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1.1 Vorwort

Sehr geehrter Kunde,

wir gratulieren lhnen herzlich
zum Kauf des EP 600 Combi
Press- und Brennofens! Dieses
Gerat mit dem intelligenten
Pressantrieb wurde fur die
Vollkeramik-Systeme von Ivoclar
Vivadent (IPS e.max®,

IPS Empress®) entwickelt. Es
stellt das neueste unserer
hochwertigen technischen
Produkte dar. Bei unsach-
gemasser Bedienung kénnen
jedoch Gefahren fur Personen
und Sachwerte entstehen. Bitte
beachten Sie dazu die entspre-
chenden Sicherheitshinweise im
Kapitel 2.

Der EP 600 Combi ist nach
der Norm EN 61010-1 gebaut
und erfullt die geltenden
EU-Richtlinien.

1.2 Zeichenerklarung

Die Symbole in der Bedienungs-
anleitung und auf dem Gerat
erleichtern lhnen das Auffinden
wichtiger Punkte und geben
lhnen folgende Hinweise:

Gefahren und Risiken
Dieses Symbol kenn-
zeichnet Sicherheits-

und Gefahrenhinweise,
bei deren Missachtung Personen
verletzt oder getotet werden
kénnen. Zudem kénnen das
Gerat und/ oder andere
Sachwerte beschadigt werden.

° Wichtige Informationen
l Dieses Symbol
kennzeichnet Zusatz-
informationen fur den
sachgerechten und wirtschaft-

lichen Einsatz des EP 600 Combi.

Nicht zulassige
Anwendungen

Verbrennungsgefahr

it Quetschgefahr

Gerat

Drucker

Sicherungen

Vakuum

K-Modul
(Kommunikations-
Modul)

Wechselstrom
(IEC 417)

~y
Verbrennungsgefahr
(IEC 417)

Quetschgefahr

Meldeausgang (SELV,

max. 24 VDC/1 A)

PC-Druckeranschluss

Display
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1. Einleitung und Zeichenerkldarung

Geratebetriebsart
BRENNEN

Geratebetriebsart
PRESSEN

IPS €.max

IPS Empress Esthetic

IPS Empress
Schichttechnik

IPS Empress 2
Schichttechnik

IPS Empress Cosmo

IPS Empress
Maltechnik

Hinweis

Technischer Fehler

Bedienungsfehler

Speicherung aktiv;
Gerét nicht
ausschalten

Zeitschaltuhr aktiv;

Programme koénnen
nicht gestartet werden

Energiesparmodus
aktiv

Programm-
Speicherkarte aktiv

Datentransfer von/zur
Programm-
Speicherkarte aktiv

1.3 Angaben zur
Bedienungsanleitung

Die Bedienungsanleitung dient
der sicheren, sachgerechten und
wirtschaftlichen Nutzung des

EP 600 Combi Press- und Brenn-
ofens. Sie ist in verschiedene
Themenkreise unterteilt.
Dadurch ist ein schnelles
Auffinden der Ubersichtlich
geordneten Kapitel moglich.

° Die Bedienungs-
l anleitung ist zwingend
zu lesen!

Um Sie schnell und tbersichtlich
Uber Gefahren, wichtige Infor-
mationen und nicht zulassige
Anwendungen zu informieren,
sind an den wichtigen Stellen
entsprechende Symbole (Pikto-
gramme) angebracht.

Wir empfehlen Ihnen, die
Bedienungsanleitung an einem
geschiitzten Ort in der Nahe des
Gerates aufzubewahren, sodass
jederzeit ein schneller Zugriff
maoglich ist.

Bei eventuellem Verlust kann die
Bedienungsanleitung gegen
Schutzgebuhr Uber die ent-
sprechende Servicestelle
bezogen werden.

Zutreffendes
Gerat: EP 600 Press- und

Brennofen

Zahntechnisches
Fachpersonal

Zielgruppe:



2. Sicherheit geht vor

Dieses Kapitel ist von allen Personen, die mit dem
EP 600 Combi arbeiten oder am Gerat Unterhalts-
bzw. Reparaturarbeiten durchfihren, zwingend zu
lesen, und die Hinweise sind zu befolgen!

-
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2.1 Bestimmungsgemasse Anwendung

Der EP 600 Combi ist zum Pressen von IPS e.max
und IPS Empress Rohlingen und zum Brennen von
Dental-Keramikmassen bestimmt. Verwenden Sie
den EP 600 Combi ausschliesslich fur diesen
Zweck. Eine andere oder darlber hinausgehende
Benutzung, wie z.B. das Erwdrmen von Lebensmit-
teln, das Brennen von anderen Werkstoffen, etc.,
gilt als nicht bestimmungsgemass. Fur hieraus
resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht.
Das Risiko tragt allein der Anwender.

2.1.1

A Gefahren und Risiken

2.1.2

& Verbrennungsgefahr

2.1.3

A Gefahren und Risiken

Zur bestimmungsgemassen

Anwendung gehoren zudem:

— Die Beachtung der Anweisun-
gen, Vorschriften und
Hinweise in der vorliegenden
Bedienungsanleitung.

— Die Beachtung der Anweisun-
gen, Vorschriften und Hin-
weise in der Bedienungsan-
leitung zum Vakuumgerat.

— Der Betrieb innerhalb der
vorgeschriebenen Umwelt-
und Betriebsbedingungen
(siehe Kapitel 9).

— Die korrekte Instandhaltung
des EP 600 Combi.

Es durfen keine Flussigkeiten
oder andere Gegenstande in das
Gerat oder die Liftungsschlitze
gelangen, da dadurch ein Strom-
schlag verursacht werden konnte.

Der Ofenkopf darf nicht in
heissem Zustand vom Gerat
abgenommen und auf eine
Abstellflache oder die
Verpackung gestellt werden,
es besteht Brandgefahr.

Die Elektronik darf nicht bertihrt
werden, da durch die statische
Entladung die Elektronik be-
schadigt wird.



Waéhrend des Betriebs niemals
2.1.4 mit der Hand unter den Ofen-

kopf greifen. Es besteht Quetsch-
/|\ SS und Verbrennungsgefahr.

Quetsch- und Verbrennungsgefahr

My,
) 7
Mty

=

215 Waéhrend des Betriebes niemals
" in den Pressantrieb greifen. Es

besteht Quetschgefahr.
Quetschgefahr

Die Brennguttrager oder Muffeln
durfen nicht auf den Rand
platziert werden, da die Teile
sonst eingeklemmt werden.
Benutzen Sie unbedingt die fur
216 Abstellzwecke vorgesehene

t Brenngut-Ablageplatte fir den

Brennguttrager oder das Muffel-
Nicht zulissige Anwendung Abkihlgitter zum Abkuhlen der

gepressten Muffeln.

Die Muffeln durfen nicht auf der

2.1.7 Brenngut-Ablageplatte abgekihlt
werden. Bitte verwenden Sie
Nicht zuldssige Anwendung dazu das Muffel-Abkuhlgitter.
2.1.8 Es durfen keine Gegenstande
auf den Ofenkopf gestellt
werden. Der Ofenkopf darf
Nicht zulassige Anwendung wahrend des Offnungsprozesses
nicht blockiert werden.



2.1.9

@ Nicht zulassige Anwendung

2.1.10

@ Nicht zulassige Anwendung

2.1.11

@ Nicht zulassige Anwendung

\\\\ 2.1.12
@ Nicht zulassige Anwendung

2.1.13

@ Nicht zulassige Anwendung

Es durfen keine Pressungen oder
Brande ohne die Aufnahme-
platte (50) durchgefiihrt werden.

Die Aufnahmeplatte (50) darf
nicht verkanten und muss
korrekt eingelegt sein.

Der Ofenkopf besitzt einen
elektrischen Antrieb und muss
mit der Offnungs- und Schliess-
taste bedient werden. Den
Ofenkopf niemals von Hand
offnen.

Die Kuhlschlitze darfen nicht
verdeckt oder verschmutzt
werden, da ansonsten das Gerat
zu heiss wird.

Das Thermoelement (71) darf
nicht gebogen werden. Bitte
verhindern Sie auch Hautkontakt
(Fettverschmutzung) mit dem
Thermoelement (71).



2.1.14

@ Nicht zulassige Anwendung

2.1.15

@ Nicht zulassige Anwendung

2.1.16

@ Nicht zuldssige Anwendungen

& Verbrennungsgefahr

Es dirfen keine Pressungen mit
dem Brenntisch (150) durchge-
fuhrt werden

Der Ofenkopf darf nicht an den
Kabeln getragen werden, da die
Kabel und Verbindungen
dadurch beschadigt werden
kénnen.

Der Brennraum darf wegen
Verbrennungsgefahr niemals von
Hand bestlickt werden.
Verwenden Sie dazu immer die
entsprechende Brenngutzange
von Ivoclar Vivadent.

Der Ofenkopf darf im warmen
Zustand niemals an der heissen
Oberflache angefasst werden,
da Verbrennungsgefahr besteht.



2.2 Sicherheits- und
Gefahrenhinweise

Dieses Gerat ist gemass

EN 61010-1 gebaut und hat das
Werk in sicherheitstechnisch
einwandfreiem Zustand
verlassen. Um diesen Zustand zu
erhalten und einen gefahrlosen
Betrieb sicherzustellen, muss der
Anwender die Hinweise und
Warnvermerke beachten, die in
dieser Gebrauchsanweisung
enthalten sind:

— Nicht auf brennbaren Tisch
stellen: Nationale Vorschrif-
ten beachten (z.B. Abstande
zu brennbaren Teilen
einhalten).

- Beltftungsoffnungen an der
Ruckwand stets freihalten.

— Beim Betrieb heiss werdende
Teile und Partien nicht
berthren.
Verbrennungsgefahr!

—  Gerat nur mit trockenem
oder leicht feuchtem Lappen
reinigen. Keine Losungsmit-
tel verwenden! Vor dieser
Arbeit den Netzstecker
herausziehen!

—  Fur den Versand Original-
verpackungen verwenden.

Der Betreiber hat sich
insbesondere mit den
Warnhinweisen und den
Betriebsbedingungen
vertraut zu machen, um
Schaden an Personen und
Material zu vermeiden. Bei
Schéaden, die durch
unsachgemasse Bedienung
oder aufgrund nicht
bestimmungsgemassem
Gebrauch auftreten,
erléschen jegliche Haftungs-
und Garantieanspriiche.

Vor dem Einschalten ist
sicherzustellen, dass die am
Gerét eingestellte Betriebs-
und die Netzspannung
Ubereinstimmen.

Die Netzsteckdose muss mit
einem Fehlerstromschutz-
schalter (FI) ausgeriistet sein

Der Netzstecker darf nur in
eine Steckdose mit Schutz-
kontakt eingefuhrt werden.

Vor einem Abgleich, einer
Wartung, Instandsetzung
oder einem Austausch von
Teilen muss das Gerat von
allen Spannungsquellen ge-
trennt sein, wenn ein Offnen
des Gerates erforderlich ist.

Wenn ein Abgleich, eine
Wartung oder Reparatur am
gedffneten Gerdt unter
Spannung unvermeidlich ist,
so darf dies nur durch eine
Fachkraft geschehen, die mit
den damit verbundenen
Gefahren vertraut ist.

Nach Wartungsarbeiten sind
die Sicherheitspriifungen
(Hochspannungsfestigkeit,
Schutzleiterprifung)
durchzufthren.

Es ist sicherzustellen, dass
nur Sicherungen vom ange-
gebenen Typ und der ange-
gebenen Nennstromstarke
als Ersatz verwendet werden.

Wenn anzunehmen ist, dass
ein gefahrloser Betrieb nicht
mehr maéglich ist, so ist das
Gerdt vom Stromnetz zu
trennen und gegen
unabsichtlichen Betrieb zu
sichern.
— wenn das Gerat sichtbare
Beschadigungen aufweist
— wenn das Gerat nicht
mehr arbeitet
— nach langerer Lagerung bei
unglnstigen Verhéltnissen

Nur Original-Ersatzteile
verwenden.

Um einen stérungsfreien
Betrieb zu gewahrleisten, ist
auf eine Einsatztemperatur
von +5 °C bis +40 °C zu
achten.

- Wurde das Gerat bei grosser
Kalte oder hoher Luftfeuch-
tigkeit gelagert, ist vor Inbe-
triebnahme (ohne Spannung)
bei Raumtemperatur eine
Austrocknungs- bez.
Temperatur-Anpassungszeit
von ca. 1 Std. einzuhalten.

— Das Gerat ist fur Hohen bis
4000 m N.N. geprift.

— Das Gerat darf nur in
Innenraumen verwendet
werden.

Gefahren und Risiken
Nicht mit Flissigkeiten
Uber dem Gerat

hantieren. Sollte
dennoch Flissigkeit in das Gerat
gelangen, Netzstecker ziehen
und den Kundendienst konsul-
tieren. Das Gerat nicht mehr in
Betrieb setzen!

Gefahren und Risiken
Jegliche Unterbre-
chung des Schutz-

leiters inner- oder
ausserhalb des Gerates oder
Losen des Schutzleiteranschlusses
kann dazu fihren, dass das
Gerat bei einem auftretenden
Fehler fur den Betreiber eine
Gefahr darstellt. Absichtliche
Unterbrechung ist nicht zuléssig.
Es dirfen keine Materialien
gebrannt werden, bei welchen
giftige Gase entstehen!



3. Produktbeschreibung

3.1 Aufbau des Gerates

Der EP 600 Combi Press- und
Brennofen besteht aus folgen-
den Komponenten:

- Ofenunterteil mit
Steuerelektronik

- Ofenkopf mit Pressantrieb

- Brenngut-Ablageplatte

- Vakuumschlauch

- Vakuumpumpe und
Netzkabel (Zubehor)

Im Ofenunterteil befindet sich
die Elektronik und die gesamte
Mechanik fir die Offnungsfunk-
tion. Die Heizung befindet sich
in der Muffel im Ofenkopf. Die
eigentliche Heizung ist im Stein-
futtereinsatz eingebettet. Der
Pressantrieb befindet sich
ebenfalls im Ofenkopf. Die
Ansteuerung und Uberwachung
der Komponenten erfolgt durch
die Presselektronik.

3.2 Gefahrenstellen und
Sicherheitseinrichtungen

Bezeichnung der Gefahrenstellen am Gerat:

Gefahrenstelle Art der Gefahrdung
Press- und Brennraum Verbrennnungsgefahr
Offnungs- und Schliessmechanik Quetschgefahr

Elektronische Komponenten

Bezeichnung der Sicherheitseinrichtungen am

Gerat:

Sicherheitseinrichtungen

Stromschlaggefahr

Schutzwirkung

Schutzleiter

Schutz vor Stromschlag

Elektrische Sicherungen

Schutz vor Stromschlag und Geratedefekten

Interlock-Schalter

Beachten Sie dazu Kapitel 2!

Schutz vor Stromschlag

3.3 Funktionsbeschreibung

Der Press- und Brennraum kann mit der Heizung
auf maximal 1200 °C erwdrmt werden. Er ist
zudem so konzipiert, dass er mit einer Vakuum-
pumpe evakuiert werden muss. Der Pressantrieb
erzeugt den Druck fur den Pressprozess. Die
Steuerung der Pressprozesse erfolgt Uber die
Elektronik mit der entsprechenden Software.

3.4 Zubehor

— Nachfullpackung ATK 1 "Schmelzproben"

— Nachfullpackung ATK 1 "Keramiksockel,
Kontaktstifte"

—  Vakuumpumpe



Installation und erste Inbetriebnahme

4.1 Auspacken und
Lieferumfang priifen

Das neue Verpackungskonzept
hat folgende Vorteile:

- Wieder verwendbare
Verpackung

- Verschlussmechanik mit
integriertem Tragegriff

— Idealer Transportschutz
durch Styropor-Einsatze

- Einfaches Handling/optima-
les Auspacken

- Verpackung kann in ver-
schiedenen Ausfiihrungen
verwendet werden (Module)

Priifen Sie den Lieferumfang auf
dessen Vollstandigkeit (siehe
Lieferumfang im Kapitel 9) und
eventuelle Transportschaden.
Falls Teile fehlen oder beschadigt
sind, wenden Sie sich bitte
umgehend an die Service-Stelle.

Gerdtekomponenten aus der
Verpackung nehmen und das
Geréat auf einen geeigneten
Tisch stellen. Bitte beachten
Sie die Anleitung auf der
Aussenverpackung.

Das Gerdat hat keine speziellen
Transportgriffe, kann jedoch
problemlos am Ofenboden
getragen werden.

Einpacken und Versand von
Teilkomponenten

Die Verpackung des

EP 600 Combi erlaubt den ein-
facheren und sicheren Versand
von Teilkomponenten, in dem
Sie nur die 2 zum Teilkomponent
passenden Einsdtze verwenden.
Dann klappen Sie die Seitenla-
schen zusammen (2) und
schliessen Sie mittels Tragegriffe
beide Verpackungsteile
zusammen.

Die Verpackung kann tber den
normalen Hausmull entsorgt
werden.
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° Wichtige Information:
l Wir empfehlen Ihnen,
die Verpackung fur
eventuelle Service-Leistungen
und den fachgerechten
Transport aufzubewahren.

Das Gerat wurde ab Werk
bereits intensiv getestet und
weist somit geringflgige
Abnutzungsspuren auf
(Haarrisse, Verfarbungen).

4.2 Standortwahl

Stellen Sie das Gerat mit den
Gummifussen auf eine geeignete,
ebene Tischflache. Achten Sie
darauf, dass das Gerét frei und
nicht in unmittelbarer Néhe von
Heizkorpern oder anderen
Warmequellen steht. Schitzen
Sie den EP 600 Combi vor
direkter Sonneneinstrahlung.
Beachten Sie, dass zwischen
einer Wand und dem Geréat
gentigend Abstand fur die
Luftzirkulation vorhanden ist.

Stellen Sie den EP 600 Combi so
auf, dass ein gentigend grosser
Abstand zu Personen besteht, da
beim Offnen des Ofenkopfes
Warme abgestrahlt wird.

Das Gerat darf nicht in explo-
sionsgefahrdeten Raumen auf-
gestellt und betrieben werden.

4.3 Zusammenbau und
Inbetriebnahme

Prifen Sie, ob die angegebene
Spannung des Typenschildes mit
der vorhandenen Netzspannung
Ubereinstimmt. Ist dies nicht der
Fall, darf das Gerat nicht
angeschlossen werden!




Die Ofenkomponenten werden
wie folgt zusammengebaut:

Schritt 1:

Montage von Brenngut-

Ablageplatte und Aufnahmeplatte

—  Fusse fur Brenngutablage-
platte (25) montieren.

— Die Brenngutablageplatte (1)
wird in die Schrauben (2)
eingehangt und wenn
gewdinscht, kédnnen diese
mit einem Schraubenzieher
angezogen werden.

- Aufnahmeplatte (50) aus
dem Schutzpapier nehmen
und in den Steinfuttereinsatz
legen

— Dichtflache (19) saubern.

Schritt 2:

Montage des Ofenkopfs

Der Ofenkopf kann am einfach-
sten montiert werden, wenn das
Ofenunterteil von hinten (siehe
Abbildung) zum Anwender
zeigt. Heben Sie den Ofenkopf
mit beiden Handen an und
stecken Sie die Steckkonsole (77)
auf Zapfen fur die Aufnahme
der Steckkonsole (75) des Ofen-
unterteils, bis die Blattfeder (76)
einrastet.

° Bitte beachten Sie,
l dass kein Kabel ein
geklemmt wird, und
dass die rote Linie
Ubereinstimmt.

Schritt 3:

Anschliisse herstellen

—  Verbinden Sie die Kabel
des Ofenkopfes mit dem
Ofenunterteil

- Heizungsstecker (66) in die
Heizungssteckerbuchse (17)
stecken und mit der
Schraubsicherung (67) durch
Drehen nach rechts fixieren.

—  Stecker des Thermo-
elementes (64) in die Thermo
element-Buchse (18) stecken.
Auf die richtige Polung des
Steckers achten (+ Zeichen
zueinander).

—  Stecker des Pressantriebes
(65) in die Pressantrieb-
Buchse (16) stecken bis die
Klinke am Stecker einrastet.

- Erdungsband (78) vom
Ofenkopf in die Steckzunge
(23) vom Ofenunterteil
stecken.
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Schritt 4:

Montage der
Anschlussabdeckung

Nach dem Herstellen der
Anschlisse des Ofenkopfs zum
Ofenunterteil ist die Anschluss-
abdeckung (54) aufzusetzen und
mit den Schrauben (51) zu
befestigen.

Schritt 5:

Weitere Anschliisse herstellen
Priifen Sie die angegebene
Spannung des Gerates mit der
Netzspannung. Stimmt diese
Uberein, stecken Sie das
Netzkabel (21) in die
Geratesteckdose (6).

Vakuumpumpe

Der Vakuumpumpen-Stecker
wird in die Geratesteckdose fur
Vakuumpumpe (7) und der
Schlauch auf den Vakuum-
schlauchanschluss (12) gesteckt.

Wir empfehlen Ihnen
i fur diesen Ofen die
Ivoclar Vivadent
Vakuumpumpe VP3 zu
verwenden.
Falls eine andere Pumpe
verwendet wird, beachten Sie
unbedingt die maximal zuldssige
Leistungsaufnahme und das
maximal erreichbare Endvakuum
der Pumpe.

Schritt 6:

Aufstellen des Muffel-
Abkiihlgitters

Das Muffel-Abkuhlgitter ist
bereits fertig montiert. Bitte
stellen Sie das Muffel-Abkthl-
gitter an einen geeigneten Ort.

° Beachten Sie dabei,
l dass die Muffeln sehr
heiss sind und dass

das Muffel-Abktihl-
gitter nicht in die
Né&he von brennbaren

Unterlagen oder
Materialien gestellt
werden darf.
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Schritt 7:

Kartenlesegerat anschliessen
Stecken Sie den Adapter (165) in
den PC/Druckeranschluss "RS
232-Anschluss” (14) und dann
den Geratestecker (161) des
Kartenlesegerates (Typ "ECO
5000 KB1" der Firma ORGA) in
den Adapter.

Wichtige Information:
i Bitte prufen Sie, ob

Ihre Netzspannung mit
der angegebenen
Netzspannung auf dem Gerat
Ubereinstimmt. Sie drfen das
Gerdt nur einstecken, wenn die
Netzspannung Ubereinstimmt.

Ist das Gerat korrekt angeschlos-
sen und betriebsbereit, leuchtet
die Betriebsanzeige (163) auf.

Programmparameter konnen
Uber das Kartenlesegerat auf
eine Speicherkarte gespeichert
werden und von der Speicher-
karte gelesen werden.

Auf der Speicherkarte befindliche
Brennprogramme sind auf

Erste Inbetriebnahme

Verbinden Sie das Netzkabel (21)
mit dem Leitungsnetz. Schalten
Sie den Ein-/Aus-Netzschalter (5)
an der Geraterlckseite auf
Position "I". Das Menu Sprach-
auswahl erscheint. Mit der Taste
"F4" Sprache auswahlen und
dann mit Enter bestdtigen. Mit
der Taste "F1" den Vorgang
abschliessen. Nach Eingabe der
Sprache wird im Display der

EP 600 Schriftzug angezeigt.
Anschliessend wird ein Selbsttest
durchgefuhrt, bei welchem die
wesentlichen Funktionen
getestet werden. Der Fortschritt
des Selbsttestes wird qualitativ
mit einem Balken angezeigt.
Wird der Selbsttest korrekt
ausgefihrt, beginnt die
Vorwarmphase. Die Vorwarm-
phase dient dazu, das Gerat auf
die optimale Temperaturftihrung
zu bringen. Selbsttest und
Vorwarmphase dauern typisch
30 Minuten.

° Um die Luftfeuchtig-
l keit in der Presskam-

mer (Steinfutter) zu
reduzieren, wird
wahrend der Vorwdrmphase die
Vakuumpumpe eingeschaltet
und somit die feuchte Luft
evakuiert.

dieselbe Art verwendbar wie
Programme, die auf dem Gerat
gespeichert sind. Sie konnen
abgerufen, editiert und
ausgefuhrt werden.

Stecken Sie die Programm-
Speicherkarte mit dem Mikro-
Chip nach unten in das
Kartenlesegerat. Nun ist das
Speichersystem betriebsbereit.

Im Kapitel 5 (Programm-
Manager) ist beschrieben, wie
die Programme von und zur
Programm-Speicherkarte kopiert
werden koénnen.

o Um den Kartenleser zu
l aktivieren muss im
MenU "“Sonstiges-
Konfiguration-
Schnittstelle” als Ausgabegerat
"Eco 5000" eingestellt werden.
Siehe dazu auch Menu 5.4.4

An diesem Anschluss RS 232 (14)
kann auch optional ein Drucker
oder ein PC angeschlossen
werden um die Brennprotokolle
zu speichern oder auszudrucken.

Die Vakuumpumpe bleibt ab der
Software V3.0 wahrend der
ganzen Vorwarmphase einge-
schaltet.

Nach Abschluss der Vorwarm-
phase ist Ihr Gerat betriebsbe-
reit. Es erscheint die Vorwahl
Press- oder Brennofen, anschlies-
send gelangt man ins Haupt-
menu.

0 Wichtige Information
l Beim Test "Press-
antrieb" ertont ein
Pressantriebsgerausch (zirka

2 Sek). Dieses Gerausch ist
wahrend dem Selbsttest normal.
Ist dies nicht der Fall, liegt ein
technischer Fehler vor. Lesen Sie
im Kapitel 8 weiter.

Der Netzstecker darf
nur in eine Steckdose
mit Schutzkontakt und

einem Fehlerstrom-Schutzschal-
ter <30 mA eingefthrt werden.
Das Netzkabel darf den heissen
Ofenkopf nicht berthren und
sollte dagegen gesichert sein.

° Der EP 600 Combi ist
l mit einer speziellen
Elektronikschaltung
ausgerUstet, die im Notfall einen
Stromausfall von max. 10 Sek.
Uberbrticken kann.
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° Der EP 600 Combi

l Press- und Brennofen
wird vor der Ausliefe-
rung einem intensiven
Geratetest unterzogen. Dabei
wird das Gerat einem speziellen
Testprozess ausgesetzt. Daher
sind entsprechende Spuren in
der Brennkammer vorhanden,
womit ersichtlich ist, dass mit dem
Gerat Tests durchgefthrt wurden.
Diese Tests sind fur die Qualitats-
sicherung von Bedeutung.

Demontage des Ofenkopfes
Achtung: Das Geréat vor dem
Entfernen der Anschluss-
abdeckung ausschalten und
das Netzkabel (21) ausstecken.

Entfernen der

Anschlussabdeckung

—  Schrauben (51) der Anschluss-
abdeckung entfernen.

— Anschlussabdeckung (54)
abnehmen.

Abnehmen des gesicherten

Ofenkopfes

— Vor dem Abnehmen des
Ofenkopfes: Heizungs-
stecker, Thermoelement-
Stecker, Pressantriebsstecker
und Erdungsband vom
Ofenunterteil trennen.

—  Blattfeder (76) entriegeln
und Kopf mit beiden
Handen abnehmen.




5.1 Start des Geréates

5.2.1 Hauptmenii "Pressen"
Dieses Men( erscheint nach Auswahl des
Menupunktes "Pressofen” im Hauptmenu.

Seite 1

5. Bedienung und Grundeinstellungen

5.2.3 Menii "Programm"

5.1.1 "Startup”

Nach Einschalten des Gerates, erfolgreichem
Selbsttest sowie gegebenenfalls erforder-
licher Vorwarmphase gelangen Sie in das
Hauptment “Pressofen/Brennofen”.

° Um die Luftfeuchtigkeit in der

l Presskammer (Steinfutter) zu
reduzieren, wird wahrend der

Vorwarmphase die Vakuumpumpe

eingeschaltet und somit die feuchte Luft

evakuiert.

Die Vakuumpumpe bleibt ab der Software
V3.0 wahrend der ganzen Vorwarmphase
eingeschaltet.

5.1.2 Hauptmenii

In diesem MenU wird ausgewahlt, ob das
Gerét als Pressofen oder als Brennofen
betrieben wird. Letztere Auswahl bedingt
den Kauf der SW-Option "Combi-Ofen".
Weiters ist der Mentpunkt "Sonstiges" von
hier aus erreichbar. Dieses Men( erscheint
automatisch nachdem die Vorwarmphase
abgeschlossen ist.
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In diesem Menu wird das aktuell gewahlte
Programm grafisch dargestellt. Die angezeig-
te Temperaturkurve zeigt die Sollwerte des
Temperaturverlaufes. Der Fortschritt des
laufenden Programmes wird angezeigt,
indem die Kurve bis zur aktuellen Position
Fett dargestellt wird. Die verbleibende Zeit
bis zum Start des Pressvorgangs wird an-
gezeigt. Sobald der Pressvorgang beginnt,
erscheint die verstrichene Zeit seit Pressbeginn.

Weiters wird die zurtickgelegte Wegstrecke
des Pressstempels ab Pressbeginn in der ge-
wahlten Masseinheit und die augenblickliche
Gute des Vakuums in Prozent angezeigt. Ist
kein Programm gestartet, kann mit den
Tasten "F2" und "F3" zwischen den
verschiedenen Programmen gewechselt
werden.

Mit der Taste "F4" konnen die Parameter
des aktuellen Programms eingesehen und
bei freien Programmen verandert werden
(siehe MenU Programm-Parameter

5.2.4 Menii "Programm-Parameter"

5.2 Einfiihrung in die Bedienung
"Pressen”

Der EP 600 Combi ist speziell auf die
Vollkeramik-Systeme von Ivoclar Vivadent
IPS e.max, IPS Empress) abgestimmt. Des-
wegen sind die entsprechenden Parameter
der verschiedenen Programme bereits ab
Werk fix eingestellt. Sie mussen nur noch
mit der Funktionstaste "F1" (104), "F2"
(105), "F3" (106), "F4" (107) das ge-
winschte Programm des entsprechenden
Materials wahlen. Anschliessend muss
zwischen grosser und kleiner Muffel gewahlt
werden. Danach wechselt die Anzeige im
Display auf das Ablaufdisplay. Mit der Start-
taste kann nun das Programm gestartet
werden. Der Brenn- oder Pressvorgang wird
auf dem Display grafisch angezeigt. Die
wichtigen Parameter sind jederzeit auf dem
Display (74) ersichtlich.
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Von hier aus kann ein Pressprogramm tber
die Funktionstasten ausgewahlt werden. In
diesem MenU werden immer drei Program-
me angezeigt, die Uber die Funktionstasten
"F1", "F2" und "F3" ausgewahlt werden

konnen. Dieses MenU besteht aus mehreren

Seiten, daher kann mit der Funktionstaste
"F4" weiter geblattert werden.

Auf der letzten Seite ist ein MenUpunkt
"Hauptment" zu finden.

5.2.2 Menii "Muffelauswahl"

In diesem Menu erfolgt die Abfrage Uber die

Verwendung kleiner oder grosser Muffel.

In diesem MenU werden die Solldaten des
gewahlten Programms angezeigt und
eingegeben (bei freien Programmen)

Driicken der Taste "F1" bewirkt einen
Riicksprung in das Menii "Programm”.




Freiprogrammierbare Pressprogramme
Der EP 600 Combi ist zudem mit 4 freipro-
grammierbaren Pressprogrammen (P8—P11)
ausgeristet. Bei diesen Programmen ist die
Eingabe von individuellen Programmparame-
tern innerhalb folgender Grenzbereichen
gemass Tabelle moglich:

Parameter MIN MAX Einheit
B Bereitschaftstemperatur 50 900 °C
t Temperaturanstieg 1 140 °C/min.
T Haltetemperatur 50 1200 °C
H Haltezeit 0 109 min.
E Abbruchgeschwindigkeit 0 1000 pm/min

Wichtige Information

Fur die Abbruchgeschwindigkeit
empfehlen wir z.B. in der Schicht-
technik einen Wert von

300 pm/min und bei der Maltech-
nik einen Wert von 150 ym/min
zu verwenden!

i @

Fiir die Vollkeramik-Systeme von
Ivoclar Vivadent (IPS e.max,

IPS Empress) verwenden Sie bitte
nur die Original-Standard-
programme welche speziell auf
die Materialien abgestimmt sind.

i@

5.3 Einfiihrung in die Bedienung
"Brennen”

5.3.1 Hauptmenii "Brennen”

Im Hauptmend "Brennen"werden immer
drei Menipunkte angezeigt, die tber die
Funktionstasten "F1", "F2" und "F3"
ausgewahlt werden kénnen. Es kann aus
mehreren Seiten bestehen, die Funktionstaste
"F4" blattert weiter auf die ndchste Seite.

Menii ohne gesteckter
Programm-Speicherkarte:

Seite 1

- grosserer Wert (Abbruchgeschwindigkeit
z.B. 300 pm/min) bricht die Pressung
friher ab.

- kleinerer Wert (Abbruchgeschwindigkeit
z.B. 100 pm/min) bricht die Pressung
spater ab und verlangert den Pressprozess.

Wenn das Programm mit der Start-Taste
gestartet wird, wird das neue Programm in
bekannter Art dargestellt

Menii mit gesteckter
Programm-Speicherkarte:

Seite 1
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Interne Programme:

Unter diesem Menupunkt stehen lhnen

50 individuelle Brennprogramme zur Verfu-
gung, sie werden im Geréat abgespeichert.

Programm-Speicherkarte:

Hier stehen Ihnen ebenfalls 50 individuelle
Programme zur Verfigung. Die Programme
werden jedoch mittels dem Kartenlesegerat
auf die Programm-Speicherkarten gespei-
chert. Diese Auswahl ist nur moglich, wenn
eine Programm-Speicherkarte im Karten-
lesegerat vorhanden ist.

Programm-Manager:

Dieses Men( bietet Ihnen verschiedene
Kopiermdglichkeiten. So kénnen Sie zum
Beispiel Programme vom Gerat auf die
Programm-Speicherkarte kopieren.

Hauptmenii:
Mit diesem MenUpunkt ist der Ricksprung
ins Hauptment maglich.

5.3.2 Brennprogrammgruppen

Die Programmgruppen dienen der organisa-
torischen Gruppierung der 50 Brennpro-
gramme in je 5 Gruppen zu 10 Programmen.
Sie kénnen die Gruppen zum Beispiel nach
Materialien (z.B. d.SIGN) oder nach dem
Namen des Technikers (z.B. Hans Meier) oder
lhren eigenen Bedurfnissen benennen Diese
Programmgruppen finden Sie im internen
Geréatespeicher und auf den Programm-
Speicherkarten.

Mit F1 kénnen Sie in die nachst hohere
Ebene zurlick gehen.

Mit F2 kann eine Programmgruppe gewahlt
werden, danach gelangt man mit F3 zum
MenU "Texteingabe". Bei den Gruppen
kdnnen Namen frei definiert werden, es
stehen 20 Zeichen zur Verfigung (siehe
Texteingabe).

Mit F4 6ffnet sich die Programmliste dieser
Gruppe.

Texteingabe
Texteingaben werden Uber eine eingeblen-
dete Tastatur (virtuelle Tastatur) moglich.

Die Tasten "F2" und "F3" dienen der
Zeichenauswahl, mit der Taste "F4" kann
das angewahlte, markierte Zeichen in das
Textfeld Gbernommen werden. Mit der Taste
"F1" kann ein Buchstabe aus dem Textfeld
geloscht werden. Zusatzlich kann auch mit
den Zifferntasten 2, 4, 6 und 8 navigiert
werden.

Um die Texteingabe zu verlassen und den
eingegebenen Text zu Ubernehmen, ist die
Taste "ENTER" zu verwenden. Soll das Meni
"Texteingabe" verlassen werden, ohne dass
der Text Ubernommen wird, so muss die
Taste "ESC" gedruckt werden.

Brennprogrammliste

In der Brennprogrammliste werden alle
Brennprogramme (10 Programme) einer
Programmgruppe angezeigt. Die Programm-
gruppe kann im internen Geratespeicher
oder auf der Programm-Speicherkarte sein.

Mit F1 wird in die Brennprogrammliste
gewechselt.

Mit F2 wird zum vorherigen, mit F3 zum
nachsten Brennprogramm gewechselt.

Mit F4 wird zur Seite 1 der Programmpara-
meter-Eingabe gewechselt.

Aus dem Brennkurvenbild kann das
Programm mit der Start-Taste (110) gestartet
werden.

Programm-Parameter Seite 1

Das Gerat wird ab Werk mit 50 freien
Programmen (leere Parameter) ausgeliefert.
Die Parameter der Brennprogramme kénnen
auf 2 MenUseiten eingegeben werden.

Mit F2 kann das gewUnschte Programm
gewahlt werden. Wenn ein Programm
gewdhlt wurde, kommt man mit F3 ins
Menu "Texteingabe". Bei den Gruppen
kénnen Namen frei definiert werden, es
stehen 20 Zeichen zur Verfugung. Text
eingeben wie oben unter "Texteingabe"
beschrieben. Das Datum (z.B.01.01.99) der
letzten Anderung oder Speicherung wird
automatisch vom Programm zugefihrt.

Mit F1 gelangt man in die Brennprogramm-
gruppen.

Mit F4 gelangt man in das Brennkurvenbild.
Aus dem Brennkurvenbild kann das
Programm mit der Start-Taste (110) gestartet
werden.

Wichtige Information:

Wird kein Vakuum eingestellt, d.h. weder
V(A) noch V(B), zeigt sich anstelle des
Vakuumbalkens der Text "kein Vakuum".

Die Parameter normaler Brennprogramme
sind auf Seite -1- zusammengefasst.

Auf Seite -2- stehen die zusatzlichen
Parameter der Spezialprogramme.

In der Kopfzeile wird der Name der
Programmgruppe (z.B.: d.SIGN), die
Programmnummer (1), der Programmname
(Glanzbrand) und die aktuelle Temperatur
(403 °C) angezeigt.

Mit den Tasten F2 und F3 wird von einem
Parameter zum vorherigen resp. nachsten
Parameter gewechselt.

Mit der Taste F1 wird in die Programmanzei-
ge (Brennkurvenbild) gewechselt.

Aus dem Brennkurvenbild kann das
Programm mit der Start-Taste gestartet
werden.

Die Werte werden in Tabellenform angezeigt
und kénnen vom Anwender frei und
individuell eingestellt werden. Die eingege-
benen Werte mussen mit der ENTER-Taste
bestatigt werden.
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Wichtige Mitteilungen:

Vakuum:

Wenn V1 und V2 den Wert 0 haben, wird
kein Vakuum eingeschaltet.

Langzeitabkiihlung:

Es kdnnen Werte zwischen 50 und 1200 °C
eingestellt werden. Eingabe von 0 bewirkt
keine Langzeitabkthlung.

Spezialprogramm:

Wenn "Spezialprogramm" auf "Nein"
gestellt ist, ist Seite 2 der Programm-
parameter nicht anwahlbar.

Bei Eingabe JA (Taste F4 driicken, es
erscheint JA und mit ENTER bestatigen)
erscheint die 2. Seite zur Eingabe von
speziellen Werten.

Programm-Parameter Seite 2

Mit den Tasten F2 und F3 wird von einem
Parameter zum vorherigen resp. nachsten
Parameter gewechselt.

Mit der Taste F1 wird in die Programmanzeige
(Brennkurvenbild) gewechselt. Aus dem
Brennkurvenbild kann das Programm mit der
Start-Taste (110) gestartet werden.

Weitere Informationen zu den
Spezialprogrammen:

HV: Anteil Haltezeit mit Vakuum

Mit dem Parameter HV wird beeinflusst, ob

und wann wahrend der Haltezeit H das

Vakuum ausgeschaltet wird.

— Ist V2 < T, dann wird das Vakuum
bereits vor dem Erreichen der Haltetem-
peratur ausgeschaltet. Der Parameter HV
ist in diesem Fall nicht relevant.

— Ist V2 = T, dann wird der Parameter HV
bertcksichtigt.

— Ist HV = 0, dann wird das Vakuum wah-
rend der Haltezeit nicht ausgeschaltet.

— Ist HV > 0, dann wird nach der Zeit-
dauer HV seit Beginn der Haltezeit,
spatestens aber am Ende der Haltezeit
H, das Vakuum ausgeschaltet.

Anwendung von HV auf erste vs. zweite

Haltezeit:

—  Bei einstufigen Programmen wird HV fur
die erste Haltezeit H(A) verwendet.

—  Bei zweistufigen Programmen wird HV
fir die zweite Haltezeit H(B) verwendet.
Fur die erste Haltezeit gilt: Wenn
V2(A) = T(A), ist das Vakuum wahrend der
ganzen ersten Haltezeit eingeschaltet.
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SO: Schnelles Offnen

Wenn diese Option ausgeschaltet ist, 6ffnet
der Ofenkopf innerhalb von einer Minute
nach Programm-Ende. Wenn die Option
eingeschaltet ist, 6ffnet er innerhalb von

18 Sek. nach Programm-Ende.

NP: Nachtprogramm

Diese Option ist analog zu den Ofen

Programat P100 und Programat X1.

Wenn die Option ausgeschaltet ist, 6ffnet

sich der Ofen nach dem Abschluss eines

Brennprogramms.

Wenn die Option eingeschaltet ist, ist der

Ablauf wie folgt:

— Das Brennprogramm ist abgeschlossen;
die Heizung ist ausgeschaltet.

—  Der Ofen 6ffnet sich ohne Pieps-Signal.

— Wenn die Ofentemperatur 150 °C
unterschreitet, wird der Ofen wieder
geschlossen. Die Heizung bleibt
ausgeschaltet.

Programmablauf

Gestartete Programme konnen mit der Stop-
Taste abgebrochen werden. Das Unterbre-
chen von Programmen ist nicht maoglich.

Leere Programme

Bei der Auslieferung sind alle internen
Brennprogrammplétze mit einem "leeren”
Programm belegt. Ein leeres Brennprogramm
hat keine Bezeichnung.

"Leere" Programme werden wie andere
Programme behandelt. Sie konnen ange-
wahlt, ausgefihrt und verandert werden.

Haltetemperatur 700 °C
Temperaturanstieg 30 °C/Min
Schliesszeit 18 Sekunden
Bereitschaftstemperatur 403 °C
Haltezeit 1 Minute
Vakuum Ein, Vakuum Aus beide 0

(d.h. kein Vakuum)
Langzeitabkhlung keine
Spezialprogramm Nein

5.3.3 Hauptmenii Programm-Manager
Dieses Programm erlaubt das Kopieren der
Brennprogramme auf die verschiedenen
Speichermedien (EP 600 Programmspeicher
oder Programm-Speicherkarte).

Beispiel:

— Kopiere "Programm" von "Interne
Programme" Nr. 23 nach "Programm"
auf "Speicherkarte" Nr. 24

Duplizieren von Programmen: Wenn Start-
und Zielmedium identisch sind, wird das
Programm auf diesem Medium dupliziert.

Da beim Kopiervorgang auf jeden Fall ein
bestehendes Programm (mdglicherweise ein
leeres Programm) Uberschrieben wird, wird
eine Rickfrage gestellt.

Die Ruckfrage soll das versehentliche
Uberschreiben von Programmen verhindern.

Wichtige Information:

Es kédnnen nur Brennprogramme kopiert
werden.

Pressprogramme kdnnen nicht kopiert
werden.




5.4 Einfiihrung in das Menii
“Sonstiges”

Dieses MenU wird Uber das Hauptmenu
aufgerufen. Es erlaubt die Auswahl ver-
schiedener MenUs auf tieferer Ebene, in
denen das Gerat konfiguriert, kalibriert,
getestet, usw. werden kann.

5.4.1 Menii "Gerateinformation"
(Muster-Beispiel)

Seriennummer des Gerates: 00001234
Artikelnummer des Gerates: 00006789
Anzahl Pressungen: 789
Betriebsstunden des Gerates: 1245 h
Brennstunden des Gerétes: 789 h
Betriebsstunden der Vakuumpumpe: 367 h
Erstellungsdatum der SW (Software):
14.06.00
Version der Bedien-SW: V01.00

Version der Versorgungsboard-SW:  V01.00

Version der Pressantrieb-SW: V1.00

5.4.2 Menii "Kalibration"

Dieses Men stellt ein Autokalibrations-
Programm zur Verfigung. Der Temperatur-
messkreis kann ausschliesslich mit diesem
Programm kalibriert werden.

Die Daten der letzten zehn Kalibrationen
werden mit Datum und Zeit in einer Tabelle
gespeichert (siehe Men( “Protokollierung”).

5.4.3 Menii "Diagnoseprogramme”

In diesem Men( werden dem Benutzer
verschiedene Diagnoseprogramme zur
Verflgung gestellt (siehe Kapitel 7.4
Diagnoseprogramme).

5.4.4 Menii "Schnittstelle"

In diesem Meni kann die Schnittstelle

RS232 konfiguriert werden.

— Baudrate
Legt fest, mit welcher Ubertragungs-
geschwindigkeit gearbeitet wird.

— Datenbits
Legt fest, wie viele Bits pro Zeichen
Ubertragen werden.

- Paritat
Legt fest, ob ein Paritatsbit zur Erken-
nung von Ubertragungsfehlern gesendet
werden soll.

— Stop Bits
Legt fest, fur welche Anzahl Bits die
Leitung im Ruhezustand sein muss,
bevor mit der Ubertragung des nachsten
Zeichens fortgefahren werden kann.

— Ausgabegerat
Hier kann jenes Gerat eingestellt
werden, mit dem der EP 600 Combi
verbunden ist.

— Codepage
Zeichensatz

Parameter fiir den Kartenleser

Baudrate = 9600
Datenbits = 8
Paritat = gerade
Stop Bits = 1
Ausgabegerat = ECO 5000
Codepage = CP 437

5.4.5 Menii "Konfiguration"
in diesem MenU kann das Gerat fur
folgende Funktionen konfiguriert werden:

Seite 1

Seite 2

- Geratetyp
Zur Einstellung des gewiinschten
Geréatetyps: EP 600 oder EP 600 Combi.
Hinweis: Um den Geratetyp zu veran-
dern wird ein entsprechender Code
bendtigt, der nach Auswahl des neuen
Geratetyps einzugeben ist.

- Sprache
deutsch, englisch, franzosisch, italie-
nisch, spanisch. Eventuell weitere
Sprachen

- Standardkonfiguration
Wird dieser MenUpunkt angewahlt und
mit ENTER bestétigt, werden fur alle
nachfolgenden MenUpunkte die
Standardeinstellungen tbernommen.

- Datumsformat
Mit diesem Menupunkt kann zwischen
europaischem und amerikanischem
Datumsformat gewahlt werden.

— Datum
Hier kann das Datum eingestellt werden.

- Wochentag
Hier kann der Wochentag eingestellt
werden.

- Uhrzeit
Hier kann die Uhrzeit eingestellt werden.

— Temperatureinheit
Mit diesem Menupunkt kann zwischen
Grad Celsius und Grad Fahrenheit
gewdhlt werden.

- Vakuumeinheit
Unter diesem Punkt kann die
Vakuumeinheit (mbar, hPa) eingestellt
und verandert werden.

- Langeneinheit
Unter diesem Punkt kann die Langenein-
heit (mm, inch) eingestellt und verandert
werden.

- Vakuumgiite 100 %
Gibt an, ab welchem Absolutwert
(in mbar) des Vakuums die Gute 100 %
erreicht ist.

- zuriick ins Hauptmenii
Gibt an, ob nach Beendigung eines
Programmes in die Programmauswahl
"Hauptmen(" gesprungen oder ob im
aktuellen Mend verblieben wird.

- Energiesparmodus
Ist Energiesparmodus aktiv, wird die Hei-
zung nach der vom Anwender definier-
ten Zeit reduziert. So wird die Lebens-
dauer der Heizmuffel verlangert und Ener-
gie gespart. Durch Driicken einer Taste
|&sst sich das Programm deaktivieren.

- Energiesparmodus Zeit:
Zeit nach der der Energiesparmodus
aktiviert wird, wenn kein Programm
gestartet ist und keine Taste am Gerat
gedrlckt wurde.

- Akkustischer Signalgeber
Ein/Aus

- Tonart des Signals
Muster 1 bis 9

- Lautstarke des Signals
3 Stufen: leise, mittel und laut

- Tonsignal bei Pressbeginn
Ja/ Nein

- Benutzermodus
Dieser Menupunkt ist fur die
Servicestelle reserviert.

- Kalibrierwert Pressantrieb
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Seite 3

Durch die Eingabe des Codes wird ein noch
nicht freigegebenes Programm freigegeben
und ein bereits freigegebenes Programm
wieder gesperrt

5.4.8 Menii "Alarmtabelle abfragen"
Siehe Kapitel 7.3.

5.4.9 Menii "Protokollierung"
Nach Anwahl dieses Mentpunktes erscheint
zuerst die Tabelle mit Kalibrationsdaten:

- Protokollierung aktiv
Ja / Nein / Direkt

Nein —> Es findet keine Protokollierung
von Brenn-/Pressprogrammen statt.

Ja —=> Brenn-/Pressprogramme werden
protokolliert (Brenn-/Pressprogramm-
Protokolltabelle). Die Protokolle missen
manuell aus der jewiligen Protokolltabel-
le heraus ausgegeben werden!

Direkt — Brenn-/Pressprogramme
werden protokolliert (Brenn-/Presspro-
gramm-Protokolltabelle) und sofort auf
der seriellen Schnittstelle RS232 ausge-
geben. Beachte hierbei, dass im Men(
.Schnittstelle” ein entsprechendes Aus-
gabegerat ( Drucker oder PC) eingestellt
ist!

- Pager 1
Ja/ Nein

— Laborname
Name, der in Protokollen in einer
Kopf- oder Fusszeile erscheint.

5.4.6 Menii "Wartung"

Dieses Mend stellt Kommandos zur Verfi-
gung, die zur Wartung des Ofens benétigt
werden.

—  Pressstempel manuell nach unten fahren
- Pressstempel manuell nach oben fahren

5.4.7 Menii "neues Programm einfiigen"
Im "Hauptmenu Pressen" sind neben den
Standard-Programmen noch 3 individuelle
Programme (Programm Nr. 5-7) verfuigbar.
Sollten diese nicht im Men( dargestellt
werden, sind diese noch gesperrt und
mussen mit dieser Funktion eingeftigt
werden.

Zum Einfligen eines der Programme
(Programm Nr. 9-13) diesen MenUpunkt
anwahlen (F4), den richtigen Code eingeben
und mit ENTER bestatigen.

Code Programm Nr.
14000 5
15000 6
16000 7

Wurde der Code richtig eingege-

[ ] . . .

l ben, erscheint im Hauptmeni
Pressen das neue Programm.

24

Mit Taste F4 kann auf die Pressprogramm-
Protokolltabelle umgeschaltet werden
(Tastenfolge: F4, ENTER).

Hier sind die Protokolle der letzten

15 Pressprogramme gespeichert. Diese
Protokolle kénnen von hier aus manuell zum
PC oder Drucker (hangt von den Einstellun-
gen im MenU ,, Schnittstelle” ab) gesendet
werden.

Mit Taste F4 kann auf die Brennprogramm-
Protokolltabelle umgeschaltet werden
(Tastenfolge: F4, ENTER)

Hier sind die Protokolle der letzten

15 Brennprogramme gespeichert. Diese
Protokolle kénnen von hier aus manuell zum
PC oder Drucker (hangt von den Einstellun-
gen im Men( ,Schnittstelle” ab) gesendet
werden.

5.4.10 Menii "Zeitschaltuhr"

In diesem MenU kann die Zeitschaltuhr
programmiert werden, mit deren Hilfe das
Gerat zu beliebigen Zeiten auf Bereit-
schaftstemperatur geheizt werden bzw. die
Heizung ausgeschaltet werden kann.

In den Zeitrdumen zwischen Ein- und
Ausschaltzeitpunkt wird das Gerat immer
auf Bereitschaftstemperatur gehalten.

Zum Andern der Einstellungen wahlen Sie
die entsprechende Ein-/Ausschaltzeit mit den
Cursor-Tasten (F2, F3) an und verwenden
den Zahlenblock zur Eingabe der gewtinsch-
ten Zeit.

Die Zeitschaltuhr kann auch mit dem
Schalter "Zeitschaltuhr aktiv” = Ja/Nein aus-,
resp. eingeschaltet werden.

Uhrzeiten werden Ublicherweise direkt tUber
den Zahlenblock eingegeben. Die Taste F4
dient zum Andern einer Auswahl des
angewdhlten MenUpunktes. Mit der
ESC-Taste kénnen Sie notfalls gedanderte
Einstellungen verwerfen. Ansonsten missen
Sie zum Speichern von gednderten Einstel-
lungen diese durch Driicken der ENTER-Taste
bestatigen. Bei dieser Anwendung darf der
Netzschalter nicht ausgeschaltet werden!

Ist die Zeitschaltuhr aktiv, d.h. die
i Heizung ist ausgeschaltet, so

erscheint das Symbol e im Display.
Féllt die Abarbeitung eines
Programmes in die Ausschaltzeit so wird das
laufende Programm noch beendet, bevor die
Heizung deaktiviert wird. Ein Start eines
Programmes bei aktiver Zeitschaltuhr ist nur
moglich, wenn Sie vorab die Einstellungen
der Zeitschaltuhr andern.

5.4.11 Menii "Status Speicherkarte"

In diesem MenU kénnen samtliche Informa-
tionen bezuglich Status des Kartenlesers und
der gesteckten Speicherkarte abgerufen
werden.



5.5 Bedienung des Meniis /
Tastenfunktionen

5.5.1 Navigation

1

5.5.2 Zahleneingabe

Zur Eingabe von Zahlen steht ein Zahlen-
block mit den Tasten "ESC" und "ENTER"
zur Verflgung.

3

1 Informationsleiste

In dieser Leiste ist immer die aktuelle Ist-
Temperatur- und die aktuelle Getratebe-
triebsart ersichtlich. Zudem werden weitere
nutzliche Programminformationen ange-
zeigt.

2 Brennkurven- und Dialogfeld

In diesem Feld werden die Dialoge und die
diversen Informationen dargestellt. Die
verschiedenen Parameter kdnnen in diesem
Feld verandert werden.

3 Funktionsleiste
[ Ebenenwechsler aufwarts
“eine Mentebebne héher”

1] Selektor aufwarts
" Aufwaérts innerhalb der gleichen
Ebene”

1] Selektor abwarts
" Abwarts innerhalb der gleichen Ebene

Ebenenwechsler abwarts
"eine MenUebebne tiefer”

[/ ] Auswahlschalter
" Auswahl von verschiedenen
Maoglichkeiten”.
Die getroffene Auswahl muss jedoch
immer mit der ENTER-Taste bestéatigt
werden.

"

Die Navigation zwischen den verschiedenen
Mends erfolgt tber die vier Funktionstasten
unterhalb des Displays. Die Funktion der
Tasten wird im unteren Bildschirmbereich in
Form von Symbolen und Piktogrammen an-
gezeigt. Es wird jeweils flr jene Tasten ein
Symbol angezeigt, welche im augenblick-
lichen Geratezustand eine Funktion haben.
Zum Beispiel wird fur die Taste "nach unten
blattern” nur dann ein Symbol angezeigt,
wenn der anzuzeigende Bildschirminhalt
Uber mehrere Seiten geht.

¥ \

ESC: ENTER:

Verwerfen 2.B. Bestatigen der Zahlen-
einer Eingabe eingabe oder einer Auswahl
°C oder °F

5.5.3 Texteingabe

Texteingaben werden Uber eine eingeblende-
te (virtuelle) Tastatur ermdglicht. Die Tasten
"F2" und "F3" dienen der Zeichenauswabhl,
mit der Taste "F4" kann das angewahlte,
markierte Zeichen in das Textfeld Gbernom-
men werden. Mit den Zifferntasten 2, 4, 6
und 8 kann ebenfalls navigiert werden.

Mit der Taste "F1" kann ein Buchstabe aus
dem Textfeld geloéscht werden. Um die
Texteingabe zu verlassen und den eingege-
benen Text zu Ubernehmen, ist die Taste
"ENTER" zu verwenden. Soll das Menu
"Texteingabe" verlassen werden, ohne dass
der Text Ubernommen wird, so ist die Taste
"ESC" zu drlcken.

5.5.4 Numerierung der verschiedenen Meniis
Um den Support zu vereinfachen wird allen
Menus eine Nummer zugeordnet. Die
Nummer wird sichtbar, sobald die Hilfe zum
betreffenden Menu aufgerufen wird.

5.5.5 Display-Kontrast
Mit der Taste 101 kann der gew(inschte
Displaykontrast eingestellt werden.

Nach ldngerem Betrieb des

. Geréates kann sich durch

l Erwdrmung der Displaykontrast
verandern.

5.6 Die Hilfefunktion

Wird die Taste "Help" gedrtckt, so wird
passend zum aktuellen MenU ein Hilfetext
angezeigt.

Verfugt der Hilfetext Gber mehrere Seiten, so
werden Uber den Tasten "Up" ("F2") und
"Down" ("F3") Symbole angezeigt, die sig-
nalisieren, dass mit diesen Tasten geblattert
werden kann. Mit der Taste "F1" kehrt man
wieder in jenes Meni zurtick, das zuletzt
aktiv war.

5.7 Protokollierung / Ausgabe der
Protokolle

Aus der Brenn-/Pressprogramm-Protokoll-
tabelle heraus kénnen die dort gespeicher-
ten Protokolle ausgegeben werden. Hiezu ist
mit Taste F2 der Cursor auf , Position
drucken” zu stellen. Anschliessend wird die
Positionsnummer des auszugebenden
Protokolls tiber den Ziffernblock eingegeben
und mit ENTER bestatigt. Mit der Taste F4
kann nun dieses ausgewahlte Protokoll Gber
die serielle Schnittstelle RS232 an den
Drucker oder PC (Prograsoft) gesendet
werden.

Beispiel Pressprogramm-Protokolltabelle:
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6.1 Ein-/Ausschalten des Gerates

Den Ein-/Ausschalter auf der Ruckseite des
Gerates auf Position "I" schalten. Somit ist
das Gerat eingeschaltet und im Display wird
der EP 600 Schriftzug angezeigt.
Anschliessend wird ein Selbsttest durchge-
fuhrt, bei welchem die wesentlichen
Funktionen getestet werden. Der Fortschritt
des Selbsttestes wird qualitativ mit einem
Balken angezeigt. Wird der Selbsttest korrekt
ausgefihrt, beginnt die Vorwarmphase. Die
Vorwdrmphase dient dazu, das Gerat auf die
optimale Temperaturfihrung zu bringen.
Selbsttest und Vorwdrmphase dauern

30 Minuten. Nach Abschluss der Vorwarm-
phase ist Ihr Gerat betriebsbereit.

Es erscheint das Hauptmend.

Wichtiger Hinweis

i Wenn nach dem Einschalten des
Gerates die Brennraumtemperatur

ber 300 °C liegt, wird nur ein

Selbsttest ohne Vorwarmphase

durchgefuhrt.

° Wichtiger Hinweis
l Bitte beachten Sie beim Wechsel
vom Pressofenmodus zum
Brennofenmodus (oder umgekehrt)
dass die entsprechende Bereitschaftstempe-
ratur vorhanden sein muss. Falls die
Bereitschaftstemperatur nicht dem Standard-
wert (Brennofen 403 °C, Pressofen 700 °C)
entspricht, erscheint auf dem Display die
entsprechende Fehlermeldung.

26

6. Praktische Anwendung

6.2 Standard Pressprogramme

6.3 Brennprogramme

Brennprogramme sind im Hauptmend
BRENNEN auszuwahlen.

Ohne Programm-Speicherkarte:
Seite 1

1. Gewdlnschtes Programm und Muffeltyp
wahlen

2. Ofenkopf 6ffnen mit Taste "Kopf
offnen” (Pos. 112).

3. Pressofen mit entsprechend vorgewarm-
ter Muffel, Rohling und Alox-Kolben
bestlcken.

4. "Start" drlcken, LED in Starttaste
leuchtet (Prozess wird automatisch
gestartet).

5. Nach dem Prozessende &ffnet der
Ofenkopf automatisch und ein Signal
ertont. Der Piepston kann mit der
Taste F2 abgeschaltet werden. Die
Muffel sofort aus dem Ofen entfernen
und auf dem Muffel-Abkuhlgitter kiihlen
lassen. Das Programm wird erst durch
das Betatigen der Stop-Taste zuriickge-
setzt. Bis dahin werden die Presszeit und
der Pressweg angezeigt.

Ofenkopf schliessen mit Taste “Kopf
schliessen”

Wichtiger Hinweis

: Bitte verwenden Sie dazu das

l Muffel-Abkuhlgitter und nicht die
Brenngut-Ablageplatte.

Wichtiger Hinweis zum IPS e.max
< und IPS Empress System
l Verschiedene Untersuchungen
haben gezeigt, dass die Zeitspanne
fur die Umsetzung der Pressmuffel vom
Vorwdrmofen in den Pressofen einen
grossen Einfluss auf das Pressresultat hat.

Dieser Prozess darf maximal 1 Minute
betragen. Dauert der Prozess langer, kihlt
die Pressmuffel zu stark ab und es kénnen
Fehlpressungen entstehen.

Zudem muss darauf geachtet werden, dass
der Ofenkopf erst unmittelbar vor der
Besttickung mit der Pressmuffel gedffnet
wird, um eine zu starke Abkihlung der
Presskammer (Heizung, Steinfutter und
vorallem der Muffelaufnahmeplatte) zu
verhindern.

Mit Programm-Speicherkarte:

Seite 1

Seite 2

1. Gewlnschtes Programm wahlen

2. Programmparameter evt. noch anpassen.
3. Ofenkopf 6ffnen und bestiicken.

4. "Start" drucken, LED in Starttaste

leuchtet - Das Programm ist gestartet.

5. Nach dem Programmende ¢ffnet der
Ofenkopf automatisch und ein Signal
ertont wenn das Brenngut entnommen
werden kann.

Wichtiger Hinweis

: Nahere Angaben zu den Brenn-
l programmen (1-stufig / 2-stufig)
finden Sie unter Kapitel 10.4 und
10.5 auf den Seiten 37-38.




In diesem Kapitel wird aufge-
zeigt, welche Wartungs- und
Reinigungsarbeiten ausgefthrt
werden kénnen. Dabei werden
nur die Arbeiten aufgelistet,
welche vom zahntechnischen
Fachpersonal durchgefuhrt
werden kénnen. Alle Gbrigen
Arbeiten mussen von einer
anerkannten Ivoclar Vivadent
Servicestelle durch entsprechen-
des Fachpersonal erledigt
werden.

7.1 Kontroll- und
Unterhaltsarbeiten

Wann diese Wartungsarbeiten
durchgefuhrt werden sollen,
hdngt stark von der Gebrauchs-
intensitat und Arbeitsweise ab.
Aus diesem Grund stellen die
empfohlenen Werte nur
Richtwerte dar.

Vor allen Wartungs-
und Reinigungsarbei-
ten muss das Gerat

wegen Stromschlagge-
fahr ausgeschaltet und
das Netzkabel heraus-
gezogen werden.

Dieses Gerat ist fur

i den typischen Einsatz
im Detallabor ent-

wickelt worden.

Falls das Produkt in einem
Produktionsbetrieb, einer In-
dustrieanwendung oder im
Dauer-Brennbetrieb eingesetzt
wird, muss mit einer vorzeitigen
Alterung der Verschleissteile
gerechnet werden.

Verschleissteile sind z.B.:
— Heizmuffel

— Isolationsmaterial

— Lampen

7. Unterhalt, Reinigung und Diagnose

Diese Verschleissteile sind von
der Garantieleistung ausgenom-
men.

Bitte beachten Sie dazu auch die
verklrzten Service- und War-
tungsintervalle.

Was Teil Wann

Uberprifen Sie, ob alle Steckverbindungen einwandfrei Diverse Anschlisse ausserhalb des wochentlich

gesteckt sind Gerates

Uberpriifen Sie, ob die Ofenkopf-Offnungsmechanik Ofenkopf-Mechanik monatlich

richtig und ohne starke Gerdusche 6ffnet

Uberprifen Sie, ob das Thermoelement nicht verbogen Thermoelement wochentlich

ist und richtig sitzt

Kontrollieren Sie, ob die Steine der Steinfuttereinsatze Steinfuttereinsatze wochentlich

keine grossen Risse oder Beschadigungen aufweisen. Falls

diese abgenutzt sind, missen sie von einer qualifizierten

Ivoclar Vivadent Servicestelle ersetzt werden. Leichte

Haarrisse in der Steinfutteroberflache sind unbedenklich

und haben keinen negativen Einfluss.

Uberprifen Sie, ob der Dichtrand am Ofenkopf Dichtrand am Ofenkopf wochentlich

und Ofenunterteil sauber ist und keine Beschadigungen und Unterteil

aufweist.

Uberprifen Sie die Folientastatur auf optische Folientastatur wochentlich

Beschadigungen. Sollte dies der Fall sein, muss die

Tastatur durch eine qualifizierte Ivoclar Vivadent

Servicestelle ersetzt werden.

Temperaturkontrolle durchftihren (Kalibration) Presskammer Alle 3-4 Monate oder
nach ca.50 Pressungen

7.2 Reinigungsarbeiten

Das Gerat darf wegen der Verbren-
nungsgefahr nur im kalten Zustand
gereinigt werden. Zudem durfen keine
Reinigungsflissigkeiten verwendet

werden.

Was

Wann

Womit

Ofengehause und Ofenkopfgehause

Nach Bedarf

Mit trockenem, weichem Lappen

Folientastatur

Wachentlich oder nach Bedarf

Mit trockenem, weichem Lappen

Brenngut-Ablageplatte Bei Bedarf Mit Reinigungspinsel oder Staubsauger
Steinfuttereinsatze Taglich Mit Reinigungspinsel
Dichtung am Ofenkopf und am Unterteil Taglich Mit Reinigungspinsel und weichem Lappen
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7.3 Menii "Alarmtabelle abfragen”

In diesem MenU werden bis zu 20 der
zuletzt aufgetretenen Alarmmeldungen
tabellarisch dargestellt. Geben Sie bei
allfalligen Anfragen diese Informationen
dem Servicetechniker bekannt.

° Der beigelegten Fehlerliste konnen
l Sie weitere Informationen
entnehmen!

7.4 Menii "Diagnoseprogramme”

- Vakuum- und Systemtest
Uberpriifung, welchen Endwert (in mbar)
das Vakuum nach einer bestimmten Zeit
annimmt und welche Zeit benotigt wird,
um 50 mbar zu erreichen.

-  Muffeltest
Uber eine Messung der von der Heiz-
muffel maximal aufgenommenen
Leistung wird bestimmt, welchen "Alte-
rungszustand” die Heizmuffel hat.
Dieser wird in einer Balkenanzeige
dargestellt. Nimmt die Muffel eine hohe
Leistung auf (gut, neu), ist der Balken
voll. Mit abnehmender Leistung nimmt
der Balken ab. Ab einem gewissen
Alterungszustand wird der Anwender
darauf hingewiesen, dass die Muffel in
absehbarer Zeit auszutauschen ist.

— Tastaturtest
Fuhrt der Anwender diesen Test durch,
so erscheinen am Display alle Tasten in
Form eines eigenen Feldes. Driickt der
Anwender eine Taste, so wird das
entsprechende Feld (bezogen auf den
aktuellen Zustand) invertiert dargestellt.

° F1 wird nicht dargestellt, da
l mit dieser Taste das Menbild
verlassen werden kann.

— Displaytest
Der Test besteht lediglich in der Ausgabe
eines bestimmten Musters (z.B. Schach-
brettmuster: invertiert / nicht invertiert),
damit der Anwender Uberprifen kann,
ob einzelne Pixel defekt sind.

- Rressantriebtest
Uberprtft den Pressantrieb automatisch
und weist auf eventuelle Fehlfunktionen
hin.
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7.5 Temperatur-Kalibrierung

Das Temperaturelement verdndert sich durch
den Betrieb und braucht fur eine optimale
Funktion eine regelmdssige Nachkalibrie-
rung. Fur diesen Zweck wurde die automa-
tische Ofenkalibrierung (Automatisches
Temperatur-Kontrollset 1) entwickelt. Wir
empfehlen, den Ofen nach zirka

50 Pressungen oder 3—4 Monaten mittels
dem ATK 1 zu prufen. Auf dem Display
erscheint ein entsprechender Hinweis. Dieser
Kalibrationsprozess soll bei betriebswarmen
Ofen (Bereitschaftstemperatur) durchgefthrt
werden. Der Prozess dauert ca. 2 Std. Aus
diesem Grund empfehlen wir, aus Zeitgriin-
den die Kalibration tber Nacht durchzufthren.

Wichtiger Hinweis:

i Die automatische Aufforderung
fur eine Kalibration nach 50 Press-

zyklen erfolgt nur im Modus

"Pressofen”!

Im Modus "Brennofen" erscheint diese

Meldung nicht nach 50 Branden. Wir

empfehlen lhnen jedoch, bei hdufigen

Gebrauch des Brennofens eine Kalibration

nach 3-4 Monaten durchzufthren.

4. Aufnahmeplatte (50) mit der Brenngut-
zange aus dem Ofen entnehmen und
auf die Brenngut-Ablageplatte legen.

50 ——

/

74

5. Mit der Brenngutzange den "Kalibrier-
sockel kpl" in die Aufnahmel6cher fur
ATK 1 (24) des Steinfutters stellen.

123

123 121 122

6. Mit der Brenngutzange in der Mitte des
"Kalibriersockels kpl." leicht andrticken,
bis er spurbar einrastet.

1. Die Schmelzprobe (122) in den
Keramiksockel (121) stellen.

2. Die Schmelzprobe (122) mit dem

Kontaktstift (123) verschrauben.
Wichtig:

i Keine Zangen verwenden. Mit
leichtem Druck in Endstellung

schrauben.

3. Unter Menl “Sonstiges” Kalibrier-
programm wahlen, Ofenkopf 6ffnet.

7. Kalibrierprogramm starten.

Nach Programmende "Kalibriersockel
kpl." mit der Zange aus dem Ofen
entfernen und abkuhlen.

Nicht zuldssige Anwendung:
Auf keinen Fall an der Schmelz-
probe ziehen. Bruch des
Keramiksockels ist die Folge!

9. Aufnahmeplatte (50) wieder einlegen
und ein Brennprogramm waéhlen.
Ofenkopf schliesst automatisch.

10. Nach dem Abkuhlen den
"Kalibriersockel kpl." zerlegen.

11. Fur die nachste Kalibrierung neue
Schmelzprobe verwenden und mit
Pos. 1 beginnen.




7.6 Pressstempel auswechseln

Um das Auswechseln des Pressstempels zu
vereinfachen, empfiehlt es sich, zuerst im
Programmmenii "Wartung" den Pressstempel
manuell herunterzufahren.

1. Bei geschlossenem Ofenkopf die
Schrauben (55) entfernen und Press-
antrieb-Abdeckung (52) abnehmen.
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2. Die Klemmschraube (57) vom Press-
stempel ca. halbe Umdrehung l6sen.

3. Ofenkopf mit Offnungstaste (112)
offnen. Bei ganz gedffnetem Ofenkopf
Gerdt ausschalten, Netzstecker ziehen
und Ofen auf Zimmertemperatur
abkuhlen lassen.

\56

4. Pressstempel (56) unter leicht rotierender
Bewegung mit einer Hand in den Brenn-
raum schieben und mit der anderen
Hand ziehen.

Nicht zulassige Anwendung:
Das im oberen Teil des Ofen-
raumes befindliche Thermoelement

nicht verbiegen!

5. Roten Pressstempel (56) mit der
Anphasung (Abschragung) voran in die
Fhrungsbuchse schieben. Unter leicht
rotierender Bewegung Pressstempel in
die Klemmhdilse (60) schieben und
Schraube (57) anziehen.

6. Netzanschluss herstellen und Gerat mit
Schalter 0/1 einschalten.

Wahrend des Betriebes niemals
in den Pressantrieb greifen.
Es besteht Quetschgefahr.

Warten, bis Ofenkopf sich automatisch
schliesst. Pressantriebsabdeckung (52)
aufsetzen und mit Schrauben befestigen.

7.7 Brenntisch austauschen

—— 150

50—

Falls Sie den EP 600 Combi als Brennofen
verwenden, setzen Sie bitte vor dem
Brennprozess den Brenntisch (150) auf die
Aufnahmeplatte (50).

Wichtige Information:

s Bei den Brennpro

l prozessen muss
immer der Brenntisch (150)

verwendet werden, um optimale

Temperaturbedingungen im Gerat

zu schaffen.
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8. Was ist, wenn...

Dieses Kapitel soll Innen helfen, Stérungen
am Gerat zu erkennen und sich im Storfall
korrekt zu verhalten, die Stérbehebung ein-
zuleiten oder wo zulassig, einfache Repara-
turen selber durchzufuhren.

8.1 Fehlermeldungen und
Hinweise (Alarm)

Alarm wird direkt auf dem Display angezeigt
und ist in folgende Kategorien aufgeteilt:

8.1.1 Technische Fehler
(Das Geréat hat einen technischen
Defekt festgestellt)

8.1.2 Bedienungsfehler
(Der Anwender hat versucht, eine
falsche Eingabe zu machen)

> ®

8.1.2 Hinweis
Hilfreiche Informationen
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8.1.1 Technische Fehler

Tritt ein Technischer Fehler auf, so erscheint
eine Meldung und gleichzeitig ertont ein
Alarmsignal. Mit der Taste "F2" kann das
Alarmsignal ausgeschaltet werden.

Solange der Fehler ansteht, wird das Symbol
"Minimieren" ("F3") angezeigt, andernfalls
das Symbol "Quittieren" ("F1").

Je nachdem, welches Symbol angezeigt
wird, ist die Fehlermeldung nach dem

Lesen mit der Taste "F3" auf ein Pictogramm
zu minimieren (siehe "Minimierte
Fehlermeldung") oder mit der Taste "F1"

zu quittieren.

Minimierte Fehlermeldung

Wird eine Fehlermeldung minimiert,
erscheint neben der Temperaturanzeige
ein Pictogramm

Steht der Fehler nach zwei Minuten noch
immer an, so erscheint das Alarmfenster
erneut und auch das Alarmsignal wird
erneut ausgegeben.

8.1.2 Bedienungsfehler

Im Falle von Fehlbedienungen (Eingabe
ungultiger Werte usw.) wird ein
Bedienungsfehler angezeigt, der mit der
Taste "F1" quittiert werden muss.

8.1.3 Hinweis

In speziellen Fallen werden Hinweise
angezeigt, die Thnen wichtige Informationen
anbieten sollen. Auch diese Hinweise sind
mit der Taste "F1" zu quittieren.



8.2 Technische Storungen

Diese Stérungen kénnen, ohne dass eine Fehlermeldung auf dem Display angezeigt wird, auftreten.

Fehler

Kontrollfrage

Massnahme

Vakuum wird nicht oder nur sehr
langsam abgebaut.

Wird das Vakuum innerhalb von
ca. 30 Sekunden abgebaut?

Warten, bis Vakuum abgebaut ist, Objekt
entnehmen. Gerat Ein-/Ausschalten, wenn
nicht in Ordnung, Servicestelle kontaktieren.

Microschalter an der Ofenkopf-
Offnungsmechanik schaltet nicht.

Ist die Offnung fir den Schaltstift verstopft
(Nr.15 fur Stift, Teileverzeichnis)?

Verschmutzung (Fremdkérper) aus der
Offnung entfernen.

Der Kalibrationssockel kann nicht
einwandfrei eingesteckt werden.

Ist die Bohrung eventuell mit einem
Fremdkorper verstopft?

Loch mit Staubsauger reinigen. Nur im
kalten Zustand (EP 600 Combi) durchfthren.

Starke Gerausche im Pressantrieb.

Ist der Pressstempel (56) verschmutzt
oder beschadigt?

Pressstempel reinigen oder eventuell
austauschen.

Sind die Fihrungsstangen (81) der
Pressmechanik verschmutzt?

Fuhrungsstangen mit trockenem Tuch
reinigen — bitte nicht einfetten!

Displayanzeigen unvollsténdig.

Programm Displaytest aktivieren und
eventuell Servicestelle kontaktieren.

Schrift auf dem Display ist
schlecht lesbar.

Ist der Kontrast richtig eingestellt?

Taste "Kontrast" (101) drlicken, bis Kontrast
ideal ist.

Display leuchtet nicht.

Ist die Sicherung (10) fur die
Steuerelektronik in Ordnung?

Sicherung priifen und gegebenenfalls
austauschen.

Piepston ertont nicht.

Ist der Piepston eventuell ausgeschaltet
(Muster 0)?

Piepston (1-9) wahlen.

Ofenkopf 6ffnet nicht.

Ist die Sicherung (10) in Ordnung?

Sicherung priifen und gegebenenfalls
austauschen.

Wurde der Ofenkopf von Hand ged&ffnet?

Ofenkopf nur Uber die Tasten 6ffnen. Gerat
nochmals Aus- und wieder Einschalten.

Wurde das Vakuum schon abgebaut?

L&uft das Programm noch? Warten, bis
Programm fertig ist. Gerat Ein-/Ausschalten,
wenn nicht in Ordnung, Servicestelle
kontaktieren.

Pressstempel ist im Bereich der
Klemmung gebrochen.

Waurde die Schraube des Pressstempels
(57) zu stark angezogen?

Defekten Pressstempel austauschen.

Pressstempel rutscht aus
der Halterung.

Ist der Pressstempel richtig fixiert?

Schraube des Pressstempels (57)
korrekt anziehen.

Pressstempel ist zu lang.

Wurde versehentlich der Pressstempel
des EP500 mit einer Lange von 200 mm
eingesetzt?

Roten Pressstempel fir den EP 600 Combi (175 mm)

verwenden.

Vakuumpumpe lauft nicht an.

Ist die Sicherung (8) fur die Vakuum-
pumpe defekt?

Sicherung priifen und gegebenenfalls
austauschen.

Wurde die max. Stromaufnahme (2.2 A)
am Anschluss Uberschritten?

Nur die von Ivoclar Vivadent empfohlene
Vakuumpumpe verwenden.

Ist der Vakuumpumpenstecker
korrekt eingesteckt?

Vakuumpumpe richtig am Ofenunterteil
anstecken.
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Fehler

Kontrollfrage

Massnahme

Endvakuum wird nicht erreicht.

Ist die Pumpenleitung in Ordnung?

Vakuumschlauch (13) und Schlauch-
anschluss Uberpriifen.

Wurde der Vakuumabsolutwert falsch oder
nicht der Pumpenleistung entsprechend
konfiguriert?

Im MenU Konfiguration (Kap.5.4.5) den
mbar Absolutwert heruntersetzen.

Ist das Ofensystem dicht?

Dichtflachen reinigen.

Ist der Pressstempel in Ordnung bzw. auch
wirklich bestuickt?

Uberpriifen, ob Pressstempel nicht abge-
brochen oder mitunter gar nicht montiert ist.

Pumpenleistung in Ordnung?

Vakuumtestprogramm starten.

Falsche oder unlogische
Temperaturanzeige.

Ist das Thermoelement (71) verbogen
oder abgebrochen?

Servicestelle kontaktieren.

Ist der Thermoelementstecker korrekt
eingesteckt?

Richtig einstecken.

Defekter Thermoelementstecker?

Servicestelle kontaktieren.

Risse in der Heizmuffel.

Sind die Risse klein und unbedeutend
(Haar-Risse)?

Kleine Risse in der Muffel sind normal
und haben keinen negativen Einfluss auf das
Gerat.

Sind die Risse sehr gross oder sind Teile
an der Muffel herausgefallen?

Servicestelle kontaktieren.

ERROR-Fehlerliste:

In der Beilage befindet sich
eine Fehlerliste, welche auf die
entsprechende EP 600 Combi-

Software abgestimmt ist.

i

i@
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Nur Sicherungen und
Original Ersatzteile der
Ivoclar Vivadent mit
Priifzeichen verwenden.

Der Kontrast (die
Helligkeit) des Displays
kann sich nach lange-
rer Einschaltdauer
geringfligig verandern.

8.3 Reparaturarbeiten

Reparaturen durfen nur von

einer qualifizierten Servicestelle
durchgefuhrt werden. Bitte
beachten Sie dazu die Adressen
der Servicestellen auf Seite 40.
Bei samtlichen Reparaturver-
suchen innerhalb der Garantie-
zeit, die nicht von einer
qualifizierten Ivoclar Vivadent
Servicestelle durchgefiihrt
wurden, erlischt der Garantie-
anspruch. Bitte lesen Sie hierzu
auch die Sicherheitshinweise im
Kapitel 2.



9. Produktspezifikationen

In diesem Kapitel werden
samtliche relevanten
Produktspezifikationen
aufgefuhrt:

9.1 Lieferform

EP 600 Combi

- EP 600 Combi inkl. Software

— Brenngutablageplatte

- Automatisches Temperatur-
Kontrollset 1 (komplett)

- Muffel-Abkuhlgitter

- Netzkabel

- Vakuumschlauch

- Brenntisch

— ECO-5000 Kartenleser inkl.
Netzgerat

— 3 Programm-Speicherkarten

— Bedienungsanleitung

- Aufnahmeplatte geschlitzt

Zubehér

- Nachfullpackung ATK1
"Schmelzproben™"

- Nachfullpackung ATK1
" Keramiksockel,
Kontaktstifte"

- Vakuumpumpe (VP3)

- Programm-Speicherkarten

- Downloadkabel

Farben
Standardfarbe:
Verkehrsweiss (RAL 9016)

Sonderfarben:

— Lachsrot (RAL 3014)

— Aquamarin (RAL 5014)
— Turkis (RAL 6027)

9.2 Technische Daten

Netzanschluss:

200-240 Volt, 50-60 Hz
110-120 Volt, 50-60 Hz
Installationskategorie Il

Max. Stromaufnahme:

12 A bei 110-120 VAC
8,5 A bei 200-240 VAC

Vakuumgiite:

100% 40-120 mbar

Zulassige Daten fiir Fremdpumpen:

Max. Stromaufnahme: 2,1 A
Endvakuum: < 50 mbar
Nur geprifte Pumpen verwenden!

Elektrische Sicherungen:

200-240V: T 6,3 A (Heizkreis) T 1 A (Steuerung)
T3,15 A (Vakuumpumpe)

110-120V: T 12 A (Heizkreis) T 2 A (Steuerung)
T5 A (Vakuumpumpe)

Sicherungsabmessungen:

200-240V = Durchmesser 5 x 20 mm
110-120V = Durchmesser 6,3 x 32 mm

Abmessungen:

Breite x Tiefe x Hohe: 445 x 520 x 650 mm

Pressraum-Nutzmasse:

Durchmesser 50 mm, Hohe 85 mm

Brennraum-Nutzmasse:

Durchmesser 80 mm, Hohe 50 mm

Max. Press- und Brenntemperatur:

1200 °C

Gewicht:

Pressofenkopf 7,6 kg
Ofenunterteil 17,0 kg
Ablageplatte 0,4 kg
Pressofen kpl. 25,0 kg
Ersatzmuffel 0,3 kg

Sicherheitshinweise:

IEC 1010-1, bez. EN 61010-2-020, Teil 1
UL und cUL Standard

Funkschutz, Elektromagnetische Kompatibilitat:

EMV geprift
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9.3 Zulassige
Betriebsbedingungen

- Zulassiger Temperatur-
bereich:
Umgebungs-Temperatur-
bereich bei Betrieb:
+5 °C bis +40 °C (+41 °F bis
104 °F).

—  Zulassiger Feuchtigkeits-
bereich:
Maximale relative Feuchte
80 % fur Temperaturen bis
31 °C (87,8 °F), linear
abnehmend bis zu 50 %
relativer Feuchte bei 40 °C
(104 °F).
Ausschliesslich Kondensation!

- Zulassiger Umgebungsdruck:
Das Gerat ist fur Hohen bis
4000 m gepruft. Athmos-
pharischer Druck von
500 mbar-1060 mbar.

° Wichtige Information:
l Bildet sich nach dem
Auspacken des Geréts
Eis oder Kondens-
wasser, empfehlen wir,
es mindestens
24 Stunden bei Raum-
temperatur trocknen
zu lassen.

Netzstecker auf keinen
Fall einstecken. Auch
wenn das Gerat ober-

flachlich trocken
scheint, kann im Innen-
raum Feuchtigkeit
vorhanden sein.

Verwenden sie nur die original
Netzanschlussleitung zum Betrieb
des Gerates.
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9.4 Zulassige Transport-
und Lagerbedingungen

—  Zulassiger Temperatur-
bereich:
-20 °C bis +50 °C
(-4 °F bis +122 °F).

—  Zulassiger Feuchtigkeits-
bereich:
Max. relative Feuchte 80 %.

—  Zulassiger Umgebungsdruck:
500 mbar-1060 mbar.

Bitte fur Transportzwecke nur
die Originalverpackung mit den
entsprechenden Styroporein-
lagen verwenden!



10. Sonstiges

10.1 Presstabelle

Programm | Beschreibung Muffeltyp
: IPS €.max Press gross
IPS €.max Press klein
5 IPS €.max ZirPress gross
IPS e.max ZirPress klein
3 IPS Empress Esthetic gross
IPS Empress Esthetic klein
A IPS Empress Schichttechnik gross
IPS Empress Schichttechnik klein
. IPS Empress 2 Schichttechnik gross
IPS Empress 2 Schichttechnik klein
IPS Empress Cosmo gross
° IPS Empress Cosmo klein
; IPS Empress Maltechnik gross
IPS Empress Maltechnik klein
Reserve gross
¢ Reserve klein
Reserve gross
° Reserve klein
10 Reserve gross
Reserve klein
Reserve gross
B Reserve klein

° Die Programmnummern fUr die Reserve-
l programme 8-11) werden bei den
neuen Gerdten angezeigt, welche ab
Werk mit der Software ab V4.0 ausgeliefert
werden.

Wurde die Software V4.0 nicht ab Werk, sondern
als Update auf das Gerat aufgespielt, werden die
Programme 6 und 7 mit Standard-Programmen
belegt. Die Einstellungen der Programme 6 und 7
gehen dabei verloren.

° Die Parameter flr die Programme sind
l vom Werk aus fix eingestellt. Die
verwendeten Parameter sind allenfalls
unterschiedlich und basieren auf den neuesten
Erkenntnissen der Abteilung Forschung und
Entwicklung der Ivoclar Vivadent AG.

Fur jedes der angeflihrten Programme muss die
Auswahl “kleine oder grosse Muffel” getroffen
werden.
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10.2 Brenntabelle
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10.3 Meniibaum fiir Geratetyp EP 600 Combi

Start
Vorheizen
Y
Hauptmenu
Geratebetriebsart
A A AN
F1, (F3) F2, (F3) F3, (F1)
e Y N
Hauptmenu Hauptment
PRESSEN BRENNEN
A T
F1 oder F2, (F1)
l F2 oder F3, (F1)
Brennprogramm-
Gruppen
F1..F3, (F1) A
F4, (F1)
Y
Brennprogramm-
Liste
A
F4, (F1)
Y F2..F3 ¥ F2..F3
Pressprogramm Brennprogramm
A A
F4, (F1) F4, (F1)
i ¥
Parameter Parameter

Zeichenerklarung:

F3, (F1)

F1... Einsprung ins nachst tiefere Ment mit Taste F1
(F3)... Rucksprung aus diesem Ment mit Taste F3

Sonstiges

T

F4, (F1)

Y

Kartenleser-Status

Programm-Manager
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10.4 Brennprogramm — 1-stufig
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10.5 Brennprogramm — 2-stufig
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lvoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2
FL-9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 979 595 99

Fax +61 3 979 596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Bremschlstr. 16

Postfach 223

A-6706 Biirs

Austria

Tel. +43 5552 624 49

Fax +43 5552 675 15
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltda.

Rua Maestro Jodo Gomes de
Aratjo 50; Salas 92/94

Sao Paulo, CEP 02332-020
Brazil

Tel. +55 11 69 59 89 77

Fax +55 11 69 71 17 50
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Inc.

2785 Skymark Avenue, Unit 1
Mississauga

Ontario L4AW 4Y3

Canada

Tel. +1 905 238 57 00

Fax +1 905 238 5711
www.ivoclarvivadent.us.com

Ausgabe: 4
Ausgabedatum: 6/2005
gliltig ab: Software V4.0

Das Gerét wurde fir den Einsatz im Dentalbereich
entwickelt. Inbetriebnahme und Bedienung mussen
geméss Bedienungsanleitung erfolgen. Fir Schaden,
die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht
sachgemasser Handhabung ergeben, Gbernimmt der
Hersteller keine Haftung. Dartber hinaus ist der
Benutzer verpflichtet, das Gerat eigenverantwortlich
vor Gebrauch auf Eignung und Einsetzbarkeit fir die
vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese
Zwecke nicht in der Bedienungsanleitung aufgefthrt
sind

© Ivoclar Vivadent AG, Schaan/Liechtenstein
563465/0605/d

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Rm 603 Kuen Yang
International Business Plaza
No. 798 Zhao Jia Bang Road
Shanghai 200030

China

Tel. +86 21 5456 0776

Fax. +86 21 6445 1561
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 13-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 33 99

Fax +57 1 633 16 63
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33 450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 (0) 79 61 / 8 89-0
Fax +49 (0) 79 61 /63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd
114, Janki Centre

Shah Industrial Estate

Veera Desai Road,

Andheri (West)

Mumbai 400 053

India

Tel. +91 (22) 673 0302

Fax. +91 (22) 673 0301
www.ivoclarvivadent.firm.in

Ivoclar Vivadent s.r.l.
Via dell'Industria 16
1-39025 Naturno (BZ)
Italy

Tel. +39 0473 67 01 11
Fax +39 0473 66 77 80
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Mazatlan No. 61, Piso 2
Col. Condesa

06170 México, D.F.

Mexico

Tel. +52 (55) 5062-1000

Fax +52 (55) 5553 1426
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland, New Zealand
Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 630 61 48
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z.o0.0.

ul. Jana Pawla 11 78
PL-01-501 Warszawa
Poland

Tel. +48 22 635 54 96
Fax +48 22 635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent S.A.
c/Emilio Mufioz, 15
Esquina c/Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel. + 34 91 37578 20
Fax + 349137578 38
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

S-169 56 Solna
Sweden

Tel. +46 8 514 93 943
Fax +46 8 514 93 940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent UK Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 78 80

Fax +44 116 284 78 81
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.

175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y. 14228

USA

Tel. +1 800 533 6825

Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us.com
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