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Zu dieser Dokumentation

1.1

Zu dieser Dokumentation

Workflow

Dieser Leitfaden macht Sie mit dem Workflow des PrograPrint® Systems vertraut.
Das PrograPrint System besteht aus mehreren Komponenten, die im folgenden
aufgefihrt sind:

"PrograPrint Cure"
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Schritt Komponente Aufgaben
CAD-Software . . I
1 "3Shape Dental System" Design dentaler Restaurationen und Applikationen
e CAM-Vorbereitung
2 CAM-Software e Ausrichtung der dentalen Applikation
"3Shape CAMbridge" auf die virtuelle Bauplattform
¢ ggf. Hinzufluigen von Stutzkonstruktionen
Software - . .
3 *PrograPrint Manager" Ubermittlung des Druckauftrags an PrograPrint PR5
3D-Drucker R
4 *PrograPrint PR5" 3D-Druck der dentalen Applikation
5 Reinigung Reinigen der dentalen Applikation
"PrograPrint Clean" nach dem Druckprozess
6 Nachbelichtung Endaushartung der dentalen Applikation

nach der Reinigung



Zu dieser Dokumentation

1.2 Allgemeine Informationen

Voraussetzungen an die PC-Hardware / Software:

Element Minimum Empfohlen
Arbeitsspeicher (RAM) 4GB 8 GB

Grafikkarte DirectX 10 1 GB DirectX 11 Nvidia GeForce
freier Festplattenspeicher 250 GB 500 GB

Betriebssystem Windows 10 Windows 10

Prozessor (CPU) (e et ot s

Monitor (Auflsung) 1366 x 768 1920 x 1200

Netzwerk Netzwerkverbindung Netzwerkverbindung

Maus Standard 3D Connexion SpaceExplorer

Mitgeltende Dokumente und Software:

Download-Link Bedienungsanleitungen PrograPrint System:
https://www.ivoclardigital.com/prograprint-manual

Download-Link PrograPrint Manager:
https://www.ivoclardigital.com/prograprint-manager

Download-Link PrograPrint benétigte Software und Parameter-Dateien:
https://www.ivoclarvivadent.com/en/cad-cam-download-center/

Download-Link Priifdatei:
https://www.ivoclardigital.com/prograprint-testfile

Download-Link Okkludatorelemente:
https://www.ivoclarvivadent.com/en/cad-cam-download-center/

Hier finden Sie Tutorialvideos zur Herstellung von Objekten
mit ProArtPrint Model bzw. ProArt Print Splint in CAMbridge:
https://www.ivoclarvivadent.com/ProArtPrintModel
https://www.ivoclarvivadent.com/ProArtPrintSplint



Fertigungsmoglichkeiten

2.1

Fertigungsmoglichkeiten

Einsatzgebiete der ProArt Print Materialien

ProArt Print Wax

¢ Herstellung von ausbrennbaren Restaurationen
fur die Presstechnologie

(Da ProArt Print Wax ein Uberfiihrungmaterial ist, sind die Gebrauchsinformationen
der finalen Restaurationsmaterialien zwingend zu beachten!)

ProArt Print Model

Herstellung von Kiefermodellen

Modelle zur Oklussionsprifung
e Segmentmodelle
Implantatmodelle

Modelle zum Tiefziehen von Schienen (z.B. Alignermodelle)

ProArt Print Splint

¢ Therapeutische Versorgung bei Korrektur
von Kiefergelenksproblemen und der Kauebene

e Okklusionsgetragene Schienen
e Bohrschablonen

¢ Funktionelle Einprobekoérper fir die festsitzende
und herausnehmbare Prothetik



3Shape Dental System

3 3Shape Dental System

Das 3Shape Dental System ist eine dentale CAD-Software zur Erstellung von dentalen
Restaurationen und Applikationen. Ivoclar Vivadent stellt flir den Betrieb der 3Shape
CAD-Software Materialbibliotheken (.dme Dateien) zur Verfligung. Diese sind fur die
jeweiligen Einsatzgebiete, Materialien oder Workflows vorkonfiguriert und auf das
PrograPrint System validiert.

Vor der Erstellung einer Restauration oder Applikation im 3Shape Dental System muss
die PrograPrint Materialbibliothek in das 3Shape Control Panel importiert werden.

3.1 Import der PrograPrint Materialbibliothek

Laden Sie zunachst die PrograPrint Materialbibliothek (.dme Datei) aus dem
Ivoclar Vivadent CAD/CAM-Downloadcenter herunter.

https://www.ivoclarvivadent.com/cad-cam-download-center/
Starten Sie danach das 3Shape Dental System Control Panel auf lhrem PC.

Unter ,Tools” wahlen Sie die Option , Import/Export” aus. In der neu ge6ffneten Maske
kann Gber die Auswahl ,Import materials” die Materialbibliothek eingeladen werden.

Import materials

To import new materials, chck on "Import materiak” and browse the desred file (extension ".dme"),
Then select the materials from the kst that appeared on a screen and click "Import”, Typically it is recommended to select all.
You can also download the materials directly from FTP - go to Site Settings -» Sites page and click "Download Materails”,

Import materials

3.2 Auftragsanlage

Starten Sie nun das 3Shape Dental System auf Ihrem PC und wahlen Sie im Men
das Icon ,neuer Auftrag” aus.

' iShape Dental Manages Abhangig vom Einsatzgebiet des zu erstellenden
Orders  3Shape Communicate Inbox Objektes muss wahrend der Auftragsanlage die
richtige ProArt Print Materialart in den Einstellungen
ausgewahlt werden, um konstruktionsbedingte
“1 Parametereinstellungen in dem CAD Design der

1 Restaurationen zu aktivieren.

Y -l 0@ =




3Shape Dental System

ProArt Print Model

Um die Konstruktions-Parameter fir ProArt Print Model zu laden, wahlen Sie in der
Auftragsanlage das Feld ,Model” aus. Unter dem Reiter ,Material” ist

«Ivoclar ProArt Print Model” auszuwahlen.

Unter dem Reiter ,CAD settings” gibt es zwei verschiedene Auswahlmoglichkeiten:
® ProArt Print Model - fur massive Modelle

e ProArt Print Model Hollow - fiur hohlgebaute Modelle

Material: Ivodar Prodrt Print Model ™

m 3 | Manufacturer: 3465485412 ~
Marufacturing process: PrograPrint ~
Model CAD settings: ProArt Print Model ~
ProArt Print Model
ProArt Print Model Holow

ProArt Print Splint

Um die Konstruktions-Parameter fir ProArt Print Splint zu laden, wahlen Sie in der
Auftragsanlage das Feld ,Appliance” aus. Unter dem Reiter ,,Material” ist
«Ivoclar ProArt Print Splint” auszuwahlen.

. P Vaterial: Ivodar roArt Print Spirt | |
A [ | Color: Nane ~
| Manufacturer: 3465488412 v
Appliance ‘E_Marr.i_?tfnng process: PrograPrint ~

ProArt Print Wax

Um die Konstruktions-Parameter fr ProArt Print Wax zu laden, wahlen Sie in der
Auftragsanlage das Feld ,,Anatomy” aus. Unter dem Reiter ,Material” gibt es die
Auswahlmoglichkeit Ivoclar ProArt Print Wax (Press) — fur das (Keramik-) Pressverfahren.

P~ | Material: Svoclar ProArt Print Wiax (Fres ~ |
| = {

| Color: MNone i |

. irype: ProArt Print Wax -(Fress} Crove ~ |
Arstoeny (Manufacturer: 3465488412 |
EManufach..lring process: PrograPrint ] |




3Shape Dental System

3.3

Update der Materialbibliothek

Sofern neue Materialbibliotheken zur Verfigung stehen, 6ffnet sich automatisch
das Updatefenster im 3Shape Dental System. Uber dieses Fenster kénnen Material-
bibliotheken nach Bedarf ausgewahlt und aktualisiert werden.

Crden  Fhape Cormumsoate Inbox
ol e | Q - =
(g Crdery Pl Credtn’ Sae Defrwtsy Aot =T L.}
o g By dele
L Fodey
[ Lt o s o] Hhewe musrnls susdstie o %
L L v Dale [ Fis e e LG

[ Lo g vopeiy B imermn Toacler Digtal Materil Ivocker Digial Homepege 530110 (30171 7781 1
SRR . Matar vk d 180804 (T8, 1 133, LmH.1
v O Byswtn B imeran Tenclar Digilal Maturial eeclar Dugrial Matarial 180808 [3015.1) L L8 510

-!' HIRE T I CONAGUNE THE NEFRGET INIEr i O T DEraCEs. Do I the Jomrd Pang | Liprier acierSed oy

Weiterfilhrende Dokumentation zu der Bedienung des 3Shape Dental Systems
finden Sie unter www.3shape.com oder auf dem 3Shape YouTube-Kanal in Form
von Trainingsvideos.



3Shape CAMbridge

4.1

4.2

10

3Shape CAMbridge

3Shape CAMbridge™ ist eine CAM-Software die zur Erstellung von Druckauftragen dient,
die auf einem PrograPrint PR5 3D-Drucker gefertigt werden kénnen. Mithilfe der Software
werden digital konstruierte Restaurationen und Applikationen in einem Druckauftrag
zusammengefasst, platziert, ausgerichtet und ggf. supportiert.

3Shape CAMbridge installieren g

o

Laden Sie zunéichst die 3Shape CAMbridge Installationsdatei SRS OOIONERIE S INGs

aus dem Ivoclar Vivadent CAD/CAM-Downloadcenter herunter. it
CAM Remobe Assistant |1

https://www.ivoclarvivadent.com/en/cad-cam-download-center/

Nach Abschluss des Downloads fuhren Sie die Installations-
datei aus und folgen den Anweisungen des Installations-
assistenten. Wahlen Sie im Installationsment optional
JInstall Start Menu Shortcuts” oder ,Install Desktop Shortcuts”, Inetal Quick Launch Shorteuts
um nach erfolgreicher Installation das Programm Uber das
Startmeni oder das Desktop-Icon starten zu kénnen.

3Shape CAMbridge konfigurieren

Mit der Konfiguration der 3Shape CAMbridge Software wird der PrograPrint PR5 3D-Drucker
in der CAM-Software hinterlegt. Dieser Schritt ist zwingend notwendig, damit die
PrograPrint CAMbridge-Lizenz erkannt wird und spezifische Features in der Software
freigeschaltet werden.

Offnen Sie dazu das MenU ,Options” und wahlen Sie den ,, Configuration wizard” aus.
Wahlen Sie die Option , Ivoclar”, dann ,PrograPrint” und bestatigen Sie mit ,,Ok".
Die Ivoclar Features sind jetzt freigeschaltet.

35hape CAMbridge
é Configuration Wizard
| Options
[C:\Uurs\
& Machines {3 Jobitypes i Stles  Msc.  USs  Automation The following devices has not been setup. Do you want to let the Configuration
File Wizard do the configuration for you (recommended)?
[ Configuration Dental ~
Import styles and machines Impert
i General RP machine
Expart styles snd machines Export [ Progra Print
Configuration wizard
Send bug report Send
Teamviewer Fun Cancel




3Shape CAMbridge

Wahlen Sie unter ,Choose configuration”

die Option , Dental” aus und setzen Sie den
Ausgabeordner der erstellten Druckauftrage
Uber ,Output Folder” und ,Browse” auf einen
der folgenden Pfade:

Ubermittlung per USB-Stick:

C:\IvoclarDigital-PrograPrint\PrograPrintManager\
Printers\USB-Transfer\Input

Ubermittlung per LAN:

C:\IvoclarDigital-PrograPrint\PrograPrintManager\
Printers\ ,jeweilige Seriennummer”

Optians ]
B Machines f Jobtypes 6 Styles  Mac Ut Automalion
Language English
Abeut CAM Sercer Akt
Dentalanager Dangle Server Sensce Semings
T Enaioie Dental Mamager inbegration
Watched Folder X some
Outpast Felder Browse  ChhocaDigital-PrograPrint\ PrograPristhanager.. \input

[ Creste suib-Tokder per machine
[ Auto-sive (saves all jobs every S minuter)
| Ensbile Assistant

T Show sten joB nbarmation o dEreen

(Tl Ensble handwars sccelersted graphics
Antilbail evel rone
Cheose configuration

Mumber of folders

1

Konfigurationsdatei installieren:

Ivoclar Vivadent stellt fur den Betrieb der 3Shape CAM-Software ein Konfigurationsfile (.3ce Datei)
zur Verfigung. Diese sogenannten Buildstyles sind fiir den Betrieb des PrograPrint PR5 vorkonfiguriert

und auf das PrograPrint System validiert.

Offnen Sie das Men( ,,Options” in der
CAMbridge Software und wahlen Sie

Folder (8)

HPZH " H
unter , Utils” die ,Import” Funktion.
Wahlen Sie das Konfigurationsfile aus 8 tecives @ Sbtpes Bsyles  Mec SR fukonation
g . . 2 "
und bestatigen dieses mit , Offnen”.
Import styles and machines
. . Export styles and machines Export
Das Import-Fenster 6ffnet sich: i
Configuration wizard Wizard
Import X Send bug report Send
=
Teamviewer Run
% Select settings to import and press Ok button
| Offrnen *
v 4 All machines Legend - v # ([l » DieserPC » Desktop > SL-G23ce > kjhafiiz e afkiz" d »
----- FrograPrint PRS Wax s ltem doss not exist and
=P PrograPrint PR5 Splint can easily be appended Organisieren + Meuer Ordner oy al i | o
=% ¥ PrograPrint PRS Model
~ W= All styles ltem already exists and 5 Dokumes ®  Name Anderungsdatum Typ GraBe
: ily be replaced R
----- =p I PrograPrint PRS Wax (17.06) cal.2ast | Bilder o 1 = = SRR T a0 = z T
. 28.06.2019 14:2 E- 413
& [ PrograPrint PRS Wax Wax Tree (1 AN | PrograPrint_PRS_Buildstyle 17.02.3ce 8. 19 14:29 ICE-Datei KB
=% ¥ PrograPrint PRS Splint horizontal (| 2
PrograPrint PRS Splintvertical (17. Qutput
PrograPrint PRS Splint Tryln (17.06| Priss
PrograPrint PRS Model horizontal { e >
PrograPrint PRS Model hollow (17, e i e PR = - 2
= ¥ PrograPrint PRS Model supported | <) L PRS |  17.02.3ce | S 2] b
v M Materials Abbrechen
| »: ProAr Print Splint

oArt Print Model
t ProArt Print Wax

Cox ]

Cancel

Betatigen Sie die Checkboxen bei Maschinen, Styles und

Material. Bestatigen Sie

die Auswahl mit ,,Ok”. Die Styles

werden automatisch importiert und CAMbridge ist nun
fur das PrograPrint PR5 System konfiguriert.

"



3Shape CAMbridge

4.3

12

3Shape CAMbridge verwenden

Nach dem Start von ,3Shape CAMbridge” starten automatisch zwei Software-Module:

Printer Modul Wax Tree Modul

Im Printer Modul wird eine Um einen Druckauftrag fur den Wax Tree vorzubereiten,

digitale Bauplattform mit muss das STL-File Gber die ,Browse” Funktion in das

Objekten bestickt und Printer Modul aus dem Ausgabeordner importiert werden.

daraus ein Druckauftrag Eine Anleitung zur Verwendung des Wax Tree Moduls

generiert. finden Sie im Ivoclar Vivadent CAD/CAM Download Center.
https://www.ivoclarvivadent.com/en/cad-cam-download-center/

Ubersicht CAMbridge:

Im Folgenden werden die notwendigen Schritte in der CAMbridge zur Erstellung eines
Druckauftrages beschrieben:

DoT(O% Automation

Pending (1)

e SCAM Deskieg' 5162 shonechaache Priffites Was Fatien Bestasesionen! -| ng
F Height  Height i

Ny 821122150230 1405 P, Scherrer_ Masterhle,_Coping 31 s

N 82102, 20150020, 1430 P._Schrrer Martertle_Bricke 13-11_.ma

N 011220150220, 1420, P._Scherrer Mastertibe Bricke_13-11_e.ma e
Wi Brocke HoML 1011201548

N e cape et

(¥)Tobendng ff Tolob R Selectan

S % 1 ey
Vo A G retabeme . None Pace , Calculate Full suto ,| %
Styie Status Height i Num.. Element ID Cinic  Crestion. M. Co. E
PrograPees PRS Was honzoma (17,00 ° i Ti3emm 1 13042003
PrograPent PR3 Was Renizontal (17.00) ) The model had 3o interiectians and has boen suld-repaied. iSenm 1 15042005 . A
=1 .
- PrograPent PRS Was henzontsl (17.00) O The model had sl interiectons and bt Been sutc-repaied. 13.%nm 1 15002005 . A
Style. ProguaPrie PR Was herizontal (1 Q4 inspect P Remove wlhm add B seect 0
Outp |
Ll lobtype  <CLISTOM> -l
i Machinn  ProgaPrint PRS Wi Placement

co

sshapel

1 Neuen Auftrag erstellen (,,New platform”) 4 Optionale Buildstyles auswahlen
2 Daten mittels ,,Browse” importieren CAMbridge Tools tber , Inspect”
3 Verfugbare Daten im ausgewahlten Ordner 6 CAM Output erzeugen

[%,]



3Shape CAMbridge

Neuen Auftrag erstellen:

In dem Printer Modul von 3Shape CAMbridge muss zunachst eine
neue Plattform angelegt werden, die spater mit Objekten bestiickt
werden kann.

Um die Plattform anzulegen klicken sie auf
~New platform” und geben Sie unter ,Name”
einen Auftragsnamen ein (Pflichtfeld).

Wahlen Sie unter ,Machine” die gewlinschte
Materialart (z.B. ProArt Print Splint) und unter
.Default Style” den gewiinschten Buildstyle
(z.B. ProArt Print Splint horizontal) aus. Fir optimale Ergebnisse
muss der Buildstyle (z.B. horizontal) der Ausrichtung der Objekte
auf der Bauplattform entsprechen.

Einsatzbereiche fiir Buildstyles:

|l Mew platform
Hame

Jobtype
Maching
Blaterial

Colar

Default style

Advanced

< CUPSTOM>
PrograPrink PR3 Wax
Prodrt Prirt Wax

<UMNSPECIFED »

PrograPrint PRS Wax horzontal

Dinensians
Height

Settings
125445 T4 ren
100 mm

Cancel

Im Folgenden ist aufgelistet, welcher Buildstyle in CAMbridge fir welches Einsatzgebiet ausgewahlt
werden sollte. Vertikal ausgerichtete Objekte sollten stets in einem Winkel ausgerichtet werden,

um ausreichend Supportstrukturen anflgen zu kénnen.

Empfehlung: 60° bis 75° (siehe Anwendungsbeispiele auf Seite 17)

ProArt Print Wax ProArt Print Model

e PrograPrint PR5 Wax
— Pressobjekte vollanatomisch

e PrograPrint PR5 Wax WaxTree

e PrograPrint PR5 Model horizontal
— Modelle ohne Supports (benétigt flache Modellunterseite!)

¢ PrograPrint PR5 Model for Aligner (fast)

— Wax Tree — Modelle ohne Supports (100 um Schichtstarke)
Hinweis: Muss als Maschinenkonfiguration (,Machine”) ausgewahlt werden.

e PrograPrint PR5 Model hollow

) ) — Modelle hohl mit Supports (Ausrichtung manuell! /
ProArt Print Spllnt Nicht anwenden wenn Modelle bereits in CAD ausgehéhlt worden sind!)

e PrograPrint PR5 Splint horizontal * PrograPrint PR5 Model supported
— Modelle mit Supports (Ausrichtung manuell!)

— Bohrschablonen und Schienen

e PrograPrint PR5 Splint vertical

— Bohrschablonen und Schienen
zu verwenden.

e PrograPrint PR5 Splint Tryln
— Einprobekorper fur die abnehmbare
und festsitzende Prothetik werden.

A Hinweis: Bei Verwendung von Okkludator-Elementen bei Modellen
empfiehlt es sich, die fur das Drucken optimierten Elemente

Diese kdnnen zusammen mit einer Installationsanleitung und weiteren
Informationen im Ivoclar Vivadent Download-Center heruntergeladen

13



3Shape CAMbridge

Daten importieren:

Uber ,Browse” (2) kénnen erstellte Restaurationen und Applikationen auf die
Bauplattform geladen werden. Wahlen Sie dazu den Ordner aus, in dem die gewlnschten
Dateien gespeichert sind und importieren Sie die Dateien per Doppelklick oder mittels
»drag & drop” auf die Bauplattform (3).

Bitte achten Sie darauf, dass die CAD-Dateien mit der Ivoclar Vivadent Materialbibliothek
erzeugt wurden, da es sonst zu Fehldrucken kommen kann.

Schriftziige bitte nur in konkaver Form, mit einer maximalen Tiefe von 0,5 mm anbringen.

Supportierung der Objekte:

Objekte, die nicht mit einer parallelen, ebenen Flache auf der Bauplattform aufliegen
(z.B. massive Modelle) mussen in CAMbridge mit Supportstrukturen versehen werden,
da diese Objekte sonst nicht oder nur fehlerhaft gefertigt werden kénnen. CAMbridge
erzeugt automatisch anhand der ausgewéhlten Buildstyles Supports. Ublicherweise
mussen Objekte in folgenden Einsatzgebieten supportiert werden:

e Kronen, Briicken, WaxTrees, Veneers, Inlays, etc.
¢ Schienen und Bohrschablonen

¢ Hohlgebaute Modelle und ggf. herausnehmbare Stimpfe

Werden nicht gentigend Supportstrukturen gesetzt, kann es zu Beschadigungen der Objekte
wahrend der Fertigung kommen. Aus diesem Grund muss der Anwender alle Objekte auf die
korrekte Supportierung kontrollieren.

CAMbridge zeigt mittels roter Punkte ,lokale Minimas” an.

Das sind Stellen, die am nachsten zu der Bauplattform aufliegen,
und die durch den Anwender manuell supportiert werden mussen.
Werden diese Stellen nicht durch Supportstrukturen unterstitzt,
kann es zu Fehlern in der Fertigung und Anhaftungen an der
Wannenfolie kommen.

Zum Anzeigen der ,lokalen Minimas” klicken
Sie das Objekt an und wahlen in der Toolbar

das Feld ,Inspect”. AnschlieBend kénnen Sie Q ek .[ﬂ it \{Cr
Uber das Feld ,Supports” den Button , Local minima

Minima” anwahlen.

14



3Shape CAMbridge

Ausrichtung der Objekte:

Zur Optimierung der Druckergebnisse und der Vermeidung von Fertigungsfehlern sind
bei der Ausrichtung der Objekte folgende Punkte zu beachten:

Kavitdten der Objekte stets von der Bauplattform weg
ausrichten. Unpolymerisiertes Material kann so wahrend
des Fertigungsprozesses abfliessen und erleichtert die
anschliessende Reinigung.

Die Ausrichtung der Objekte wird tber die Schaltflache
»3D orientation” im ,Inspect Modus” freigeschaltet.

Bei einer manuellen Platzierung der Objekte muss der
Abstand zu dem Rand der Bauplattform, sowie unter den
Objekten selbst eingehalten werden. Wird der Abstand
nicht eingehalten oder die Objekte Uber den Bauplattform-
rand hinaus positioniert, wird das entsprechende Objekt
rot angezeigt.

= l =
Um Objekte manuell zu platzieren, —
wahlen Sie das Feld ,,Placement”. Placement

Bei massiven Modellen, welche nicht mit Stitzkonstruktionen
versehen werden, muss gewahrleistet sein, dass die Basisflache
der Modelle parallel und plan auf der Bauplattform aufliegt,
um fehlerhafte Druckauftrage zu vermeiden.

Offnen Sie in der Toolbar (5) das Feld ,, 3D Orientation” und
wahlen sie das Feld , Bottom surface” aus. Mit einem Klick
auf die Basisflache des Modells wird diese automatisch auf
die Bauplattform ausgerichtet.

Herausnehmbare Stimpfe sollten mit dem Buildstyle ,PrograPrint PR5 Model horizontal”,
ohne Stutzkonstruktionen, direkt auf der Bauplattform platziert werden.
Innerhalb eines Druckauftrags kénnen unterschiedliche Buildstyles angewandt werden.

Fur herausnehmbare Stiimpfe mit geringer Auflageflache oder stark abgewinkelte Stumpfe
sollte der Build Style , PrograPrint PR5 Model supported” ausgewahlt werden. So wird
sichergestellt, dass sie durch zusatzliche Stutzstrukturen ausreichend unterstutzt sind.

15



3Shape CAMbridge

CAMbridge Tools:

Die Toolbar kann Uber den Button ,Inspect” (5) geéffnet werden.
Folgende Tools werden zur Bearbeitung der Objekte in CAMbridge empfohlen:

Supports

Supports
d Mittels des Tools ,Supports” kdnnen die Supportstrukturen der Objekte editiert
oder erganzt werden.

e Nicht unterstutzte e Supports hinzu- e Flache Stellen e Kontaktpunkte
Stellen (lokale figen / entfernen anzeigen zur Bauplattform
Minimas) anzeigen lassen anzeigen lassen

Local “Bottam
mﬁ mﬂ d -

; Slices
e Slices
Das Tool ,,Slices” ermdglicht die Kontrolle der einzelnen
Schichten (englisch: slices). Unter diesem Tool kann
zudem kontrolliert werden, ob die erste Schicht plan
auf der Bauplattform aufliegt.

& Bars
ﬂ Bars Body Clasp General
: Bei weitspannigen, vertikal gebauten Restaurationen

oder Modellen dienen Bars (Querstreben) dazu, durch i Tan 8
mehr Stabilitat Verztige wahrend des Fertigungs- ""‘* .F* 3
prozesses und bei Lagerung zu vermeiden.

Es kénnen die vorkonfigurierten Optionen ,,Body”
(Korper) und ,,Clasp” (Klammer) ausgewahlt werden.

View

In der Option ,,View" kann Uberpruft werden, ob alle Support-
strukturen mit Querverbindungen zu anderen Supportstrukturen
erzeugt wurden. Sollte dies nicht der Fall sein, kdnnen weitere
Supportstrukturen hinzugeflgt werden.

16



3Shape CAMbridge

CAMbridge Output erzeugen:

Sind Objekte in CAMbridge fertig vorbereitet, kann der Druckauftrag Uber

den Button ,Produce” (6) erstellt werden. Die Berechnung erfolgt automatisch.
Der erzeugte Druckauftrag kann mittels PrograPrint Manager an einen
PrograPrint PR5 3D-Drucker Ubertragen werden.

Hinweise zum Speicherort des Outputs kénnen Sie dem Punkt
»3Shape CAMbridge konfigurieren” auf Seite 10/11 entnehmen.

Beispiele:

Wax Tree

Bei Wax Tree sollte mittels ,Bottom surface”
das Muffelinterface auf der Bauplattform aufliegen.

¥

surface

Modelle hohl

Hohle Modelle sollten zwingend mit dem Buildstyle
.PrograPrint PR5 Model supported” oder
»PrograPrint PR5 Model hollow” gebaut

und in einem Winkel ausgerichtet werden.

So kann unpolymerisiertes Material wéhrend des
Fertigungsprozesses unter dem Modell besser
abfliessen. Dies erleichtert zudem den
Reinigungsprozess.

Weitspannige Briicken und Modelle

Bei weitspannigen Restaurationen und Modellen mussen
Bars (Querstreben) eingefugt werden, um mehr Stabilitat
gegen Verzug wahrend des Fertigungsprozesses und bei
Lagerung zu gewahren.

Es konnen die vorkonfigurierten Optionen ,,Body” (K&rper)
und ,Clasp” (Klammer) ausgewahlt werden.

Eine ideale Passung von grosspannigen Restaurationen
kann mit horizontalen Buildstyles erreicht werden.
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Druckauftrage importieren

PrograPrint® Manager installieren

Um die Software PrograPrint Manager zu installieren, laden Sie
zunachst die Installationsdatei herunter.

https://www.ivoclardigital.com/prograprint-manager
oder

https://www.ivoclarvivadent.com/cad-cam-download-center/

Nach Abschluss des Downloads flhren Sie die Installationsdatei aus und folgen Sie den
Anweisungen des Installationsassistenten. Nach erfolgreicher Installation befindet sich
ein Symbol des PrograPrint Managers in der Symbolleiste lhrer Windows-Oberflache,
Uber das die Software aufgerufen werden kann.

B PrograPrintManager

-2 An Taskleiste anheften

2 Fenster schlieBen

S w &

Ausfuhrliche Hinweise zur Bedienung des PrograPrint Managers
finden Sie in der Bedienungsanleitung des PrograPrint PR5:

www.ivoclardigital.com/prograprint-manual




Druckauftrage importieren

5.2

Ubertragung der Druckauftrige an den 3D-Drucker

Die Software PrograPrint Manager Ubermittelt in 3Shape CAMbridge erstellte Druckauftrage
an den PrograPrint PR5 3D-Drucker. Bei der Ubermittlung der Auftrige stehen Ihnen folgende

Optionen zur Verfligung:

Ubermittlung per USB-Stick:
Zwischenspeicherung der Druckauftrage auf
einen am CAM-PC angeschlossenen USB-Stick.
(Ordner: USB-Transfer\lnput)

Anschliessend wird der USB-Stick am
PrograPrint PR5 3D-Drucker angeschlossen
und die Druckauftrége werden von dort
importiert.

Ubermittlung per LAN:

Ubertragung tber eine LAN-Verbindung
an einen im selben Netzwerk angemeldeten
PrograPrint PR5 3D-Drucker.

(Ordner: Printers\ ,jeweilige Seriennummer”)

Ordner suchen X

Select output folder.

Baujob FuMu Model |
Benutzer
Boot
Config.Msi

# Documents and Settings
drrtmp
hp
inetpub
Intel

v hoclarVivadent

hd PrograPrintManager

b Printers

» USB_Transfer
Defect
Output
Legs
Pascal
Perflogs W
Ordner: | Input
Neuen Ordner erstellen [ox ]| abbrechen

Die Software PrograPrint Manager bearbeitet und verschlUsselt beim Import die Druckauftrage.

Dadurch ist es nicht moglich, Druckauftrage ohne Zuhilfenahme des PrograPrint Managers
auf den PrograPrint PR5 3D-Drucker zu importieren.
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PrograPrint® PR5
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PrograPrint® PR5

Vorbereitung des 3D-Druckers

Mit dem PrograPrint PR5 3D-Drucker kénnen in 3Shape CAMbridge erzeugte Druckauftrage
verarbeitet werden. Nachdem bis zu 8 Druckauftrage mittels PrograPrint Manager auf den
PrograPrint PR5 importiert wurden (LAN oder USB-Stick), erscheinen die Auftréage im
Auftragsmen( des User Interfaces.

FUhren Sie die Aufstellung und Inbetriebnahme des Gerates wie in der Bedienungsanleitung
beschrieben durch. Vor dem Start eines Druckauftrags ist darauf zu achten, dass...

die Schutzkappe der Materialflasche entfernt ist.

ein Ventil auf der zu verwendenden Materialflasche aufgesetzt ist.

die Materialflasche mitsamt Ventil korrekt in die Kartusche eingesetzt ist.

die Materialart in der Flasche der Materialart des Druckauftrages entspricht.

die Kartusche in dem PrograPrint PR5 eingesetzt, fixiert und gedffnet ist.

die Bauplattform PrograPrint Stage eingesetzt und fixiert ist.




PrograPrint® PR5

6.2

Druckauftrag starten

Der Druckauftrag kann tber das Auftragsmenu
ausgewahlt und Uber die Pfeiltaste gestartet werden.
Die Anzeige wechselt automatisch in die Auftrags-
bearbeitung des Geratestatus, in der die verbleibende
Druckdauer angezeigt wird.

Der PrograPrint PR5 protokolliert verwendete Material-
chargen nicht. Insbesondere beim Einsetzen einer neuen
Materialflasche in eine bestehende Cartridge kann es zur
Vermischung von Chargen kommen.

Eine separate Protokollierung durch den Anwender ist
empfehlenswert und stellt die Chargenruckverfolgbarkeit
sicher.

B

o o®

Splint Jobl

o

Prafrt Print &
Splint &

&
#

58min

£213:00

11:.02

Nach dem Druckvorgang sind folgende Prozessschritte einzuhalten:

¢ Reinigung der Objekte im PrograPrint Clean

¢ Nachbelichtung der Objekte im PrograPrint Cure

e Entfernung der Objekte von der PrograPrint Stage
¢ ggf. Nachbearbeitung

Ausfuhrliche Hinweise zur Bedienung des PrograPrint PR5

finden Sie in der Bedienungsanleitung:

www.ivoclardigital.com/prograprint-manual
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PrograPrint® Clean

Vorbereitung

FUhren Sie die Aufstellung und Inbetriebnahme des Gerates wie in der Bedienungsanleitung
beschrieben durch. PrograPrint Clean reinigt mit PrograPrint PR5 gedruckte Objekte von
anhaftendem, unpolymerisiertem Material.

Als Reinigungsmittel wird Isopropanol verwendet. Das Gerat muss in einem Abzugsschrank verwendet
werden. — Bitte Informieren Sie sich vor der Inbetriebnahme des Gerates tGber den korrekten Umgang
mit Isopropanol in der Bedienungsanleitung und dem Beilagezettel des PrograPrint Clean.

Bei langerem Nichtgebrauch (2-3 Monate, abhéangig von Umgebungstemperatur) sollte das Isopropanol
ersetzt werden. Die Standzeit begUnstigt die Aufnahme von Wasser, was zu ungentigenden Reinigungs-
resultaten fuhrt.

Objekte reinigen

Die fertig gedruckten Objekte werden auf der PrograPrint Stage aus dem 3D-Drucker
PrograPrint PR5 entnommen und in den Bauplattformhalter eingesetzt. Flihren Sie erst

die Grob-, danach die Feinreinigung (bei 850 U/min) gemass den vorgegebenen Reinigungs-
parametern durch.

Grobreinigung

Feinreinigung

Reinigungsdauer

ProArt Print Splint 10 min 5 min
ProArt Print Model 5 min 5 min
ProArt Print Wax 2 min 2 min

—
/

,J;g.

Die Objekte bleiben wahrend des gesamten Reinigungsprozesses auf der PrograPrint Stage
und werden erst nach der Nachbelichtung im PrograPrint Cure entfernt.

Ausfuhrliche Hinweise zur Bedienung des PrograPrint Clean
finden Sie in der Bedienungsanleitung:

www.ivoclardigital.com/prograprint-manual




PrograPrint® Cure

8.1

8.2

PrograPrint® Cure

Vorbereitung

FUhren Sie die Aufstellung und Inbetriebnahme des Gerates wie in der Bedienungsanleitung
beschrieben durch. Gereinigte Druckobjekte mussen im PrograPrint Cure nachbelichtet
werden, um die finalen und vorgegebenen Materialeigenschaften zu erreichen. Nicht oder
unkorrekt nachbelichtete Medizinprodukte diirfen nicht am Patienten eingesetzt werden.

Das Material ProArt Print Wax sollte vor dem Nachbelichtungsprozess
ca. 1 Stunde entltftet werden.

Objekte nachbelichten

Die fertig gereinigten und getrockneten Objekte werden auf der PrograPrint Stage in die
Polymerisationskammer des PrograPrint Cure eingelegt. Uber das User-Interface des Gerates
wird das voreingestellte Belichtungsprogramm fir die jeweilige Materialart ausgewahlt
und gestartet.

Die Objekte bleiben wahrend des gesamten Nachbelichtungsprozesses auf der PrograPrint Stage
und werden erst nach der Nachbelichtung im PrograPrint Cure entfernt.

Ausfuhrliche Hinweise zur Bedienung des PrograPrint Cure
finden Sie in der Bedienungsanleitung:

www.ivoclardigital.com/prograprint-manual
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Nachbearbeitung

Objekte nachbearbeiten

Ablosen der Objekte von der Bauplattform:

Nach erfolgter Reinigung im PrograPrint Clean und Nachbelichtung im PrograPrint Cure
werden die Objekte von der PrograPrint Stage geldst. Dazu verwenden Sie den im Zubehér
des PrograPrint PR5 enthaltenen Schaber, um die Objekte vorsichtig an der Ubergangsstelle
zu der Bauplattform zu lésen.

Um Beschadigungen der Objekte oder der Bauplattform wahrend des Vorgangs
zu vermeiden, beachten Sie bitte die folgenden Punkte:

¢ Objekte nach Méglichkeit
in der Langsachse abldsen

e Schaber moglichst flach halten

e wenig bis massigen Druck
austben

Objekte zur intraoralen Anwendung (z.B. Schienen) mussen erneut gereinigt werden, bevor sie
im Patientenmund eingesetzt werden, um maogliche Rickstande des Isopropanols zu beseitigen.

Abtrennen der Supports:

Nach dem Abldsen der Objekte von der Bauplattform mussen ggf. Supportstrukturen

(z.B. bei Kronen, Briicken und Schienen) entfernt werden. Nutzen Sie dazu den im Zubehor
des PrograPrint PR5 enthaltenen Schneider, um die Stitzen der Reihe nach an der Ansatz-
stelle abzutrennen. Die an den Objekten verbliebenen Support-Rickstande kdnnen mit einer
Hartmetallfrase bei mittlerer Drehzahl entfernt werden.

Es wird nicht empfohlen, die Support-
strukturen handisch abzubrechen, da Ausris-
se am Objekt entstehen kénnen!

Entstehen Fehlstellen, kénnen diese nach-
gebessert werden. Das Wax-Material kann
mit herkdmmlichen Dentalwachs nachge-
bessert werden. Fir das Splint-Material siehe
Gebrauchsinformation ProArt Print Splint.




Nachbearbeitung

9.2

Oberflachen nachbearbeiten

Modelle nachbearbeiten:

Bei der Fertigung der ersten Schichten kommt es zu einem Effekt, der als ,Burn in”
bezeichnet wird. Diese Schichten werden mit erhéhter Energie bestrahlt, um eine Haftung
der Objekte an der Bauplattform zu gewahrleisten.

Durch die erhéhte Energie kommt es in diesen ersten Schichten zu einer Uberstrahlung

des Materials, die in leichten Uberstanden z.B. am Modell- oder Stumpfsockel resultiert.
Diese Uberstdnde treten bei Objekten ohne Supports auf und kénnen mit einer Hartmetall-
frase oder einem Skalpell entfernt werden. Bei Modellen mit herausnehmbaren Stiimpfen
mussen die Uberstande an den Stiimpfen und den Kavitidten des Modells entfernt werden,
da sonst die Passung der Stimpfe negativ beeinflusst werden kann.

Bitte verwenden Sie die Ubliche Schutzausrlstung bei der Nachbearbeitung der Objekte (Absaugung,
Schutzbrille, Labor-, Arbeitsbekleidung), um sich vor entstehender Staubexposition zu schiitzen!

Wax (-Kronen) nachbearbeiten:

Bei gedruckten Kronen aus ProArt Print Wax kdnnen Kronenrander von Supports Uberlagert
werden, was zu Passungsdefiziten fihren kann.

Diese sollten daher vor der Weiterverarbeitung mit einem Hartmetallfraser nivelliert werden
FUr einen perfekten Randschluss empfiehlt es sich die Kronenrander nochmals mit dentalem
Wachs nachzuziehen.

25



Wartung des Kartuschensystems

10 Wartung des Kartuschensystems

10.1 Entfernung von Materialriickstéanden

10.2
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Durch unzureichend supportierte Objekte oder andere Ursachen kann es zu fehlerhaften
Ergebnissen kommen, bei denen die gedruckten Objekte unvollstandig gebaut werden.
Oftmals verbleiben bereits polymerisierte Partikel und Objektteile in dem flussigen Material.
Um folgende Druckauftrage nicht negativ zu beeinflussen, mussen alle bereits polymerisierten
Partikel aus dem fllssigen Material und von der Wannenfolie entfernt werden.

Nutzen Sie dazu die im Zubehér des
PrograPrint PR5 enthaltene Pinzette,
um alle Partikel zu entfernen.

Achten sie darauf, dass bei diesem
Vorgang die Wannenfolie nicht
verschmutzt oder beschadigt wird.

Durchmischen des Materials

Nach langerer Nichtverwendung der Materialien kdnnen bestimmte Bestandteile
sedimentieren. Es wird daher empfohlen, bereits in die Wanne geflilltes Material der
Materialarten ProArt Print Model und ProArtPrint Wax, das seit mindestens zwei Wochen
nicht verwendet wurde, vor der Verwendung in der Wanne aufzumischen.

Der im Zubehor des PrograPrint PR5
enthaltene Silikon-Spatel kann dazu
verwendet werden, das Material
vorsichtig aufzurihren.

Achten sie darauf, dass bei diesem
Vorgang die Wannenfolie nicht
verschmutzt oder beschadigt wird.




Entsorgung

11

Entsorgung

Entsorgung von PrograPrint Pool und Materialflasche:

Befinden sich Reste von unpolymerisiertem Material in der Wanne oder der Materialflasche
mussen diese, wie das Material selbst entsorgt werden. Hinweise zu der Entsorgung von
ProArt Print Materialien entnehmen sie dem entsprechenden MSDS (Material Safety Data
Sheet oder Materialsicherheitsdatenblatt) unter Kapitel 13 , Hinweise zur Entsorgung”.

Grundsatzlich gilt das unpolymerisierte Material als Sondermull und darf nicht im Hausmll
entsorgt werden und darf nicht in die Umwelt oder den Abfluss gelangen.

Bei der Entsorgung sind die nationalen behordlichen Vorschriften einzuhalten. Um ein
Auslaufen von Materialrtickstanden zu vermeiden ist unbedingt darauf zu achten, dass die
Materialflasche mit korrekt aufgesetztem und geschlossenem Ventil (90° Stellung) entsorgt
wird.

Der PrograPrint Pool darf keine Materialriickstande enthalten, die nach der Entsorgung
aus der Wanne auslaufen kénnen. Nach der Reinigung der Wanne mit Isopropanol ist
darauf zu achten, dass keine Isopropanolrtickstande in der Wanne bestehen.

Weitere Hinweise zur Entsorgung von Isopropanol entnehmen sie dem entsprechenden
MSDS (Material Safety Data Sheet oder Materialsicherheitsdatenblatt) unter Kapitel 13
~Hinweise zur Entsorgung”.

Entsorgung von verunreinigtem Isopropanol aus dem PrograPrint Clean:

Zu der Entsorgung von verunreinigtem Isopropanol aus dem Reinigungsprozess
beachten Sie bitte die Hinweise aus der Bedienungsanleitung PrograPrint Clean,
Kapitel 9.5, ,,Reinigungsmittel entsorgen”.

Beachten Sie dazu bitte zusatzlich die Kapitel 13 , Hinweise zur Entsorgung” aus dem
MSDS (Material Safety Data Sheet oder Materialsicherheitsdatenblatt) des Isopropanols
und der ProArt Print Materialien. Verunreinigtes Isopropanol gilt als Sondermdill,

darf nicht zusammen mit dem Hausmdll entsorgt werden und darf nicht in die Umwelt
oder den Abfluss gelangen. Bei der Entsorgung sind die nationalen behérdlichen
Vorschriften einzuhalten.

Ivoclar Vivadent empfiehlt das verunreinigte Isopropanol in dem verschlossenen,
originalen Behalter zu entsorgen. Alternativ kann ein dichter und verschliessbarer
Behalter fur l16sungsmittel- bzw, alkoholhaltige FlUssigkeiten verwendet werden.
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UNTER EINEM DACH

Ivoclar Digital ist ein kompetenter digitaler Partner, der Zahnarzte und Zahntechniker entlang der gesamten
digitalen Prozesskette begleitet. Dabei wird viel Wert auf einfache und verstandliche Ablaufe gelegt.
Das Portfolio fiir den digitalen Arbeitsprozess gliedert sich in 4 Bereiche:

N

§

e |
BERATEN GESTALTEN ENTSCHElﬁEN FERTIGEN

Die innovative Software- Vielfaltige Scanner und intuitiv. Leistungsstarke Materialien Technologisch hochwertige
Applikation IvoSmile® unter- bedienbare Design-Software wie z.B. IPS e.max® — das Produktionsgerate fiir die
stiitzt mittels Augmented von unseren Partnern sowie meistverwendete Vollkeramik- Fertigung ésthetischer
Reality den Dialog mit exklusive Add-ons System der Welt ™ Restaurationen

Patienten.

Service+ Abgerundet wird das Angebot durch Service+. Die Dienstleistung erleichtert Ihnen den Einstieg in die digitale
Verarbeitung und dient als Back-up-Partner fiir Dentallabore.*

* Service+ ist in folgenden Landern verfiigbar: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Holland, Italien, Irland, Kroatien,
Liechtenstein, Luxemburg, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechien, Ungarn, United Kingdom.
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