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Zu dieser Dokumentation

1 Zu dieser Dokumentation

Diese Bedienungsanleitung macht Sie mit den Eigenschaften von PrograMill PM7 vertraut.

Bei PrograMill PM7 handelt es sich um ein modernes 5-Achs-Frassystem fuir den Dentalbereich.
Das Gerat wurde nach dem heutigen Stand der Technik entwickelt und produziert.

Bei unsachgemasser Handhabung kénnen jedoch Gefahren entstehen. Bitte beachten Sie
dazu die entsprechenden Hinweise und lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch.

Die Bedienungsanleitung ist Teil des Geréats und fir alle genannten Geratevarianten gultig.

Die Bedienungsanleitung beschreibt den sicheren und sachgemassen Einsatz in allen
Betriebsphasen.

Bei eventuellem Verlust kann die Bedienungsanleitung unter www.ivoclarvivadent.com
heruntergeladen werden.

0 Bei allen technischen Fragen kontaktieren Sie bitte Ihren autorisierten Servicepartner.

1.1 Zielgruppen

Zielgruppe Aufgaben

Betreiber ¢ Diese Bedienungsanleitung am
Einsatzort des Gerats verfligbar halten,
auch zur spateren Verwendung.

e Mitarbeiter zum Lesen und Beachten
dieser Bedienungsanleitung und der
mitgeltenden Dokumente anhalten,
insbesondere der Sicherheits- und
Warnhinweise (,,Sicherheit”, Seite 10).

e Zusatzliche geratebezogene
Bestimmungen und Vorschriften
beachten.

Zahntechniker ¢ Diese Bedienungsanleitung und die
mitgeltenden Dokumente lesen und
beachten, insbesondere Sicherheits- und
CNC-Techniker Warnhinweise (,Sicherheit”, Seite 10).

Von Ivoclar Vivadent autorisierter Service-
partner

Zahnmedizinisches Fachpersonal



http://www.ivoclarvivadent.com
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1.2

1.2.1

Symbole und Darstellungsmittel

Warnhinweise

In dieser Bedienungsanleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor Sach- und
Personenschaden zu warnen.

1. Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise immer.

2. Befolgen Sie alle Massnahmen, die mit dem Warnsymbol und Warnwort gekennzeichnet
sind.

Je nach Schwere und Wahrscheinlichkeit der Gefahr werden folgende Warnstufen
unterschieden:

Warn-
symbol Warnwort Gefahrenstufe Folgen bei Nichtbeachtung
A GEFAHR Unmittelbar drohende Tod, schwere Korperver-
Gefahr letzung
A WARNUNG Mogliche drohende Gefahr | Tod, schwere Kérperver-
letzung
A VORSICHT Mogliche drohende Gefahr Leichte Kdrperverletzung
- HINWEIS Mogliche drohende Gefahr | Sachschaden

Erlauterung zum Aufbau eines Warnhinweises:

WARNUNG! Nennung der Gefahrenquelle, Gefahrenursache oder Gefahrenart.

Folgen der Nichtbeachtung von Anweisungen.
» Handlung zur Gefahrenvermeidung.

Beispiel einer Warnung:

WARNUNG! Verletzungsgefahr durch schweres Heben.

Verletzungen am Riicken durch Uberbelastung.
» Gerat nur mit Hilfe des Hubwagens anheben.
» Gerat erst nach dem Transport auspacken.
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1.2.2 Symbole und Darstellungsmittel

Symbol Bedeutung

0 Zusatzliche Information, z. B. zum besseren Verstandnis, zur Erleichterung von
Arbeitsablaufen oder zu weiterfiihrenden Informationen
Voraussetzung, die Sie einhalten missen, bevor die folgenden Handlungen
M ausgefihrt werden kénnen
> Einzelne Handlungsschritte, die Sie ausfihren missen
1. 2 Mehrere Handlungsschritte, die Sie in der angegebenen Reihenfolge
. ausfiihren missen
» Resultatsangabe eines Handlungsschritts oder mehrerer Handlungsschritte,

zur Erfolgskontrolle

1.3 Abkirzungen

Ab-
kirzung | Bedeutung

CAD Computer-aided design, rechnerunterstitztes Konstruieren.
Bezeichnet die Unterstlitzung von konstruktiven Aufgaben mittels EDV zur
Herstellung eines Produkts.

CAM Computer-aided manufacturing, rechnerunterstiitzte Fertigung.
Bezeichnet die Verwendung einer von der CNC-Maschine unabhéngigen
Software zur Erstellung des NC-Codes fiir die Abarbeitung von Frasjobs auf
der Frasmaschine.

CNC Computerized Numerical Control (CNC), rechnergestiitzte numerische
Steuerung.

Bezeichnet ein elektronisches Verfahren zur Steuerung von Werkzeugma-
schinen (CNC-Maschinen).

CoCr Kobalt-Chrom

EMV Elektromagnetische Vertraglichkeit.
Bezeichnet die Storfreiheit elektrischer oder elektronischer Gerate mit ihrer
Umgebung.

FI Fehlerstrom-Schutzeinrichtung / Fehlerstromschutzschalter

LAN Local Area Network, lokales Netzwerk

PMMA Polymethylmethacrylat

RFID Radio-frequency identification.
Bezeichnet ein Verfahren zur Identifikation von Scheiben /Block-Haltern mit
eingebauten Blocken durch die Frasmaschine.

Ti Titan
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1.4 Revisionen und Giiltigkeit

Version Datum Anderung zur Vorversion
1.0 2018-04 Erst-Erstellung

1.5 Mitgeltende Dokumente

0 Auskunft Gber die mitgeltenden Dokumente erhalten Sie von Ihrem lokalen Vertriebspartner
oder im Download-Bereich von Ivoclar Vivadent unter: http://www.ivoclarvivadent.com.

Dokument Erlduterung

Checkliste fir Ihr PrograMill System Informationen zu Anforderungen, die fir
Transport, Inbetriebnahme und Gebrauch
des PrograMill Systems eingehalten werden

mussen

Bedienungsanleitung PrograMill Suction Informationen zum Gebrauch der

Unit Absauganlage PrograMill Suction Unit
(optional)

Bedienungsanleitung PrograMill Base Informationen zu Montage und Installation
des Unterschranks (optional)

Bedienungsanleitung PrograMill CAM Handbuch zur CAM Software ,,PrograMill
CAM*

Sicherheitsdatenblatt PrograMill Fluid Informationen zum Gebrauch des
Kihlschmiermittel-Konzentrats PrograMill
Fluid

Dokumentation zu den verwendeten Informationen zum Gebrauch von

Scheiben / Blocken Scheiben / Blocken
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2.1

10

Sicherheit

WARNUNG! Unsachgemasse Verwendung des Gerats.

Gefahrdung des Patienten und des Benutzers.

» Das Sicherheitskapitel enthalt wichtige Informationen zur Sicherheit des Gerats: Vor der
Inbetriebnahme und Bedienung griindlich lesen.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gebaut. Dennoch besteht bei seiner Verwendung Verletzungsgefahr fiir den Benutzer
oder Dritte. Ausserdem sind Beeintrachtigungen des Gerats und anderer Sachwerte mdglich.

Bestimmungsgemasser Gebrauch

PrograMill PM7 ist fir leichte bis mittlere Fras-und Schleifarbeiten im Trocken- und
Nassbetrieb im Bereich der Dentaltechnik ausgelegt. Verwenden Sie PrograMill PM7
ausschliesslich fur diesen Zweck.

Bei Schaden, die durch unsachgemasse Bedienung oder aufgrund von nicht
bestimmungsgemassem Gebrauch auftreten, erldschen jegliche Haftungs- und
Garantieanspriche.

Beachten Sie, dass nur die vom Hersteller freigegebenen Indikationen, Materialien und
Frasstrategien eine maschinenschonende Bearbeitung garantieren kénnen.

Die Maschine ist fiir die Bearbeitung von folgenden Werkstoffen ausgelegt:
e Zirkoniumoxid (IPS e.max® ZirCAD)

e Glaskeramik (IPS e.max® CAD, IPS Empress® CAD)

e  PMMA-Werkstoffe (Telio® CAD, SR Vivodent® CAD, lvoBase® CAD)

e CoCr-Legierungen (Colado® CAD)

e Titan / Titanlegierungen (Colado® CAD)

* Wachse (ProArt CAD)



Sicherheit

0 Nur zugelassene Scheiben / Blécke kdnnen vom Gerat Gber einen entsprechenden RFID-Chip
an der Scheibe (RFID-Label oder RFID-Container am Scheiben-Halter) bzw. am Block-Halter
(RFID-Container am Block-Halter) identifiziert und somit verwendet werden, sodass eine

2.1.1

Fehlanwendung nahezu ausgeschlossen ist.

Grundsatzlich sind alle Materialien und Werkzeuge von Ivoclar Vivadent in den

entsprechenden Kategorien geeignet.

Material- und Indikationserweiterungen entsprechen dem Zeitpunkt der Drucklegung.
Weitere Informationen finden Sie unter: http://www.ivoclarvivadent.com.

Die Bearbeitung von Fremdmaterialien oder der Einsatz von Fremdwerkzeugen wird
aufgrund der fehlenden Abstimmung in den Frasstrategien und Werkzeugabstimmungen

nicht empfohlen.

Potentieller Missbrauch

Das Gerat ist nicht geeignet fir Frasarbeiten ausserhalb des Dentalbereichs.

Folgendes wird als Missbrauch des Systems betrachtet:

¢ Nichteinhaltung des bestimmungsgemassen Gebrauchs, der Vorgaben zum
bestimmungsgemassen Benutzer und der bestimmungsgemassen Umgebung

e Anderungen, Wartungen und Reparaturen ohne Genehmigung von Ivoclar Vivadent

e Betrieb mit ungeeigneten Parametern

Missbrauch des Gerats kann zu Folgendem fihren:

e Gefahren fir Patienten und Betriebspersonal

e Beeintrachtigung der Betriebsfahigkeit des Gerats

Ivoclar Vivadent Gbernimmt keine Haftung fiir Schaden durch einen Einsatz fur nicht

vorgesehene Zwecke.

Typische Fehlanwendungen des Gerats, die Sie vermeiden miissen:

Fehlanwendung

Folgen

Verwendung nicht freigegebener
Materialien oder Werkzeuge

Schéaden am Gerat

Falsche Reinigung (Filter, Frasraum,
Wechsler)

e Hautreizungen
o Umweltschaden
e Schaden am Geréat

Betrieb ohne Kihlschmiermittel-
Konzentrat PrograMill Fluid

e Schidden am Gerat

* Lebensdauer von Gerat und Filter
verkurzt sich

Abschaltung des Gerats durch den Benutzer
wahrend des Frasbetriebs

¢ Beschadigungen am Werkzeug und an
der Scheibe bzw. am Block

e Moglicherweise Kalibrierung notwendig

Betrieb ohne Tank (betrifft nur Nassbetrieb)

Betrieb ohne Absauganlage und Filter

Gerat stoppt

1
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2.1.2 Bestimmungsgemasser Benutzer

2.1.3

2.2

2.3

12

Das Gerat darf nur von Zahntechnikern, zahnmedizinischem Fachpersonal und CNC-
Technikern bedient werden, die eine Schulung zum Umgang mit dem Gerat erhalten haben.

Die Wahl der richtigen Gerateeinstellungen liegt in der Verantwortung des Benutzers.

Bestimmungsgemasse Umgebung

Das Gerat ist nur flir den Gebrauch in geschlossenen Radumen, innerhalb der vorgegebenen
Umgebungsbedingungen (,Umgebungsbedingungen im Betrieb”, Seite 183) und bei
Einhaltung der Vorgaben zum sicheren Aufstellen zugelassen (,,Stellplatz wahlen”, Seite 40).

Pflichten des Betreibers

Die Verantwortung fiir den sicheren Betrieb des Gerats obliegt dem Betreiber.

4

Einhaltung und Uberwachung sicherstellen:
a. Bestimmungsgemasser Gebrauch
b. Gesetzliche oder sonstige Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften

Gerat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemass, sicherheits-
und gefahrenbewusst unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

Diese Anleitung und alle mitgeltenden Dokumente vollstandig und lesbar halten und fir
das Personal jederzeit zuganglich aufbewahren.

Personalqualifikation

>

Sicherstellen, dass mit Tatigkeiten am Geréat beauftragtes Personal vor Arbeitsbeginn
diese Anleitung und alle mitgeltenden Dokumente gelesen und verstanden hat,
insbesondere Sicherheits-, Wartungs- und Instandsetzungsinformationen.

Sicherstellen, dass das Personal Gber Gefahrenbereiche und Sicherheitseinrichtungen
unterrichtet ist (,Arbeitsbereiche, Gefahrenpotentiale und Sicherheitseinrichtungen am
Gerat”, Seite 14).

Verantwortungen, Zustindigkeiten und Uberwachung des Personals regeln.
Alle Arbeiten nur von technischem Fachpersonal durchfiihren lassen.

Zu schulendes Personal nur unter Aufsicht von technischem Fachpersonal Arbeiten am
Gerat durchfihren lassen.
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2.4

2.5

Pflichten des Personals

>

Gerat nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemass, sicherheits-
und gefahrenbewusst unter Beachtung dieser Anleitung betreiben.

Jede Arbeitsweise unterlassen, die das Personal oder Dritte gefahrdet.

Bei sicherheitsrelevanter Storung Gerat sofort ausschalten und Stérung durch zusténdige
Person beseitigen lassen.

In allen Zweifelsfallen bezlglich der Sicherheit des Gerats, das Gerat ausschalten und
weiteren Gebrauch verhindern.

Erganzend zur Gesamtdokumentation die gesetzlichen oder sonstigen Sicherheits- und
Unfallverhltungsvorschriften sowie die geltenden Normen und Richtlinien des jeweiligen
Betreiberlandes einhalten.

Bei der Arbeit am Gerat, insbesondere bei der Reinigung im Frasraum keinen Schmuck,
wie Ringe, Armbander oder Uhren tragen. Gefahr von Quetschungen oder
Schnittverletzungen.

Personliche Schutzausriistung

>

>

Sollten laute Arbeitsgerausche nicht zu verhindern sein (Schallpegel = 80 dBA),
Gehorschutz wahrend der Bearbeitung verwenden.

Zum Schutz vor Frasstauben, -dampfen oder sonstigen Partikeln dentaler Materialien bei
Reinigungsarbeiten Schutzmaske tragen (Halbmaske mit Schutzklasse FFP3).

Bei Reinigungsarbeiten Handschuhe tragen.

Beim Umgang mit dem Kiihlschmiermittel-Konzentrat PrograMill Fluid und der Reinigung
des Gerats geeignete Schutzausristung tragen (siehe ,Sicherheitsdatenblatt PrograMill
Fluid”, ,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

13
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2.6

14

Arbeitsbereiche, Gefahrenpotentiale und
Sicherheitseinrichtungen am Gerat

Als Benutzer arbeiten Sie an den nachfolgend beschriebenen Arbeitsbereichen.

Das Gerat wurde gemass dem neuesten Stand der Technik und nach anerkannten technischen
Sicherheitsregeln gebaut. Gefahrenstellen, die sich konstruktiv nicht vermeiden lassen, sind
mit entsprechenden Schutzvorrichtungen versehen. Dennoch kénnen bei unsachgemasser
Benutzung des Gerats der Benutzer oder Dritte in Lebens- bzw. Verletzungsgefahr gebracht
werden. Es kdnnen ausserdem Schaden am Gerat, Werkzeug oder Werkstiick entstehen.

Nachfolgend sind die Arbeitsbereiche, deren Gefahrenpotentiale und die zugehérigen
Sicherheitseinrichtungen dargestellt:

- o ] o -
—
’ ——
5
<
|
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Arbeits- Aufgaben / Sicherungsein-

Nr. | bereich Arbeiten richtung Schutzwirkung

1+ | PrograMill | Siehe Bedienungsanleitung zur Absauganlage PrograMill Suction Unit

7 Suction (.Mitgeltende Dokumente”, Seite 9)

Unit (1) mit
Abscheider
(7),
optional

2 Service- Reinigungs- Sicherheits- Bei gedffneter Klappe stehen
klappeund | aufgaben kontakt sicherheitsrelevante
Schubfach Komponenten still, wie z.B. der

Materialwechsler.
3 Material- Bestliickung mit | Sicherheits- e Schutz vor Quetschungen
wechsler Scheiben / kontakt * Bei gedffneter Klappe rotiert
Blocken der Materialwechsler nicht.
4 Frasraum Bestlickung mit | Sicherheitsver- ¢ Schutz vor Quetschungen
Werkzeugen riegelung der und Schnittverletzungen an
Reinigung bei Frontklappe. Werkzeugen
stillstehendem | Zugang zum * Bei gedffneter Klappe steht
Gerat Frasraum das Gerét still.
wahrend , e
Betrieb nicht ¢ Beilaufendem Gerat 6ffnet
maglich. sich die Klappe nicht.

5 Anschlisse | Anschluss von Abdeckung, Schutz vor Stromschlag,
(rechte Druckluft, Sicherung, Gesundheitsschaden und
Seite) Wasserzulauf, verwechslungs- | Gefahrdung der Umwelt durch

Wasserablauf, sichere auslaufendes
Strom, Anschllsse Kuhlschmiermittel-Liquid.
Netzwerk

6 PrograMill | Entnahme des Eindeutig ¢ Schutz vor Gesundheits-
Tank und Tanks zur gekenn- schaden und Gefahrdung der
Filter Befillung mit zeichnete Umwelt durch auslaufendes

Kihlschmier- Schlauchan- Kiahlschmiermittel-Liquid.
mittel-Liquid schllsse

und Filtertausch

¢ Ohne Tank kann der
Nassbetrieb nicht gestartet
werden.

15
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2.7

2.7.1

2.7.2

2.7.3

16

Sicherheitsanweisungen zu potentiellen Gefahrenbereichen

Elektromagnetische Wellen

Dieses Gerat kann Funkstorungen hervorrufen oder den Betrieb von Geraten in der ndheren
Umgebung storen.

» Um eine Verletzung der Benutzer zu vermeiden, Gehduseabdeckungen niemals
entfernen.

» Gerate, die elektromagnetische Wellen erzeugen, nicht zusammen mit dem Gerat in
einem Raum verwenden.

» Bei Funkstorungen geeignete Abhilfemassnahmen treffen, z. B. eine neue Ausrichtung,
eine neue Anordnung des Gerats oder eine Abschirmung.

» Nur die vom Hersteller empfohlenen und gelieferten Original-Zubehorteile verwenden.
Andernfalls kdnnen erhohte Storaussendungen auftreten oder die Storfestigkeit des
Gerats kann reduziert werden.

Mechanik

Wahrend des Betriebs bestehen im Frasraum bzw. im Materialwechsler folgende Gefahren:

Quetschgefahr

Gefahr von Schnittverletzungen durch Werkzeuge
Gefahr durch herumgeschleuderte Frasspane
Gefahr der Beschadigung der Maschine

Um eine Verletzung der Benutzer im Innenraum des Gerats zu vermeiden,
Gehduseabdeckungen, Klappen oder Tiiren niemals entfernen.

Gerat nur bei geschlossenen Klappen / Tlren betreiben. Sicherheitseinrichtungen,
insbesondere der Klappen / Tiren, nicht umgehen oder ausser Betrieb setzen.

Nicht in den Material- oder Werkzeugwechsler greifen.
Klappen / Tliren zum Material- oder Werkzeugwechsler nicht gewaltsam 6ffnen.

Nur fiir die in diesem Dokument beschriebenen Arbeiten und unter den angegebenen,
einzuhaltenden Voraussetzungen in den Frasraum greifen (,Werkzeugmagazine und
Werkzeug konfigurieren und verwalten”, Seite 98 und ,Reinigungs- und
Wartungsarbeiten fur den Betreiber”, Seite 158).

Schallemission

Die Schallemission variiert sehr stark in Abhangigkeit vom Bearbeitungsmaterial und von den
Frasbedingungen (,Klassifizierungen”, Seite 182).

Im Falle von erhohten Schallemissionen:

>
>
>

Optische Priifung der Scheibe / des Blocks und des Werkzeugs durchfiihren.
Fixierung der Scheibe / des Blocks im Scheiben- oder Block-Halter prifen.

Sollten laute Arbeitsgerausche nicht zu verhindern sein (Schallpegel = 80 dBA),
Gehorschutz wahrend der Bearbeitung verwenden (,,Persénliche Schutzausristung”,
Seite 13).
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2.7.4 Elektrische Sicherheit

2.7.5

Falls Abdeckungen gedffnet oder Teile entfernt werden, die nur mit Werkzeug zuganglich
sind, kénnen spannungsfiihrende Komponenten blossgelegt werden. Stecker kénnen
ebenfalls unter Spannung stehen.

>

>

Arbeiten an der Elektrik ausschliesslich von autorisiertem Servicepartner durchfiihren
lassen.

Vor dem Anschliessen des Gerats prifen, ob am Aufstellort die Versorgungsspannung und
die Versorgungsfrequenz korrekt sind (,Elektrische Daten”, Seite 183 und Vorgaben auf
Typenschild, siehe ,Kennzeichnung und Beschriftung PrograMill PM7”, Seite 21).

Um eine Verletzung der Benutzer zu vermeiden, sowie aus Griinden der Kiihlung und des
Brandschutzes, Gehdauseabdeckungen niemals entfernen.

Bei der Installation Vorgaben des Herstellers zur Hausinstallation beachten (,Mitgeltende
Dokumente”, Seite 9, Checkliste fir Ihr PrograMill System).

Um das Risiko eines elektrischen Schlags zu vermeiden, Gerat nur an ein Versorgungsnetz
mit Schutzleiter anschliessen, nicht in die Anschliisse an der rechten Gehauseseite greifen
oder diese manipulieren und nicht Giber die Serviceklappe, den Materialwechsler oder
Werkzeugwechsler in das Gehaduseinnere greifen.

Der Netzstecker dient als Netztrenneinrichtung. Netzstecker nur an eine leicht
zugangliche Schutzkontakt-Steckdose anschliessen.

Geratund Absauganlage an eine geerdete und frei zugangliche Schutzkontakt-Steckdose
in je einem separat abgesicherten Stromkreis anschliessen und sicherstellen, dass keine
Gerate angeschlossen sind, die beim Einschalten starke Netzspannungsschwankungen
verursachen. Diese Schwankungen stéren die Steuerelektronik und kénnen einen Ausfall
des Systems verursachen.

Sicherstellen, dass die Schutzkontakt-Steckdosen mit einem Fehlerstromschutzschalter
(FI) ausgeristet sind.

Wenn Sie das Gerat zu einem spateren Zeitpunkt einmal von der Stromversorgung
trennen mussen: Stecker an der Schutzkontakt-Steckdose des Stromnetzes abziehen,
nicht am Geréat.

Pneumatik

Die Pneumatikkomponenten des Gerats stehen unter hohem Druck. Schlagartig
ausstromende Druckluft durch undichte Leitungen und Anschliisse oder herumwirbelnde
Schlauche kénnen schwere Verletzungen und Hoérschaden verursachen.

>

>

v

Sicherstellen, dass nur Personal mit zusatzlicher Schulung zur Pneumatik Arbeiten an
pneumatischen Komponenten vornimmt.

Sicherstellen, dass die Druckluftversorgung der geforderten Systemspezifikation
entspricht (,Druckluftverbrauch und Anforderungen eingehende Druckluft”, Seite 184).
Maximal zuldssigen Druck nicht Gberschreiten.

Sicherstellen, dass die Druckluft sauber, 6lfrei und trocken ist.
Pneumatischen Komponenten regelmassig prifen lassen.

Samtliche Mangel, etwa lose Verbindungen, beschadigte Kabel usw., sofort beseitigen
lassen.
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Vor Arbeiten an der Pneumatik:

>
>
>

Hauptabsperrventil prifen.
Gerat ausschalten (,,Gerat herunterfahren und ausschalten”, Seite 147).

Vor dem Offnen oder Entfernen einer Leitung sicherstellen, dass diese nicht mehr unter
Druck steht.

Gesundheitsgefahrdende Materialien

Frasmaterial

In Abhdngigkeit vom Material der bearbeiteten Scheiben / Blocke besteht ohne
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen beim Betrieb die Gefahr von
Atemwegserkrankungen durch Einatmen gefahrlicher Frasriickstdnde oder -spane,
Rickstande oder Emissionen.

>
>

Gerat nur mit eingeschalteter Absaugung betreiben.

Nur Scheiben / Blocke verwenden, von denen bei ordnungsgemasser Absaugung keine
Gesundheitsgefahr ausgeht.

Absauganlage nur mit dem vom Hersteller vorgegebenen Filter betreiben.

Um nachfolgende Arbeiten nicht zu beschadigen, Gerat vor und nach der Bearbeitung
von CoCr-Legierungen griindlich reinigen.

Sicherstellen, dass beim Absaugen von krebserzeugenden Stoffen und/oder
Schweissrauch, von nickel- oder chromhaltigen Werkstoffen die lGftungstechnischen
Anforderungen der ,, TRGS 560 Luftrickflihrung beim Umgang mit krebserzeugenden
Gefahrstoffen” eingehalten werden.

Kihlschmiermittel-Liquid/-Konzentrat

4

Vorgaben im ,Sicherheitsdatenblatt PrograMill Fluid” beachten (,Mitgeltende
Dokumente”, Seite 9).



Sicherheit

2.8

2.8.1

2.8.2

2.8.3

Sicherheitshinweise zu einzelnen Betriebsphasen

Transport

>

>

Gerat nur anhand der Beschreibung in dieser Bedienungsanleitung transportieren
(,Transport und Aufstellung”, Seite 40).

Um Korrosion am Gerat und eine damit verbundenen Beschadigung des Gerats zu
vermeiden, das Gerat nur innerhalb der zulassigen Temperaturen und
Umgebungsbedingungen transportieren und lagern (,Umgebungsbedingungen®,
Seite 183).

Inbetriebnahme

» Sicherstellen, dass das Gerat nurvon geschultem Fachpersonal in Betrieb genommen wird.

» Wurde das Gerat bei grosser Kélte oder hoher Luftfeuchtigkeit gelagert, vor
Inbetriebnahme (ohne Spannung) bei Raumtemperatur eine Austrocknungs- bzw.
Temperatur-Anpassungszeit von ca. 4 Std. einhalten.

» Vordem Anschliessen des Geréts prifen, ob am Aufstellort die Versorgungsspannung und
die Versorgungsfrequenz korrekt sind (, Elektrische Daten”, Seite 183).

» Vor dem Anschliessen des Gerats prifen, ob am Aufstellort die Voraussetzungen fiir den
Anschluss an die Druckluft gegeben sind (,Druckluftverbrauch und Anforderungen
eingehende Druckluft”, Seite 184).

» Vorgaben zum Stellplatz und den Umgebungsbedingungen einhalten (,Stellplatz
wahlen”, Seite 40 und ,Umgebungsbedingungen im Betrieb”, Seite 183).

Betrieb

» Unbefugte Personen, wie Patienten, Kinder sowie Tiere, vom Gerat fernhalten.

» In allen Zweifelsfallen bezliglich der Sicherheit das Gerat vom Netz trennen und durch
geeignete Massnahmen weiteren Gebrauch verhindern.

» Gerat, Zubehor und Schutzeinrichtungen vor Inbetriebnahme bzw. Betrieb auf etwaige
Beschadigungen untersuchen.

» Beschadigtes, nicht funktionstiichtiges Gerat oder Zubehor nicht weiterverwenden,
sondern autorisierten Servicepartner verstandigen.

» Um Produktsicherheit und Garantie zu gewahrleisten, Gerat ausschliesslich mit Original-
Zubehor von Ivoclar Vivadent betreiben. Der Benutzer tragt das Risiko bei Verwendung
von nicht freigegebenem Zubehor.

» Mit Blick auf die Prozesssicherheit werden von Ivoclar Vivadent zugelassene Werkzeuge
und Materialien empfohlen.

» Hinweis zur Bearbeitung von Titan/Titanlegierungen: Material darf nur unter Einsatz von
Kahlschmiermittel-Liquid verarbeitet werden. Entzindungsgefahr der Spane!

» Die vorhandenen Sicherheitseinrichtungen der Maschine nicht umgehen oder ausser
Betrieb setzen (,Arbeitsbereiche, Gefahrenpotentiale und Sicherheitseinrichtungen am
Gerat”, Seite 14).

» Gerat nur bei geschlossenem Frasraum, geschlossenem Materialwechsler, geschlossener

Serviceklappe, angeschlossener Absauganlage und angeschlossenem, gefillten Tank/
Filter betreiben.
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2.8.4

2.8.5
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» Um eine Beschddigung des Gerats und eine Reduzierung der Gerateleistung zu
vermeiden, Reinigungsvorgaben und -zyklen einhalten (,,Reinigung durch den Benutzer”,
Seite 20 und ,Reinigungs- und Wartungsarbeiten fir den Betreiber”, Seite 158).

» Gerat nurunbeaufsichtigt betreiben, wenn die nachfolgend beschriebenen Bedingungen
zum unbeaufsichtigten Betrieb erfiillt werden kénnen.

Unbeaufsichtigter Betrieb:

Die Maschine darf unbeaufsichtigt betrieben werden, sofern die nationalen und lokalen
Gesetze und Verordnungen dies gestatten und diese eingehalten werden. Ferner missen die
Vorgaben der jeweiligen Versicherungsgesellschaft erfillt sein.

Folgende Bedingungen miuissen eingehalten werden, um einen unbeaufsichtigten Betrieb zu
gewahrleisten:

» Gerat niemals mit stark verschmutztem Frasraum verwenden.
» Gerat gegen den Eingriff von unbefugten Personen schiitzen.

» Sicherstellen, dass der Raum, in dem das Gerat betrieben wird, Gber eine automatische
Brandmeldeanlage verfugt.

Patienten mit Herzschrittmachern oder Schrittmacherelektroden:

Wahrend des Betriebs kann es zu einer Storung anderer elektromedizinischer Gerate
kommen.

Bei Patienten mit Herzschrittmachern oder Schrittmacherelektroden bestehen folgende
Gefahrdungsmoglichkeiten:

e Stoérung der Schrittmacherfunktion
e Beschadigung des Herzschrittmachers

» Im Zweifel kontaktieren Sie oder lhr Patient einen Kardiologen.

Reinigung durch den Benutzer

» Nur die in dieser Bedienungsanleitung ausdricklich angegebenen Reinigungsarbeiten
durchflihren und die zugehorigen Sicherheitsvorschriften beachten (,Reinigungs- und
Wartungsarbeiten fir den Betreiber”, Seite 158).

Unsachgemasse Wartung, Modifikationen und Reparaturen

Unsachgemasser Service und unsachgemasse Reparaturen oder Modifikationen geféhrden
Patienten und Benutzer und flihren zu einer Beschadigung des Geréts.

Sollten Sie ohne vorherige schriftliche Erlaubnis durch einen autorisierten Servicepartner
Reparaturen, Wartungsarbeiten oder Modifikationen am Gerdtvornehmen oder das Gehause
abnehmen, verfallen jegliche Garantieanspriiche!

Durch unzuléssiges Offnen und Entfernen von Komponenten kénnen spannungsfiihrende
Komponenten blossgelegt werden. Stecker kénnen ebenfalls unter Spannung stehen. Es
besteht die Gefahr eines Stromschlags!

» Wartungsarbeiten an sowie Reparaturen von beschadigten Sicherheitseinrichtungen
oder Gerateteilen nur durch einen von Ivoclar Vivadent autorisierten
Servicepartner durchflihren lassen.



Aufbau und Funktion

3.1

Aufbau und Funktion

Bei der Frasmaschine PrograMill PM7 handelt es sich um ein modernes 5-Achs-Frassystem zum
Schleifen und Frasen von Dental-Restaurationen im Trocken- und Nassbetrieb. Dieses ist so
konzipiert, dass verschiedene Materialien bearbeitet werden kénnen. Eine Elektronik mit
entsprechender Software steuert den Ablauf des Frasvorgangs.

Die Frasmaschine PrograMill PM7 besteht mindestens aus folgenden Komponenten:
e CNC-Frasmaschine PrograMill PM7 mit Touchscreen

¢ PrograMill Tank mit integriertem Filter (auch als Teil des PrograMill Base Sets erhaltlich,
siehe unten)

Die Frasmaschine PrograMill PM7 ist kein Stand-Alone-System, sondern integriert sich in das
PrograMill PM7 System mit den separat bestellbaren Komponenten PrograMill Base Set
(bestehend aus Unterschrank PrograMill Base, PrograMill Tank und Absauganlage PrograMill
Suction Unit) und CAM-Software ,PrograMill CAM".

Kennzeichnung und Beschriftung PrograMill PM7
Die Frasmaschine ist auf der Vorderseite mit dem Produktnamen ,PrograMill PM7” und dem

Ivoclar Digital Logo beschriftet.

Die Riickseite der Frasmaschine wird durch ein Typenschild erganzt (Beispiel):

PrograMill PM7
ivoclar -, 2017 -

vivadenf .
Ivoclar Vivadent AG C N
FL-9494 Schaan )

Liechtenstein
Made in Austria

us

V~100 - 240
Hz 50-60
A 3 max

SerNo. 1234567890
IR

+DIV06892401S
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Aufbau und Funktion

Symbole auf dem Typenschild:

Symbol

Bedeutung

ivoclar .
vivadent*

Ivasclar Vivadent AG
FL-9454 Schaan
Liechtenstein

Hersteller

Jahr der Herstellung (Format YYYY, z. B. 2017)

C€

Das Gerat erfiillt die geltenden EU-Richtlinien

V ~ 100 - 240 Zulassige Versorgungsspannung und Versorgungsfrequenz
Nz 3060 (landerabhangig)




Aufbau und Funktion

3.2 Aufbau PrograMill PM7

3.2.1 Uberblick

PrograMill

PM7

ivoclar .
digital-

23



Aufbau und Funktion

Nr.

Beschreibung

Funktion

Unterschrank PrograMill Base (optional)

o Aufstellort fir Frasmaschine

¢ Aufbewahrung von Zubehor,
Werkzeugen und Scheiben / Blécken

CNC-Frasmaschine PrograMill PM7

Frasen von Scheiben / Blocken

Absauganlage von PrograMill Suction
Unit (optional)

Abscheider von PrograMill Suction Unit
(optional)

Absaugung von Frasstauben,
Frasdampfen und anderen Partikeln
dentaler Materialien im Trockenbetrieb

PrograMill Tank mit Filter

Im Nassbetrieb:
o Teil des Kiihlschmiermittel-Kreislaufs

e Aufnahme und Zufuhr
Kahlschmiermittel-Liquid in den
Frasraum

¢ Filterung des gebrauchten
KihlIschmiermittel-Liquids vor
(Wieder-)Verwendung im Frasraum

0 Der Unterschrank PrograMill Base, die Komponenten der Absauganlage PrograMill Suction
Unit und PrograMill Tank mit integriertem Filter bilden zusammen das PrograMill Base Set.
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Aufbau und Funktion

3.2.2 Vorderseite PrograMill PM7

PM7

3

ivoclar °.

A PrograMill
digital®

T B

2 - -

T R .

Nr. | Beschreibung

Funktion

1 Serviceklappe mit Druckknopf /
Sicherheitskontakt

Zugang zum Schubfach unter dem
Frasraum. Im Schubfach sammeln sich
eventuell anfallende Frasriickstande.

2 Materialwechsler e Bestiickung mit Scheiben / Blocken
¢ Entnahme fertiger Werksticke
3 Frasraum Bearbeiten der Scheiben / Blocke

Touchscreen mit Bedienoberflache /
Software

Bedienung / Steuerung des Gerats

5 Standfusse

Hohenverstellung des Gerats

25



Aufbau und Funktion

3.2.3 Anschlisse rechte Seite

26

Nr. Beschreibung Funktion
1 Wasserzulauf ¢ Versorgungsleitung zwischen
PrograMill Tank und Gerat
e Versorgung mit Kiihlschmiermittel-
Liquid fir den Nassbetrieb
2 Absauganschluss Absaugung von trockenen Frasriick-
standen durch die Absauganlage
PrograMill Suction Unit
3 Wasserablauf Abtransport von flssigen Frasriick-
standen
4 RS-232-Anschluss Anschluss fur Steuerkabel der
Absauganlage, z. B. PrograMill Suction
Unit
5 Absaugsteuerungsanschluss (alternativ) | Anschluss flr Steuerkabel alternativer
Absaugsysteme
6 USB-Anschllsse Anschluss externer USB-Gerate oder -
Datenspeicher
7 Netzwerkanschluss Anschluss an das lokale Netzwerk (LAN)




Aufbau und Funktion

Nr. | Beschreibung Funktion

8 Ein-/Ausschalter / Hauptschalter Ein- und Ausschalten des Gerats nach
dem Herunterfahren iber Beenden-
Taste in der Bedienoberflache.
Achtung: Das Ausschalten lGber den Ein-
/Ausschalter trennt das Gerat nicht vom
Stromnetz. Zur vollstandigen Trennung
vom Stromnetz mussen Sie den
Netzstecker des Netzkabels aus der
Steckdose ziehen.

9 Hauptsicherung Nur fur Servicepartner

10 Netzanschluss / Spannungsversorgung Anschluss an das Stromnetz

11 Anschluss flir Eingangsdruck Anschluss Druckluftschlauch fir die
Druckluftversorgung

12 Pneumatikleitung mit Arbeitsdruck Nur fur Servicepartner

13 Anzeige Versorgungsluftdruck -

14 Druckregler mit Steueranschluss Steuerung Versorgungsluftdruck

15 Wasserabscheider Druckluft mit ¢ Filterung von FlUssigkeiten aus der

Ablassschraube

Druckluft

¢ Ablassen angesammelter
FlUssigkeiten durch den Benutzer
mittels Ablassschraube (,,Druckluft-
versorgung warten”, Seite 171)
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3.2.4 Ubersicht Frasraum

Nr.

Beschreibung

Funktion

Frontklappe mit Sicherheitskontakt und
Sicherheitsverriegelung

Zugang zum Frasraum

Frasarm

Aufnahme Scheiben- oder Block-Halter

Im Frasarm eingesetzter Scheiben- oder
Block-Halter mit Scheibe / Block (im
abgebildeten Beispiel: Scheiben-Halter
mit Scheibe)

Tur zum Materialwechsler

Bestlickung des Frasarms (erfolgt
automatisch, kein Eingreifen durch den
Anwender)

Werkzeugwechsler mit Werkzeug-
magazin

Bestlickung der Spindel mit Werkzeug

Spindel mit eingesetztem Werkzeug

¢ Aufnahme far Fraswerkzeuge
¢ Frasen der Scheiben / Blocke

28




Aufbau und Funktion

3.2.5 Materialwechsler und Scheiben- oder Block-Halter

0 Es kann jeweils immer nur der Scheiben- oder Block-Halter entfernt werden, der sich in der
Entnahme-/Einlegeposition (3) befindet.

Nachfolgend sind beispielhaft Scheiben-Halter abgebildet.

29
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Nr. Beschreibung Funktion
1 RFID-Leser Identifikation von Scheiben / Blécken fiir
die spatere Verwendung im Rahmen eines
Frasjobs:
e Zirkoniumoxid, PMMA, Wachs: Uber das
RFID-Label auf der Scheibe
e CoCr, Ti, IPS e.matrix: Uber den vom
Benutzer in den Block-Halter
eingesetzten RFID-Container
2 Materialwechsler mit 8 Aufnahmen Aufnahme von max. 8 Scheiben- oder
flr Scheiben- oder Block-Halter Block-Haltern fiir Scheiben / Blécke
3 Scheiben-Halter (mit eingebauter Standardposition fur die Entnahme / das
Scheibe) in Entnahme-/Einlege- Einlegen eines Scheiben-Halters aus der /
position in die Materialwechsler-Aufnahme
4 Materialwechslerklappe mit Zugang zum Materialwechsler
Sicherheitskontakt
5 Scheiben-Halter mit Scheibe Aufnahme von Scheiben (mehrere
Varianten verfiigbar)
6 Entriegelung Scheiben- oder Block- Entnahme Scheiben- oder Block-Halter aus
Halter Materialwechsler-Aufnahme
7-10 | Beispiel bestiickter Schieben-Halter (mehrere Varianten sowie ein Block-Halter fir

unterschiedliche Materialien verfligbar, ,Scheiben und Blocke verwalten”,

Seite 115)

7 Ausserer Ring (scheiben-und

materialabhangig, mehrere
Varianten verfligbar)

8 Scheibe (Beispiel: -
Zirkoniumoxid)

9 Scheiben-Halter -

10 Schrauben (4 Stiick) -




Aufbau und Funktion

3.2.6 Werkzeugwechsler und Werkzeugmagazin

Werkzeugwechsler mit eingebautem Werkzeugmagazin:

Nr.

Beschreibung

Funktion

Werkzeug im Werkzeugmagazin

Werkzeugmagazin fir bis zu
20 Werkzeuge

Aufnahme flar Werkzeuge

Tir zum Werkzeugwechsler

Bestlickung der Spindel erfolgt
automatisch, kein Eingreifen durch den
Benutzer erforderlich

Werkzeug, eingesetzt in Spindel

Spindel

¢ Aufnahme fir Fraswerkzeuge
¢ Frasen der Scheiben / Blocke
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Werkzeugwechsler mit ausgebautem Werkzeugmagazin:

Nr. | Beschreibung Funktion

1 Messtaster (hinter Werkzeugmagazin) Langenprifung von Werkzeugen
(korrekte Lange, Identifikation von ggf.
abgebrochenem Werkzeug etc.)

2 Aufnahme flir Werkzeugmagazin Befestigung des Werkzeugmagazins am

Werkzeugwechsler




Aufbau und Funktion

3.2.7 Touchscreen mit Bedienoberflache

Sie kénnen lhr Gerat Uber die Bedienoberflache auf dem im Gerat integrierten
Touchscreen (1) bedienen.

© o13pm

X os3ah

0 Informationen zur Bedienung erhalten Sie in Abschnitt ,,Mit der Bedienoberflache arbeiten”,
Seite 61.

3.3

PrograMill Base Set

Das PrograMill Base Set setzt sich zusammen aus:

PrograMill Tank mit integriertem PrograMill Filter for Tank

Absauganlage PrograMill Suction Unit

Unterschrank PrograMill Base
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3.3.1 PrograMill Tank und Filter

34

Filtercartridge

Nr. | Beschreibung Funktion

1 PrograMill Tank Aufnahme und Zufuhr von
Kihlschmiermittel-Liquid (Wasser +
Kihlschmiermittel-Konzentrat
PrograMill Fluid) in den Frasraum

2 PrograMill Filter for Tank mit Filterung des gebrauchten

Kihlschmiermittel-Liquids vor (Wieder-)
Verwendung im Frasraum




Aufbau und Funktion

3.3.2 Unterschrank PrograMill Base (optional)

Der Unterschrank PrograMill Base wurde speziell fir die Bedurfnisse von PrograMill Systemen
entwickelt. Er bietet eine ausreichende Tragkraft fir PrograMill Frasmaschinen sowie deren
Zubehor und ist flir die Verwaltung von Werkzeugen und Scheiben / Blécken konzipiert.

0 Informationen zum Umgang mit dem Unterschrank PrograMill Base entnehmen Sie der
zugehorigen Bedienungsanleitung (,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wird der Schrank unbeladen dargestellt.
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Aufbau und Funktion

Nr. | Beschreibung Funktion
1 Ausziehboden mit Einbuchtungen (in e Unterbringung der Absauganlage
der Abbildung Teil der Frontblende fur PrograMill Suction Unit und
bessere Sichtbarkeit ausgeblendet) PrograMill Tank / Filter
e Durch Einbuchtungen korrekte
Positionierung der Absauganlage
PrograMill Suction Unit sichergestellt
2 Abluftkanal Abflhrung der Abluft zur
Absauganlage PrograMill Suction Unit
Service-Rollen Nur fiir Servicepartner
4 Schublade Unterbringung von Werkzeugen,
Scheiben / Blocken und Reinigungs-
mitteln
5 Stellflache mit Einbuchtungen (6) und Abstellplatz der Frasmaschine
Schlauch- und Kabelzugéngen (7)
6 Einbuchtungen fir Standfisse Sichere Positionierung der Frasmaschine
auf dem Unterschrank PrograMill Base
Schlauch- und Kabelzugédnge Flihrungen fur Kabel und Schlauche
Ausziehgriff Herausziehen und Zurlickschieben des
Ausziehbodens
9 Schlauchhalterung Befestigung des Wasserablauf-Schlauchs
und Wasserzulauf-Schlauchs bei
Reinigungs- und Wartungsarbeiten in
die Schlauchhalterung
10 Riegel Sicherung des Ausziehbodens gegen
ungewollte Bewegung
11 Standfisse Hohenverstellung des Unterschranks
PrograMill Base
12 Energiekette ¢ Verlegen von Kabeln und Schlauchen
¢ Knickschutz fur Kabel und Schlduche
13 Rollen Herausziehen und Zurtckschieben des
Ausziehbodens
14 Quertraverse Stabilisierung des PrograMill

Gesamtsystems
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Aufbau und Funktion

In der Schublade des Unterschranks PrograMill Base kdnnen Sie das Zubehor fir Ihr PrograMill
System (,Lieferumfang”, Seite 185) wie folgt unterbringen:

ORONONONC)

®»®©® G
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Nr.

Beschreibung

Scheiben-Halter

Drehmoment-Schraubendreher:
e 0,45 Nm fur alle Zirkoniumoxid- und Wachs-Materialien
e 2,8 Nm fur alle PMMA-Materialien und NE-Metalle

Scheibe

PrograMill Tool Plier

Werkzeugmagazine

Schaumstoffeinsatz fir Werkzeugmagazine

N oju|b~|W

Used Tool Library mit beschrifteter Matrix zur Unterbringung von bereits
verwendetem Werkzeug (,Unterment [Used Tool Library]”, Seite 82 und
.Lieferumfang”, Seite 185)

Spindelwartungsset for PM7




Aufbau und Funktion

3.3.3 Absauganlage PrograMill Suction Unit mit Abscheider (separat bestellbar)

0 Informationen zum Umgang mit der Absauganlage PrograMill Suction Unit entnehmen Sie
der Bedienungsanleitung zum Gerat (,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

PrograMiII suction Unit
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Transport und Aufstellung

4

0

4.1

40

Transport und Aufstellung

Transport und Aufstellung erfolgen durch lhren Vertriebs- bzw. Servicepartner und einen
entsprechenden Digital Instructor im Rahmen einer Systemeinweisung zu Ihrem PrograMill
System.

Flihren Sie die nachfolgend beschriebenen Aufgaben nicht alleine durch!

Stellplatz wahlen

Bevor Sie Ihr Gerat aufstellen, sollten Sie einen geeigneten Platz flir das Gerat auswahlen.
Achten Sie dabei auf die Einhaltung der folgenden Vorgaben:

» Technische Vorgaben zum Einsatz- und Aufstellort beachten (,Mitgeltende Dokumente”,
Seite 9, Checkliste fiir Ihr PrograMill System).

» Gerat nichtin R&umen mit brennbaren Anasthetika oder anderen entflammbaren Gasen
und Stoffen verwenden.

» Geréat nicht in explosionsgefahrdeten Rdumen aufstellen und betreiben.

» Um ein Uberhitzen oder Korrosion am Gerat zu vermeiden, das Gerat nur innerhalb der
zulassigen Temperaturen und Umgebungsbedingungen betreiben
(,Umgebungsbedingungen im Betrieb”, Seite 183).

» Geratvor Feuchtigkeit und Hitze schiitzen (direkte Sonneneinstrahlung, Heizkdrper oder
andere Warmequelle).

» Geratin moglichst staubfreier Umgebung betreiben, da Umgebungsluft angesaugt wird
und der Filter in staubiger Umgebung schneller verstopft.

» Gerat auf einer stabilen, ebenen, rutschfesten und sauberen Arbeitsflache abstellen
(Tragfahigkeit > 500 kg). Beachten, dass die Standfiisse des Gerats Abdriicke auf
empfindlichen Oberflachen hinterlassen kénnen.

» Unter dem Abstellort ausreichend Freiraum sicherstellen fiir einen sicheren Transport des
Gerats mittels Hubwagen sowie zur Unterbringung des Zubehors (PrograMill Tank und
Absauganlage).

» Gerat freistehend und gut zuganglich betreiben.
a. Gerate nicht in Schranke oder Regale einbauen.
b. Gerat nicht auf oder unter anderen Geraten gestapelt betreiben.
¢. Abstand zu anderen Geraten einhalten.

» Geratso positionieren, dass es nicht durch andere Gerate gestort wird oder andere Gerate
stort.

» Um Liftungslocher nicht zu blockieren, Mindestabstand von 10 cm um das Gerat
einhalten.

» Auf allen Gerateseiten zusatzlich ausreichend Abstand fir einen leichten Zugang zu den
Klappen, Maschinenanschlissen, insbesondere dem Ein-/Ausschalter einhalten.
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Stolpergefahr und Sturzgefahr! Unordnung am Arbeitsplatz vermeiden, Arbeitsplatz
sauber halten, Kabel und Peripheriegerate sicher verstauen.

Einseitige Dauerbelastung vermeiden, Arbeitsplatz ergonomisch einrichten und auf
optimale Sitzhdhe, Gerateposition und Beleuchtung achten.

4.2 Gerat zum Einsatzort transportieren

A WARNUNG! Verletzungsgefahr durch Umkippen oder Herunterfallen des Geréts.

Quetschungen von Gliedmassen.

Schaden am Gerat.

>
>
>
>

Nur geeignete Transportmittel verwenden (z. B. Gabelhubwagen, Kapazitat > 500 kg).
Gerat mit geeigneten Transportsicherungen vor Herunterfallen sichern (z. B. Spanngurte).
Wahrend des Transports Stosse, ruckartige Bewegungen und Vibrationen vermeiden.
Nicht unter angehobenen, schwebenden Lasten aufhalten.

A WARNUNG! Verletzungsgefahr durch schweres Heben.

Verletzungen am Riicken durch Uberbelastung.

>
>

Gerat nur mit Hilfe des Hubwagens anheben.
Gerat erst nach dem Transport auspacken.

>

Originalverpacktes Gerat mit dem
Transportmittel an den definierten
Einsatzort transportieren.
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4.3 Gerat auspacken

1. Laschen an allen Seiten des Deckels der
Transportbox aufbiegen (Lupe).

2. Deckel von der Transportbox abheben.

3. Nacheinander Laschen an allen
Seitenteilen der Transportbox
aufbiegen (Lupe).

4. Nacheinander alle Seitenteile
entfernen.
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5. Zubehorkarton von den Polster-
Schutzelementen abheben (1).

6. Polster-Schutzelemente entfernen (2).

0 Wir empfehlen, die Verpackung fur eventuelle Service-Leistungen und den fachgerechten

4.4

4.5

Transport aufzubewahren.

Lieferumfang und -zustand prifen

Beachten Sie, dass durch die Maschinenabnahme eine Restverschmutzung im Frasraum
vorliegen kann. Dies stellt keinen Produktmangel dar.

Gerat am Einsatzort auspacken (,,Gerat auspacken”, Seite 42).
Lieferumfang auf Vollstandigkeit prufen (,Lieferumfang”, Seite 185).

Alle Komponenten auf Transportschaden priifen.

P W N =

Transportschaden und fehlende Komponenten sofort beim Transporteur melden.

Gerat aufstellen

Sie kénnen das Gerat auf dem separat bestellbaren Unterschrank PrograMill Base oder einer
anderen geeigneten Arbeitsflache platzieren.

Nachfolgend ist beispielhaft der Unterschrank PrograMill Base abgebildet.

M Stellplatz gewahlt (,Stellplatz wihlen”, Seite 40)
Stellplatz frei zugénglich
Gerat ausgepackt (,Gerat auspacken”, Seite 42)

N N~

Bei Verwendung des Unterschranks PrograMill Base: Unterschrank PrograMill Base
aufgestellt, vorbereitet und Quertraverse entfernt (Bedienungsanleitung PrograMill Base,
.Mitgeltende Dokumente”, Seite 9)
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A WARNUNG! Verletzungsgefahr durch Umkippen oder Herunterfallen des Gerats.

Quetschungen von Gliedmassen.

Schiaden am Gerat.

>

vvvyyvyy

Nur geeignete Transportmittel verwenden (z. B. Gabelhubwagen, Kapazitat > 500 kg).
Gerat mit geeigneten Transportsicherungen vor Herunterfallen sichern (z. B. Spanngurte).
Wahrend des Transports Stosse, ruckartige Bewegungen und Vibrationen vermeiden.
Nicht unter angehobenen, schwebenden Lasten aufhalten.

Gerat immer mit mind. 6 Personen vom Hubwagen auf den Stellplatz bewegen (Gewicht
Frasmaschine ca. 210 kg).

A WARNUNG! Verletzungsgefahr durch schweres Heben.

Verletzungen am Riicken durch Uberbelastung.

>

Gerat nur mit Hilfe des Hubwagens anheben.

4.

Standflsse des Gerats mit
Gabelschlissel so weit wie moglich
herausdrehen.

Mit dem Hubwagen unter das Gerat
fahren.

Gerat mit Hubwagen von der
Bodenplatte der Transportbox anheben.

Gerat mit Hilfe des Hubwagens Uber
dem Stellplatz positionieren.
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5. Bei Verwendung des Unterschranks
PrograMill Base: Gerat so tiber dem
Unterschrank ausrichten, dass die
Standflsse (1) in die vorgesehenen
Einbuchtungen (2) auf dem
Unterschrank gesetzt werden kdnnen.

6. Gerat am Stellplatz absetzen.

Standfisse des Gerats mit
Gabelschlussel auf die gewiinschte
Hohe einstellen und mit der
Wasserwaage prifen, ob das Gerat
vollkommen waagerecht steht.

8. Bei Verwendung des Unterschranks PrograMill Base: Quertraverse montieren
(Bedienungsanleitung PrograMill Base, ,,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

0 Wir empfehlen, die Verpackung fur eventuelle Service-Leistungen und den fachgerechten
Transport aufzubewahren.
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5 Inbetriebnahme

0 Die Inbetriebnahme erfolgt durch Ihren Vertriebs- bzw. Servicepartner und einen
entsprechenden Digital Instructor im Rahmen einer Systemeinweisung zu Ihrem PrograMill
System.

Flihren Sie die nachfolgend beschriebenen Aufgaben nicht alleine durch!

Informationen zur CAM-Software ,,PrograMill CAM"” entnehmen Sie der
Bedienungsanleitung ,,PrograMill CAM” (,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

5.1 Transportsicherung entfernen

0 Die Entfernung der Transportsicherung erfolgt durch lhren Vertriebs- bzw. Servicepartner
und einen entsprechenden Digital Instructor im Rahmen der Inbetriebnahme.

Wir empfehlen, die Transportsicherung fiir eventuelle Service-Leistungen und den
fachgerechten Transport aufzubewahren.

HINWEIS! Verwendung des Gerats mit eingebauter Transportsicherung.

Beschadigung des Frasarms.
» Transportsicherung entfernen lassen.
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5.2

Absauganlage PrograMill Suction Unit oder andere
Absauganlage aufstellen und anschliessen (separat bestellbar)

Sie kdnnen das Gerat entweder mit der separat bestellbaren Absauganlage PrograMill
Suction Unit oder einer anderen, den Spezifikationen entsprechenden Absauganlage
betreiben (,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9, siehe Checkliste fur Ihr PrograMill System).

Beachten Sie bei der Aufstellung und Inbetriebnahme der Absauganlage zuséatzlich die
nachfolgenden Bedienungsanleitungen:

¢ Bedienungsanleitung PrograMill Base (,,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9)
e Bedienungsanleitung PrograMill Suction Unit (,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9)
e Oder: Bedienungsanleitung des Herstellers der jeweiligen Absauganlage

Nachfolgend wird der Anschluss anhand der Absauganlage PrograMill Suction Unit
beschrieben. Verwenden Sie ausschliesslich das mit der Absauganlage PrograMill Suction Unit
mitgelieferte Steuerkabel und den mitgelieferten Schlauch (2,5 m) bzw. gleichwertige
Ersatzteile von Ivoclar Vivadent. Die Schlauche und Schlauchverbindungen sind durch
unterschiedliche Durchmesser und Anschlussstutzen verwechslungssicher gestaltet.

1. Bei Verwendung des Unterschranks PrograMill Base: Absauganlage PrograMill Suction
Unit im Unterschrank PrograMill Base positionieren (siehe Bedienungsanleitung
PrograMill Base).

—oder -

Ohne PrograMill Base: Absauganlage PrograMill Suction Unit unterhalb der Frasmaschine
positionieren (nahe des Gerats, innerhalb der Reichweite der Anschlussleitungen,
unterhalb am Boden stehend (siehe Bedienungsanleitung PrograMill Suction Unit bzw.
des Herstellers Ihrer Absauganlage)).
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2. Schlauch, der den Abscheider der
Absauganlage PrograMill Suction Unit
mit der Frasmaschine verbindet, an den
Absauganschluss (2) der Frasmaschine
anschliessen.

3. Steuerkabel der PrograMill Suction Unit
an den Absaugsteuerungsanschluss (4)
anschliessen.

4. Bei Verwendung des Unterschranks
PrograMill Base: Steuerkabel und
Schlauch in den entsprechenden
Vorrichtungen des Unterschranks
verlegen (siehe Bedienungsanleitung
PrograMill Base).

A GEFAHR! Undichte Schlauchverbindungen. Entlassen von Gefahrstoffen in den
Luftkreislauf.

Gefahr von Atemwegserkrankungen.

Gefahrdung der Umwelt.
» Auf festen Sitz aller Schlauchverbindungen achten.

5. Schlauch und Steuerkabel an der Absauganlage PrograMill Suction Unit anschliessen
(siehe Bedienungsanleitung PrograMill Suction Unit bzw. des Herstellers lhrer
Absauganlage).
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5.3

5.3.1

PrograMill Tank mit Filter vorbereiten und am Gerat anschliessen

Der Tank mit Filter kann entweder im Unterschrank PrograMill Base (separat bestellbar) oder
ohne Schrank positioniert werden (nahe des Gerats, innerhalb der Reichweite der
Anschlussleitungen, unterhalb am Boden stehend).

PrograMill Tank befiillen

Das Gerat kann nur bei eingesetztem, vollem Tank und sauberem Filter betrieben werden.
Andernfalls wird eine Fehlermeldung am Gerat ausgegeben und der Frasbetrieb stoppt.

GEFAHR! Kiithlschmiermittel-Liquid lauft in Elektronik. Kithlschmiermittel-Liquid gelangt in
den Wasserkreislauf.

Gefahr eines Stromschlags.
Beschadigung des Gerats.

Gefahrdung der Umwelt.
» Auf festen Sitz der Anschliisse und Leitungen achten.

VORSICHT! Hautkontakt mit Kiihlschmiermittel-Liquid/-Konzentrat.
Hautreizung.

Gefdahrdung der Umwelt durch auslaufendes Kihlschmiermittel-Liquid.

» Beim Umgang mitdem Kiihlschmiermittel-Liquid und Komponenten, die dieses enthalten
kénnen (Tank, Filter etc.), Handschuhe tragen.

» Sicherheitsdatenblatt zum Kihlschmiermittel-Konzentrat PrograMill Fluid beachten
(,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

HINWEIS! Betrieb des Geréats ohne Zusatz von Kiihlschmiermittel-Konzentrat.

Erhdhter Verschleiss, geringere Lebensdauer von Gerat und Filter.

» Dem Leitungswasser immer, wie nachfolgend beschrieben, das Kiihlschmiermittel-
Konzentrat PrograMill Fluid beimengen.
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1. Um den Deckel zu entriegeln,
Verriegelung nach oben ziehen (1) und
Deckel in Pfeilrichtung (2) vom Tank
abziehen.

2. Siebeinsatz entnehmen (3).

3. Tank bis zur Fullmarke ,,Max.” (15 I) mit
Leitungswasser und Kihlschmiermittel-
Konzentrat PrograMill Fluid
(Mischverhaltnis 7 %) fillen.
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4. Siebeinsatz einsetzen (4).

5. Deckel auf Tank setzen und in
Pfeilrichtung schieben, bis die
Verriegelung (5) splirbar einrastet.

N

®» Tank und Filter kénnen nun positioniert und angeschlossen werden.

51



Inbetriebnahme

5.3.2 PrograMill Tank positionieren und anschliessen

0 Nachfolgend ist der Tank mit dem integrierten Filter im Unterschrank PrograMill Base
abgebildet.

1. Bei Verwendung des Unterschranks PrograMill Base: Tank im Unterschrank PrograMill
Base positionieren (Bedienungsanleitung PrograMill Base, ,Mitgeltende Dokumente”,
Seite 9).

—oder -

Ohne PrograMill Base: Tank unterhalb der Frasmaschine positionieren (nahe des Geréats,
innerhalb der Reichweite der Anschlussleitungen, unterhalb am Boden stehend).

2. Wasserzulauf-Schlauch an Anschluss (1)
der Frasmaschine anschliessen.

3. Wasserablauf-Schlauch an Anschluss (3)
der Frasmaschine anschliessen.

4. Bei Verwendung des Unterschranks
PrograMill Base: Schlduche und
Leitungen im Schrank verlegen
(Bedienungsanleitung PrograMill Base,
~Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).
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5. Verbindungsleitung zwischen Filter und
Tank am entsprechenden Anschluss am
Tank anschliessen (Pfeilrichtung (1), am
Filterdeckel mit IN beschriftet).

6. Wasserzulauf-Schlauch am Filter
anschliessen (Pfeilrichtung (2), am
Filterdeckel mit OUT beschriftet).

7. Wasserablauf-Schlauch am
Tankdeckel (3) anschliessen.
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Druckluftversorgung am Gerat anschliessen

Das Gerat kann nur bei angeschlossener Druckluftversorgung betrieben werden. Andernfalls
wird eine Fehlermeldung am Gerat ausgegeben.

VORSICHT! Undichte Leitungen und Anschliisse oder herumwirbelnde Schlduche durch
unsachgemasse Installation.

Schwere Verletzungen und Hoérschaden.

» Sicherheitshinweise beachten (,,Pneumatik”, Seite 17).

» Anforderungen an die Druckluftversorgung einhalten (,,Druckluftverbrauch und
Anforderungen eingehende Druckluft”, Seite 184).

M Druckluftversorgung am Aufstellort sichergestellt (,Druckluftverbrauch und
Anforderungen eingehende Druckluft”, Seite 184)

1. Druckluftschlauch an der
Druckluftversorgung am Aufstellort
anschliessen.

2. Druckluftschlauch am Druckregler am
Anschluss flir den Eingangsdruck (11)
anschliessen.

3. Versorgungsdruck an der Anzeige (13)
des Druckreglers prifen.
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5.5 Gerat an das Stromnetz anschliessen

M Vorgaben zur Stromversorgung eingehalten (,Elektrische Sicherheit”, Seite 17,
+Elektrische Daten”, Seite 183 und Typenschild, siehe ,,Kennzeichnung und Beschriftung
PrograMill PM7”, Seite 21)

0 Verwenden Sie ausschliesslich das mitgelieferte Netzkabel oder ein gleichwertiges Ersatz-
Netzkabel von Ivoclar Vivadent.

1. Netzkabel in den Netzanschluss (10) des
Gerats stecken.

2. Netzkabel mit der Steckdose des
Stromnetzes verbinden.

®» Netzspannung liegt am Gerat an.

0 Wenn Sie das Gerat zu einem spateren Zeitpunkt einmal von der Stromversorgung trennen
mussen, ziehen Sie den Stecker an der Steckdose ab, nicht am Gerat.
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5.6

56

Gerat an das lokale Netzwerk (LAN) anschliessen

lhr Gerat unterstlitzt Ethernet-LAN. Stellen Sie damit eine Verbindung zum lokalen Netzwerk
(LAN = Local Area Network) her, das fir den Betrieb des Gerats innerhalb des PrograMill
Systems erforderlich ist.

Nur mitgeliefertes Patchkabel oder Originalersatzteil verwenden.

lhr Haustechniker oder Netzwerkadministrator kann lhnen beim Konfigurieren und
Verwenden von LAN-Verbindungen behilflich sein.

M Netzwerkverbindung sichergestellt (Haustechnik)
M Internetverbindung sichergestellt (Haustechnik)

M Kommunikation zwischen den Geraten im PrograMill System und der zugehérigen CAM-
Software ,PrograMill CAM" sichergestellt (Vertriebspartner bzw. lvoclar Vivadent Digital
Instructor)

1. Ein Ende des Patchkabels am
Netzwerkanschluss (7) des Gerats
anschliessen.

2. Anderes Ende des Patchkabels an lhrem
Netzwerkanschluss anschliessen.
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5.7

Gerat zum ersten Mal einschalten

Das erste Einschalten des Geradts bei der Inbetriebnahme unterscheidet sich nicht von jedem
weiteren, spateren Einschalten des Gerats.

Beim ersten Hochfahren oder nach langeren Standphasen kann der Vorgang lediglich etwas
mehr Zeit in Anspruch nehmen.

|
|

Transportsicherung entfernt (, Transportsicherung entfernen”, Seite 46)

Absauganlage angeschlossen (,Absauganlage PrograMill Suction Unit oder andere
Absauganlage aufstellen und anschliessen (separat bestellbar)”, Seite 47)

PrograMill Tank und Filter vorbereitet und angeschlossen (,PrograMill Tank mit Filter
vorbereiten und am Geréat anschliessen”, Seite 49)

Druckluftversorgung angeschlossen (,,Druckluftversorgung am Gerat anschliessen”,
Seite 54)

Gerat an Stromnetz angeschlossen (,,Gerat an das Stromnetz anschliessen”, Seite 55)

Gerat an lokales Netzwerk angeschlossen (,Gerat an das lokale Netzwerk (LAN)
anschliessen”, Seite 56)

Alle Klappen des Gerats geschlossen

Ein-/Ausschalter (8) von 0 auf I stellen.
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Der Startbildschirm wird angezeigt.

Der Status der Klappen wird gepruft
(Frasraum, Serviceklappe,
Materialwechsler). Wenn eine oder
mehrere Klappen gedffnet sind, wird
eine entsprechende Meldung angezeigt
(,Meldungen und Warnungen in der
Bedienoberfldche”, Seite 148).

Wenn eine oder mehrere Klappen
gedffnet sind, Klappen schliessen.

Die Druckluftversorgung wird gepruft.
Wenn die Druckluftversorgung nicht
angeschlossen ist, wird eine
entsprechende Meldung angezeigt.

IVOC|C|I‘. =
digital:

PrograMill

PM7
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Wenn die Druckluftversorgung nicht
angeschlossen ist, Druckluftversorgung
anschliessen und mit [Erneut starten]

bestatigen.
Intialisierung
\
.

Luftdruck v
Absaugung

Netzwerk

Referenzfahrt v
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Nach der Prifung des Klappenstatus
und der Druckluftversorgung fiihrt das
Gerat automatisch mehrere Selbsttest-
Schritte durch (Prifung Luftdruck,
Prifung Filterstatus, Netzwerk,
Durchflhrung einer Referenzfahrt, um
Achsen in Stellung zu bringen).

Nach dem Selbsttest wird der
Startbildschirm angezeigt.

®© 12:05PMm

a%s

Ubersicht

() Automatikbetrieb P start
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Mit der Bedienoberflache arbeiten

Mit der Bedienoberflache arbeiten

Die Steuerung des Geréats erfolgt ausschliesslich liber die zugehorige Bedienoberflache auf
dem Touchscreen.

Die nachfolgenden Abbildungen kénnen leicht von der auf Ihrem Gerat installierten
Software-Version abweichen. Versionsabhangige Funktionen sind entsprechend
gekennzeichnet.

Um eine sichere Bedienung lhres Gerats zu gewahrleisten, fiihren Sie regelmassig die
erforderlichen Software-Updates durch (,Software-Version anzeigen und Software-Update
durchfihren”, Seite 92).

HINWEIS! Anschluss eines virenbehafteten USB-Gerats am Gerat.

Maschinenschaden. Datenverlust.

» Gewlinschte USB-Gerate vor dem Anschluss am Gerat an einem separaten PC mit
geeigneter Antiviren-Software prifen.
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6.1

62

Uberblick {iber die Bedienoberfliche

Die Bedienoberflache setzt sich aus folgenden Funktionsbereichen zusammen:

1 2 3 4 5 6 7
®© 213PM X o&:‘34h
° AR A
s
]
12 ®
30%
73(}:49 h
-
11 { () Automatikbetreb P Start (.')
10 9

Nr. | Element Beschreibung Verweis

1 Uhrzeit Aktuelle Uhrzeit -

2 Hauptmeni [Ubersicht] | Startmeni mit Verwaltungvon ~Hauptmenu
Scheiben / Block-Haltern [Ubersicht]”, Seite 64
® Scheiben- bzw. Block-

Status / Belegung Material-
wechsler / laufende Jobs
e Scheiben / Blécke einlegen
e Scheiben / Blocke /
Restaurationen entnehmen
3 Hauptmen [Job-Liste] | Statuslbersicht der Frasjobs L+Hauptmeni [Job-

Liste]”, Seite 70
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
4 Hauptmeni Werkzeugverwaltung: ~Hauptmeni
[Werkzeuge] « Magazine und Werkzeuge [Werkzeuge]”, Seite 76
verwalten
e Aktuelles Magazin mit
Werkzeugen aus Gerat
auswerfen
e Used Tool Library
(Bibliothek gebrauchter
Werkzeuge)
¢ Werkzeug-Bibliothek
(Bibliothek zugelassener
Werkzeuge)
5 Hauptmen [Status] Statuslbersicht Maschine, ~Hauptmenda [Status]”,
Spindel, Status der Seite 85
Absaugung, Kalibrierstatus,
Gerateinformationen, Frassta-
tistiken etc.
6 Hauptmenl ¢ Softwareversion anzeigen L~Hauptmenu
[Einstellungen] « Sprache einstellen [Ei_nstellungen]“,
. ) L Seite 88
¢ Display-Helligkeit einstellen
e Zeit- und Datumsformat
einstellen
¢ Protokoll-Funktion
e Service-Funktionen
(Frontklappe entriegeln,
Kuhlsystem wiederher-
stellen etc.)
7 Frasdauer Gesamtdauer der -
anstehenden Frasjobs
8- Schnellzugriffleiste (11) | Funktionen werden in allen Hauptmens angezeigt:
1 8 Beenden-Taste: Fahrt »,Gerat herunterfahren
das Gerat herunter und ausschalten”,
Seite 147
9 [Start] / [Abbrechen]: .Laufenden Frasjob
Startet den aktuellen abbrechen”, Seite 137
Frasjob bzw. bricht den
aktuellen Frasjob ab
10 Automatikbetrieb aus- L,Frasmodus einstellen
und einschalten (Automatikbetrieb ein-
und ausschalten)”,
Seite 133
12 | Hauptbereich Hauptanzeigebereich des -
aktiven MenUs
13 Mendleiste Menuauswahl mit den -

5 Hauptmenis
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6.2 Hauptmenii [Ubersicht]

Im Hauptmen [Ubersicht] kénnen Sie auf einen Blick den aktuellen Status aller Scheiben /
Block-Halter sowie laufende Frasjobs Gberprifen.

® g13pm X o06:34h
o =P L =
Ubersicht

9

8 1

7
2

6

> 3
4

() Automatikbetrieb P start (U}
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Nr.

Element

Beschreibung

Verweis

Scheiben- bzw.
Block-Status /

Meldungen

Kein
Symbol

Alle Anforderungen
fir den Frasjob erfillt.
Frasjob lauft bereits
oder kann gestartet
werden.

JFrasjobs starten”,
Seite 137

Scheibe / Block fir
Frasjob(s) fehlt

,Scheiben und Blocke
verwalten” Seite 115

Werkzeug fir
Frasjob(s) fehlt

~Werkzeugmagazine
und Werkzeug
konfigurieren und
verwalten”, Seite 98

Frasjob fehlgeschlagen

.Gerdatemeldungen
und Stérungs-
behebung”, Seite 148

Frasjob erfolgreich
(siehe Pos. (8)), keine
weiteren Frasjobs
stehen an

Frasjob erfolgreich, fur
die Scheibe / den Block
stehen noch weitere
Frasjobs an

.Fertigen Frasjob
abschliessen und
auswerfen”, Seite 140

AN JIRY LY

L
]

J

Material nicht erkannt

e ,Stérungs-
behebung /
Fehlertabelle”,
Seite 154, Abschnitt
.Scheibe / Block
nicht erkannt”

e ,Bendétigte Scheiben
und Blocke
einsetzen”, Seite 117

p

Werkzeug defekt /
abgebrochen

e ,Stérungs-
behebung /
Fehlertabelle”,
Seite 154, Abschnitt
~Werkzeug
abgebrochen”

¢ _Nicht benétigte,
verschlissene oder
defekte Werkzeuge
entnehmen”,
Seite 107

Werkzeug mit zu
geringer Standzeit fur
den aktuellen Job

.Nicht bendtigte,
verschlissene oder
defekte Werkzeuge
entnehmen”, Seite 107
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Nr. Element

Beschreibung

Verweis

2 Scheiben- bzw.
Block-Material

Farbkodierung gibt an, aus
welchem Material die Scheibe / der
Block besteht (PMMA,
Zirkoniumoxid etc.). Einstellungen
werden in der CAM-Software
.PrograMil CAM" definiert.

3 Scheibe bzw. Block-
Halter fUr einen
oder mehrere
anstehende
Frasjobs

e Scheibe bzw. Block-Halter mit
mind. einem Frasjob, der noch
nicht abgearbeitet wurde

e Tippen auf einzelne Scheibe bzw.
den Block-Halter: Detailansicht
der Scheibe bzw. des Block-
Halters und die zugeordneten
Frasjobs anzeigen

e Frasjobs starten”,
Seite 137

e ,Detailansicht
Scheibe bzw. Block-
Halter und
zugehorige
Frasjobs”, Seite 67

4 Block-Halter
IPS e.matrix

Block-Halter fiir die Bearbeitung
von mehreren Blocken

5 Frasdauer des
laufenden Jobs

¢ Oben: Fortschritt des laufenden
Frasjobs (Pos. (6)) in %

¢ Unten: Gesamtfrasdauer

6 Scheibe bzw. Block-
Halter des
laufenden Frasjobs

e Scheibe bzw. Block-Halter des
Frasjobs, der aktuell abgearbeitet
wird

e Tippen auf einzelne Scheibe bzw.
den Block-Halter: Detailansicht
der Scheibe bzw. des Block-
Halters und die zugeordneten
Frasjobs anzeigen

»Detailansicht Scheibe
bzw. Block-Halter und
zugehorige Frasjobs”,

Seite 67

7 Freier Platz

Unbelegter Platz im Material-
wechsler. An der Position im
Materialwechsler ist kein Scheiben-
bzw. Block-Halter mit Scheibe /
Block eingebaut.

.,Scheiben und Blocke
verwalten”, Seite 115

8 Scheibe bzw. Block-
Halter mit mind.
einem
abgeschlossenen
Frasjob

* Job erfolgreich abgeschlossen
und bereit zum Auswerfen

e Tippen auf einzelne Scheibe bzw.
den Block-Halter: Detailansicht
der Scheibe bzw. des Block-
Halters und die zugeordneten
Frasjobs anzeigen

9 Art des Frasjobs

Vorschau, welche Restauration mit
einem Frasjob erzeugt wird
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6.2.1 Detailansicht Scheibe bzw. Block-Halter und zugehoérige Frasjobs

Durch Tippen auf die jeweilige Scheibe bzw. den Block-Halter im Hauptmeni [Ubersicht] bzw.
auf den einzelnen Frasjob im Hauptmen [Job-Liste] wird die Detailansicht der Scheibe bzw.
des Block-Halters und der jeweiligen Frasjobs angezeigt. Einer Scheibe bzw. einem Block-

Halter kann mehr als ein Frasjob zugeordnet sein.

o 1
2
Praxis Dr. Ebony 7
10 J o i
\L :;'_.: h i 3
9 A
8 4
7 N \ yay 5
6 U] = i w A
Nr. | Element Beschreibung Verweis
1 Label der Angaben zu Scheiben / Blécken -
Scheibe /
des Blocks
2 Scheibe Vorschau, welche Restaurationen fir -
bzw. Block- die Scheibe bzw. den Block-Halter
Halter mit anstehen bzw. bereits erzeugt wurden
Frasjobs
3 Pfeile Zwischen den der Scheibe bzw. dem -
Block-Halter zugeordneten Frasjobs
wechseln (links, rechts)
4 — Frasjob l6schen. Nicht aktiv bei JFrasjob l6schen”,
' laufendem Job. Seite 134
5 A Scheibe / Block entnehmen (Scheiben- | ,Scheiben und Blocke
e oder Block-Halter wird im Material- verwalten”, Seite 115
wechsler in die Entnahme-/Einlege-
position bewegt). Nicht aktiv bei
laufendem Job.
6 l I Bearbeitung der Frasjobs nach .Bearbeiten der Frasjobs
q-l aktuellem Frasjob pausieren nach aktuellem Frasjob
pausieren und fortsetzen”,
Seite 138
7 Frasjob an die erste Position in der .Reihenfolge der Frasjobs

i,

Bearbeitungsreihenfolge setzen. Wird
zu diesem Zeitpunkt ein Job
abgearbeitet, wird der Frasjob nach
diesem einsortiert.

festlegen”, Seite 135
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
8 : Werkzeug fir Frasjob anzeigen Siehe Folgetabelle

[ (vorhandenes und noch

‘ erforderliches). Nicht aktiv bei

. laufendem Job.
9 Frasdauer ® Oben: Fortschritt des Frasjobs in % -
e Unten: Gesamtfrasdauer

10 Frasjob Details des einzelnen Frasjobs -

(Kundenname, Patientenname etc.)

Durch Tippen auf das Symbol wird der nachfolgende Uberblick aller fiir den Job
erforderlichen Werkzeuge anzeigt:

)
s
[
d

&
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Jede Zeile zeigt Informationen zu einem erforderlichen Werkzeug an.

1 2 3 4
Werkzqduge
Tléflos i =
'/T]i_?g‘\ e .‘9 ——
f/Ti:E’fo TaEm A —-
/#123 Tanm e ——
4 Zuriick

Nr. | Element Beschreibung Verweis
1 Werkzeugtyp Art des Werkzeugs, Artikelnummer | Weiterfihrende
2 Meta- Durchmesser, Lange und Standzeit {,rc/foLmatlonerI\(zmér
Informationen des Werkzeugs etcer sizsf?gelii"au;trf:rj\gg
zum Werkzeu N "
9 [Werkzeuge]”, Seite 76
3 Status Informationen zum Status des
Werkzeugs
Kein Erforderliches Werkzeug
Symbol | ist eingelegt
’ Erforderliches Werkzeug
4 ist noch nicht eingelegt
4 Vorschau Vorschau des Werkzeugs und

dessen Farbkodierung
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6.3 Hauptmenii [Job-Liste]

Im Hauptmen [Job-Liste] werden die Frasjobs auf der Frasmaschine verwaltet.

Standardmassig erfolgt die Abarbeitung chronologisch, d. h. in der Reihenfolge, in der sie von
der CAM-Software ,PrograMill CAM" an die Frasmaschine tGbertragen wurden: erster Frasjob
an erster Position, zweiter Frasjob an zweiter Position etc.

Es werden jeweils alle von der CAM-Software ,PrograMill CAM” an die Frasmaschine
Ubermittelten Frasjobs angezeigt: laufende, anstehende sowie abgeschlossene, aber noch
nicht vom Benutzer aktiv beendete / ausgeworfene Jobs.

Beendete, archivierte und fehlgeschlagene Frasjobs werden im Job-Archiv angezeigt
(,Untermen [Job-Archiv] (versionsabhdngig)”, Seite 73).

® 7.08PM X o0s34h
o% () 1 o)
i = is B &
Job-Liste
e 1
e
A Zahnt?chlwik Y ‘v-l 2
A Dr. Zoidberg A
A Dr. Janeway v
1 1 A Dr. Brook \/
A Dr. Brook A
A Praxis Ivory A
- /- 3
I o S 4
10 1 Davis Dentalservice  30% . .
9 \ 6
8 B Job-Archiv 7
() Automatikbetrieb B Abbruch

0 Durch Tippen auf die jeweilige Scheibe bzw. den Block-Halter wird die Detailansicht fir alle
der Scheibe bzw. dem Block-Halter zugeordneten Frasjobs angezeigt (,Detailansicht Scheibe
bzw. Block-Halter und zugehorige Frasjobs”, Seite 67).
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
1 Abgeschlossene Liste aller abgeschlossenen, noch o Fertigen Frasjob
Frasjobs anzeigen | nicht ausgeworfenen Frasjobs abschliessen und
6ffnen (im geschlossenen Zustand auswerfen”, Seite 140
wird nur eine Auswahl der Jobs « ,Job-Archiv anzeigen
angezeigt) (versionsabhangig)”,
Seite 146
2 Job-Status Kein Alle Anforderungen fiir | ,Frasjobs starten”,
(Beispiel: Symbol den Frasjob erfullt. Seite 137
erfolgreich Frasjob lauft bereits

abgeschlossener
Frasjob, vergleiche
nicht
abgeschlossener
Frasjob, Pos. (5))

oder kann gestartet
werden.

Scheibe / Block fur

,Scheiben und Blécke

Frasjob(s) fehlt verwalten”, Seite 115
Werkzeug fir ~Werkzeugmagazine
Frasjob(s) fehlt und Werkzeug

konfigurieren und
verwalten”, Seite 98

Frasjob fehlgeschlagen

.Gerdtemeldungen und
Stérungsbehebung”,
Seite 148

Frasjob erfolgreich

Frasjob erfolgreich, fur
die Scheibe / den Block
stehen noch weitere
Frasjobs an

.Fertigen Frasjob
abschliessen und
auswerfen”, Seite 140

@
i

4
v
e

L]
E

J

Material nicht erkannt

e ,Stérungsbehebung/
Fehlertabelle”,
Seite 154, Abschnitt
,Scheibe / Block nicht
erkannt”

¢ ,Bendétigte Scheiben
und Blocke
einsetzen”, Seite 117

p

Werkzeug defekt /
abgebrochen

e ,Stérungsbehebung /
Fehlertabelle”,
Seite 154, Abschnitt
~Werkzeug
abgebrochen”

¢ _Nicht benétigte,
verschlissene oder
defekte Werkzeuge
entnehmen”,
Seite 107
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
) Werkzeug mit zu «Nicht bendtigte,
] A geringer Standzeit fir | verschlissene oder
- den aktuellen Job defekte Werkzeuge
. entnehmen®, Seite 107
3 Details des ® Oben: Kundenname -
Frasjobs (am Bei roter Kennzeichnung:
Beispiel des Werkzeug oder Scheibe / Block
laufenden fehlt
Frasjobs) .
¢ Unten: Job-ID aus PrograMill
CAM
4 Frasdauer des ® Oben: Fortschritt des Frasjobs -
laufenden Frasjobs in %
¢ Unten: Gesamtfrasdauer
5 Art des Frasjobs e Vorschau zeigt an, welche «Detailansicht Scheibe
(am Beispiel des Restauration mit dem Frasjob bzw. Block-Halter und
laufenden erzeugt wird zugehorige Frasjobs”,
Frasjobs) « Tippen aufeinzelne Scheibe bzw. | S¢€ite 67
den Block-Halter: Detailansicht
der Scheibe bzw. des Block-
Halters und die zugeordneten
Frasjobs anzeigen
* Mogliche Symbole auf dem
Frasjob entsprechen Symbolen
unter Pos. (2)
6 Frasart (Nass- oder | Kein Trockenbetrieb / -
Trockenfrasen) Symbol Trockenfrasen
e Nassbetrieb /
| Nassfrasen
7 Taste [Werkzeug- Werkzeugmagazin auswerfen, um | ,Werkzeugmagazine
magazin entladen] | Werkzeug zu wechseln oder zu und Werkzeug
ersetzen konfigurieren und
verwalten”, Seite 98
8 Taste [Job-Archiv] Job-Archiv aufrufen (versions- LUnterment [Job-
abhangig) Archiv] (versions-
abhéangig)”, Seite 73
9 Anstehende Liste der anstehenden, noch nicht JFrasjobs vorbereiten”,
Frasjobs ausgefihrten Frasjobs Seite 131
10 | Aktiver/ Details des einzelnen Frasjobs e Siehe Pos. (2) bis (4)

laufender Frasjob

¢ Tippen: Detailansicht
aufrufen,
,Detailansicht
Scheibe bzw. Block-
Halter und
zugehorige Frasjobs”,
Seite 67
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
11 | Abgeschlossene / Aktuelle abgeschlossene oder JFertigen Frasjob
fehlgeschlagene fehlgeschlagene, noch nicht abschliessen und
Frasjobs ausgeworfener Frasjobs auswerfen”, Seite 140
(Gesamtliste 6ffnen, siehe Pos. (1) +
(2)

6.3.1 Untermenii [Job-Archiv] (versionsabhangig)

0 Ob Ihre Bedienoberflache tber diese Funktion verfligt, hdngt von der auf lhrem Gerat
installierten Software-Version ab.

Durch Tippen auf die Taste [Job-Archiv] kdnnen Sie alle bereits abgearbeiteten Frasjobs
anzeigen lassen. Es werden sowohl erfolgreiche, als auch fehlgeschlagene Frasjobs angezeigt.
Ein Neustart fehlgeschlagener Frasjobs ist in dieser Ansicht nicht moglich.

Sie kédnnen die Frasjobs sortieren nach:
e Datum (Reiter [Datum])

e Status (Reiter [Status])

e Bearbeitungsdauer (Reiter [Zeit])

e Kunde (Reiter [Kunde])

0 Die nachfolgend beschriebenen Elemente sind in allen 4 Ansichten identisch.
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© 9:30PM X 0634h
3% — ‘9 $ i b2 Fe]
- = i (=l
Jop-Arctliv
9 {m Status Zeit Kunde
s \

Zahntech\ik ¥ Jol
disc_V-A3-WU1005-023.cnc E Sep 12, 2017 @ 418 PM E V
Praxis Naturno
Halter Wax-Y-VL4510-205 M7... [a] Sep12,2017 (D 353w v
Dr. Janeway Jot
disc_MT-A1-VWO005-011.cne  [66] Sep 7, 2017 O X V
Dr. Ido Daisuke Jo

7 disc SpicWW000s 038ne [ sep 7,207 (D ezsam X v
Trafalgar Law Dental Department J
disc_Wax-pi VWO005-028.cne. 6] Sep 7, 2017 © sz X V
Axis of Dentists
22281 1618 Telio CAD 215t [08] Aug 22,207 (D) 350PM A
Dr. Chopper
Try-in-VIWD005-034.cnc [ Aug 3, 2017 ®1 v
Praxis Bianco M

-

6 4 Zurlck

() Automatikbetrieb B bbruch
Nr. | Element Beschreibung Verweis

1 Reiter [Datum]

Abgeschlossene Frasjobs nach
Datum sortiert anzeigen lassen

2 Reiter [Status]

Abgeschlossene Frasjobs nach
Status sortiert anzeigen lassen

3 Reiter [Zeit]

Abgeschlossene Frasjobs nach
Bearbeitungsdauer sortiert
anzeigen lassen

4 Reiter [Kunde]

Abgeschlossene Frasjobs nach
Kundenname sortiert anzeigen
lassen

74




Mit der Bedienoberflache arbeiten

Frasjobs wahlen (Pos. 1-4)

Nr. | Element Beschreibung Verweis
5 Status Frasjob fehlgeschlagen .Gerdtemeldungen und
Stérungsbehebung”,
Seite 148
Frasjob erfolgreich .Fertigen Frasjob
V abschliessen und
auswerfen”, Seite 140
Werkzeug defekt / e ,Storungsbehebung /
abgebrochen Fehlertabelle”,
Seite 154, Abschnitt
~Werkzeug
abgebrochen”

e _Nicht benétigte,
verschlissene oder
defekte Werkzeuge
entnehmen”,

Seite 107
6 Taste [Zuriick] Zur Ansicht [Job-Liste] mit den -
aktiven / laufenden Frasjobs
zurlickkehren
7 Archivierte Liste aller abgeschlossenen Frasjobs | -
Frasjobs
8 Details des e Oben: Kundenname -
Frasjobs Bei roter Kennzeichnung: Frasjob
fehlgeschlagen
e Unten: Job-ID aus PrograMill
CAM
9 Untermenus Sortierungsart der archivierten -
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6.4

Hauptmeni [Werkzeuge]

Im Hauptmen( [Werkzeuge] werden die Werkzeugmagazine fiir die Frasmaschine verwaltet.

Fir ein effektives Arbeiten empfehlen wir, flir jedes Material ein separates Magazin mit
mehreren, redundanten Werkzeugen anzulegen (bis zu 4 Magazine konfigurierbar).

1
® 7:28 M X os:34h
o®e () 29]
o =t i (= g
Werkzeuge
’ ele z
19
. — 3
A 4
E C D # Magin bestbeiten 5
Q G s
\a’ 8
o\ N N 9
18 &1
- 2
« . 10
/:elﬂ_q\ew ‘ =X I 1
&/
Q 12
5.00
30:00 13
3
- 14
17
[ . ] U;d.TGCll Library A werkzeugmagazin entladef 1 5
16 = \‘Jerkze@\'bl\otl"ek
C) Automatikbetrieb P start (U]
Nr. | Element Beschreibung Verweis
1 Bendtigtes Werkzeug Ein flr die Frasjobs -
erforderliches Werkzeug
2 Pfeil Weitere erforderliche -
Werkzeuge anzeigen
3 Reiter der definierten Uberblick tiber die Werkzeugmagazine und

Magazine

definierten Werkzeug-
magazine (max.

4 Magazine mit je

20 Steckplatzen)

Werkzeug konfigurieren
und verwalten”, Seite 98
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
4 Bestlickter Magazin- ¢ Mit einem Werkzeug e ,Detailansichteinzelner
Steckplatz bestlckter Steckplatz Magazin-Steckplatz /
im Werkzeugmagazin Werkzeug im Magazin-
e Durch Tlppen wird die SteCkaatZ”, Seite 80
Detailansicht des ¢ ,Nicht benétigte,
einzelnen Steckplatzes verschlissene oder
und des Werkzeugs defekte Werkzeuge
darin angezeigt entnehmen”, Seite 107
5 Werkzeugtyp Angabe, welcher -
Werkzeugtyp / welches
Fraswerkzeug eingelegt
ist(z.B.2,0Q)
6 Symbol [Magazin Magazin umbenennen / -
bearbeiten] Name fur Magazin
vergeben
7 i} Werkzeug ist eingelegt -
L und konfiguriert. Es wird
fur keinen der
anstehenden Frasjobs
bendotigt.

8 Warnmeldung Werkzeug konnte nicht .Neue Werkzeuge
identifiziert werden (z. B. | einsetzen und Werkzeug-
nach Netzausfall). magazin konfigurieren”,
Steckplatz muss neu Seite 101
belegt bzw. konfiguriert
werden.

9 Standzeit des Werkzeugs | Angabe, wie viele ¢ ,Neue Werkzeuge
Frasstunden das einsetzen und
Werkzeug bereits in Werkzeugmagazin
Verwendung ist: konfigurieren”,

e Standzeit schwarz: Seite 101
Standzeit des ¢ ,Nicht benétigte,
Werkzeugs in Ordnung verschlissene oder
e Standzeit rot: Max. defekte Werkzeuge
Standzeit erreicht entnehmen’, Seite 107
Werkzeug muss ersetzt
werden
10 | ldentifikation (ID) des - -
Magazin-Steckplatzes
11 | Warnmeldung Werkzeug defekt oder .Gerdtemeldungen und

oH

maximale Standzeit des
Werkzeugs erreicht.
Werkzeug muss durch
neues Werkzeug ersetzt
werden.

Storungsbehebung®,
Seite 148
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Nr.

Element

Beschreibung

Verweis

12

Leerer Magazin-
Steckplatz

e Unbestlickter
Steckplatz im
Werkzeugmagazin

e Tippen auf leeren
Steckplatz: Dialog zum
Einfligen eines
Werkzeugs aufrufen

¢ ,Detailansicht Scheibe
bzw. Block-Halter und
zugehorige Frasjobs”,
Seite 67

¢ ,Neue Werkzeuge
einsetzen und
Werkzeugmagazin
konfigurieren”,
Seite 101

13

Vorbelegter Steckplatz T

Blindwerkzeug (Schaft
mit Ring)

14

Farbring

Angabe, fiir welches
Material das Werkzeug
geeignet ist:

¢ Gelb: Zirkoniumoxid
e Grin: PMMA

e Rot: IPS e.Max /
empress

e Schwarz: Wachs
e Blau: NP (CoCr) / Ti

15

Taste [Werkzeugmagazin
entladen]

Werkzeugmagazin
auswerfen, um Werkzeug
zu wechseln oder zu
ersetzen

¢ ,Neue Werkzeuge
einsetzen und
Werkzeugmagazin
konfigurieren”,
Seite 101

¢ ,Nicht benétigte,
verschlissene oder
defekte Werkzeuge
entnehmen”, Seite 107

16

Taste [Werkzeug-
Bibliothek]

Bibliothek aller
zugelassenen Werkzeuge
anzeigen

LUntermeni [Werkzeug-
Bibliothek]”, Seite 84

17

Taste [Used Tool Library]

Used Tool Library
(Bibliothek der
gebrauchten Werkzeuge)

LUnterment [Used Tool
Library]”, Seite 82

18

Aktives Werkzeug-
magazin

Uberblick des jeweiligen
Werkzeugmagazins und
seiner Steckplatze

.Detailansicht einzelner
Magazin-Steckplatz /
Werkzeug im Magazin-
Steckplatz”, Seite 80

19

Anzeige [Aktiv]

Kennzeichnung des
aktiven, im Gerat
eingesetzten Werkzeug-
magazins. Das zuletzt
konfigurierte Werkzeug-
magazin erhalt
automatisch den Status
[Aktiv].
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Nr.

Element

Beschreibung

Verweis

20

Erforderliche Werkzeuge | Liste aller fur Frasjobs

erforderlichen
Werkzeuge

~Werkzeugmagazine und
Werkzeug konfigurieren
und verwalten”, Seite 98

6.4.1 Dialog zum Einfligen von Werkzeugen in einen leeren Magazin-Steckplatz

Durch Tippen auf einen leeren Steckplatz im Werkzeugmagazin wird der nachfolgende

Dialog zum Einfligen eines Werkzeugs in einen Steckplatz angezeigt:

1
/__
15 2 { Tli:ggS ( 5 2
Werkzeug vorbereiten fir Platz M - 3
14 Alhzagen Zirkoniumoxid Glaskeramik Kobalt-Chrom / Tit 4
13 / 5
6
( 5720 D\amm schlen‘er/ / 7
7 8
L 5730 _Diamamsch!e!‘f?[ o o .
Nicht-Ivoclar Digital-Werkzeuge
11 S
hu
1 0 I 4us Used Tool Library wahlen 9
Nr. | Element Beschreibung Verweis
1 Bendtigtes Ein fir die Frasjobs erforderliches -
Werkzeug Werkzeug
2 Pfeil Weitere erforderliche Werkzeuge -
anzeigen
3 Steckplatz Steckplatz im Werkzeugmagazin, -
fur den das Werkzeug ausgewahlt
wird
4 Werkzeugname Bezeichnung des Werkzeugs -
5 Durchmesser Durchmesser des Werkzeugs -
6 Lange Lange des Werkzeugs -
7 Standzeit Voraussichtliche Standzeit des -
Werkzeugs
8 Vorschau Vorschau des Werkzeugs und -

dessen Farbkodierung
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
9 Taste [Fertig] Gewadhltes Werkzeug bestatigen -
und zum Hauptmenl [Werkzeuge]
zurickkehren
10 | Taste [Aus Used Used Tool Library anzeigen, um L,Unterment [Used Tool
Tool Library statt eines neuen Werkzeugs ein Library]”, Seite 82
waéhlen] bereits verwendetes, derzeit nicht
in einem Magazin befindliches
Werkzeug einzulegen
11 | Nicht-lvoclar- Liste der vom Benutzer definierten | ,Nicht-lvoclar-Digital-
Digital- Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeuge Werkzeuge definieren”,
Werkzeuge Seite 111
12 | Ivoclar-Digital- Liste der zugelassenen Ivoclar- -
Werkzeuge Digital-Werkzeuge fir das
gewahlte Material
13 | Werkzeug-ID ID des Werkzeugs -
14 | Materialarten Nur Werkzeuge einer bestimmten -
Materialart anzeigen
15 | Erforderliche Liste aller fir Frasjobs ~Werkzeugmagazine
Werkzeuge erforderlichen Werkzeuge und Werkzeug
konfigurieren und
verwalten”, Seite 98

6.4.2 Detailansicht einzelner Magazin-Steckplatz / Werkzeug im Magazin-
Steckplatz

Durch Tippen auf einen belegten Steckplatz im Werkzeug-Magazin wird die nachfolgende
Detailansicht mit Informationen zum Steckplatz und zum eingelegten Werkzeug angezeigt:

Original-Werkzeug von Ivoclar Vivadent:

T5705 1
Diamantschleifer 2
3

standzeit

7 ;
% ‘
6 N 5
W Werkzeug loschen B In Used Tool Library ablegen

TE STHEPWr & &
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
1 Werkzeug-ID ID des Werkzeugs -
2 Werkzeugname Bezeichnung des Werkzeugs -
3 Standzeit Tatsachliche Standzeit des -
Werkzeugs
4 Steckplatz Steckplatz, an dem sich das -
angezeigte Werkzeug im
Werkzeugmagazin befindet
5 Taste [In Used Nicht bendtigtes, aber intaktes .Nicht bendtigte,
Tool Library Werkzeug zur spateren Wiederver- | verschlissene oder
anlegen] wendung in der Used Tool Library defekte Werkzeuge
ablegen und Steckplatz des entnehmen”, Seite 107
Werkzeugs im Werkzeugmagazin
freigeben
6 Taste [Werkzeug Verschlissenes oder defektes
[6schen] Werkzeug aus dem System l6schen
und Steckplatz des Werkzeugs im
Werkzeugmagazin freigeben
7 Vorschau Vorschau des Werkzeugs und -

dessen Farbkodierung

Manuell definiertes Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeug:

19989

ZR158B

Non-Ivoclar-VivadentTool

Standzeit
2h

[ ] Werkzeug I6schen B3 I Used Tool Library ablegen
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6.4.3 Unterment [Used Tool Library]

82

Durch Tippen auf die Taste [Used Tool Library] wird die Bibliothek der gebrauchten
Werkzeuge angezeigt (Used Tool Library, ,Mit der Used Tool Libry arbeiten”, Seite 114).
Alternativ wird die Used Tool Library angezeigt, wenn Sie im Dialog zum Einfligen von
Werkzeugen in einen leeren Magazin-Steckplatz die Taste [Aus Used Tool Library wahlen]
wahlen. Sie kénnen dann ein bereits verwendetes Werkzeug in ein Magazin einsetzen
(,Detailansicht Scheibe bzw. Block-Halter und zugehérige Frasjobs”, Seite 67).

Der optional bestellbare Unterschrank PrograMill Base verfligt standardmassig tber eine
entsprechende Aufbewahrungslésung fiir die Werkzeuge in der Used Tool Libary (Behaltnis
»Used tool library for PM3/5/7", Lieferumfang”, Seite 185). Die Bezeichnung der Platze in der
Bedienoberfldache (Pos. (1) und (6)) entspricht dabei der Kennzeichnungsmatrix dieses
Behaltnisses, sodass Sie die Werkzeuge nach der Entnahme lediglich im passenden Platz im
Behaltnis ablegen mussen.

Used Tool Library /
9
8 5.00 {250
( »0:00 30:00
N
30:00
2
y
6
5
4 4 Zuriick + Fertig # \
Nr. | Element Beschreibung Verweis
1 Horizontale Pos. (1) und Pos. (6) bilden -

Platzbezeichnung

zusammen eine eindeutige
Bezeichnung der Platze in der Used
Tool Library der Bedienoberflache
(A1 bis E4). Diese Kennzeichnung
entspricht dem physischen
Behaltnis ,,Used tool library for
PM3/5/7" des Unterschranks
PrograMill Base.

2 Belegung Ubersicht aller freien und belegten | -
Platze in der Used Tool Library

3 Taste [Fertig] Beim Einfligen eines Werkzeugs in | ,Dialog zum Einfligen
ein Magazin: Gewahltes Werkzeug | von Werkzeugen in
bestatigen und in das Magazin einen leeren Magazin-
einsetzen Steckplatz”, Seite 79

4 Taste [Zurilick] Zum Hauptmeni [Werkzeuge] -

zurickkehren
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
5 Leerer - -
Ablageplatzin
der Used Tool
Library
6 Vertikale Platzbe- | Pos. (1) und Pos. (6) bilden -
zeichnung zusammen eine eindeutige
Bezeichnung der Platze in der Used
Tool Library der Bedienoberflache
(A1 bis E4). Diese Kennzeichnung
entspricht dem physischen
Behaltnis ,,Used tool library for
PM3/5/7" des Unterschranks
PrograMill Base.
7 Standzeit Voraussichtliche Standzeit des -
Werkzeugs
8 Werkzeugtyp Angabe, welcher Werkzeugtyp / -
welches Fraswerkzeug eingelegt ist
(z.B.1,5D)
9 Bestlickter Angabe, welches Werkzeug sicham | -
Ablageplatz in betreffenden Platz in der
der Used Tool Belegungsmatrix befindet
Library (Beispiel: A1)

0 Nicht verwendete Werkzeugmagazine kénnen Sie ebenfalls im Unterschrank PrograMill Base
aufbewahren.
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6.4.4 Untermeni [Werkzeug-Bibliothek]

84

Durch Tippen auf die Taste [Werkzeug-Bibliothek] wird die Bibliothek aller flr die
Frasmaschine zugelassenen Original-Werkzeuge von Ivoclar Vivadent angezeigt. Zudem
kénnen Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeuge definiert werden.

© g32PM

o =9 il (mig

Werkzeug-Bibliothek

K o06:24h

{ Zirkoniumoxid Glaskeramik Kobalt-Chrom / Titan

1
9 2
8 - 3
[ \25 {(uge\fra .besch\:clgltie.t 4
1205 Kugelfriser, unbeschichtet
2 D050 L 28.00 mm 10:0
1210 | Kugelfréser, unbeschichtet
2 D100  L29.00 mm 10
1225 !(uge\fréser. Lllwbesfl{i{l?tet 7
7 50 103
2105 Kugelfraser, bes(hi_cl:t_e}
2110 | Kugelfrdser, bes(hi’chtrert
2125 | Kugelfrdser, beschi_cl]t_e.t
\
6 4 Zurick == Ein Nicht-Ivoclar Digital-Werkzeug hinzufigen 5
() Automatikbetrieb B 2bbruch
Nr. | Element Beschreibung Verweis
1 Durchmesser Durchmesser des Werkzeugs -
2 Lange Lange des Werkzeugs -
Standzeit Voraussichtliche Standzeit des -
Werkzeugs
4 Vorschau Vorschau des Werkzeugs und -
dessen Farbkodierung
5 Taste [Ein Nicht- Werkzeug eines anderen «Nicht-lvoclar-Digital-
Ivoclar-Digital- Herstellers erfassen Werkzeuge definieren”,
Werkzeug Seite 111
hinzufigen]
6 Taste [Zurlick] Zum Hauptmeni [Werkzeuge] -
zurlickkehren
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Nr. | Element Beschreibung Verweis
7 Ivoclar-Digital- Liste der zugelassenen Ivoclar- -
Werkzeuge Digital-Werkzeuge fir das
gewadhlte Material
Werkzeug-ID ID des Werkzeugs -
Werkzeugname Bezeichnung des Werkzeugs -
10 | Materialart Sortierung der Werkzeuge nach -

Materialart

6.5 Hauptmeniu [Status]

Im Hauptmen [Status] konnen Sie folgende Informationen anzeigen lassen:

Frasinformationen

Geratedaten, wie z. B. Daten der Absauganlage

Gerate- und Frasstatistiken, wie z. B. Betriebsstunden

Warnmeldungen und Benachrichtigungen

lerkzeug

1210 +

®© 12:50 PM X 06:34h
=0 ; o
=t F o

Information zur Bearbeitung

40

Maschineninformation

Daten Statistiken Benachrichtigungen
Fiillstand Absaugung 85 %
Bitte Filter wechseln
saugleistung 70 %
Durchflussmesser Luftdruck Lizenzen
Verfligbar Software-
1 7 . Lizenzen
.
anzeigen
Letzte Kalibrierung Oct 5, 2017 5:35 AM
Kalibrierauftrag hinzufiigen Kalibrierung
> >
Seriennummer Software-Version Metzwerk
() Automatikbetrieb b Start [U]

6000 e
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6.5.1 Bereich [Information zur Bearbeitung]
Im Bereich [Information zur Bearbeitung] werden folgende Informationen angezeigt (von
links nach rechts, ,Aktuelle Frasinformationen anzeigen”, Seite 90):
e Bezeichnung des derzeit verwendeten Werkzeugs
e Vorschau des Werkzeugs und dessen Farbkodierung
e Zustand der Achsen (Smileys)
e Vorschub / Spindelgeschwindigkeit

Information zur Bearbeitung

Jerkzeug

6.5.2 Reiter [Daten]

86

6000 -
T2105 + Spindelgeschwindigkeit

40 e

Im Reiter [Daten] werden Geratedaten, wie z. B. Daten der Absauganlage, Luftdruck,
Kalibierstatus etc. angezeigt (,Geratedaten anzeigen und bearbeiten”, Seite 90).

Daten

Bitte Filter wechseln

Saugleistung

Durchflussmesser

1.7 i

Seriennummer

Fiillstand Absaugung

Letzte Kalibrierung Oct 5, 2017 5:35 A

Kalibrierauftrag hinzufigen

Maschineninformation

Statistiken Benachrichtigungen

85 %
70 %

Luftdruck

Verfligbar

Lizenzen

Kalibrierung
> >
Software-Version Netzwerk

Element

Beschreibung

Fillstand Absaugung

Filterfillstand der Absauganlage PrograMill Suction Unit

Saugleistung

Leistungsstufe der Absauganlage PrograMill Suction Unit
(3 Stufen, Gerat wahlt diese automatisch)

Durchflussmesser

Wert der Luftdruckversorgung

Luftdruck

Status der Luftdruckversorgung

Lizenzen

Software-Lizenzen

Letzte Kalibrierung

Informationen zur letzten Kalibrierung des Gerats

Kalibrierauftrag hinzufligen

Neue Kalibrierung vornehmen

Kalibrierung

Kalibrierung auswerten

Seriennummer

Seriennummer des Gerats

Software-Version

Software-Version der Bedienoberflache
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Element

Beschreibung

Netzwerk

IP-Adresse des Geréats

6.5.3 Reiter [Statistiken]

Im Reiter [Statistiken] konnen Sie Gerate- und Fréasstatistiken, wie z. B. Betriebsstunden, Nass-

und Trockenfrasen etc., anzeigen (,Geradtedaten anzeigen und bearbeiten”, Seite 90).

Daten

89

Gesamtstunden

35

8

16

Betriebsstunden Maschine

Betriebsstunden Spindel

Betriebsstunden Absaugung

Betriebsstunden Wasserpumpe

Statistiken Benachrichtigungen

Nassbetrieb Trockenbetrieb

Element

Beschreibung

Betriebsstunden Maschine

Betriebsstunden des Geréats (Gesamt)

Betriebsstunden Spindel

Betriebsstunden der Spindel (Gesamt, Nassbetrieb,
Trockenbetrieb)

Betriebsstunden
Absaugung

Betriebsdauer von PrograMill Suction Unit

Betriebsstunden
Wasserpumpe

Betriebsstunden der Wasserpumpe
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6.5.4 Reiter [Benachrichtigungen]

Im Reiter [Benachrichtigungen] kénnen Sie Benachrichtigungen und Fehlermeldungen
anzeigen und bestatigen (,Benachrichtigungen und Fehlermeldungen anzeigen und
bearbeiten”, Seite 91).

Daten Statistiken Benachrichtigungen

Alle zeigen O Benachrichtigungen ® Achtung

@ 8:56:46 PM May 1. 2018 MSG_PRLJ
Eine Datei wurde erfolgreich
@ 85558 PM May 1, 2018 MSG_PRIIMPORT.

Eine Datei wurde erfolgreich importiert.

L M W MPORT_SUMMARY_OK
2 Dateien wurden erfolgreich importiert.

@ B:3%:55 PM May 1. 2018 MSG_PRI IMPORT_SUMMARY_OK_SNG

Eine Datei wurde erfolgreich importiert.

@ E:31:45 M M: OK_SNG
Eine Datei wurde erfolgreich importiert.

ASG_PRI_JMPORT_SUMMARY.

Alle bestatigen

6.6 Hauptmeni [Einstellungen]

Im Hauptmen [Einstellungen] kdnnen Sie verschiedene Konfigurationen und
Voreinstellungen fir Ihr Gerat vornehmen.

© 647 PM X 06:34h
o®s —E) 29]
£ — as =

Einstellungen

Software

Software-Version >

Allgemeine Einstellungen

Sprache P
Display-Helligkeit P
Zeit- und Datumsformat >
Kommunikation P
Aktive Absaugung einstellen s

Service / Wartung

Frontklappe entriegeln >
Kihlsystem wiederherstellen >
Spindel-Reinigung starten >

() Automatikbetrieb P start 0]
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Bereich Menii Beschreibung Verweis
Software Software-Version Software-Version LSoftware-Version
anzeigen und anzeigen und
Update durchflihren | Software-Update
durchfihren”,
Seite 92
Allgemeine Sprache Sprache der .Sprache der
Einstellungen Bedienoberflache Bedienoberflache
einstellen einstellen”, Seite 93
Display-Helligkeit Helligkeit des ~Helligkeit des
Touchscreens Touchscreens
einstellen einstellen”, Seite 93
Zeit- und Zeitzone und .Zeitzone und
Datumsformat Datumsformat Datumsformat
einstellen einstellen”, Seite 94

Kommunikation

Erzeugen von

+JKommunikations-

Protokollen, funktionen
Meldungen zu aktivieren /
Updates auf der deaktivieren”,
Maschine Seite 94
aktivieren /
deaktivieren etc.
Aktive Absaugung Angeschlossene L~Aktive Absaugung
einstellen Absaugung aktivieren /
aktivieren / deaktivieren”,
deaktivieren Seite 95
Service /Wartung Frontklappe Frontklappe LFrontklappe
entriegeln manuell entriegeln entriegeln”, Seite 95
Kihlsystem Nach Tankreinigung | ,Kihlsystem

wiederherstellen

und Filterwechsel
Kihlsystem wieder
in Betrieb nehmen

wiederherstellen”,
Seite 96

Spindel-Reinigung
starten

Gerat flr die
Reinigung der
Spannzange
vorbereiten

.~Spannzange
reinigen”, Seite 168

Reinigungs-
erinnerung
verwalten

Reinigungs-
meldungen in der
Bedienoberflache
anzeigen lassen
oder Anzeige
deaktivieren

+~Reinigungse-
rinnerung
verwalten”, Seite 96
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7 Allgemeine Einstellungen in der
Bedienoberflache vornehmen

7.1 Geratestatus anzeigen und bearbeiten

Um Detailinformationen zum Gerat anzuzeigen, gehen Sie vor wie in den nachfolgenden
Abschnitten beschrieben.

7.1.1 Aktuelle Frasinformationen anzeigen

Um Frasinformationen zum laufenden Frasjob anzuzeigen (z. B. verwendetes Werkzeug,
Achseninformationen, Frasgeschwindigkeit), gehen Sie wie folgt vor:

» Auf das Symbol tippen: |§u

®» Die Frasinformationen des laufenden Frasjobs werden angezeigt (,Bereich [Information
zur Bearbeitung]”, Seite 86).

7.1.2 Geratedaten anzeigen und bearbeiten

Um Geratedaten anzuzeigen und bei Bedarf zu bearbeiten (z. B. Daten der Absauganlage,
Luftdruck, Reinigungsstatus), gehen Sie wie folgt vor:

1. Auf das Symbol tippen: |§u
Im Reiter [Daten] werden die Gerdtedaten angezeigt (,Reiter [Daten]”, Seite 86).

2. Um weitere Informationen bzw. Funktionen anzuzeigen, auf das Pfeilsymbol neben dem
gewiinschten Bereich tippen:

7.1.3 Gerate- und Frasstatistiken anzeigen

Um Gerate- und Frasstatistiken anzuzeigen (z. B. Betriebsstunden, Nass- und Trockenfrasen),
gehen Sie wie folgt vor:

1. Auf das Symbol tippen: |§u
2. Auf Reiter [Statistiken] tippen.

®» Die Gerate- und Frasstatistiken werden angezeigt (,Reiter [Statistiken]”, Seite 87).

20
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7.1.4 Benachrichtigungen und Fehlermeldungen anzeigen und bearbeiten

Um Benachrichtigungen und Fehlermeldungen aus dem laufenden Betrieb anzuzeigen,
gehen Sie wie folgt vor:

Auf das Symbol tippen: |§D

2. Auf Reiter [Benachrichtigungen] tippen.

Die Benachrichtigungen und Fehlermeldungen werden angezeigt, unterteilt nach [Alle],
[Benachrichtigungen] und [Meldungen].

3. Auf den gewlinschten Reiter klicken.

4. Alle Meldungen mit [Alle bestatigen] bestatigen und I6schen.
—oder -
Einzelne Meldungen markieren und mit [Auswahl bestatigen] bestatigen und l6schen.
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7.2

7.2.1

Einstellungen vornehmen

Im Hauptmen [Einstellungen] kénnen Sie verschiedene Einstellungen vornehmen
(,Hauptmeni [Einstellungen]”, Seite 88).

Software-Version anzeigen und Software-Update durchfiihren

HINWEIS! Nicht vollstandig ausgefiihrtes Software-Update.

Datenverlust.

» Vor einem Software-Update ein Datenbank-Backup durchfiihren. Hierzu autorisierten
Servicepartner kontaktieren.

Um die aktuelle Version der Bedienoberflache anzuzeigen und bei Bedarf ein Update
durchzufihren, gehen Sie wie folgt vor:

M Alle aktiven Frasjobs sind erfolgreich beendet.

M Sie befinden sich im Hauptmen [Einstellungen].

1. Im Meni den Eintrag [Software-Version] wahlen.
Die Software-Version wird angezeigt.

2. Umeinvorhandenes Software-Update - —
zu installieren, auf [Laden und >oftware-version
installieren] tippen.

Installierte Version: V67.11

Das Software-Update wird
heruntergeladen.

Nach dem erfolgreichen Herunterladen
wird das Software-Update installiert.

Nach der erfolgreichen Installation wird ot cofta fie..
eine entsprechende Meldung
angezeigt.

0 Nach der Installation ist ein Neustart der Frasmaschine erforderlich.

92

3. Beientsprechender Aufforderung einen Neustart der Frasmaschine durchfihren.

®» Die Frasmaschine wird neu gestartet.

®» Das Software-Update wird wirksam.



Allgemeine Einstellungen in der Bedienoberflache vornehmen

7.2.2 Sprache der Bedienoberflache einstellen
Um die Sprache der Bedienoberflache einzustellen, gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmen [Einstellungen].

1. Im MenU den Eintrag [Sprache] wahlen.

Die Liste der verfligbaren Sprachen wird
angezeigt. Sprache
Auf gewlinschte Sprache tippen.

English

3. Mitdem Schliesskreuz bestatigen.

®» Die gewlinschte Sprache wird
eingeste”t. Italiano

Frangais

Espafiol

7.2.3 Helligkeit des Touchscreens einstellen

Um die Helligkeit des Touchscreens und der Bedienoberflache einzustellen, gehen Sie wie
folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmen [Einstellungen].

1. Im Men( den Eintrag [Display-Helligkeit] wéahlen.
Die moglichen Helligkeitsstufen werden angezeigt.

2. Auf gewlinschte Option tippen.
Mit Schliesskreuz bestatigen.

®» Die neue Helligkeitsstufe wird eingestellt.
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7.2.4 Zeitzone und Datumsformat einstellen

7.2.5

94

M Sie befinden sich im Hauptmen [Einstellungen].

1. Im Meni den Eintrag [Zeit- und
Datumsformat] wahlen.

Die moglichen Optionen werden
angezeigt.

2. Im oberen Bereich das gewlinschte
Datumsformat wahlen.

3. Unter[Zeitzone] die Zeitzone wahlen, in
der sich die Maschine befindet

4. Mit Schliesskreuz bestatigen.

®» Zejtzone und Datumsformat werden
eingestellt.

Zeitund Datumsformat

Feb 15, 2018 7:09:30 PM

15. Febr. 2018 19:09:30
15 feb 2018 19:09:30
15 féwr. 2018 19:09:30
15 de feb. de 2018 19:09:30

Zeitzone

JTIC-3  UTC-2 UTC-1 UTC+0 UTC +2

UTC +

Kommunikationsfunktionen aktivieren / deaktivieren

Um im Service- oder Fehlerfall Protokolle und Diagnose-Daten zusammenzustellen bzw. Gber
Software-Updates informiert zu werden, gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmen [Einstellungen].

1. Im Meni den Eintrag [Protokoll]
wahlen.

Die moglichen Optionen werden
angezeigt.

2. Mit dem Schiebeschalter gewiinschte
Optionen aktivieren bzw. deaktivieren.

3. Mit Schliesskreuz bestatigen.

®» Die Protokollfunktion wird aktiviert /
deaktiviert.

Kommunikation

Aktivieren um Ruckmeldung der Maschine zu senden und
zukiinftige Optimierungen zu unterstiitzen.

Aktivieren um periodisch statistische Maschinendaten zu senden.

Aktivieren um Gber neue Software-Updates benachrichtigt zu
werden.

°L*le
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7.2.6 Aktive Absaugung aktivieren / deaktivieren
Um die angeschlossene Absaugung zu aktivieren / deaktivieren, gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmen [Einstellungen].

1. Im Meni den Eintrag [Aktive
Abschaltung einstellen] wahlen.

2. Mit dem Schiebeschalter Absaugung ,
aktivieren bzw. deaktivieren. Aktive Absaugung

3. Mit Schliesskreuz bestatigen. () vent o
ve saugung ist aktiviert,

®» Die Absaugung ist aktiviert bzw.
deaktiviert.

7.2.7 Frontklappe entriegeln
Um die Frontklappe zu entriegeln, gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmend [Einstellungen].

Im MenU den Eintrag [Frontklappe entriegeln] wahlen.

2. Anweisungen in der Bedienoberflache folgen.

®» Die Frontklappe wird entriegelt.
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7.2.8 Kihlsystem wiederherstellen

7.2.9

96

Um das Kiihlsystem der Frasmaschine nach Tankreinigung und Filterwechsel wieder in Betrieb
zu nehmen, gehen Sie wie folgt vor:

HINWEIS! Rickstande im Kiihlsystem.
Beschadigung des Filters.

Schneller Verschleiss des Filters.
» Frasraum vor Wiederherstellung des Kiihlsystems reinigen.

M Frasraum ist gereinigt (,Frasraum und Dichtung der Frontklappe reinigen”, Seite 161).

M Tank und ggf. Filter sind gereinigt (,Kihlschmiermittel-Liquid im PrograMill Tank
tauschen”, Seite 174).

M Sie befinden sich im Hauptmen [Einstellungen].

1. Im Meni den Eintrag [KUhlsystem wiederherstellen] wahlen.

2. Sicherheitsabfrage, dass der Frasraum - .
bereits gereinigt wurde, mit [Start] Kdhisystem wiederherstellen
bestatigen.

®» Das Kihlsystem wird wiederhergestellt.

Mitteilung: Bitte stellen Sie sicher, dass der Frasraum sauber ist, bevor Sie
das Kahlsystem wiederherstellen!

X Abbrechen P Start

Reinigungserinnerung verwalten

Um die Anzeige von Reinigungsmeldungen in der Bedienoberflache zu aktivieren /
deaktivieren, gehen Sie wie folgt vor:

M Sie befinden sich im Hauptmen [Einstellungen].

1. Im Meni den Eintrag
[Reinigungserinnerung verwalten]
wahlen.

2. Mit dem Schiebeschalter Meldungen

aktivieren bzw. deaktivieren. HE TN TR AT TS U

3. Mit Schliesskreuz bestatigen. ()
Alctiviert

®» Die Anzeige von Reinigungsmeldungen
ist aktiviert bzw. deaktiviert.




Frasjobs bearbeiten

8

Frasjobs bearbeiten

0 Das Gerat erhalt die definierten Frasjobs aus der CAM-Software ,PrograMill CAM".

8.1

Wie Sie mit der CAM-Software ,PrograMill CAM” Restaurationen vorbereiten, Frasbahnen
berechnen und die Frasjobs an das Gerat Gbertragen, entnehmen Sie der
Bedienungsanleitung zu ,PrograMill CAM” (,,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

Nachfolgend wird beschrieben, wie Sie diese Frasjobs in der Bedienoberflache fir die
Abarbeitung am Gerat vorbereiten und durchfihren.

Gerat einschalten

Jedes spatere Einschalten entspricht dem ersten Einschalten bei Inbetriebnahme (,Gerat zum
ersten Mal einschalten”, Seite 57).

Lediglich im Hauptmeni [Ubersicht] werden bereits die im Gerit eingelegten Scheiben- bzw.
Block-Halter angezeigt, im Meni [Werkzeuge] die bestiickten Werkzeugmagazine.
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8.2 Werkzeugmagazine und Werkzeug konfigurieren und verwalten

Die Werkzeuge werden mittels eines Werkzeugmagazins in das Gerat eingesetzt. In der

Bedienoberflache konnen Sie bis zu 4 Werkzeugmagazine mit je 20 Steckplatzen fir
Werkzeuge verwalten.

®© 7:28PM X 06:34h

I =9 (=P

Werkzeuge

Magazine 1 Magazine 2 Magazine 3 Magazine 4
. - - - # Magazin bearbeitzn
1.00 0.50 2.00 2.50
00:13 BD.:’-DO ED.:':JO 30:00
o - = £
/
500 §/ 250 150
30:00 BDlI’-CIO ED.:'CIO
] 23
,-/1.00 2.00
30:00 SL‘j-UO
i)
5.00 6.00
30:00
- Q")
I Used Tool Library A Werkzeugmagazin entladen

= Werkzeug-Bibliothek

C’ Automatikbetrieb P start (U]

Setzen Sie Werkzeugmagazin bzw. Werkzeuge ein oder tauschen Sie sie aus, wie in den
nachfolgenden Abschnitten beschrieben:

e ,Neue Werkzeuge einsetzen und Werkzeugmagazin konfigurieren”, Seite 101

e ,Nicht benétigte, verschlissene oder defekte Werkzeuge entnehmen”, Seite 107

0 Steckplatz T ist bei jedem Werkzeugmagazin mit einem Blindwerkzeug (Schaft und Ring)
vorbelegt und kann nicht verandert oder neu belegt werden.
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Ivoclar Vivadent empfiehlt, benutzte, aber nicht verwendete Werkzeuge in der
Bedienoberflache im Unterment ,Used Tool Library” zu erfassen und in dem im Lieferumfang
des PrograMill Systems enthaltenen physischen Behaltnis ,,Used tool library for PM3/5/7" zu

verwahren (,Untermeni [Used Tool Library]”, Seite 82):

Used Tool Library

100
30:00

5.00
30:00

" Schliessen
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Nicht verwendete Werkzeugmagazine kénnen Sie ebenfalls im Unterschrank PrograMill Base
aufbewahren:

ONONONORE)
ONONORONC)
ORONONORO)
ORONORONC)
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8.2.1 Neue Werkzeuge einsetzen und Werkzeugmagazin konfigurieren

0

Um Werkzeuge in ein neues Magazin einzusetzen, gehen Sie wie in den nachfolgenden

Abschnitten beschrieben vor.

Bei Auslieferung des Gerats ist ein leeres Werkzeugmagazin im Gerat eingesetzt.

Wenn Sie bereits Werkzeuge in Benutzung hatten und diese in der Used Tool Library abgelegt
haben (,Mit der Used Tool Libry arbeiten”, Seite 114), kénnen Sie diese statt eines neuen
Werkzeugs in einen Steckplatz des Werkzeugmagazins einsetzen.

Steckplatz T ist bei jedem Werkzeugmagazin mit einem Blindwerkzeug (Schaft und Ring)
vorbelegt und kann nicht verandert oder neu belegt werden.

Werkzeugmagazin in der Bedienoberflache wahlen

M Sie befinden sich im Hauptmenl [Werkzeuge].

M Eswerden keine Frasjobs abgearbeitet.

1. Um das zu konfigurierende
Werkzeugmagazin zu wéhlen, auf den
Reiter des gewiinschten
Werkzeugmagazins tippen (Magazin 1-
4).

2. Wenndas Werkzeugmagazin bereits im
Gerat eingesetzt ist:

a. Auf die Taste [Werkzeugmagazin
entladen] tippen.

Der Werkzeugwechsler wird im
Frasraum in Position gebracht.

b. Anweisungen in der
Bedienoberflache folgen.

c. Frasraum offnen (,Frasraum
offnen”, Seite 102).

d. Werkzeugmagazin entnehmen
(,Werkzeugmagazin entnehmen”,
Seite 102).
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Frasraum offnen

A VORSICHT! Schublade des Unterschranks PrograMill Base (oder vergleichbarer Schrank)
beim Offnen des Frasraums gedffnet.

Quetschgefahr.

» Vordem Offnen des Frasraums die Schublade des Unterschranks PrograMill Base (oder
anderer Unterschrank) schliessen.

» Schublade nach allen Arbeiten / jeder Verwendung schliessen.

1. Wenn sich der Werkzeugwechsler noch nicht in Position befindet: In der
Bedienoberflache auf die Taste [Werkzeugmagazin entladen] tippen und den
Anweisungen in der Bedienoberflache folgen.

2. Frasraum o6ffnen.

Werkzeugmagazin entnehmen

» Werkzeugmagazin vom
Werkzeugwechsler abziehen und aus
Frasraum entnehmen.
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Neues Werkzeug einsetzen

HINWEIS! Falsches oder falsch eingebautes / konfiguriertes erfasstes Werkzeug.

Kollision, Werkzeugbruch.

Beschadigung des Gerats.

>
>

vVvyvyyvyy

Nur zugelassene Werkzeuge verwenden und einsetzen.

Wie nachfolgend abgebildet, Werkzeug mit der Frase nach unten zeigend in den
Steckplatz einbauen.

Nur zugelassenes Werkzeug in der Bedienoberflache auswahlen.
Auf eine richtige Zuordnung Uber die Bedienoberflache achten.
Auf Einbau an der richtigen Stelle im Werkzeugmagazin achten.
Auf festen Sitz der Befestigungsschrauben achten.

Beim Einbau keine Gewalt anwenden.

A VORSICHT! Scharfe Werkzeugschneiden.

Schnittverletzungen.

>
>

Fraswerkzeuge nur am Schaft, nicht an der Werkzeugschneide, greifen.

Werkzeugmagazin beim Werkzeugtausch nicht frei in der Hand halten, sondern im
Unterschrank PrograMill Base oder auf einer anderen geeigneten Arbeitsflache liegend
bestuicken.

Beim Umgang mit den Werkzeugen darauf achten, sich und Dritte nicht zu verletzen.

HINWEIS! Scharfe Werkzeugschneiden.

Beschadigung der Arbeitsflache (Tischplatte oder andere Ablageflache).

>

Werkzeugmagazin im Unterschrank PrograMill Base oder auf einer anderen
unempfindlichen oder durch eine entsprechende Unterlage geschiitzten Arbeitsflache
liegend bestlicken.

Bei Verwendung des Unterschranks PrograMill Base:\Werkzeugmagazin im
entsprechenden Schaumstoffeinsatz im Unterschrank ablegen.

—oder -

Ohne PrograMill Base: Werkzeugmagazin auf unempfindlicher oder durch eine
entsprechende Unterlage geschitzten Arbeitsflache ablegen.
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2. Gewdulnschtes Werkzeug (1) mit der
Frase nach unten zeigend in den
Steckplatz (2) einsetzen.

3. Inder Bedienoberflache auf einen
leeren Steckplatz tippen:

L
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Die Werkzeug-Bibliothek wird © 7318w
angezeigt.

X 08:34h

3 =9 = o°

oyt —
Werkzeug-Bibliothek
Alle zeigen Zirkoniumoxid Glaskeramik Kobalt-Chrom / Titan

Ivoclar Digital-Werkzeuge

0060 frograMiH Safety Pm P . L

1105 Kugelfraser, beschirclr\tfel -

1110 {iugelfréser. beschi:cljtel P - a

1125 {iugelfréser. beschi:d;t:-l P o

1205 !iugelfréser. unbes_ch_i(:.hte(

1210 !(ugelfréser. unbes:ch_ichtel P . — -
1225 | Kugelfraser, unbeschichtet -

4 Zurdck == Ein Nicht-Ivoclar Digital-Werkzeug hinzufiigen

() Automatikbetrieb . Abbruch

4. In der Bedienoberflache in der Werkzeug-Bibliothek auf die gewlinschte Materialart
tippen.

0 Flr Werkzeuge von Ivoclar Vivadent sind bereits alle Einstellungen vorgenommen.

5. Inder Liste der Nicht-Digital-Vivadent-Werkzeuge auf das gewiinschte Werkzeug tippen.
—oder -

Ein neues Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeug definieren (,,Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeuge
definieren”, Seite 111).

6. Auf [Zurlck] tippen.
Das neue Werkzeug wird im Werkzeugmagazin angezeigt.

7. Oben stehende Schritte fir alle erforderlichen Werkzeuge wiederholen.

®» Das Werkzeugmagazin ist konfiguriert.

®» Sie kdnnen das Werkzeugmagazin einsetzen, wie in den nachfolgenden Abschnitten
beschrieben.

105



Frasjobs bearbeiten

Werkzeugmagazin einsetzen

1. Wenn sich der Werkzeugwechsler noch nicht in Position befindet: In der
Bedienoberflache auf die Taste [Werkzeugmagazin entladen] tippen und den
Anweisungen in der Bedienoberflache folgen.

2. Werkzeugmagazin in
Werkzeugwechsler einsetzen.

N
—
)

Frasraum schliessen

A VORSICHT! Finger beim Schliessen der Frontklappe zwischen Frontklappe und Gerat.

Quetschgefahr.
» Frasraum vorsichtig schliessen.

» Frasraum schliessen.
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8.2.2 Nicht bendtigte, verschlissene oder defekte Werkzeuge enthehmen

HINWEIS! Standzeit des Werkzeugs nicht beachtet / deutlich tGberschritten.

Fraserbruch. Beschdadigung des Gerats.

» Werkzeug bei Ablauf der Standzeit entnehmen und durch neues Werkzeug ersetzen.

Um Werkzeuge aus einem Magazin zu entnehmen, gehen Sie wie in den nachfolgenden

Abschnitten beschrieben vor.

Beim Entfernen stehen Ihnen zwei Optionen zur Verfiigung:

e Verschlissene, defekte Werkzeuge aus dem System I6schen

¢ Nicht bendtigte, aber intakte Werkzeuge zur spateren Wiederverwendung in der Used

Tool Library ablegen

Werkzeugmagazin in der Bedienoberflache wahlen

M Sie befinden sich im Hauptmenl [Werkzeuge].

M Es werden keine Frasjobs abgearbeitet.

1. Um das zu konfigurierende
Werkzeugmagazin zu wahlen, auf den
Reiter des gewiinschten
Werkzeugmagazins tippen (Magazin 1-
4).

2. Wenndas Werkzeugmagazin bereitsim
Gerat eingesetzt ist:

a. Auf die Taste [Werkzeugmagazin
entladen] tippen.

Der Werkzeugwechsler wird im
Frasraum in Position gebracht.

b. Anweisungen in der
Bedienoberflache folgen.

c. Frasraum offnen (,Frasraum
offnen”, Seite 102).

d. Werkzeugmagazin entnehmen
(,Werkzeugmagazin entnehmen”,
Seite 102).
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Enthaltenes Werkzeug entfernen

A VORSICHT! Scharfe Werkzeugschneiden.

Schnittverletzungen.
» Fraswerkzeuge nur am Schaft, nicht an der Werkzeugschneide, greifen.
» Beim Umgang mit den Werkzeugen darauf achten, sich und Dritte nicht zu verletzen.

A VORSICHT! Scharfe Werkzeugschneiden.

108

Schnittverletzungen.
» Fraswerkzeuge nur am Schaft, nicht an der Werkzeugschneide, greifen.

» Werkzeugmagazin beim Werkzeugtausch nicht frei in der Hand halten, sondern im
Unterschrank PrograMill Base oder auf einer anderen geeigneten Arbeitsflache liegend
konfigurieren.

» Beim Umgang mit den Werkzeugen darauf achten, sich und Dritte nicht zu verletzen.

HINWEIS! Scharfe Werkzeugschneiden.

Beschadigung der Arbeitsflache (Tischplatte oder andere Ablageflache).

» Werkzeugmagazin im Unterschrank PrograMill Base oder auf einer anderen
unempfindlichen oder durch eine entsprechende Unterlage geschiitzten Arbeitsflache
liegend konfigurieren.

Fir eine leichtere Entnahme von Werkzeug aus dem Werkzeugmagazin ist im Lieferumfang
eine entsprechende Zange enthalten (PrograMill Tool Plier).

1. Bei Verwendung des Unterschranks PrograMill Base:Werkzeugmagazin im
entsprechenden Schaumstoffeinsatz im Unterschrank ablegen.

—oder -

Ohne PrograMill Base: Werkzeugmagazin auf empfindlicher oder durch eine
entsprechende Unterlage geschiitzten Arbeitsflache ablegen.

2. Gewlinschtes Werkzeug (1) aus dem
Steckplatz (2) entfernen.

t
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3.

In der Bedienoberflache auf den
Steckplatz mit dem entsprechenden
Werkzeug tippen. Beispiel:

Die Detailansicht des Werkzeugs wird
angezeigt.

Um das Werkzeug zu I6schen:
[Werkzeug |16schen] wahlen.

—oder -

Um das Werkzeug in der ,,Used Tool
Library” abzulegen: [In Used Tool
Library anlegen] wahlen.

Das Werkzeug wird aus dem Steckplatz
entfernt und gel6éscht bzw. in der ,Used
Tool Library” abgelegt.

Oben stehende Schritte fir alle
erforderlichen Werkzeuge
wiederholen.

Sie kdnnen entweder Ersatzwerkzeuge
einsetzen (,Neues Werkzeug
einsetzen”, Seite 103) oder das Magazin
in das Gerat einsetzen
(,Werkzeugmagazin einsetzen”,

Seite 106 und ,,Frasraum schliessen”,
Seite 106).
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8.2.3 Mit der Werkzeug-Bibliothek arbeiten

In der Werkzeug-Bibliothek kénnen Sie Detailinformationen zu allen Ivoclar-Vivadent-
Werkzeugen einsehen und Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeuge fir eine spatere Verwendung
definieren. Uber einige Dialoge zum Einlegen von Werkzeugen gelangen Sie ebenfalls in die
Werkzeug-Bibliothek und kénnen in diesen Fallen dann direkt die Werkzeuge auswahlen, die
in den Steckplatz eines bestimmten Werkzeugmagazins eingefligt werden sollen (,Neue
Werkzeuge einsetzen und Werkzeugmagazin konfigurieren”, Seite 101).

Nachfolgend wird beschrieben, wie Sie die Werkzeug-Bibliothek unabhangig vom konkreten
Einlegevorgang einsehen kénnen.

Ivoclar-Vivadent-Werkzeuge anzeigen

M Sie befinden sich im Hauptmeni [Werkzeuge].

» Auf die Taste [Werkzeug-Bibliothek]
tippen.

®» Die Werkzeug-Bibliothek wird ® rasem % os3an
angezeigr r: =P (=S

®» Unter [Ivoclar-Digital-Werkzeuge]
werden die zugelassenen Werkzeuge
von Ivoclar Vivadent angezeigt
(sortierbar nach Material, ,Untermend IS  Zirconiumoxd  Glaskeramik  Kobalt-Chrom / Titan

[Werkzeug-Bibliothek]”, Seite 84).

Werkzeug-Bibliothek

Ivoclar Digital-Werkzeuge

®» Unter[Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeuge]

werden die von lhnen manuell 06D | g ey a0 Lotoomn  coso —ge—
konfigurierten Nicht-lvoclar-Digital-
. . Kugelfraser, beschichtet
Werkzeuge angezeigt (,Nicht-lvoclar- S —
Digital-Werkzeuge definieren”,
Selte 1 1 1 ) 1110 | Kugelfrdser, beschichtet P -
1125 | Kugelfrdser, beschirc\r\tret 3 .
1205 ﬁngeIfrésel. unbethricrhtet
1210 Fugel‘frésel. unhethi(hter o N > ~
1225 | Kugelfrdser, unbeschichtet >
4 Zuriick = Ein Nicht-Ivoclar Digital-Werkzeug hinzufiigen

o Automatikbetrieb . Abbruch
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Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeuge definieren

0 Ivoclar Vivadent Gbernimmt keine Haftung fiir Geratebeschadigungen oder Stérungen, die
durch eine fehlerhafte Konfiguration oder Verwendung von Nicht-lvoclar-Digital-Werkzeug
verursacht werden!

M Sie befinden sich im Hauptmenl [Werkzeuge].

1.

Auf die Taste [Werkzeug-Bibliothek]
tippen.

Die Werkzeug-Bibliothek wird
angezeigt:

Auf die Taste [Ein Nicht-lvoclar-Digital-
Werkzeug hinzufligen] tippen.
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112

3. Uber die angezeigte Bildschirmtastatur
die angezeigten Felder ausfillen.

Nicht-Ivoclar Digital-Werkzeug eingeben

D T Standzeit
\Wer 9200 £t 9252 Wert 1 bis 100

Durchmesser Lange
Wert 0.5 biz 6 Wert 1 bic 60

X Abbrechen
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Fehlerhafte Eingaben werden, wie in
der Abbildung dargestellt, rot
angezeigt.

4. Eingaben beiBedarf korrigieren und mit
[Bestatigen] bestatigen.

®» Das Werkzeug ist definiert.

Nicht-Ivoclar Digital-Werkzeug eingeben

D T 10001 Standzeit
Wert 9900 bis 9989 Wert 1 bis 100

Durchmesser |:| mm  Lange
Wert 0.5bis 6 Wert 1 bis 60

X Abbrechen

AGU0 Leertaste
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8.2.4 Mit der Used Tool Libry arbeiten

In der Used Tool Library kénnen Sie bereits verwendete, derzeit nicht bendtigte Werkzeuge
nach der Entnahme aus einem Werkzeugmagazin bis zu einer spateren Wiederverwendung
verwalten (,Nicht bendtigte, verschlissene oder defekte Werkzeuge entnehmen”, Seite 107).
Eine Voraussetzung hierfur ist, dass die Standzeit der betreffenden Werkzeuge noch nicht
Uberschritten ist.

Die Bezeichnung der Platze im Untermeni ,Used Tool Library” der Bedienoberflache
entspricht der Kennzeichnungsmatrix des im Lieferumfang der Frasmaschine enthaltenen
Behaltnisses ,Used tool library for PM3/5/7" (,Lieferumfang”, Seite 185).

Beim Konfigurieren von Werkzeugmagazinen kénnen Sie spater auf die in der Used Tool
Library abgelegten Werkzeuge zurilickgreifen (,Neue Werkzeuge einsetzen und
Werkzeugmagazin konfigurieren”, Seite 101).

Nachfolgend wird beschrieben, wie Sie die Used Tool Library unabhangig vom konkreten
Einlegevorgang einsehen kénnen.

Used Tool Library anzeigen

M Sie befinden sich im Hauptmeni [Werkzeuge].

» Aufdie Taste [Used Tool Library] tippen.

®» Die ,Used Tool Library” wird angezeigt.

®» Diein der ,Used Tool Library”
abgelegten Werkzeuge werden

angezeigt.
Used Tool Library

D

2.50
30:00

1.00
30:00 30:00

1.00
5.00 0.60
30:00 30:00

+ Schliessen
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8.3 Scheiben und Blocke verwalten

Je nach verwendetem Material stehen Ihnen Scheiben-Halter mit unterschiedlichen Ringen
sowie ein Block-Halter (IPS e.matrixR for PM3, PM5, PM7) zur Verfligung.

Nr. Element Beschreibung Verweis

1 Multi-Block-Halter Aufnahme von bis zu 6 Blécken ,IPS e.matrix: Block-
IPS e.matrix® for vom Typ IPS e.max®, IPS Empress® | Halter vorbereiten”,
PM3, PM5, PM7 CAD oder Telio® CAD etc. Seite 124

(,Bestimmungsgemasser
Gebrauch”, Seite 10). Blocke
werden in einzelnen Haltern mit
Schrauben befestigt.

2-3 Scheiben-Halter mit | Aufnahme aller Arten von e Standard-Scheiben-
Standardring Scheiben Halter: Scheiben-
Halter vorbereiten

2 Standardring mit

Zirkoniumoxid

4 Sch ( !
Schrauben PMMA /DCL,

3 Scheiben-Halter Wachs)” Seite 117

e ,Standard-Scheiben-
Halter: Scheiben-
Halter vorbereiten
(Kobalt-Chrom,
Titan)", Seite 120
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116

Nr. Element

Beschreibung

Verweis

4-5 | Scheiben-Halter fur
Digital Denture-
Prozess

Fir die Herstellung von
Prothesen in zwei Schritten. Mit
Wiederaufnahmemaglichkeit
einer von der Oberseite bereits
gefrasten Scheibe flr die weitere
Bearbeitung.

e Schritt 1: Fréasen mit
Standardring (Pos. 2): Die
Frasmaschine frast zur
Repositionierung nach der
Entnahme eine entsprechende
Nut in die Scheibe.

e Schritt2: Frasen mitRing 2 (Pos.
4): FUr zweiten Bearbeitungs-
schritt, zur Repositionierung
der bearbeiteten Scheibe fir
weitere Frasschritte

4 | Ring 2 mit 4 Schrauben

5 Scheiben-Halter

.Digital Denture:
Scheiben-Halter
vorbereiten
(Zirkoniumoxid,
PMMA /DCL, Wachs)”,
Seite 121

Setzen Sie diese ein oder tauschen Sie sie aus, wie in den nachfolgenden Abschnitten

beschrieben:

e ,Bendtigte Scheiben und Blocke einsetzen”, Seite 117

e, Nicht mehr bendtigte oder defekte Scheiben und Blécke entnehmen”, Seite 129
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8.3.1

0

Benotigte Scheiben und Blocke einsetzen

Um Scheiben und Blécke in das Gerat einzusetzen, gehen Sie wie in den nachfolgenden
Abschnitten beschrieben vor.

Scheiben und Blécke kénnen —ausgehend vom Hauptmenii [Ubersicht] oder vom Hauptmenti
[Job-Liste] - iber die Detailansicht der Scheiben / Block-Halter eingelegt werden
(.Detailansicht Scheibe bzw. Block-Halter und zugehérige Frasjobs”, Seite 67).

Nachfolgend wird das Vorgehen Giber das Hauptmeni [Ubersicht] beschrieben.

HINWEIS! Falsche oder falsch befestigte Blocke. Falscher Ring fiir Scheibe verwendet.
Block / Scheibe fallt aus Halter. Fraserbruch.

Beschadigung des Gerats.
» Nur zugelassene Scheiben / Blécke verwenden und einsetzen.
» Auf festen Sitz der Befestigungsschrauben achten.

Standard-Scheiben-Halter: Scheiben-Halter vorbereiten (Zirkoniumoxid, PMMA /
DCL, Wachs)

HINWEIS! Schrauben des Scheiben-Halters unzureichend angezogen.
Scheibe fallt aus Scheiben-Halter. Fraserbruch.

Beschadigung des Gerats.
» Auf festen Sitz der Befestigungsschrauben achten.
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HINWEIS! Zu hohes Drehmoment.
Beschadigung der Spannflache bei mehrfachem Ein- und Ausspannen der Scheibe.

Beschadigung des Gerats.
» Schrauben nicht vollstandig bis zum angegebenen Drehmoment anziehen.

1. Wennsich der Scheiben-Halter oder ein anderer Halter noch im Gerat befindet: Scheiben-
Halter entnehmen (,,Materialwechsler 6ffnen”, Seite 126 und ,,Scheiben- bzw. Block-
Halter aus Materialwechsler entnehmen”, Seite 142).

2. Scheibe (2) in Scheiben-Halter (3)
einlegen.

3. Ausseren Ring / Standardring (1)
einlegen.

4. RFID-Label (4) der Scheibe so ausrichten,
dass es mittig in der Aussparung am
Scheiben-Halter positioniert ist.

30
O m,
4—.‘ p‘r:';j.nnun WIELAND
JPO167 .03
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HINWEIS! Zu stark angezogene Schrauben.

Beschadigte Scheibe.
» Schrauben Uber Kreuz festziehen.
» Schrauben nicht Gberdrehen.

HINWEIS! Zu hohes Drehmoment.
Beschadigung der Spannflache bei mehrfachem Ein- und Ausspannen der Scheibe.

Beschadigung des Gerats.
» Schrauben nicht vollstandig bis zum angegebenen Drehmoment anziehen.

5. Schrauben (5) mit DrehmomentschlUssel
Uber Kreuz festziehen (Zirkoniumoxid
und Wachs: 0,45 Nm, PMMA: 2,8 Nm).
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Standard-Scheiben-Halter: Scheiben-Halter vorbereiten (Kobalt-Chrom, Titan)

0 Da der RFID-Leser im Gerat im Falle von Kobalt-Chrom und Titan das RFID-Label nicht auslesen
kann, missen Sie das Label Giber die CAM-Software ,PrograMill CAM"” von der Verpackung der
Scheibe auslesen, den im Lieferumfang enthaltenen RFID-Container entsprechend codieren
(siehe Bedienungsanleitung zu ,PrograMill CAM”, ,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

HINWEIS! Schrauben des Scheiben-Halters unzureichend angezogen.
Scheibe fallt aus Scheiben-Halter. Fraserbruch.

Beschadigung des Gerats.
» Auf festen Sitz der Befestigungsschrauben achten.

1. Wenn sich der Scheiben-Halter oder ein anderer Halter noch im Gerat befindet: Scheiben-
Halter entnehmen (,,Materialwechsler 6ffnen”, Seite 126 und ,,Scheiben- bzw. Block-
Halter aus Materialwechsler entnehmen”, Seite 142).

2. RFID-Container (3) im Scheiben-
Halter (4) positionieren.
3. Scheibe (2) in Scheiben-Halter (4) ‘

einlegen.

4. Ausseren Ring (1) einlegen. 1 == 3

HINWEIS! Zu stark angezogene Schrauben.

Beschadigte Scheibe.
» Schrauben Uber Kreuz festziehen.
» Schrauben nicht Gberdrehen.

5. Schrauben (5) mitDrehmomentschlissel
Uber Kreuz festziehen (2,8 Nm).
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Digital Denture: Scheiben-Halter vorbereiten (Zirkoniumoxid, PMMA /DCL, Wachs)

M In der CAM-Software ,PrograMill CAM"” wurden entsprechende Frasjobs mit geeigneten
Frasstrategien definiert (siehe Bedienungsanleitung zu ,,PrograMill CAM”, ,Mitgeltende
Dokumente”, Seite 9).

HINWEIS! Schrauben des Scheiben-Halters unzureichend angezogen.
Scheibe fallt aus Scheiben-Halter. Fraserbruch.

Beschddigung des Gerats.
» Auf festen Sitz der Befestigungsschrauben achten.

HINWEIS! Zu hohes Drehmoment.
Beschadigung der Spannfldache bei mehrfachem Ein- und Ausspannen der Scheibe.

Beschadigung des Gerats.
» Schrauben nicht vollstandig bis zum angegebenen Drehmoment anziehen.

1. Wenn sich der Scheiben-Halter oder ein anderer Halter noch im Geréat befindet: Scheiben-
Halter entnehmen (,Materialwechsler 6ffnen”, Seite 126 und ,,Scheiben- bzw. Block-
Halter aus Materialwechsler entnehmen”, Seite 142).

2. Scheibe (2) in Scheiben-Halter (3)
einlegen.

3. Ausseren Ring / Standardring (1)
einlegen.
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4. RFID-Label (4) der Scheibe so ausrichten,
dass es mittig in der Aussparung am
Scheiben-Halter positioniert ist.

30
m
A 2200 WIELAND
UPO167 035

HINWEIS! Zu stark angezogene Schrauben.

Beschadigte Scheibe.
» Schrauben Uber Kreuz festziehen.
» Schrauben nicht Gberdrehen.

HINWEIS! Zu hohes Drehmoment.
Beschadigung der Spannflache bei mehrfachem Ein- und Ausspannen der Scheibe.

Beschadigung des Gerats.
» Schrauben nicht vollstandig bis zum angegebenen Drehmoment anziehen.

5. Schrauben (5) mit Drehmomentschllssel
Uber Kreuz festziehen (Zirkoniumoxid
und Wachs: 0,45 Nm, PMMA: 2,8 Nm).

6. Ersten Schritt der Bearbeitung frasen und entnehmen (erster Frasjob).
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7. Scheibe (7) in Scheiben-Halter (8)
einlegen.

8. Ausseren Ring / Ring 2 (6) einlegen.

HINWEIS! Zu stark angezogene Schrauben.

Beschadigte Scheibe.
» Schrauben Uber Kreuz festziehen.
» Schrauben nicht Gberdrehen.

HINWEIS! Zu hohes Drehmoment.
Beschadigung der Spannflache bei mehrfachem Ein- und Ausspannen der Scheibe.

Beschadigung des Gerats.
» Schrauben nicht vollstandig bis zum angegebenen Drehmoment anziehen.

9. Schrauben (9) mitDrehmomentschlissel
Uber Kreuz festziehen (Zirkoniumoxid
und Wachs: 0,45 Nm, PMMA: 2,8 Nm).

®» Zweiten Schritt der Bearbeitung frasen und entnehmen (zweiter Frasjob).
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IPS e.matrix: Block-Halter vorbereiten

0 Der RFID-Leser im Geréat kann im Falle der IPS e.matrix keine RFID-Label auslesen, da die

124

einzelnen Bloécke nicht Gber ein RFID-Label verflgen.

Sie missen daher tiber die CAM-Software ,,PrograMill CAM"” von der Verpackung der
einzusetzenden Blocke zunéchst die jeweiligen Data Matrix Codes auslesen.

Anschliessend missen Sie den im Lieferumfang enthaltenen RFID-Container entsprechend
codieren (siehe Bedienungsanleitung zu ,PrograMill CAM”, ,Mitgeltende Dokumente”,
Seite 9).

HINWEIS! Falsche Blécke eingebaut. Blocke an falscher Stelle im Block-Halter montiert.
Schrauben unzureichend angezogen.

Beschadigung des Gerats durch Fraserbruch wegen Kollision oder herausfallendem Block.
» Korrekten Einbau der richtigen Blocke sicherstellen.

» Auf festen Sitz der Befestigungsschrauben achten.

1. Wenn sich der Block-Halter oder ein anderer Halter noch im Gerét befindet: Block-Halter
entnehmen (,,Materialwechsler 6ffnen”, Seite 126 und ,Scheiben- bzw. Block-Halter aus
Materialwechsler entnehmen”, Seite 142).

HINWEIS! Zu stark angezogene Schrauben.

Beschadigter Block.
» Schrauben nicht Gberdrehen.

2. Blocke (1) in Halterungen am Block-
Halter einlegen.

3. Schrauben (2) an der jeweiligen
Halterung mit einem Inbusschlissel
festschrauben (2,5 mm).

4. FUr weiteren erforderlichen Block
wiederholen.
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Materialwechsler in Entnahme-/Einlegeposition bringen

4]

1.

2.

Sie befinden sich im Hauptmenii [Ubersicht].

Auf die gewlinschte Scheibe, einen
Block-Halter bzw. einen freien Platz
tippen.

® &52PM

C Automatikbetrieb

Ubersicht

X o06:34h

P Start U}

Die Detailansicht der Scheibe bzw. des
Block-Halters wird angezeigt.

A

Auf Symbol tippen: g

Praxis Dr. Ebony

Job ID: 64

0%
01:16 h

Ivoclar Digital

IP5-1234-345

®» Der leere Einbauplatz bzw. entsprechende Scheiben- bzw. Block-Halter wird im

Materialwechsler in die Entnahme/Einlegeposition gebracht.
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Materialwechsler 6ffnen

0 Die Abbildungen in den nachfolgenden Abschnitten zeigen den Standard-Scheiben-Halter.
Der Vorgang ist flr Standard-Scheiben-Halter, Digital Denture und IPS e.matrix identisch.

» Materialwechsler 6ffnen.
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Scheiben- bzw. Block-Halter einsetzen

A VORSICHT! Finger beim Einsetzen des Scheiben- bzw. Block-Halters zwischen Halter und
Einbauplatz.

Quetschgefahr.
» Frasraum vorsichtig schliessen.

HINWEIS! Scheiben- bzw. Block-Halter gewaltsam in Materialwechsler eingesetzt.
Beschadigung des RFID-Lesers zur Identifikation der Scheiben / Blocke.

Beschadigung des Gerats / Materialwechslers.

» Beim Einsetzen des Scheiben- bzw. Block-Halters in den Materialwechslers keine Gewalt
anwenden.

1. Wenn sich bereits ein Scheiben- bzw. Block-Halter im Einbauplatz befindet, Scheiben-
bzw. Block-Halter entnehmen (,,Materialwechsler 6ffnen”, Seite 126 und ,Scheiben- bzw.
Block-Halter aus Materialwechsler entnehmen”, Seite 142).

2. Scheiben- bzw. Block-Halter wie
abgebildet in die Fihrungsschienen
(1 und 2) einsetzen.
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Materialwechsler schliessen

A VORSICHT! Finger beim Schliessen der Materialwechsler-Klappe zwischen
Materialwechsler-Klappe und Gerét.

Quetschgefahr.
» Materialwechsler vorsichtig schliessen.

» Materialwechsler schliessen.

®» Die im Halter befindliche Scheibe bzw. die Blocke wird anhand des RFID-Labels bzw. des
RFID-Containers vom RFID-Leser in das System eingelesen und in der Bedienoberflache im
Hauptmeni [Ubersicht] angezeigt.
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8.3.2

0

Nicht mehr benétigte oder defekte Scheiben und Blocke entnehmen

Um nicht mehr benétigte oder defekte Scheiben und Blécke aus dem Gerat zu entnehmen,
gehen Sie wie in den nachfolgenden Abschnitten beschrieben vor.

Scheiben und Blécke kénnen —ausgehend vom Hauptmenii [Ubersicht] oder vom Hauptmenti
[Job-Liste] — tiber die Detailansicht der Scheiben / Block-Halter entnommen werden
(.Detailansicht Scheibe bzw. Block-Halter und zugehérige Frasjobs”, Seite 67).

Nachfolgend wird das Vorgehen tiber das Hauptmeni [Ubersicht] beschrieben.

Informationen zur Entnahme erfolgreich gefraster Restaurationen erhalten Sie im Abschnitt
JFertigen Frasjob abschliessen und auswerfen”, Seite 140.

Materialwechsler in Entnahme-/Einlegeposition bringen

M Sie befinden sich im Hauptmeni [Ubersicht].

M Es werden keine Frasjobs ausgefiihrt, die den Scheiben- bzw. Block-Halter und die
zugehorige Scheibe bzw. die Blécke erfordern.

1. Auf die gewlinschte Scheibe bzw. den
Block-Halter tippen.

® &s52PM X os:34h

o*e =) i 29}
N 2T

Ubersicht

C
\/:; | -ﬁiA
QME 3T

PP

?1
o)
=~/

30%

4
-

() Automatikbetrieb P start U}
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Die Detailansicht der Scheibe bzw. des

H i 20 mm Ivoclar Digital
Block-Halters wird angezeigt. S

Praxis Dr. Ebony

Job ID: 64

=
il
»

[ ]
>

A

2. Auf Symbol tippen: g

®» Der leere Einbauplatz bzw. entsprechende Scheiben- bzw. Block-Halter wird im
Materialwechsler in die Entnahme/Einlegeposition gebracht.

Scheiben- bzw. Block-Halter mit Scheibe / Blocken enthehmen

Die Entnahme eines Scheiben- bzw. Block-Halters mit einer nicht mehr benétigten bzw.
defekten Scheibe bzw. einem Block entspricht der Entnahme einer Restauration im Abschnitt
.Frasjob abschliessen und fertige Restauration entnehmen®, Seite 140.

1. .Materialwechsler 6ffnen”, Seite 126.
2. .Scheiben- bzw. Block-Halter aus Materialwechsler entnehmen”, Seite 142.

3. .Standard-Scheiben-Halter / Digital Denture: Scheibe aus Scheiben-Halter entnehmen
(Zirkoniumoxid, PMMA /DCL, Wachs)”, Seite 143.

—oder -

,Standard-Scheiben-Halter: Scheibe aus Scheiben-Halter entnehmen (Kobalt-Chrom,
Titan)", Seite 144

—oder -
LIPS e.matrix: Block aus Block-Halter entnehmen”, Seite 144.

4. ,Materialwechsler schliessen”, Seite 145.
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8.4 Frasjobs vorbereiten

8.4.1 Frasjobs anzeigen

» Hauptmeni [Job-Liste] wahlen.

®» Alle noch nicht ausgeworfenen, © 708 om ] o6 h
laufenden und anstehenden Frasjobs X ° : .
werden angezeigt. e =" s = o
Job-Liste

A iall':gl;chnik Y v
A | A
A | Dnomewe v
A | Drprook v
A E?r _B r?f)k A
A | rEeion A

Davis Dentalservice  30% . 0

B Job-Archiv

() Automatikbetrieb I Abbruch
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8.4.2 Frasjob-Details anzeigen

132

M Sie befinden sich im Hauptmeni [Job-Liste].

1.

Auf den gewiinschten Frasjob tippen.

Die Detailansicht des Frasjobs wird
angezeigt.

® 7:08PM ¥ 0534 h
% —o i 20} o
W =: id (=

Job-Liste
A ZahTtichnik ¥
JoblIl: 31
A Dr._{o‘iflberg A
JoblIC: 33
a Do v
A Dr._l_}\ro_ok V
a D A
A Preslen A
Davis Dentalservice =~ 30% _ O
B Job-Archiv
C’ Automatikbetrieb B 2bbruch
20 mm Ivoclar Digital
IPS-1234-345
Praxis Dr. Ebony
Job ID: 64
0% s
]
01:16 h
1 = i ¥ a

2. BeiBedarf Scheibe / Blocke vorbereiten (,,Scheiben und Blocke verwalten”, Seite 115).

3.

Bei Bedarf Werkzeug vorbereiten (,Werkzeugmagazine und Werkzeug konfigurieren

und verwalten”, Seite 98).
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8.4.3 Frasmodus einstellen (Automatikbetrieb ein- und ausschalten)
Mit dem Frasmodus kdnnen Sie einstellen, ob alle frasbereiten Frasjobs am Stlick abgearbeitet
werden oder ob jeder Frasjob einzeln gestartet wird.
e Automatikbetriebs aktiviert:

Sobald der erste Frasjob abgearbeitet ist, startet automatisch der nachste frasbereite
Frasjob in der Liste.

e Automatikbetrieb deaktiviert:

Jeder Frasjob muss einzeln gestartet werden.

Sie kdnnen den Frasmodus in jedem Hauptment einstellen.

1. In der Schnellstartleiste auf

® &52PM X o06:34h
[Automatikbetrieb] tippen. 8 —
n'.'. —1 i 22 L
Der Automatikbetrieb ist aktiviert (ON). = at = o
2. Inder Schnellstartleiste erneut auf Ubersicht

[Automatikbetrieb] tippen.

Der Automatikbetrieb ist deaktiviert
(OFF).

() Automatikbetrieb P Start U}
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8.4.4 Frasjob loschen

Die Detailansicht eines Frasjobs bietet die Moglichkeit, einen Frasjob aus der Liste der
anstehenden Frasjobs zu |6schen.

0 Frasjobs kénnen —ausgehend vom Hauptmendi [Ubersicht] oder vom Hauptmenii [Job-Liste] —
Uber die Detailansicht der Scheiben / Block-Halter geldscht werden (,Detailansicht Scheibe
bzw. Block-Halter und zugehorige Frasjobs”, Seite 67).

Nachfolgend wird das Vorgehen Uber das Hauptmend [Job-Liste] beschrieben.

M Der zu léschende Fréasjob ist noch ausstehend (laufende Frésjobs kénnen nicht mehr
geldscht werden).

1. Aufden gewiinschten Frasjob tippen. e .
»%s —0 I 0]
s = ad = o
Job-Liste
A Zahntechnik ¥
A Dr. Zoidberg A
A Dr. Janeway v
A Dr._Bro_ok \/
A Dr. Brook A
A Praxis Ivory A
Davis Dentalservice 30% — n
B Job-Archiv
() Automatikbetrieb B sbbruch
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Die Detailansicht des Frasjobs wird

i 20 mm Ivoclar Digita
angezeigt. 1PS-1234-345

Praxis Dr. Ebony

=
i,
»

-
»

onflen
2. Auf das Symbol zum Loschen tippen: '

3. Sicherheitsabfrage bestatigen.

®» Der Frasjob wird aus der Liste der anstehenden Frasjobs entfernt.

8.4.5 Reihenfolge der Frasjobs festlegen
Im Hauptmen [Job-Liste] werden alle von der CAD/CAM-Software an die Frasmaschine
Ubermittelten Frasjobs angezeigt, die zur Bearbeitung anstehen.

Sie kdnnen beliebig viele Frasjobs von der CAD/CAM-Software an die Frasmaschine fur die
spatere Abarbeitung Gbermitteln. Die Frasmaschine kann in einer Frassequenz so viele
Frasjobs abarbeiten wie entsprechende Scheiben / Blocke und Werkzeuge vorhanden sind.
Standardmassig erfolgt die Abarbeitung chronologisch, d. h. die Frasjobs, die zuerst an die
Frasmaschine Gbertragen wurden, werden zuerst abgearbeitet (erster Frasjob an erster
Position, zweiter Frasjob an zweiter Position etc.).

Sie kénnen die chronologische Reihenfolge entweder so belassen oder den Frasjob wie
nachfolgend beschrieben an die erste Position in der Bearbeitungsreihenfolge setzen.

Frasjob an die erste Position in der Bearbeitungsreihenfolge setzen

Ein einzelner Frasjob kann an die erste Position der Bearbeitungsreihenfolge gesetzt werden.
Wird zu diesem Zeitpunkt ein Job abgearbeitet, wird der Frasjob nach diesem einsortiert.

M Sie befinden sich im Hauptmend [Job-Liste].

M Mindestens zwei Frasjobs werden angezeigt.
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1. Auf den gewlnschten Frasjob tippen.

Die Detailansicht des Frasjobs wird
angezeigt.

[ ]
2. Auf das Symbol tippen: —J

@© 7:08 PM X 06:34h
o o] 29) o
&3 =: as & o

Job-Liste
A Zath‘chnik Y V
oD ILx 51
A Dr.Eo\ifIberg A
JoblICx: 33
a  Dn ey v
A Dr.Em_ﬂk V
a  DnBrook ¥\
a sy A
Davis Dentalservice 30% _ O
B3 Job-Archiv
C’ Automatikbetrieb B 2bbruch
20 mm Ivoclar Digital
IPS-1234-345
Praxis Dr. Ebony
Job ID: 64
0%
]
01:16 h
1 = i L] A

®» Der Frasjob wird an die erste Position in der Bearbeitungsreihenfolge gesetzt (falls zu

diesem Zeitpunkt ein Frasjob abgearbeitet wird: nach dem laufenden Frasjob).
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8.5

8.5.1

Frasjobs starten

Sie kénnen die Frasjobs in jedem Hauptmend starten.

M Fir mindestens einen Frasjob sind alle gerate- und frasjobrelevanten Aufgaben
abgearbeitet (,Scheiben und Blécke verwalten”, Seite 115 und , Werkzeugmagazine und
Werkzeug konfigurieren und verwalten”, Seite 98).

M Der Reinigungsstatus des Gerats ist in Ordnung (,Reinigungs- und Wartungsarbeiten fur
den Betreiber”, Seite 158).

» Inder Schnellzugriffsleiste auf das
Symb0| tippen: () Automatikbetrieb P start (U}

>

®» Die frasbereiten Frasjobs werden in der
definierten Reihenfolge abgearbeitet.

®» Der Bearbeitungsfortschritt des
laufenden Frasjobs wird angezeigt. {i 2

&)
*ﬂr""*’“’"}}/’

Laufenden Frasjob abbrechen

Sie kdnnen die Bearbeitung eines laufenden Frasjobs in jedem Hauptmen( abbrechen. Der
Frasjob wird von der Frasmaschine geldscht, kann aber lber die ,,PrograMill CAM"” erneut an
die Frasmaschine Gbermittelt werden.

M Ein Frasjob wird abgearbeitet.

1. Inder Schnellzugriffleiste auf das
Symbol tippen: () Automatikbetrieb W Abbruch 0]

2. Sicherheitsabfrage bestatigen.
Der laufende Frasjob wird abgebrochen.
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8.5.2 Bearbeiten der Frasjobs nach aktuellem Frasjob pausieren und fortsetzen

Sie kdnnen die Abarbeitung von Frasjobs so einstellen, dass der laufende Frasjob abgearbeitet
wird, die nachfolgenden Frasjobs dann aber so lange pausieren, bis Sie einen entsprechenden

Startbefehl geben.

M Ein Frasjob wird abgearbeitet.

M Mindestens ein weiterer Frasjob befindet sich in der Warteschlange.

1. Auf den gewlinschten Frasjob tippen.

Die Detailansicht des Frasjobs wird

angezeigt:
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® 7:08PM
s —Q il 9]
%t —* at |gf
Jab-Liste
A Zahntechnik ¥

a o
A Dhomew
A Drhrosk
A [Er Emok
s suew

Davis Dentalservice 30%

B3 Job-Archiv

C’ Automatikbetrieb B 2bbruch

X 0634 h

Gd-

P

<

P P> <

20 mm Ivoclar Digital
1P5-1234-345

Praxis Dr. Ebony

Job ID: 64

0%

1:16 h
1y = ! V

»
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N

vy 3 3

Auf das Symbol tippen: !J

Der aktuelle Frasjob wird bis zum Ende abgearbeitet.
Nach Abschluss des aktuellen Frasjobs stoppt die Frasmaschine.

Um mit der Abarbeitung der Frasjobs fortzufahren, kénnen Sie den nachsten Job in der
Liste wie gewohnt starten (,,Frasjobs starten”, Seite 137).
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8.6 Fertigen Frasjob abschliessen und auswerfen

8.6.1 Frasjob abschliessen und fertige Restauration entnehmen

0 Folgt auf einen Frasjob im Nassbetrieb ein Frasjob im Nassbetrieb, fihrt das Gerat zwischen
den zwei Frasjobs eine automatische Trocknung des Frasraums durch. Warten Sie in diesem
Fall den Trocknungsschritt noch ab, bevor Sie den gerade beendeten Frasbjob abschliessen.

Frasjob abschliessen

M Der betreffende Frasjob ist abgeschlossen.

M Es werden keine Frasjobs ausgefiihrt, die den Scheiben- bzw. Block-Halter und die

zugehorige Scheibe bzw. die Blécke erfordern.

M Sie befinden sich im Hauptmeni [Job-Liste].

1. Uber den abgearbeiteten Frésjobs auf

das Symbol tippen:

<
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Job-Liste

>

Zahntechnik ¥

>

Dr. Zoidberg

»

Dr. Janeway

>

Dr. Brook

Dr. Brook

>

»

Praxis Ivory

Davis Dentalservice 30%

B3 Job-Archiv

() Automatikbetrieb B 2bbruch

X 0634 h

P

<

P P> <
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D_|e Liste aller abgearbelfe_ten, nc_)ch © 708 % o634 h
nicht ausgeworfenen Frasjobs wird
. o%e =) o Dﬁl o]
angezeigt. e =: it (g o
Job-Liste
A Zahntechnik ¥
A Dr. Zoidberg A
A Dr. Janeway \/
A Dr. Brook V
A Dr. Brook A
A Praxis Ivory A
Davis Dentalservice 30% — 0
B3 Job-Archiv
() Automatikbetrieb B 2bbruch

2. Inder Liste der erfolgreich abgearbeiteten Frasjobs am gewiinschten Frasjob auf das
Symbol tippen:

A

4

Der Frasjob wird beendet.

®» Der Scheiben- bzw. Block-Halter mit der gefrasten Restauration wird im Materialwechsler
in die Entnahme/Einlegeposition gebracht.

0 Abgeschlossene sowie fehlgeschlagenen Frasjobs kdnnen Sie spater im Untermeni [Job-
Archiv] einsehen (,Untermeni [Job-Archiv] (versionsabhangig)”, Seite 73).

141



Frasjobs bearbeiten

Materialwechsler 6ffnen

0 Die Abbildungen in diesem Abschnitt zeigen den Standard-Scheiben-Halter. Der Vorgang ist
fur Standard-Scheiben-Halter, Digital Denture und IPS e.matrix identisch.

» Materialwechsler 6ffnen.

Scheiben- bzw. Block-Halter aus Materialwechsler enthehmen

0 Die Abbildungen in diesem Abschnitt zeigen den Standard-Scheiben-Halter. Der Vorgang ist
fur Standard-Scheiben-Halter, Digital Denture und IPS e.matrix identisch.

» Scheiben- bzw. Block-Halter an
Halterung (1) greifen und aus dem
Materialwechsler entnehmen.
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Standard-Scheiben-Halter / Digital Denture: Scheibe aus Scheiben-Halter
entnehmen (Zirkoniumoxid, PMMA /DCL, Wachs)

Die Vorgehensweise fur die Materialien ist bei PMMA und Wachs sowohl beim Standard-
Scheiben-Halter als auch beim Digital-Denture-Verfahren identisch. Die nachfolgende
Beschreibung gilt daher fir beide Materialarten / Halter-Typen.

1. Schrauben (1) mitDrehmomentschlissel
l6sen (Zirkoniumoxid und Wachs:
0,45 Nm, PMMA: 2,8 Nm).

2. Ausseren Ring abnehmen (2).

3. Scheibe (3) aus Scheiben-Halter (4)
entnehmen.
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Standard-Scheiben-Halter: Scheibe aus Scheiben-Halter enthehmen (Kobalt-Chrom,
Titan)

1. Schrauben (1) mit Drehmomentschlissel
6sen (2,8 Nm).

2. Ausseren Ring abnehmen (2).

3. Scheibe (3) aus Scheiben-Halter (5)
entnehmen.

4. RFID-Container (4) aus Scheiben-Halter
(5) entnehmen. 2

IPS e.matrix: Block aus Block-Halter entnehmen

1. Schrauben (1) mit einem InbusschlUssel
I6sen (2,5 mm).

2. Restaurationen (2) aus Halterung am
Block-Halter entnehmen.
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Materialwechsler schliessen

0 Die Abbildungen in diesem Abschnitt zeigen den Standard-Scheiben-Halter. Der Vorgang ist
fur Standard-Scheiben-Halter, Digital Denture und IPS e.matrix identisch.

A VORSICHT! Finger beim Schliessen der Materialwechsler-Klappe zwischen
Materialwechsler-Klappe und Gerét.

Quetschgefahr.
» Materialwechsler vorsichtig schliessen.

1. BeiBedarf Scheiben- bzw. Block-Halter neu bestiicken und einsetzen.

2. Materialwechsler schliessen.

8.6.2 Restauration reinigen

A WARNUNG! Mangelnde Reinigung der Restauration vor dem Einsetzen.
Abfallen der Restauration im Patientenmund. Gefahr des Aspirierens oder Verschluckens.
Rickstédnde von Kiihlschmiermittel-Liquid auf der Restauration. Ubelkeit oder Allergie.

Beschadigung der Restauration wahrend der Weiterverarbeitung.
» Restauration vor Weiterverarbeitung reinigen.

» Reinigen Sie die Restauration gemass den Angaben in der Dokumentation zur jeweiligen
Scheibe bzw. zum Block (abhangig vom Materialtyp).
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8.7 Job-Archiv anzeigen (versionsabhangig)

0 Ob die Bedienoberflache lhrer Frasmaschine tber diese Funktion verfligt, hdngt von der auf
lhrem Gerat installierten Software-Version ab.

Im Job-Archiv kénnen Sie alle bereits abgearbeiteten Frasjobs anzeigen lassen.
Sie kdnnen die Frasjobs sortieren nach:

e Datum (Reiter [Datum])

e Status (Reiter [Status])

e Bearbeitungsdauer (Reiter [Zeit])

e Kunde (Reiter [Kunde])

M Sie befinden sich im Hauptmen [Job-Liste].

1. Auf die Taste [Job-Archiv] tippen.

Das Job-Archiv wird angezeigt © 73a5m % osan
(.Untermend [Job-Archiv] 5 . .
(versionsabhangig)”, Seite 73): <2 = id g o
Job-Archiv
m Status Zeit Kunde
Zahntechnik ¥ Job IDx 64
RN TR E e [l sep 12, 2017 (O 418p ¥ o0e14n v

P-ra-lfds.r-\latum? - i so 5 ‘/
D e Mo G T (¥
Trafalgar Lamf,[??r?t,él Depanmfﬁt_ - ?:, 4 ﬁ/
dlisc. Wax-p 005-028.cnc Sep 7, 201 G A
}'x""i's‘offie:eﬂit:-:,;;:- [ awg22.207 (D 350PM * d _ A
E)r-,—c,hﬂp'l?'e;r:;:»: ] Aug3, 2007 D) 131P Z-_ v
Praxis Bianco F
4 Zurick

() Automatikbetrieb B sbbruch

2. Reiter flr gewlnschte Sortierung wahlen ([Datum], [Status], [Zeit] oder [Kunde]).

®» Die Frasjobs werden entsprechend sortiert angezeigt.
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0 Mit [Zurlick] gelangen Sie ins Hauptmen [Job-Liste] zurtick.

8.8

Gerat herunterfahren und ausschalten

HINWEIS! Ausschalten des Gerats wahrend eines laufenden Frasvorgangs.
Frasmaschine stoppt Frasvorgang unkontrolliert. Frasarm steht falsch.

Gefahr von Kollisionen im Frasraum bei anschliessendem Neustart des Gerats und damit
verbundene Beschadigung des Gerats.

Beschadigung der Scheibe bzw. des Blocks.

» Netzstecker nicht im laufenden Betrieb ziehen.

» Gerat nicht im laufenden Betrieb Uber Ein-/Ausschalter ausschalten.

» Abwarten, bis aktive Frasvorgange abgeschlossen sind.

M Alle aktiven Frasjobs sind erfolgreich beendet.

1. Inder Bedienoberflache in der Schnellzugriffsleiste auf das Symbol tippen:
Das Gerat wird heruntergefahren.

2. Ein-/Ausschalter (8) von | auf 0 stellen.

®» Das Gerat ist ausgeschaltet und
stromlos.
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Geratemeldungen und Stérungsbehebung

9

9.1

148

Geratemeldungen und
Storungsbehebung

Das Gerat informiert Sie Gber Anzeigen und Meldungen in der Bedienoberflache Gber den
Zustand lhres Geréts, anstehende Aufgaben und aufgetretene Probleme. Priifen Sie daherim
Fehlerfall zuerst die Anzeigen in der Bedienoberflache (,Meldungen und Warnungen in der
Bedienoberfldche”, Seite 148).

Nutzen Sie zudem die nachfolgende Fehlertabelle zur Stérungsbehebung
(,Stérungsbehebung / Fehlertabelle”, Seite 154).

Wenn Sie auftretende Probleme nicht anhand der Informationen in der Bedienoberflache
und den nachfolgenden Abschnitten selbst beheben kénnen, kontaktieren Sie Ihren
autorisierten Servicepartner.

Meldungen und Warnungen in der Bedienoberflache

Das Gerat gibt Auskunft Gber den jeweiligen Modus, in dem es sich befindet (z. B.
Werkzeugwechsel) sowie tUber etwaige Fehler und Warnungen. Diese werden als Meldung
auf der Bedienoberflache angezeigt.

Folgen Sie immer den Anweisungen in der Bedienoberflache, durch die Sie Schritt fir Schritt
durch die Abarbeitung der jeweiligen Aufgaben gefiihrt werden.

In der Titelleiste werden Meldungen in Blau (1) und Warnungen zu bestimmten Aspekten des
Gerats (Frasjobs, Maschine, Einstellungen) in Rot (2) angezeigt:

® 0941 X 00:06:12

— oA IL:'
=9 ;s [y o

Bei Meldungen (1) handelt es sich um Situationen, die ein Eingreifen des Benutzers erfordern,
aber fir das System und den Frasbetrieb unkritisch sind (Werkzeug einlegen, abgeschlossene
Frasjobs auswerfen etc.)

Bei Warnungen (2) handelt es sich um Situationen, bei denen der Frasbetrieb stoppt bzw.
nicht startet (Klappen gedffnet, keine Absaugung angeschlossen etc.). Um den Frasbetrieb
fortzusetzen, missen Sie diese Probleme beheben. Im obigen Beispiel handelt es sich um ein
maschinenbezogenes Problem, das Warnsymbol (2) wird daher fir das Hauptmena [Status]
angezeigt.
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In den jeweiligen Hauptmenus werden die kritischen Punkte durch entsprechende rote /
orange Warnsymbole / Textfarbe gekennzeichnet:

3 4 6 5 6 7
© |z50PMm X 06p4h
o —9 i 129
o =: i (g o°

Informat|on fur Bearfoeitung

i ktuelles & Vorschub

| = 6000 -~
2105

El

() Spindelgeschwir | digkeit

40 U/min

Mascliineninformition

Daten Statistiken Benachrichtigunger
f|illstand Absaugung 85 % A
Bitte Filter wechseln
Saugleistung —_— 70 %
Durchflussmesser Lu‘tdruck Lizenzen

Verngbar Software- >
1 7 . Lizenzen
. 'min

anzeigen

Rote bzw. orange Markierungen / Schriftfarben (3-5 und 7) kennzeichnen die Schwere des
Fehlers / Problems (orange: Eingreifen zeitnah erforderlich, rot: kritisch, Eingreifen sofort
erforderlich).

Im Reiter [Benachrichtigungen] kénnen Benachrichtigungen und Fehlermeldungen
angezeigt und bestatigt werden (,,Benachrichtigungen und Fehlermeldungen anzeigen und
bearbeiten”, Seite 91).

Treten Warnungen auf oder werden Meldungen angezeigt, die das System als Ganzes
betreffen, werden diese durch farbliche Kennzeichnung (8) oberhalb der Titelleiste
angezeigt. Neben der farblichen Kennzeichnung wird in diesen Fallen auch eine textliche
Meldung ausgegeben:

Bitte warten. Material wird ausgeworfen. X 00:06:12
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Kritische Fehler werden zudem in einigen Fallen in Form von Pop-Over-Fenstern mit
entsprechenden Warnsymbolen und Hinweisen zur Fehlerbehebung angezeigt (z. B. bei der
Initialisierung des Systems, siehe ,Gerat zum ersten Mal einschalten”, Seite 57):

150

Intialisierung

A Luftdruck zu niedrig. Bitte tberpriifen.

C Erneut starten

Meldung

Meldungen bei der Initialisierung:

Beschreibung

Behebung

Bitte schliessen Sie die
Frontklappe.

Die Frontklappe ist
geoffnet.

Das Gerat kann aus
Sicherheitsgrinden nur bei
geschlossener Klappe
betrieben werden.

e Klappe tberprifen /
schliessen.

e [nitialisierung lauft
weiter.

Luftdruck zu niedrig. Bitte
Gberprifen.

Die Druckluftversorgung ist
unterbrochen oder nicht
ausreichend. Das Gerat
kann nur bei ausreichender
Druckluftversorgung
betrieben werden.

¢ Druckluft anschliessen.

e Meldungin der
Bedienoberflache der
Frasmaschine mit [Erneut
starten] bestatigen.

e |nitialisierung startet
erneut.




Geratemeldungen und Stérungsbehebung

9.2

Kalibrierung durchfiihren

Von Zeit zu Zeit ist eine Kalibrierung der Achsen erforderlich. Im Hauptmen [Status] wird dies

durch entsprechende rote Smileys angezeigt:

M Sie befinden sich im Hauptmen [Status].

1.

Information zur Bearbeitung

Im MenU den Eintrag [Kalibrierauftrag
hinzufiigen] wahlen.

Vorschub
6000 mm;/min
Spindelgeschwindigksit
40 urin
® 12:50 PM X oe3ah
=0 g 2:
e = ie Ex o°
Information zur Bearbeitung
Vorschub
6000 i /min
=) Spindelgeschwindigkeit
40 umin
Maschineninformation
Daten Statistiken Benachrichtigungen
Fiillstand Absaugung ———— 85 %
Bitte Filter wechseln
saugleistung _— 70 %
Durchflussmesser Luftdruck Lizenzen
Verfligbar Software:
1 .7 S Lizenzen
anzeigen
Letzte Kalibrierung Oct 5, 2017 5:35 AM
Kalibrierauftrag hinzufiigen Kalibrierung
> b

Seriennummer Software-Version Netzwerk

() Automatikbetrieb P start (U]
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Im Hauptmend [Job-Liste] wird ein © 2110 X os2h
entsprechender Frasjob angelegt. ° -
ok L i =
Job-Liste
Pra}(\'s I)lory A
Davis Dentalservice ~ 0% - 0
ob ID: 35 00:49 h
K_a}ifrie:ung N ='J

2. Prifkorperrohling wie eine normale Scheibe vorbereiten und einlegen (,,Scheiben und
Blocke verwalten”, Seite 115).

3. Erforderliches Werkzeug einlegen (,Werkzeugmagazine und Werkzeug konfigurieren
und verwalten”, Seite 98).

4. Frasjob abarbeiten (,Frasjobs starten”, Seite 137).

Prifkorperrohling entnehmen (,,Fertigen Frasjob abschliessen und auswerfen”,
Seite 140).

6. Hauptmendi [Status] wahlen.
7. Im Menu den Eintrag [Kalibrierung]
wahlen.

Das Fenster [Kalibrierung] wird
angezeigt.

Kalibrierung

8. Prifkorperrohling vermessen und
Werte in die entsprechenden Felder
eintragen.

Werte eintragen Werte anzeigen

» Abbrechen

0 Uber [Werte anzeigen] kénnen Sie die Werte der letzten Kalibrierung anzeigen.
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9. [Bestatigen] wahlen.
Die Werte werden Ubertragen.
Die Kalibrierung wird gestartet.

Kalibrierung

Werte eintragen Werte anzeigen

()

Werte werden an die CNC gesendet. Bitte warten

¥ Abbrechen

®» Die Kalibrierung ist abgeschlossen.

o e Falls die Kalibrierung wegen einer Fehleingabe der Werte mit einer entsprechenden
Fehlermeldung abbricht, geben Sie die Werte erneut an und starten Sie die Kalibrierung

wie oben beschrieben erneut.
e Falls die Werte stark von den Standardwerten abweichen, wird nach der Ubertragung der

Werte eine entsprechende Meldung angezeigt. Bestatigen Sie die Meldung, um die
Kalibrierung zu starten, oder geben Sie die Werten erneut ein.
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9.3 Storungsbehebung / Fehlertabelle

Fehler

Mogliche Ursache/n

Fehlerbehebung

Gerat startet nicht

Stromversorgung nicht
angeschlossen oder
unterbrochen.
Stromausfall.

e Stromversorgung prifen
und ggf. wiederherstellen
(,Gerat an das Stromnetz
anschliessen”, Seite 55).

e Gerat (erneut)
einschalten.

¢ Wenn das Problem weiter
besteht:

Servicepartner
kontaktieren.

Eingeschaltetes Gerat
reagiert nicht auf Eingaben
Uber die Bedienoberflache

Keine Netzwerkverbindung

* Netzwerkverbindung
prifen und ggf.
wiederherstellen.

¢ \Wenn das Problem weiter
besteht:

Haustechniker
kontaktieren.

Erforderliche Updates nicht
durchgefihrt

e Updates herunterladen
(,Software-Version
anzeigen und Software-
Update durchfiihren”,
Seite 92).

e \Wenndas Problem weiter
besteht:

Servicepartner
kontaktieren.

Gerat arbeitet nicht weiter

Stromversorgung
unterbrochen.
Stromausfall.

e Stromversorgung priifen
und ggf. wiederherstellen
(,Gerat an das Stromnetz
anschliessen”, Seite 55).

e Gerataus-und
einschalten.
Anweisungen am
Bildschirm folgen.

¢ \Wenn das Problem weiter
besteht:

Servicepartner
kontaktieren.

Defekt am Gerat

e Servicepartner
kontaktieren.

Unzureichende
Absaugleistung

Abgebrochene
Restaurationen in der
Ruckstauklappe der
Frasmaschine festgesetzt

¢ ,Rlckstauklappe
Uberprufen / reinigen”,
Seite 171
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Fehler

Mogliche Ursache/n

Fehlerbehebung

Wasseraustritt

Schlauche an Frasmaschine
und Tank nicht korrekt
angeschlossen

® Schlauchverbindungen
prifen (,PrograMill Tank
mit Filter vorbereiten und
am Gerat anschliessen”,
Seite 49).

Defekt am Tank

e Gerat ausser Betrieb
nehmen und vom
Stromnetz trennen.

e Servicepartner
kontaktieren.

In der Jobliste werden keine
Frasjobs angezeigt

Keine Frasjobs von
“PrograMill CAM”
Ubermittelt

* Frasjobs (erneut) an
Frasmaschine
Ubermitteln.

Keine Netzwerkverbindung

e Netzwerkverbindung
prifen und ggf.
wiederherstellen.

¢ Frasjobs (erneut) an
Frasmaschine
Ubermitteln.

¢ Wenn das Problem weiter
besteht:

Haustechniker
kontaktieren.
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Fehler

Mogliche Ursache/n

Fehlerbehebung

Frasjobs starten nicht

Aufgaben / To Dos nicht abgearbeitet:

Keine oder falsche
Werkzeuge / Scheiben /
Blocke fir den Frasjob
eingelegt

e Geeignetes Werkzeug /
geeignete Scheibe bzw.
geeigneten Block
einlegen (,Neue
Werkzeuge einsetzenund
Werkzeugmagazin
konfigurieren”, Seite 101
und , Bendtigte Scheiben
und Blocke einsetzen”,
Seite 117).

Tank leer/nicht
angeschlossen, Filter voll/
nicht angeschlossen, kein
Kihlschmiermittel-
Konzentrat PrograMill Fluid
verwendet

e Tank und Filter prifen
(,PrograMill Tank mit
Filter vorbereiten und am
Gerat anschliessen”,

Seite 49).

Absauganlage nicht
angeschlossen

¢ Absauganlage prifen
(,Absauganlage
PrograMill Suction Unit
oder andere
Absauganlage aufstellen
und anschliessen (separat
bestellbar)”, Seite 47).

¢ Einstellungen der
Absauganlage in der
Bedienoberflache prifen
(,Reiter [Daten]”,
Seite 86).

Druckluftversorgung nicht
angeschlossen oder falsch
eingestellt

* Druckluftversorgung
prufen (,Druckluftver-
sorgung am Gerat
anschliessen”, Seite 54).

e Einstellungen der
Druckluftversorgung in
der Bedienoberflache
prifen (,Reiter [Daten]”,
Seite 86).

Frasjob zeigt fehlendes
Werkzeug an, obwohl
Werkzeug eingesetzt wurde

Falsches Werkzeug fiir den
Frasjob konfiguriert

Werkzeug an falscher
Position im Werkzeug-
magazin eingesetzt

e Werkzeugmagazin und
Konfiguration in der
Bedienoberflache prifen
(,Neue Werkzeuge
einsetzen und Werkzeug-
magazin konfigurieren”,
Seite 101).
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Fehler

Mogliche Ursache/n

Fehlerbehebung

Werkzeug abgebrochen

Standzeit des Werkzeugs
Uberschritten

e Werkzeug auswerfen
lassen (,,Nicht bendétigte,
verschlissene oder
defekte Werkzeuge
entnehmen”, Seite 107).

e Geeignetes Werkzeug
einlegen (,Neue
Werkzeuge einsetzenund
Werkzeugmagazin
konfigurieren”, Seite 101).

¢ Wenn sich Magazin nicht
aus dem Gerat entfernen
lasst oder Werkzeug
verklemmt ist:

Servicepartner
kontaktieren.

Konstruktionsfehler in der
CAD-Software

Fehler in der Arbeitsvorbe-
reitung oder Frasbahnbe-
rechnung in “PrograMill
CAM"

e Konstruktion in CAD-und
CAM-Software prifen.

e Frasjobs (erneut) an
Frasmaschine
Ubermitteln.

Scheibe / Block nicht
erkannt

Nicht zugelassene Scheiben
/ Blocke ohne passendes
RFID-Label oder RFID-
Container eingelegt

Zirkoniumoxid, PMMA,
Wachs: RFID-Label
beschadigt

IPS e.matrix, CoCr, Ti: RFID-
Container nicht in Block-
Halter eingelegt

IPS e.matrix: Falsche Blocke
in Block-Halter eingesetzt

e Halter auswerfen lassen
(,Nicht mehr benétigte
oder defekte Scheiben
und Blocke entnehmen”,
Seite 129).

e Halter, Scheibe / Block,
RFID-Container bzw.
RFID-Label prifen.

¢ Je nach Situation: Neue
Scheibe / neuen Block
einsetzen, RFID-Container
einsetzen und Halter
wieder in das Gerat
einsetzen (,Bendtigte
Scheiben und Blocke
einsetzen”, Seite 117).

Scheibe / Block im Gerat
verklemmt

Scheibe / Block falsch
eingesetzt.
Defekt am Gerat.

e Servicepartner
kontaktieren.

Abweichungen in der
Achsgeometrie

Kollisionsfahrt aufgrund
eines Werkzeugbruchs

e Frasung der Kalibrier-
geometrie durchfihren
(,Kalibrierung
durchfihren”, Seite 151).

e Hinweis: Immer nur max.
einen Prifkorperrohling
in den Wechsler
einsetzen!
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10

Reinigungs- und Wartungsarbeiten fur
den Betreiber

0 Dieses Kapitel befasst sich ausschliesslich mit der Reinigung des Gerats.

10.1

158

Informationen zur Reinigung von mitgelieferten Komponenten, wie Absauganlage
PrograMill Suction Unit oder Unterschrank PrograMill Base entnehmen Sie den
Bedienungsanleitungen der Komponenten (,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

GEFAHR! Unsachgemadsse Reinigung und Wartung des Geréts. Nichteinhaltung der
vorgegebenen, in dieser Anleitung definierten Reinigungsintervalle.

Gefdhrdung des Patienten und des Benutzers.

Beschadigung des Gerats.

» Nur die in diesem Kapitel beschriebenen und als fir den Benutzer gekennzeichneten
Arbeiten am Gerat durchfuhren.

» Reinigungsaufgaben immer in den vorgegebenen Intervallen durchfihren.

Reinigungs- und Wartungstabelle

Um einen sicheren Betrieb Ihres Gerats zu gewahrleisten, fiihren Sie Reinigungs- und
Wartungsarbeiten entsprechend der nachfolgenden Tabelle in den vorgegebenen Intervallen
durch. Beachten Sie zusatzlich die Meldungen in der Bedienoberflache.

Bereiten Sie das Gerat vor den Arbeiten immer entsprechend vor (,,Reinigung vorbereiten”,
Seite 160).

Intervall

Aufgabe

Verantwortliche
Person

Verweis

Taglich

Frasraum reinigen

Benutzer / Betreiber

,Frasraum und
Dichtung der
Frontklappe
reinigen”, Seite 161

Messtaster reinigen

Benutzer / Betreiber

~Messtaster
reinigen”, Seite 163

Schubfach unter

Benutzer / Betreiber

,Schubfach unter

Frasraum Frasraum reinigen
(Serviceklappe) (Serviceklappe)”,
Seite 164

Siebeinsatz am
PrograMill Tank
kontrollieren und
leeren

Benutzer / Betreiber

.Siebeinsatz am
PrograMill Tank
kontrollieren und
leeren”, Seite 166
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Verantwortliche

Intervall Aufgabe Person Verweis

Wochentlich Spannzangen- und Benutzer / Betreiber | ,Spannzange
Spindelreinigung reinigen”, Seite 168
Materialwechsler Benutzer / Betreiber | ,Materialwechsler
reinigen reinigen”, Seite 170
Druckluftver- Benutzer / Betreiber | ,Druckluftver-
sorgung warten sorgung warten”,
(Wasserabscheider) Seite 171
Werkzeugmagazin Benutzer / Betreiber | -
reinigen

Monatlich Gehduse und Benutzer / Betreiber | ,Gehduse reinigen”,

Dichtung der
Frontklappe

Seite 173

Bei entsprechender
Meldung in der
Bedienoberflache

Kuhlschmiermittel-

Benutzer / Betreiber

,Kihlschmiermittel-

Liquid im Tank Liquid im PrograMill

tauschen Tank tauschen”,
Seite 174

PrograMill Benutzer / Betreiber | ,PrograMill

Filtercartridge for
Tank wechseln

Filtercartridge for
Tank wechseln”,

Seite 177
Filter der Benutzer / Betreiber | Bedienungsan-
Absauganlage leitung der

PrograMill Suction
Unit wechseln

Absauganlage
PrograMill Suction
Unit (siehe
.Mitgeltende
Dokumente”,
Seite 9)
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10.2 Reinigung vorbereiten

160

Zur Reinigung des Gerats und seiner Komponenten muss sich das Gerat im

Bereitschaftsmodus befinden.

1. Abarbeitung aller laufenden Frasjobs

abwarten.

2. FirSaugarbeiten Schlauch mit
Fugenddise (Lieferumfang der
Absauganlage PrograMill Suction Unit,
Durchmesser 38 mm) mit dem
Anschluss (1) am Abscheider der
Absauganlage PrograMill Suction Unit

verbinden.

y 3 3

Gerat befindet sich im Bereitschaftsmodus.

Gerateklappen kénnen gedffnet werden.

Bei Bedarf kénnen Kabel und Schlduche an den Komponenten entfernt werden.
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10.3 Frasraum und Dichtung der Frontklappe reinigen

A VORSICHT! Hautkontakt mit Kiihlschmiermittel-Liquid.

Hautreizung. Gefahrdung der Umwelt durch auslaufendes Kiihlschmiermittel-Liquid.

>

>

Beim Umgang mit dem Kihlschmiermittel-Liquid und Komponenten, die dieses enthalten
kénnen (Tank, Auffangwanne), Handschuhe tragen.

Sicherheitsdatenblatt zum Kuhlschmiermittel-Konzentrat PrograMill Fluid beachten,
.Mitgeltende Dokumente”, Seite 9.

HINWEIS! Unsachgemasse Reinigung des Frasraums mit ungeeigneten Werkzeugen und
Reinigungsmitteln.

Beschadigung sensibler Komponenten im Innenraum.

Beschadigung / Zerkratzen des Sichtfensters der Frasraumklappe.

>

v

Keine Blrsten, Werkzeuge, Schwamme mit Metallkomponenten oder andere
Reinigungswerkzeuge als die in diesem Kapitel angegebenen in den Frasraum einbringen
und verwenden.

Nur weiche Tlcher, Pinsel, Bursten oder kleine Besen verwenden.

Keine scharfen, chlorhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Nur milde, pH-neutrale
Reinigungsmittel verwenden.

Um die sensiblen Komponenten im Frasraum nicht zu beschadigen, starkes Aufdriicken,
Scheuern, Reiben und Wischen vermeiden.

Abdeckung zwischen Frasraum und Material- und Werkzeugwechsler nicht bewegen,
verschieben oder manipulieren.

Um ein Zerkratzen und damit einen Tribung des Sichtfensters des Frésraums zu
vermeiden, Sichtfenster nur mit einem mit Leitungswasser und mildem, pH-neutralen
Reinigungsmittel angefeuchteten weichen Tuch reinigen.

Bei der Arbeit am Gerat, insbesondere bei der Reinigung im Frasraum keinen Schmuck,
wie Ringe, Armbander oder Uhren tragen.

]

1.

Gerat ist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

Frasraum offnen (,,Frasraum 6ffnen”, Seite 102).

0 Alternativ kénnen Sie die Reinigung auch mit einem kleinen weichen Besen oder einer
entsprechenden Birste durchfiihren.
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2. Umden Frasraum von Staub und
Rickstanden befreien, Frasraum
vorsichtig aussaugen.

3. Sichtfenster (1) und Dichtung der
Frontklappe (2) mit einem mit
Leitungswasser und mildem, pH-
neutralen Reinigungsmittel
angefeuchteten weichen Tuch
abwischen.

4. Frasraum schliessen (,,Frasraum schliessen”, Seite 106).
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10.4 Messtaster reinigen

Durch die Arbeiten im Frasraum kann der Messtaster am Werkzeugwechsler verschmutzen
und muss gereinigt werden:

0 Bei der Reinigung Sicherheitshinweise in Abschnitt ,Frdsraum und Dichtung der Frontklappe
reinigen”, Seite 161 beachten.

M Geratist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

M Werkzeugmagazin ist aus Gerat entnommen (,Werkzeugmagazin in der
Bedienoberflache wahlen”, Seite 101, ,,Frasraum 6ffnen”, Seite 102 und
~Werkzeugmagazin entnehmen”, Seite 102)

M Werkzeugwechsler befindet sich in ausgefahrener Position im Frasraum

1. Um den Messtaster von Staub und
Ruckstanden befreien, Messtaster (1) 1
vorsichtig mit einem Pinsel reinigen.

2. Werkzeugmagazin einsetzen
(,Werkzeugmagazin einsetzen”,
Seite 106).
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10.5 Schubfach unter Frasraum reinigen (Serviceklappe)

164

Hinter der Serviceklappe an der Vorderseite des Gerats befindet sich ein Schubfach, in dem
sich wahrend des Frasvorgangs erzeugte Spane und Uberschissiges Kithlschmiermittel
sammeln.

HINWEIS! Offnen der Serviceklappe wihrend eines laufenden Scheibenwechselvorgangs.
Notausschaltung. Wechslerarm des Materialwechslers steht falsch.

Gefahr von Kollisionen im Frasraum bei Neustart des Gerats und damit verbundene
Beschadigung des Gerats.

Beschadigung der Scheibe bzw. des Blocks.
» Abwarten, bis Scheibenwechselvorgang abgeschlossen ist.

HINWEIS! Betrieb ohne Einsatz im Schubfach.

Gefahrdung der Umwelt durch auslaufendes Kiihlschmiermittel.
» Einsatz nach Reinigung wieder in das Schubfach einsetzen.

M Geratist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

1. Serviceklappe 6ffnen.




Reinigungs- und Wartungsarbeiten fir den Betreiber

2. Einsatz herausziehen.

3. Frasrlckstande entsprechend den Vorgaben entsorgen (,Mitgeltende Dokumente”,
Seite 9, Dokumentation zu den verwendeten Scheiben / Blocken und zum PrograMill
Fluid).

4. Einsatz mit einem mit Leitungswasser und mildem, pH-neutralen Reinigungsmittel
angefeuchteten weichen Tuch abwischen und trocknen lassen.

5. Um das Schubfach von Staub und Riickstanden zu befreien, Schubfach vorsichtig
aussaugen.

6. Einsatz einsetzen.

VORSICHT! Finger beim Schliessen der Serviceklappe zwischen Serviceklappe und Gerat.

Quetschgefahr.
» Serviceklappe vorsichtig schliessen.

7. Serviceklappe schliessen.
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10.6 Siebeinsatz am PrograMill Tank kontrollieren und leeren

Fir die Vorfilterung grober Frasriickstande verfligt PrograMill Tank tGber einen zusatzlichen
Siebeinsatz.

M Geratist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

1. Wasserablauf-Schlauch vom
Tankdeckel (1) |6sen.

2. Um den Deckel zu entriegeln,
Verriegelung nach oben ziehen (2) und
Deckel in Pfeilrichtung (3) vom Tank
abziehen.

Siebeinsatz entnehmen (4).

4. Im Siebeinsatz enthaltene
Frasrlickstande entsorgen.

5. Siebeinsatz unter fliessendem Wasser
abspullen und mit einem trockenen,
weichen Tuch reinigen.
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6. Siebeinsatz einsetzen (5).

7. Deckel auf Tank setzen und in
Pfeilrichtung schieben, bis die
Verriegelung (6) splirbar einrastet.

8. Wasserablauf-Schlauch am
Tankdeckel (7) anschliessen.
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10.7 Spannzange reinigen
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]
|

1
2
3.
4

5.

Gerat ist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

Sie befinden sich in der Bedienoberflache im Hauptmend [Einstellungen].

Im MenU den Eintrag [Spindel-Reinigung starten] wahlen.
Anweisungen in der Bedienoberflache folgen.

Frasraum offnen (,,Frasraum 6ffnen”, Seite 102).

Spannzange mit der Randelmutter des
Spindel-Service-Sets von Hand
herausdrehen.

Innenkegel der Spindel mit dem
Reinigungskegel des Spindel-Service-
Sets reinigen.

Spannzange mit der Biirste des Spindel-
Service-Sets reinigen, entfetten und
sicherstellen, dass die Dichtungen in der
Spannzange dabei nicht herausfallen.
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7. Kleine Menge des Spannzangenfetts
aus dem Spindel-Service-Set entnehmen
und auf die Flanken (1) der Spannzange
auftragen.

8. Spannzange mit dem
Handeinschraubstiick in die Spindel bis
zum Anschlag einschrauben.

] -

9. Anweisungen in der Bedienoberflache folgen.

10. Frasraum schliessen (,,Frasraum schliessen”, Seite 106).
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10.8 Materialwechsler reinigen
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HINWEIS! Unsachgemasse Reinigung des Materialwechslers mit ungeeigneten Werkzeugen
und Reinigungsmitteln.

Beschadigung sensibler Komponenten im Innenraum.

Beschadigung / Zerkratzen des Sichtfensters des Materialwechslers.

» Keine Birsten, Werkzeug, Schwamme mit Metallkomponenten oder anderes
Reinigungswerkzeug als das in diesem Kapitel angegebene in den Materialwechsler
einbringen und verwenden.

» Nur weiche Ticher, Pinsel, Blirsten oder kleine Besen verwenden.

» Keine scharfen, chlorhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Nur milde, pH-neutrale
Reinigungsmittel verwenden.

» Um die sensiblen Komponenten im Materialwechsler nicht zu beschadigen, starkes
Aufdricken, Scheuern, Reiben und Wischen vermeiden.

» Um ein Zerkratzen und damit einen Tribung des Sichtfensters des Materialwechsler zu
vermeiden, Materialwechsler nur mit einem mit Leitungswasser und mildem, pH-
neutralen Reinigungsmittel angefeuchteten weichen Tuch reinigen.

» Beider Arbeit am Gerat, insbesondere bei der Reinigung im Materialwechsler keinen
Schmuck, wie Ringe, Armbander oder Uhren, tragen.

M Gerat ist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

1. Alle Scheiben- bzw. Block-Halter entfernen und mit weichem Pinsel reinigen
(.Materialwechsler in Entnahme-/Einlegeposition bringen”, Seite 129, ,Materialwechsler
o6ffnen”, Seite 126 und ,Scheiben- bzw. Block-Halter aus Materialwechsler entnehmen”,
Seite 142).

2. Um den Materialwechsler von Staub
und Rickstanden zu befreien,

Materialwechsler vorsichtig aussaugen.

3. Sichtfenster mit einem mit
Leitungswasser und mildem, pH-
neutralem Reinigungsmittel
angefeuchteten weichen Tuch
abwischen.

4. Scheiben- bzw. Block-Halter bei Bedarf

einsetzen (,Materialwechsler in
Entnahme-/Einlegeposition bringen”,
Seite 125, ,Materialwechsler 6ffnen”,
Seite 126 und ,,Scheiben- bzw. Block-
Halter einsetzen”, Seite 127).
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10.9 Druckluftversorgung warten

Um die Druckluftversorgung zu warten, gehen Sie wie folgt vor:

M Geratist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

M Kleiner Auffangbehalter ist bereitgestellt

1. Wasserabscheider (2) an der
Druckluftversorgung (1) auf
FlUssigkeitsansammlungen prifen.

2. Im Falle von Flissigkeitsansammlungen:

a. Auffangbehalter unter
Druckluftversorgung halten.

b. Ablassschraube am
Wasserabscheider 6ffnen.

c. Flussigkeit auffangen.

d. Ablassschraube am
Wasserabscheider festdrehen.

10.10 Riickstauklappe lberpriifen / reinigen

Es kann vereinzelt vorkommen, dass sich abgebrochene Restaurationen in der
Rickstauklappe der Frasmaschine festsetzen und sich die Absaugleistung damit stark
reduziert.

Wird eine zu niedrige Absaugleistung im Trockenbetrieb registriert, sollte deshalb auch
gepruft werden, ob sich Teile oder Schmutz vor der Riickstauklappe gesammelt haben.

A VORSICHT! Haut- oder Augenkontakt mit Frasstaub.

» Zum Schutz vor Frasstauben, -ddmpfen oder sonstigen Partikeln dentaler Materialien bei
Reinigungsarbeiten Schutzmaske tragen (Halbmaske mit Schutzklasse FFP3).

» Bei Reinigungsarbeiten Handschuhe tragen.

A VORSICHT! Hautkontakt mit Kiihlschmiermittel-Liquid.

Hautreizung. Gefdhrdung der Umwelt durch auslaufendes Kihlschmiermittel-Liquid.

» Beim Umgang mit dem Kihlschmiermittel-Liquid und Komponenten, die dieses
Kahlschmiermittel-Liquid enthalten kénnen (Auffangwanne, Hydraulikleitungen),
Handschuhe tragen.

» Sicherheitsdatenblatt zum Kihlschmiermittel-Konzentrat PrograMill Fluid beachten,
.Mitgeltende Dokumente”, Seite 9.
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1. Wartungstir (1) an den Anschlissen der
rechten Seite entfernen.

2. Deckel (2) abschrauben und zur Seite
legen.

Gehause (4) fir Klappventil aussaugen.

4, RUlckstande von Kuhlschmiermittel-
Liquid mit Leitungswasser und mit
einem mit mildem, pH-neutralem
Reinigungsmittel angefeuchteten
weichen Tuch entfernen und trocknen
lassen.

5. Klappventil (3) auf Freigangigkeit
prufen.

Deckel befestigen.

Wartungstiir an den Anschliissen der

rechten Seite befestigen.
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10.11 Gehause reinigen

A WARNUNG! Unsachgemasse Reinigung des Gerats. Spannungsfiihrende Komponenten
kommen mit Feuchtigkeit in Beriihrung. Spannungsfiihrende Komponenten liegen offen.

Gefahr von Stromschlagen.

Schaden am Gerat.
» Gehduseabdeckungen niemals entfernen.

P Sicherstellen, dass keine Flissigkeiten oder Gegenstande in das Innere des Gerats
gelangen.

HINWEIS! Unsachgemasse Reinigung des Gehauses mit ungeeigneten Werkzeugen und
Reinigungsmitteln.
Beschadigung / Zerkratzen der Sichtfenster der Klappen.

» Keine Birsten, Werkzeuge, Schwamme mit Metallkomponenten oder anderes
Reinigungswerkzeug als das in diesem Kapitel angegebene verwenden.

» Keine scharfen, chlorhaltigen Reinigungsmittel verwenden. Nur milde, pH-neutrale
Reinigungsmittel verwenden.

» Beider Arbeit am Gerat keinen Schmuck, wie Ringe, Armbéander oder Uhren tragen.

M Geréatist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

» Gehduse mit einem mit Leitungswasser und mildem, pH-neutralem Reinigungsmittel
angefeuchteten weichen Tuch abwischen.
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10.12 Kiuhlschmiermittel-Liquid im PrograMill Tank tauschen

Das Gerat kann nur bei eingesetztem, vollem Tank und sauberem Kiihlschmiermittel-Liquid
verwendet werden. Andernfalls wird eine Storungsmeldung an der Bedienoberflache des
Gerats ausgegeben und der Frasbetrieb stoppt.

GEFAHR! Kiithlschmiermittel-Liquid lauft in Elektronik. Kithlschmiermittel-Liquid gelangt in
den Wasserkreislauf.

Gefahr eines Stromschlags.
Beschadigung des Gerats.

Gefahrdung der Umwelt.
» Auf festen Sitz der Anschliisse und Leitungen achten.

» Tankinhalt entsprechend den Vorgaben entsorgen (siehe ,Sicherheitsdatenblatt
PrograMill Fluid”, ,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

A VORSICHT! Hautkontakt mit Kiihlschmiermittel-Liquid /-Konzentrat.
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Hautreizung.

Gefdhrdung der Umwelt durch auslaufendes Kiihlschmiermittel-Liquid.

» Beim Umgang mit dem Kihlschmiermittel-Liquid und Komponenten, die dieses enthalten
kénnen (Tank, Filter etc.), Handschuhe tragen.

» Sicherheitsdatenblatt zum Kihlschmiermittel-Konzentrat PrograMill Fluid beachten
(,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

HINWEIS! Betrieb des Gerats ohne Zusatz von Kithlschmiermittel-Konzentrat.

Erhohter Verschleiss, geringere Lebensdauer von Gerat und Filter.

» Dem Leitungswasser immer, wie nachfolgend beschrieben, das Kiihlschmiermittel-
Konzentrat PrograMill Fluid beimengen.

M Gerat ist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

1. Wasserablauf-Schlauch vom
Tankdeckel (1) 16sen.

2. Wasserzulauf-Schlauch vom Filter |6sen
(Pfeilrichtung (2), am Filterdeckel mit
OUT beschriftet).

3. Bei Verwendung des Unterschranks
PrograMill Base: Tank aus Unterschrank
entnehmen (Bedienungsanleitung
PrograMill Base, ,,Mitgeltende
Dokumente”, Seite 9).
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Um den Deckel zu entriegeln,
Verriegelung nach oben ziehen (3) und
Deckel in Pfeilrichtung (4) vom Tank
abziehen.

Siebeinsatz entnehmen (5).

Tankinhalt entsprechend den Vorgaben
entsorgen (Sicherheitsdatenblatt
PrograMill Fluid).

Tank mit frischem Wasser spilen,
Wasser sammeln und ebenfalls
entsprechend der Vorgaben entsorgen.

Tank bis zur Fullmarke ,Max.” (15 |) mit
Leitungswasser und Kiihlschmiermittel-
Konzentrat PrograMill Fluid
(Mischverhaltnis 7 %) fallen.
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9. Siebeinsatz einsetzen (6).

10. Deckel auf Tank setzen und in
Pfeilrichtung schieben, bis die
Verriegelung (7) splirbar einrastet.

11. Bei Verwendung des Unterschranks
PrograMill Base: Tank im Unterschrank
PrograMill Base positionieren.

12. Wasserablauf-Schlauch am
Tankdeckel (8) anschliessen.

13. Wasserzulauf-Schlauch am Filter
anschliessen (Pfeilrichtung (9), am
Filterdeckel mit OUT beschriftet).
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10.13 PrograMill Filtercartridge for Tank wechseln

Das Gerat kann nur mit sauberem Filter / einer sauberen Filtercartridge betrieben werden.
Andernfalls wird eine Stérungsmeldung an der Bedienoberflache des Gerats ausgegeben und
der Frasbetrieb stoppt.

A GEFAHR! Kiihlschmiermittel-Liquid lauft in Elektronik. KiihIschmiermittel-Liquid gelangt in
den Wasserkreislauf.

Gefahr eines Stromschlags.
Beschadigung des Gerats.

Gefdhrdung der Umwelt.
» Auf festen Sitz der Anschlisse und Leitungen achten.

» Tankinhalt entsprechend den Vorgaben entsorgen (siehe ,Sicherheitsdatenblatt
PrograMill Fluid”, ,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

A VORSICHT! Hautkontakt mit Kiihlschmiermittel-Liquid /-Konzentrat.
Hautreizung.

Gefdahrdung der Umwelt durch auslaufendes Kihlschmiermittel-Liquid.

» Beim Umgang mitdem Kiihlschmiermittel-Liquid und Komponenten, die dieses enthalten
kénnen (Tank, Filter etc.), Handschuhe tragen.

» Sicherheitsdatenblatt zum Kihlschmiermittel-Konzentrat PrograMill Fluid beachten
(,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

HINWEIS! Auswaschen des Filters. KiihlIschmiermittel-Liquid gelangt in den
Wasserkreislauf.

Beschadigung des Gerats.

Gefdahrdung der Umwelt.

» Filter nicht auswaschen, sondern wie in diesem Kapitel angegeben tauschen und
entsorgen.

0 Nachfolgend ist der Tank / Filter im Unterschrank PrograMill Base abgebildet.
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M Gerat ist vorbereitet (,Reinigung vorbereiten”, Seite 160)

1. Verbindungsleitung zwischen Filter und
Tank 16sen (Pfeilrichtung (1), am
Filterdeckel mit IN beschriftet).

2. Wasserzulauf-Schlauch vom Filter |6sen
(Pfeilrichtung (2), am Filterdeckel mit
OUT beschriftet).

3. Filter in Pfeilrichtung (3) aus dem Tank
heben.

4. Deckel (4) in Pfeilrichtung drehen und
vom Filter abheben.

5. Filtercartridge (5) entnehmen und nach
landerspezifischen Vorgaben
entsorgen.

6. Filterbehalter mit frischem Wasser spilen, Wasser sammeln und entsprechend der
Vorgaben entsorgen (Sicherheitsdatenblatt PrograMill Fluid).

7. Neue Filtercartridge (7) in den Filter
einsetzen (8).

8. Deckel (6) auf Filter setzen (8) und in Q é
Pfeilrichtung drehen. n 6
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9. Filterin den Tank setzen (9).

10. Verbindungsleitung zwischen Filter und
Tank am entsprechenden Anschluss am
Tank anschliessen (Pfeilrichtung (10),
am Filterdeckel mit IN beschriftet).

11. Wasserzulauf-Schlauch am Filter
anschliessen (Pfeilrichtung (11), am
Filterdeckel mit OUT beschriftet).

10.14 Reinigung abschliessen

1. Alle Kabel und Schlauche anschliessen (siehe entsprechende Abschnitte in
.Inbetriebnahme”, Seite 46).

2. Alle Klappen am Gerat schliessen.
3. Gerat ggf. einschalten (,Gerat zum ersten Mal einschalten”, Seite 57).

4. Kuhlsystem wiederherstellen (,Kihlsystem wiederherstellen”, Seite 96).
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11 Ausserbetriebnahme

1. Gerat ausschalten (,,Gerat herunterfahren und ausschalten”, Seite 147).

N

Gerat vom Stromnetz trennen (Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfihren wie
beschrieben in: ,Gerat an das Stromnetz anschliessen”, Seite 55).

Sicherstellen, dass sich kein Wasser innerhalb des Geréts befindet.
Alle Kabel und Schlduche entfernen.

Gerat reinigen (,Reinigungs- und Wartungsarbeiten flir den Betreiber”, Seite 158).

o v W

Transportsicherung einbauen (Schritte in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren wie
beschrieben in: ,Transportsicherung entfernen”, Seite 46).

7. Geratin geeigneter Verpackung verpacken (z. B. Originalverpackung).

11.1 Gerat lagern

1. Sicherstellen, dass der Lagerraum folgende Bedingungen erfillt:

e trocken
e erschitterungsfrei

2. Sicherstellen, dass die Lagerbedingungen eingehalten werden
(,Umgebungsbedingungen Lagerung und Transport”, Seite 183).

11.2 Gerat entsorgen

Das Produkt darf nicht zusammen mit dem Hausmidill entsorgt werden. Es
muss getrennt vom Hausmll gesammelt und nach den ortlichen
Vorschriften fir die Entsorgung von elektronischen Geraten
umweltgerecht entsorgt oder zur Entsorgung an Ivoclar Vivadent
zuriickgesandt werden.

E Der Betreiber ist fur die sachgemasse Entsorgung verantwortlich.
I
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12

12.1

12.2

Reparatur

GEFAHR! Unsachgemasse Reparaturen / Arbeiten am Gerat.

Gefahrdung des Benutzers und der Patienten.

» Reparaturen am Gerat nur durch einen von Ivoclar Vivadent autorisierten Servicepartner
anhand der glltigen Version der Serviceanleitung durchfiihren lassen.

Autorisierte Servicepartner

Auskunft Gber die autorisierten Servicepartner in lhrem Land erhalten Sie von Ihrem lokalen
Vertriebspartner oder von Ivoclar Vivadent unter: http://www.ivoclarvivadent.com.

Defekte Gerate einsenden

Flr Transportzwecke nur die Originalverpackung mit den entsprechenden
Schaumstoffeinlagen verwenden.

1. Gerat vor der Riicksendung an einen autorisierten Servicepartner ausser Betrieb nehmen
(,Ausserbetriebnahme®, Seite 180).

2. Geratin geeigneter Verpackung (z. B. Originalverpackung) an den Servicepartner senden.
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13 Technische Daten

0 Die nachfolgenden technischen Daten beziehen sich ausschliesslich auf die Frasmaschine

PrograMill PM7.

Informationen zu den technischen Daten des Zubehors oder anderer Komponenten des
PrograMill PM7 Frassystems entnehmen Sie der jeweiligen Bedienungsanleitung

(,Mitgeltende Dokumente”, Seite 9).

13.1 Klassifizierungen

Eigenschaften

Wert

Prafnormen

e EN61010-1:2010
e UL61010-1:2012
e CAN/CSA-C22.2 No.61010-1:2012
e [EC61010-1:2010

Funkschutz / Elektromagnetische Kompati- | EMV geprift
bilitat
Larmabgabe Frasen der Messdisc bei folgenden

Messbedingungen:

e Absaugung aktiviert

e \Wasserpumpe nicht aktiviert
¢ |onisator nicht aktiviert

e Lichter eingeschaltet

¢ Messung nach IEC 61010-1

e Messabstand zur Schallquelle: Ublicher
Abstand fir Benutzer / Arbeitsposition
des Benutzers

Daraus ergeben sich beim Frasen der
Materialien folgende Werte:

* PMMA: 81 dB(A)
o Zirkoniumoxid: 69 dB(A)
e |PS e.MAX CAD Glaskeramik: 71 dB(A)

13.2 Abmessungen, Gewichte

Eigenschaften Wert
Hohe x Breite x Tiefe 792 mm x 979 mm x 694 mm
Gewicht Ca. 210 kg
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13.3 Umgebungsbedingungen

13.3.1 Umgebungsbedingungen Lagerung und Transport

Eigenschaft Wert
Zulassige Umgebungstemperatur —-20 °C bis +65 °C
Maximale relative Luftfeuchtigkeit 80 %

Zulassiger Umgebungsdruck

500 mbar bis 1060 mbar

13.3.2 Umgebungsbedingungen im Betrieb

Eigenschaft

Wert

Zulassige Umgebungstemperatur

+15 °C bis +30 °C

Maximale relative Luftfeuchtigkeit

70 % fir Temperaturen bis 30 °C, linear
abnehmend bis 50 % relativer Feuchte bei
40 °C, ausschliesslich Kondensation

Zulassige Betriebshohe

2000 m 4. M / Hohenmeter

13.4 Elektrische Daten

Eigenschaft Wert

Netzanschluss 100 bis 240 V / 50 bis 60 Hz
Zulassige Spannungsschwankungen +10 %

Max. Stromaufnahme 3A

Werte elektrische Sicherungen

T 10 A; 250 V; high breaking capacity:
1000 A

Dimension elektrische Sicherungen

5x20 mm

Max. Leistungsaufnahme

300 W
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13.5 Druckluftverbrauch und Anforderungen eingehende Druckluft

184

Eigenschaft

Wert

Druckluftverbrauch

205 [/min

Druck

Mind. 6,5 bis 7 bar; max. 8 bar

Sperrluft

Ja

Qualitat

Ol- und wasserfrei nach ISO 8573-1

Feststoffpartikel

Klasse 3
Filtergrad besser als 5 um flr Feststoffe

Wasser

Klasse 4
Maximaler Drucktaupunkt +3 °C

Gesamtolgehalt

Klasse 3
Maximaler Olgehalt 1 mg/m?3
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14 Anhang

14.1 Lieferumfang

Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
Frasmaschine PrograMill PM7 1 689240
PrograMill Disc-Holder for PM7 7 689242
IPS e.matrix for PM7 1 689241
RFID-Container 1 689246
Patchkabel 5 m, griin Cat. 5 1 662792
RFID-Gerét (Schreib-/Lesegerat) TS-H34 1 664340
Used tool library for PM7 1 689250
Webcam 1 662912
Prufkorperrohling 1 666991
PrograMill Werkzeugzange 1 689982
Drehmoment-Schraubendreher 0,45 Nm 1 689247
Drehmoment-Schraubendreher 2,8 Nm 1 689248
Sechskant-Bit 3 mm 1 689249
PrograMill tool green 2.5 for PM7 1 689024
PrograMill tool green 1.0 for PM7 1 689025
PrograMill tool green 0.5 for PM7 1 689026
Spindelwartungsset for PM7 1 689253
Werkzeugmagazin fir PM7 1 689251
Bedienungsanleitung PrograMill PM7 DE 1 -

14.2 Ersatzteile bestellen

1.

2. Autorisierten Servicepartner kontaktieren.

e Artikelnummer
e Seriennummer

Fir die Ersatzteilbestellung folgende Informationen bereit halten:
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14.3 Empfohlenes weiteres Zubehor

14.3.1 CAM-Software

Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
PrograMill CAM V4 (inkl. Lizenzen fir bis zu 1 690257
4 PrograMill Frasmaschinen)
Upgrade CAM V3 zu PrograMill CAM V4 1 690258
(bestehende Lizenzen behalten ihre Gultigkeit)

14.3.2 PrograMill Base Set
Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
PrograMill Base Set (inkl. PrograMill Suction Unit | 1 689970
und PrograMill Tank)
PrograMill Base (ohne Gerate) 1 689971
PrograMill Base Inlay (Ersatz) 1 689972
PrograMill Suction Unit 1 689973
PrograMill Prefilter for Suction Unit (Ersatz) 1 689974
PrograMill Finefilter for Suction Unit (Ersatz) 1 689975
PrograMill Tank 1 689978
PrograMill Filter for Tank (Ersatz) 1 689979
PrograMill Filtercartridge for Tank (Ersatz) 1 689980
Kuhlschmiermittel-Konzentrat PrograMill Fluid 2 689981
(1 Liter)

14.3.3 Materialhalter
Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
PrograMill Disc-Holder for PM7 1 689242
Digital Denture holder rings for PM7 1 689245
IPS e.matrix for PM7 1 689241
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14.4 Zugelassene Werkzeuge

HINWEIS! Nutzung nicht zugelassener Werkzeuge.

Beschadigung der Maschine.
» Nur die in dieser Anleitung und von Ivoclar Vivadent empfohlenen Werkzeuge nutzen.

0 Die Zahl in der Artikelbeschreibung entspricht dem Schaftdurchmesser in Millimetern.
Weitere Kennzeichnungen der Werkzeuge:

e c=coated (Beschichtung fir héhere Standzeiten)
e g =grinder (diamantbeschichtete Schleifer fliir Nassbearbeitung von Glaskeramik)
o f="flat (Flachfraser)

14.4.1 Geeignet fiir Zirkoniumoxid

Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
PrograMill tool yellow 2.5c for PM7 1 689012
PrograMill tool yellow 1.0c for PM7 1 689013
PrograMill tool yellow 0.5c for PM7 1 689014
PrograMill tool yellow 2.5 for PM7 1 689015
PrograMill tool yellow 1.0 for PM7 1 689016
PrograMill tool yellow 0.5 for PM7 1 689017
14.4.2 Geeignet fiir Glaskeramik
Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
PrograMill tool red g3.0 for PM7 1 689018
PrograMill tool red g2.0 for PM7 1 689019
PrograMill tool red g1.0 for PM7 1 689020
PrograMill tool red g0.5 for PM7 1 689021
14.4.3 Geeignet fur PMMA / DCL
Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
PrograMill tool green 5.0 for PM7 1 689022
PrograMill tool green f1.5¢ for PM7 1 689023
PrograMill tool green 2.5c for PM7 1 689024
PrograMill tool green 1.0c for PM7 1 689025
PrograMill tool green 0.5c for PM7 1 689026
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14.4.4 Geeignet fur Wachs
Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
PrograMill tool black 5.0 for PM7 1 689027
PrograMill tool black f1.5¢c for PM7 1 689028
PrograMill tool black 2.5 for PM7 1 689029
PrograMill tool black 1.0 for PM7 1 689030
PrograMill tool black 0.5 for PM7 1 689031

14.4.5 Geeignet fiir Kobalt-Chrom (CoCr) / Titan (Ti)
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Artikelbeschreibung Anzahl Artikelnummer
PrograMill tool blue 2.0c for PM7 1 689032
PrograMill tool blue 1.5c for PM7 1 689033
PrograMill tool blue 1.0c for PM7 1 689034
PrograMill tool blue 0.6¢ for PM7 1 689035




Anhang

14.5 CE-Kennzeichnung / Konformitatserklarung

ivoclar °.
vivadent:

passion vision innovation

Declaration of conformity c €
Manufacturer Ivoclar Vivadent AG
Address Bendererstrasse 2

LI — 9494 Schaan
Liechtenstein

Product PrograMill PM7
Type of material Dental Laboratory Equipment
Classification Technical Device

We herewith declare under our exclusive responsibility that the above mentioned products
meet the provisions of the following EC Council Directives and its implementation in national
law. All supporting documentation is retained on the premises of the manufacturer and, where
applicable, the notified body.

2006/42/EG Machinery Directive
Directives 2014/35/EU Low Voltage Directive
2014/30/EU EMC-Directive

IEC/EN 61010-1 :2010

Standards EN 61326-1:2013
Notified Body Address not applicable
Place, Valid from Schaan, 27.09.2017

Replaces version of. —

Valid until 27.09.2022

Si /// s / jw
gnature Ve %/ .

Name Markus Heinz Gottfried Rohner

Positon CPO Production & Logistics Director Equipment Development

Date 27.09.2017 27.09.2017
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lvoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.O. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 9795 9599

Fax +61 3 9795 9645
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Tech Gate Vienna
Donau-City-Strasse 1

1220 Wien

Austria

Tel. +43 1263191 10
Fax: +43 1 263 191 111
www.ivoclarvivadent.at

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapds, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road
Mississauga, Ontario
L5T 2Y2

Canada

Tel. +1 905 670 8499
Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai
Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding Road,
Jing An District

200040 Shanghai

China

Tel. +86 21 6032 1657

Fax +86 21 6176 0968
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogotd

Colombia

Tel. +57 1 627 3399

Fax +57 1 633 1663
www.ivoclarvivadent.co

Original-Bedienungsanleitung

Version: 2
Ausgabedatum: 2018-06
Gultig ab Software V4

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 4 50 88 64 00
Fax +33 4 50 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 7961 8389 0

Fax +49 7961 6326
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing (India)
Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate

Veera Desai Road, Andheri (West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 22 2673 0302

Fax +91 22 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
The Icon

Horizon Broadway BSD

Block M5 No. 1

Kecamatan Cisauk Kelurahan Sampora
15345 Tangerang Selatan — Banten
Indonesia

Tel. +62 21 3003 2932

Fax +62 21 3003 2934
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via del Lavoro 47

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 6113555

Fax +39 051 6113565
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.
4F TAMIYA Bldg.

215 Baumoe-ro
Seocho-gu

Seoul, 06740

Republic of Korea

Phone: +82 (2) 536-0714
Fax: +82 (2) 6499-0744
www.ivoclarvivadent.co.kr

Das Gerat wurde fur den Einsatz im Dentalbereich entwickelt. Inbetriebnahme und Bedie-

nung missen gemass Bedienungsanleitung erfolgen. Fir Schaden, die sich aus anderweiti-

ger Verwendung oder nicht sachgemésser Handhabung ergeben, tbernimmt der Hersteller
keine Haftung. Dartiber hinaus ist der Benutzer verpflichtet, das Geréat eigenverantwortlich
vor Gebrauch auf Eignung und Einsetzbarkeit fur die vorgesehenen Zwecke zu priifen,
zumal wenn diese Zwecke nicht in der Bedienungsanleitung aufgefihrt sind.

© Ivoclar Vivadent AG, Schaan/Liechtenstein

689281/DE

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Calzada de Tlalpan 564,

Col Moderna, Del Benito Juarez
03810 México, D.F.

México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent BV
De Fruittuinen 32

2132 NZ Hoofddorp
Netherlands

Tel. +31 23 529 3791

Fax +31 23 555 4504
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale

PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

New Zealand

Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z o.0.

ul. Jana Pawla Il 78
00-175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22 635 5496
Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent LLC
Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscow

Russia

Tel. +7 499 418 0300

Fax +7 499 418 0310
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2™ Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345

Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
Carretera de Fuencarral n°24
Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid)
Spain

Tel. +34 91 375 78 20

Fax +34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 8 514 939 30
Fax +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
: Tesvikiye Mahallesi

Sakayik Sokak

Nisantas' Plaza No:38/2

Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 343 0802

Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Compass Building

Feldspar Close

Warrens Business Park
Enderby

Leicester LE19 4SD

United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880

Fax +44 116 284 7881
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us
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