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Isolation

Thermoelement

Sintertisch

Display

Rahmenplatte

Sinterkammer

Ofengehause

Folientastatur

Ein/Aus Netzschalter
Sicherung Heizung
Sicherungshalter

Netzkabel

Geratesteckdose

Typenschild

Geréatefuss

Gehause Ofenkopf

Stecker Thermoelement
Stecker Leistungselektronik
Steckersicherung

Stecker Heizung

Buchse fur Stecker Heizung
Buchse fur Stecker Thermoelement
Buchse fir Stecker Leistungselektronik
Blattfeder

Luftungsschlitze Unterteil
Brenngut-Ablageplatte
Befestigungsschraube fir Brenngut-Ablageplatte
Silikonauflage

Abdeckhaube
Befestigungsschraube fur Abdeckhaube
Luftungsschlitze Ofenkopf
Luftungsschlitze Ruckwand
Montagemarkierung Ofenkopf
Montagemarkierung Unterteil
Ofenkopfhalterung
Heizelement
Sintertisch-Aufnahme
Thermoelementkabel
Leistungselektronikkabel
Pleuelachse

Steckkonsole

USB-Device Schnittstelle
OSD-Anzeige

Abstandshalter

Abschirmband

Schraube fir Abschirmband
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Bitte beachten Sie, dass das Verzeichnis fir die gesamte
Bedienungsanleitung gilt. Es wird in spateren Kapiteln auf
die Teile bzw. auf die Nummerierung bezug genommen.
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ESC-Taste
ENTER-Taste
Start-Taste
Start-LED
Stop-Taste

+ Taste

— Taste
Einstellungen-Taste
Cursor-Taste rechts
Cursor-Taste links
Informationen-Taste
Programm 1-Taste
Programm 2-Taste
Programm 3-Taste
Programm 4-Taste
nachstes Programm-Taste
Ofenkopf 6ffnen
Ofenkopf schliessen
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1. Einleitung und Zeichenerklarung

1.1 Vorwort
Sehr geehrter Kunde

Es freut uns, dass Sie sich fur den Kauf des Programat® CS4 entschieden haben. Bei diesem Gerat handelt es sich um einen
Sinter-, Kristallisations- und Glasurofen fur Zahnarzte, welche fur die CAD/CAM-Technik einen entsprechenden Ofen beno-
tigen. Der Programat CS4 ermdglicht das Sintern und Glasieren von ZrO,-Materialien wie z. B. IPS e.max® ZirCAD sowie
Kristallisieren und Glasieren von z.B. IPS e.max CAD. Das Gerat wurde speziell fur diese Zwecke entwickelt und konzipiert.

Der Programat CS4 wurde nach dem heutigen Stand der Technik gebaut. Bei unsachgeméasser Handhabung kénnen jedoch
Gefahren entstehen. Bitte beachten Sie dazu die entsprechenden Hinweise und lesen Sie bitte die Bedienungsanleitung.

Wir wiischen Ihnen viel Freude und Erfolg mit dem Gerat.

1.2 Symbole

Die Symbole in der Verarbeitungsanleitung erleichtern Ihnen das Auffinden wichtiger Punkte und geben Ihnen folgende
Hinweise:

Symbol Hinweis

Gefahren und Risiken

Wichtige Informationen

Nicht zulassige Anwendung

Verbrennungsgefahr

Quetschgefahr

Bedienungsanleitung muss zwingend gelesen werden

= BB @B

1.3 Angaben zur Bedienungsanleitung

Zutreffendes Gerat: Programat CS4
Zielgruppe: Zahnarzt, zahnmedizinisches Fachpersonal

Die Bedienungsanleitung dient zur sicheren, sachgerechten und wirtschaftlichen Nutzung des Gerates.

Bei eventuellem Verlust kann die Bedienungsanleitung gegen eine Schutzgebuhr tber die entsprechende Servicestelle
bezogen oder im Internet kostenlos heruntergeladen werden (www.ivoclarvivadent.com).

1.4 Hinweis zu den landerspezifischen Spannungsunterschieden

Das Gerét ist fir folgenden Spannungsbereich ausgelegt:
118-240V / 50-60 Hz

Fur die Verwendung unterschiedlicher Spannungsvarianten ist keine manuelle Umschaltung nétig. Vor der Inbetriebname
muss geprift werden, ob die ortliche Netzspannung mit der angegebenen Spannung am Typenschild Ubereinstimmt.

° Nur die original mitgelieferte Netzanschlussleitung darf verwendet werden, nicht durch unzuldnglich bemessene
l ersetzen.

1.5 Hinweis zu den Abbildungen in der Bedienungsanleitung

Alle Abbildungen und lllustrationen in dieser Bedienungsanleitung dienen zur allgemeinen Veranschaulichung und sind fur
die Konstruktion des Geréates in den Einzelheiten nicht massgebend. Es handelt sich um Symbolbilder, welche geringfligig —
z.B. durch Vereinfachung — vom Original abweichen kénnen.



2. Sicherheit geht vor

Dieses Kapitel ist von allen Personen, die mit dem Programat CS4
arbeiten oder am Gerat Unterhalts- bzw. Reparaturarbeiten durch-
fihren, zwingend zu lesen, und die Hinweise sind zu befolgen!

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung

Der Programat CS4 wurde speziell fur das Sintern und Glasieren von
ZrO2 Materialien wie z.B. IPS e.max ZirCAD sowie Kristallisieren und
Glasieren von z.B. IPS e.max CAD entwickelt. Verwenden Sie den
Programat CS4 ausschliesslich fur diesen Zweck. Eine andere oder
dartber hinausgehende Benutzung, wie z.B. das Erwdrmen von
Lebensmitteln, das Brennen von anderen Werkstoffen, etc., gilt als
nicht bestimmungsgemass. Fur hieraus resultierende Schaden haftet
der Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemadssen Verwendung gehoren zudem:

— Die Beachtung der Anweisungen, Vorschriften und Hinweise in
der vorliegenden Bedienungsanleitung.

— Die Beachtung der Anweisungen, Vorschriften und Hinweise in
der Verarbeitungsanleitung zum Material.

— Der Betrieb innerhalb der vorgeschriebenen Umwelt- und Betriebs-
bedingungen (siehe Kapitel 9).

— Die korrekte Instandhaltung des Programat CS4.

Verwenden Sie keine chlor- und salzsdurehaltigen Ein-
farbeldsungen im Progamat CS4. Es besteht die Maglich-
keit, dass durch aggressive Inhaltsstoffe die Gerateoberflache

oder einzelne Bauteile chemisch angegriffen oder zerstort
werden.

Bei der Verwendung von chlor- und salzsaurehaltigen Einfarbeldsun-
gen konnen beim Aufheizen reizende Gase entstehen.

2.1.1

@ Nicht zulassige Anwendung

Der Ofen darf nicht an der Brenngut-
Ablageplatte getragen werden.

@ Nicht zulassige Anwendung

Der Ofenkopf darf nicht an den Kabeln
getragen werden, da die Kabel und
Verbindungen dadurch beschadigt

werden

2.1.3

@ Nicht zulassige Anwendung

Der Ofenkopf darf nicht vom Ofen-
unterteil abgenommen werden, wenn
der Ofenkopf mit dem Heizkabel ver-
bunden ist.

N
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@ Nicht zulassige Anwendung

Der Ofenkopf besitzt einen elektrischen
Antrieb und kann Uber die Elektronik
bedient werden. Den Ofenkopf niemals
von Hand 6ffen, da das Getriebe
beschadigt wird.

215

@ Nicht zulassige Anwendungen

Das Thermoelement und das
Heizelement in der Sinterkammer
bitte nicht berthren. Vermeiden Sie
Hautkontakt (Fettverschmutzung),
da dadurch die Teile schneller zer-
stort werden.
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2.1.6

@ Nicht zulassige Anwendungen

Den Ofen niemals ohne Sintertisch
verwenden. Verwenden Sie nur den
original Programat Sintertisch. Keine
Brennguttrager oder Wabentrager aus
herkémlichen Brennofen verwenden.
Prafen Sie weiters vor jedem Pro-
grammstart den Sintertisch auf Bescha-
digung, Risse oder Verunreinigung. Ist
der Sintertisch beschadigt, darf er nicht
weiter verwendet werden. Es darf maxi-
mal ein Sintertisch in der Sinterkammer
positioniert werden — Sintertische nicht
stapeln!

2.1.7
@ Nicht zulassige Anwendungen

Der Sintertisch darf nicht ausserhalb des
Brenntisches platziert werden, da er
sonst den Schliessvorgang des Ofen-
kopfes behindert.

@ Nicht zulassige Anwendungen

Es dirfen keine Gegenstande auf den
Ofenkopf oder die Luftungsschlitze
gestellt werden. Zudem durfen keine
Flissigkeiten oder andere Gegenstan-
de in die Luftungsschlitze gelangen, da
dadurch ein Stromschlag verursacht
werden kann.

Nicht zulassige Anwendungen

Es dirfen keine Flussigkeiten oder
andere Gegenstande in das Gerat
gelangen.

Nicht zulassige Anwendungen

Fuhren Sie keine Gegenstande in die
Laftungsschlitze — Stromschlaggefahr!

2.1.11

& Verbrennungsgefahr

Der Brennraum darf wegen Verbren-
nungsgefahr im heissen Zustand nie-
mals von Hand bestiickt werden.
Verwenden Sie dazu bitte immer die
entsprechende Sintertischgabel. Zudem
darf der Ofenkopf im heissen Zustand
niemals an der heissen Oberflache
angefasst werden, da Verbrennungsge-
fahr besteht. Bitte beachten Sie dazu
den Warnhinweis auf dem Gerat.

2.1.12

& A Quetsch- und Verbrennungsgefahr

Wahrend des Betriebs niemals mit der
Hand oder anderen Kérperteilen unter
den Ofenkopf greifen. Es besteht
Quetsch- und Verbrennungsgefahr.

2.1.13

A Gefahren und Risiken

Dieses Gerat enthalt Keramikfasern
und kann Faserstaub freisetzen. Blasen
Sie nicht mit Press- oder Atemluft den
Staub in die Umgebung und beachten
Sie dazu die weiteren Hinweise auf
Seite 11.

2.1.14

A Gefahren und Risiken

Den Ofen nicht ohne Abstandshalter
verwenden damit gentigend Abstand
zur Ruckwand eingehalten wird!

2.1.15

Gefahren und Risiken

Der Ofen darf nicht in Betrieb genommen werden, wenn
das Heizelement in der Sinterkammer beschadigt ist.
Stromschlaggefahr bei Heizdrahtkontakt.



2.1.16

Nicht zulassige Anwendungen

Das Gerat darf aus Sicherheitsgriinden
nicht ohne Brenngut-Ablageplatte
betrieben werden.

2.1.17

A AGefahren und Risiken

Geréat darf nicht ohne Anbringung der

hinteren Abdeckhaube an das Strom-

netz angeschlossen werden.

2.2 Sicherheits- und Gefahrenhinweise

Dieses Gerat ist gemadss den gangigen Normen gebaut und hat das
Werk in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen. Um
diesen Zustand zu erhalten und einen gefahrlosen Betrieb sicherzu-
stellen, muss der Anwender die Hinweise und Warnvermerke beach-
ten, die in dieser Bedienungsanleitung enthalten sind:

Der Betreiber hat sich insbesondere mit den Warnhinweisen und
den Betriebsbedingungen vertraut zu machen, um Schaden an
Personen und Material zu vermeiden. Bei Schaden, die durch
unsachgemadsse Bedienung oder aufgrund nicht bestimmungs-
gemdssem Gebrauch auftreten, erl6schen jegliche Haftungs- und
Garantieanspriiche.

Vor dem Einschalten ist sicherzustellen, dass die am Gerat angege-
bene Betriebsspannung mit der Netzspannung tbereinstimmt.

Die Netzsteckdose muss mit einem Fehlerstromschutzschalter (Fl)
ausgerustet sein.

Der Netzstecker darf nur in eine Steckdose mit Schutzkontakt ein-
gefuihrt werden.

Nicht auf brennbaren Tisch stellen: Nationale Vorschriften beach-
ten (z.B. Abstédnde zu brennbaren Teilen einhalten).

Beluftungsoffnungen an der Ruckwand stets freihalten.

Beim Betrieb heiss werdende Teile und Partien nicht berthren.
Verbrennungsgefahr!

Gerat nur mit trockenem, weichem Lappen reinigen. Keine
Losungsmittel verwenden! Vor dem Reinigen Netzstecker
herausziehen und abkuhlen lassen!

Das Gerat muss abgekihlt sein, bevor es fiir einen Versand ver-
packt wird.

Fur den Versand Originalverpackungen verwenden.

Vor einem Abgleich, einer Wartung, Instandsetzung oder einem
Austausch von Teilen muss das Gerat von allen Spannungsquellen
getrennt und abgekihlt sein, wenn ein Offnen des Gerétes erfor-
derlich ist.

Wenn ein Abgleich, eine Wartung oder Reparatur am getffneten
Gerat unter Spannung unvermeidlich ist, so darf dies nur durch

> B P

eine elektrotechnische Fachkraft geschehen, die mit den damit
verbundenen Gefahren vertraut ist.

Nach Wartungsarbeiten sind die Sicherheitsprifungen (Hochspan-
nungsfestigkeit, Schutzleiterprifung) durchzufthren.

Es ist sicherzustellen, dass nur Sicherungen vom angegebenen
Typ und der angegebenen Nennstromstarke als Ersatz verwendet
werden.

Wenn anzunehmen ist, dass ein gefahrloser Betrieb nicht mehr
maoglich ist, so ist das Gerat vom Stromnetz zu trennen und gegen
unabsichtlichen Betrieb zu sichern,

— wenn das Gerat sichtbare Beschadigungen aufweist

— wenn das Gerat nicht mehr arbeitet

— nach langerer Lagerung bei unglinstigen Verhaltnissen

Nur Original-Ersatzteile verwenden.

Um einen stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten, ist auf eine Ein-
satztemperatur von +5 °C bis +40 °C zu achten.

Wurde das Gerat bei grosser Kélte oder hoher Luftfeuchtigkeit
gelagert, ist vor Inbetriebnahme (ohne Spannung) bei Raumtem-
peratur eine Austrocknungs- bzw. Temperatur-Anpassungszeit von
ca. 4 Std. einzuhalten.

Das Gerét ist fir Hohen bis 2000 m U. M. geprdift.
Das Gerat darf nur in Innenrdumen verwendet werden.

Die Gerate werden vor dem Verlassen des Werkes Gber mehrere
Stunden auf ihre Funktion gepriift. Es ist daher moglich, dass
durch die Tests leichte Verfarbungen an der Isolation entstehen.
Es handelt sich bei Inrem Programat CS4 trotzdem um ein neues
Gerat!

Der Programat CS4 darf nicht in der Patientenumgebung
zum Einsatz kommen.

Jegliche Unterbrechung des Schutzleiters inner- oder
ausserhalb des Gerates oder das Losen des Schutzleiteran-
schlusses kann dazu fuhren, dass das Geréat bei einem
auftretenden Fehler fir den Betreiber eine Gefahr dar-
stellt. Absichtliche Unterbrechung ist nicht zulassig.

Es durfen keine Materialien gebrannt werden, bei
welchen giftige Gase entstehen!

Warnhinweis fur Sinterkammer-Ausbau

>

Dieses Gerat enthalt Keramikfasern, es kann Faserstaub
freisetzen. Keramikstaub hat sich im Tierversuch als krebs-
erregend erwiesen.

Der Ausbau der Sinterkammer darf nur durch eine qualifi-
zierte After Sales Service Stelle erfolgen. Informationen
zum Sicherheitsdatenblatt sind ebenfalls beim After Sales
Service erhaltlich.

Entsorgung:

Die Gerate durfen nicht Gber den normalen Haus-
mull entsorgt werden. Bitte ausgediente Gerate
gemass der EU-Richtlinie fachgerecht entsorgen.
Informationen zur Entsorgung finden Sie auf der
jeweiligen nationalen Ivoclar Vivadent Homepage.
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3. Produktbeschreibung

3.1 Aufbau

Der Programat CS4 besteht aus folgenden Komponenten:
— Ofenunterteil mit Steuerelektronik

— Ofenkopf mit Sinterkammer

— Sintertisch

— Kristallisationstrager

— Brenngut-Ablageplatte

— Netzkabel

— Sintertischgabel

— Reinigungspinsel

3.2 Gefahrenstellen und Sicherheitseinrichtungen

Bezeichnung der Gefahrenstellen am Gerét:

Gefahrenstelle Art der Gefahrdung
Sinterkammer Verbrennungsgefahr
Offnungs- und Schliess- Quetschgefahr
mechanik

Elektrische Komponenten Stromschlaggefahr

Bezeichnung der Sicherheitseinrichtungen am Gerat:

Sicherheitseinrichtungen Schutzwirkung
Schutzleiter Schutz vor Stromschlag
Elektrische Sicherungen Schutz vor Stromschlag

Ofengehduse und Abdeckenden | Schutz vor Stromschlag, Ver-
brennung und Quetschung

3.3 Funktionsbeschreibung

Der Brennraum kann mit der Heizung auf maximal 1600°C erwarmt
werden. Eine Elektronik mit entsprechender Software steuert den
Ablauf des Programms. Zudem findet ein standiger Vergleich
zwischen Soll- und Ist-Temperatur statt.

3.4 Zubehor

— Sinterofen Temperaturkontrollset UTH (880°C)
— Sinterofen Temperaturkontrollset MTH (1500°C)

3.5 Indikation/Kontraindikation

Indikation
— Sintern und Glasieren von ZrO,-Materialien (z.B. IPS e.max ZirCAD)
— Kiristallisieren und Glasieren (z.B. IPS e.max CAD)

Kontraindikation
— Der Programat CS4 ist nicht als Keramik-Brennofen fur zahn-
technische Labore geeignet.



4. Installation und erste Inbetriebnahme

4.1 Auspacken und Lieferumfang priifen

Das Verpackungskonzept hat folgende Vorteile:

— Wieder verwendbare Verpackung

— Verschlussmechanik mit integriertem Tragegriff

— Idealer Transportschutz durch Schaumstoff-Einsatze

Einfaches Handling beim Auspacken

— Verpackung kann in verschiedenen Ausfuhrungen (Module)
verwendet werden

Geratekomponenten aus der Verpackung nehmen und das Gerat auf
einen geeigneten, nicht brennbaren Tisch stellen. Bitte beachten Sie
die Anleitung auf der Aussenverpackung.

Das Gerét hat keine speziellen Transportgriffe, kann jedoch problem-
los am Ofenboden getragen werden.

Prafen Sie den Lieferumfang auf dessen Vollstandigkeit (siehe Liefer-
umfang im Kapitel 9) und eventuelle Transportschaden. Falls Teile
fehlen oder beschadigt sind, wenden Sie sich bitte umgehend an die
Servicestelle. Die Verpackung kann tber den normalen Hausmull ent-
sorgt werden.

Einpacken und Versand von Teilkomponenten:

Die Verpackung erlaubt einen einfachen und sicheren Versand der
Teilkomponenten, indem Sie die zur Teilkomponente passenden Ein-
satze verwenden. Dann klappen Sie die Seitenlaschen zusammen.

Wir empfehlen lhnen, die Verpackung fur eventuelle
Service-Leistungen und den fachgerechten Transport
aufzubewahren.

jmie

4.2 Standortwahl

Stellen Sie das Gerat mit den Gummifussen auf eine geeignete, nicht
brennbare, ebene Flache. Achten Sie darauf, dass das Gerét frei und
nicht in unmittelbarer Nahe von Heizkorpern oder anderen Warme-
guellen steht. Beachten Sie, dass zwischen einer Wand und dem
Gerat gentigend Abstand (mind. 110 mm) fur die Luftzirkulation und
fur die Schwenkbewegung des Ofenkopf vorhanden ist. Die Monta-
ge des Abstandhalter (45) ist daher zwingend notwendig!

Stellen Sie den Sinterofen so auf, dass ein gentigend grosser Abstand
zur Person besteht, da beim Offnen des Ofenkopfes starke Hitze
abgeleitet wird.

Der Programat CS4 darf nicht in der Patienten-
umgebung zum Einsatz kommen.

Das Gerat darf nicht in explosionsgefahrdeten

Raumen aufgestellt und betrieben werden. Das

Gerat darf vor oder wahrend des Zusammenbaus
nicht an das Stromnetz angeschlossen werden.
4.3 Zusammenbau

Prifen Sie, ob die angegebene Spannung des Typenschildes (14) mit
der vorhandenen Netzspannung Ubereinstimmt. Ist dies nicht der
Fall, darf das Gerat nicht angeschlossen werden!

14

Schritt 1:

Montage der Brenngut-Ablageplatte (26)

Entfernen Sie die zwei Befestigungsschrauben (27) inkl. der Silikon-
auflagen (28).

13



Legen Sie nun die Brenngut-Ablageplatte (26) auf
die Rahmenplatte (5). Beachten Sie dabei, dass die
Brenngut-Ablageplatte korrekt auf der Rahmen-
platte aufliegt und die Gefahrensymbole von oben
sichtbar sind.

Sichern Sie nun die Brenngut-Ablageplatte (26) mit
den zwei Befestigungsschrauben (27) inkl. der
Silikonauflage (28).

Schritt 2:

Abstandshalter anbringen

Der Abstandshalter (45) kann nun an dem daftr
vorgesehenen Befestigungsstift an der Geratertick-
seite durch kraftiges Gegendricken angebracht
werden.

Dieser Abstandhalter muss aus Sicherheitsgrinden
immer am Gerdt angebracht sein!




Schritt 3:

Ofenkopf montieren

Der komplette Ofenkopf kann am einfachsten
montiert werden, wenn die Ofenrlickseite zum
Anwender zeigt. Heben Sie den Ofenkopf mit
beiden Handen analog dem Bild (die hintere Hand
greift dabei in die mit Sandpapier versehene Stelle
am Ofenkopf) und setzen Sie den Ofenkopf auf
die Ofenkopfhalterung (35).

Achten Sie darauf, dass die Montagemarkie-
rung-Ofenkopf (33) mit der Montagemarkierung-
Ofenunterteil (34) Gbereinstimmt.

Bitte achten Sie darauf, dass die
: Sinterkammer und die Isolation
l (1) durch die Ofenkopfmontage

nicht beschadigt wird.

Schritt 4:

Abschirmband befestigen

Befestigen Sie nun das Abschirmband (46) mit der
Schraube fur Abschirmband (47) am Anschluss-
stlick des Ofengehduses.
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Schritt 5:

Anschliisse herstellen

Verbinden Sie nun die Kabel des Ofenkopfes mit
dem Ofenunterteil. Gehen Sie dabei wie folgt vor:

— Stecker Thermoelement (17) einstecken (auf
richtige Polung achten)

— Stecker Heizung (20) einstecken

— Stecker Leistungselektronik (18) einstecken

Fixieren Sie den Stecker Heizung (20) durch
Drehen, bis dieser gesichert ist.

Schritt 6:

Abdeckhaube (29) montieren

Wenn alle Kabel korrekt mit dem Unterteil verbun-
den sind, kann die Abdeckhaube aufgesetzt werden.

Anschliessend muss die Abdeckhaube mit der Befes-
tigungschraube (30) fixiert und gesichert werden.

Das Gerat darf nur mit mon-
tierter Abdeckhaube in Betrieb
genommen werden.

Schritt 7:
Weitere Anschliisse herstellen

Netzanschluss herstellen

Bitte Uberprifen Sie vor dem Anschliessen, ob die
Netzspannung mit lhrer 6rtlichen Netzspannung
Ubereinstimmt. Anschliessend kénnen Sie das
Netzkabel (12) mit der Geratesteckdose (13) ver-
binden.

I -

s | LE RN I
A u T a

V- 148 - 240 ivoclar ",
vivadent

$.4.0000000000
(IR

v
wune

AN AN

: Programat’ CS4 |




4.4 Demontage des Ofenkopfes

Vor dem Entfernen der Abdeckhaube (29) muss
das Gerat ausgeschaltet, abgekihlt und das Netz-
kabel (12) aus der Geratesteckdose (13) ausge-
steckt sein.

1. Befestigungsschraube (30) der Abdeckhaube
(29) losen und entfernen

Abdeckhaube abnehmen

Stecker Thermoelement (17) herausziehen
Stecker Heizung (20) I6sen und herausziehen
Stecker Leistungselektronik (18) herausziehen
Abschirmband (46) 16sen

Blattfeder (24) mit Finger drticken und Ofen-
kopf gleichzeitig anheben und entfernen

Der Ofenkopf muss abgekihlt
(kalt) sein, bevor er entfernt
wird (Brandgefahr).

NouhkwnN

4.5 Erste Inbetriebnahme

1. Verbinden Sie das Netzkabel (12) mit dem
Leitungsnetz.

2. Schalten Sie den Ein/Aus Netzschalter (9) auf
der Geratertckseite auf die Position |.

Nun fuhrt das Geréat einen automatischen Selbst-
test durch. Dabei werden alle Ofenkomponenten
einer automatischen Funktionskontrolle unterzo-
gen. Wahrend dem Selbsttest erscheinen folgende
Anzeigen auf dem Display:

Programat
cs4

Selbsttest
Sofhware Y1 01—
5

b)
Balken-Fortschritt
Brennstunden
Software-Version
Aktuelle Netzspannung.

—_ =

a
b
C
d

=

Sollte bei der Priifung ein Fehler festgestellt wer-
den, erscheint im Display die entsprechende Feh-
leranzeige (ER XXXX). Wenn alle Komponenten in
Ordnung sind, erscheint auf dem Display die
Standby-Anzeige.

|
By 20—

Standby-Anzeige

Die Standby-Anzeige wird nach dem Selbsttest
angezeigt, und das letzte Programm vor dem Aus-
schalten wird wieder geladen.

2—Hereit 20=c

e.max ZirCAD LT —

ot P11 Speed Sinterung —
- - START

90 Programm Nummer
91 Ist-Temperatur

92 Status des Ofens
93 Programm Name
94 Material Name

)

| a)

— 91

Y

—93

17
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5. Bedienung und Konfiguration

5

.1 Einfithrung in die Bedienung

Der Programat CS4 verfuigt Uber ein grafisches Display mit einer
Hintergrundbeleuchtung. Mittels der Eingabe- und Befehlstasten
kann der Ofen programmiert, respektive gesteuert werden.

Programat
Cs4

78/
81J__i g

T \

80 79 77 76 72 71

73
PP h
V)  ivoclar .
/ / I / 1 vivadeni:
82 83 84 8 8 ety

e

5.2 Erklarung der Tastenfunktionen

Einstellungen-Taste (78)
Nach dem Driicken der Einstellungen-Taste kénnen nacheinander
die Einstellungen des Ofens angezeigt und ggf. geandert werden.

Informationen-Taste (81)
Nach dem Driicken der Informationen-Taste kdnnen nacheinander
die Informationen des Ofens angezeigt werden.

Cursor-Tasten (79, 80)

Durch Driicken der Cursor-Tasten kann in der Standby-Anzeige
das Programm gewechselt werden.

Durch Driicken der Cursor-Tasten kann in den Einstellungen oder
Informationen geblattert werden.

In der Parameter-Liste wird die aktuelle Cursor-Position durch
einen feststehenden (nicht blinkenden) Rahmen um den Zahlen-
wert angezeigt.

-/ + Tasten (76, 77)

Die Anderung einer Einstellung oder die Eingabe eines Zahlenwertes
erfolgt mit den -/ + Tasten.

Jede einzelne Eingabe mittels — oder + Taste wird sofort Gbernom-
men, sofern der Wertebereich eingehalten wird. Bei Erreichen der
Wertebereichgrenze wird der Wert nicht mehr weiter verandert.

ESC-Taste (71)
Damit kann eine Fehleranzeige beendet werden. Weiters kann
damit eine Anzeige wieder verlassen werden.

ENTER-Taste (72)
Damit kénnen Einstellungen ausgewdhlt oder getatigte Einstellungen
bestatigt werden.

Start-Taste (73)
Dadurch wird das gewahlte Programm gestartet.

Start-LED (74)
Leuchtet bei gestartetem Programm. Blinkt bei pausiertem Programm.

Stop-Taste (75)

1x drticken (Programm-Pause)

2x drticken (Programm wird abgebrochen). Die STOP-Taste stoppt
auch die Kopfbewegung und den Signalton.

- Ofenkopf 6ffnen Taste (87)
Ofenkopf wird gedffnet (nicht bei laufendem Programm und nicht
wenn die Temperatur in der Sinterkammer hoéher als 1200°C ist)

- Ofenkopf schliessen Taste (88)
Ofenkopf wird geschlossen (nicht bei laufendem Programm)

- Programm 1 Taste (82)
Damit wird das Programm 1 (P1) gewahlt (nicht bei laufendem
Programm)

- Programm 2 Taste (83)
Damit wird das Programm 2 (P2) gewahlt (nicht bei laufendem
Programm)

- Programm 3 Taste (84)
Damit wird das Programm 3 (P3) gewahlt (nicht bei laufendem
Programm)

- Programm 4 Taste (85)
Damit wird das Programm 4 (P4) gewahlt (nicht bei laufendem
Programm)

— Nachstes Programm Taste (86)
Damit wird das nachste Programm (P5, P6, ...) gewahlt (nicht bei
laufendem Programm)

5.3 Grundlegende Bedeutung der Anzeigen

- Standby
Statusbereich
Aktuelle Ist-
Ofen- bzw. . \ | Temperatur des
Programm—Status_ﬂEFEIt 20T ofens
Hauptbereich e.max ZirCAD LT

/F'1 Speed Sinterung
- - START

|

Im Hauptbereich wird die
wichtigste Information
(z.B. das aktuell gewahlte
Programm) angezeigt.

Mit einem entsprechenden

Symbol wird auf die wahr-

scheinlichste nachste Aktion
Empfehlungs- (Tastendruck) hingewiesen.

bereich

- Programmfortschritt-Anzeige

Statusbereich
\ Aktuelle Ist-

Ofen- bzw. Temperatur des
—

Programm-Status | S itern 1450=7 Ofens

Hauptbereich ——— n Restanzeige
£ 00:09— e

P11 Speed Sinterundg \\

Fortschrittsbalken

Aktuell gewahltes
Programm



5.4 Die Programmstruktur

Der Programat CS4 bietet prinzipiell zwei Arten
von Programmen:

a) Standardprogramme fiir Materialien der
Ivoclar Vivadent-Gruppe (siehe beigelegte
Programmtabelle)

z.B. IPS e.max ZirCAD, IPS e.max CAD

b) Freie Programme

Alle freien Programme sind als gleichwertige

und damit vollwertige Programme verftgbar.

Bei jedem Programm kénnen alle Parameter

individuell eingestellt werden.

Die Parameter in den Standard-
programmen sind bereits ab Werk mit
den empfohlenen Material-Parametern
ausgerustet.

i

Die Programme sind so ausgelegt, dass zwei Vor-
trockenstufen, drei Aufheizstufen, zwei Abkuhl-
stufen und eine Offnungszeit programmiert
werden kénnen.

Falls einer dieser Bereiche nicht
benoétigt wird, muss die Zeit 00:00
eingegeben werden.

i

Die Vortrockenzeit beinhaltet die Zeit
fur das Aufheizen und ist keine Halte-
zeit.

i @

5.5 Einstellbare Parameter und magliche Wertebereiche

Wertebereich in °C

Wertebereich in °F

Symbol| Parameter min max | Einheit| min max | Einheit

vi Vortrockentemperatur | 0/100 300 °C 0/212 572 °F
Vortrockenstufe 1 -
Vi1 Vortrockenzeit 00:00 | 00:20 | hh:mm | 00:00 | 00:20 | hh:mm
v2 Vortrockentemperatur | 0/100 300 °C 0/212 572 °F
Vortrockenstufe 2 .

V2 Vortrockenzeit 00:00 | 00:20 | hh:mm | 00:00 | 00:20 | hh:mm
S Schliesszeit Schliesszeit 00:00 | 01:00 | hh:mm | 00:00 | 01:00 | hh:mm
al Temperaturgradient 10 130 | °C/min 18 234 | °F/min
T1 | Aufheizstufe 1 Haltetemperatur 300 900 °C 572 1652 °F
H1 Haltezeit 00:00 | 01:00 | hh:mm | 00:00 | 01:00 | hh:mm
t2 Temperaturgradient 10 50% | °C/min 18 90* | °F/min
T2 | Aufheizstufe 2 Haltetemperatur 0/300 | 1500 °C 0/572 | 2732 °F
H2 Haltezeit 00:00 | 01:00 | hh:mm | 00:00 | 01:00 | hh:mm
t3 Temperaturgradient 10 15* | °C/min 18 27* | °F/min
T3 | Aufheizstufe 3 Haltetemperatur 0/300 | 1600 °C 0/572 | 2912 I
H3 Haltezeit 00:00 | 01:00 | hh:mm | 00:00 | 01:00 | hh:mm
t4 Temperaturgradient 10 70 °C/min 18 126 °F/min
T4 | Abkiihlstufe 1 Haltetemperatur 100 1200 °C 212 2192 o
H4 Haltezeit 00:00 | 01:00 | hh:mm | 00:00 | 01:00 | hh:mm
5 Temperaturgradient 10 50 °C/min 18 90 °F/min
T5 | Abkiihlstufe 2 Haltetemperatur 0/100 | 1100 °C 0/212 | 2012 I
H5 Haltezeit 00:00 | 01:00 | hh:mm | 00:00 | 01:00 | hh:mm
0 | Offnungszeit Offnungszeit 00:01 | 05:00 | hh:mm | 00:01 | 05:00 | hh:mm

* Wenn die Haltetemperaturen T2 und T3 kleiner als 900 °C bzw. 1652 °F sind, kénnen die Temperaturgradienten t2

und t3 maximal 130 °C/min bzw. 234 °F/min betragen.

Automatische Plausiblilitatspriifung der Parameter
Der Programat CS4 ist mit einer automatischen Plausibilitatspriifung ausgerdstet.
Die Prufung der Parameter erfolgt bei jedem Programmstart.
Bei widersprlchlichen Parameterkombinationen wird das Programm automatisch

gestoppt und die dazugehorige Fehlernummer angezeigt.

Grafische Ubersicht der Programmparameter

VN
: 3 :
' /" H3 N\ '
i 3 | t4 i
1 T2 1 4 1
E 2 H2 E H4 E
' t ' '
o s : B s
AT E N
v2 : H :\\
/L/vz_l/ : N
V1 : : N
i i i »
Vortrocknen Aufheizen Abkiihlen Offnen
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5.6 Einstellungen / Testprogramme und Informationen

Durch Driicken der Taste ,Einstellungen” (78) gelangen Sie in die
Einstellungen-Anzeige (es wird die zuletzt gewahlte Einstellung ange-

zeigt).

—

1/22

Kontrast

0-3

16

o —+

ESC]

5.6.1 Einstellungen / Testprogramme

Mit den Cursor-Tasten (79, 80)
kann zwischen den moglichen
Einstellungen umgeschaltet wer-
den. Diese Anzeige kann mit der
ESC-Taste (71) oder mit einer der
Programm-Tasten (82, 83, ...)
beendet werden.

Einstellungen

Displayanzeige

Kurzbeschreibung

Kontrast — 1/22 | |Mit + oder —
Kontrast kann der Kontrast
51 S1 eingestellt werden
g —+ ESC]
Temperatureinheit — 2122 | |Mit + oder — kann

Temperatureinheit
o

zwischen °C oder °F
umgeschaltet werden

Kalibration UTH

*C-CF
- - -+ EsO

Sprachauswahl — - 3122 Ermoglicht die
Sprachauswshl Sprachauswahl
el - EMTER E5C]

Temperatur- — 4]22 Mit diesem Pro-

Temperatur-kalibration

() UTH  880°C
- - EMTER ESC

gramm kann das
Temperatur-Kalibra-
tionsprogramm fiir
den Kristallisations-
Temperaturbereich
gestartet werden.
Details siehe Kapitel
7.6 Temperatur-
Kalibration

Temperatur-
Kalibration MTH

—- 5122
Temperatur-Kalibraticn

&) MTH 1500°C
- - EMTER ESC

Mit diesem Pro-
gramm kann das
Temperatur-Kalibra-
tionsprogramm fr
den Sinter-Tempera-
turbereich gestartet
werden. Details siehe
Kapitel 7.6 Tempera-
tur-Kalibration

Lautstarke — - 6122 Mit + oder —
Lautstarke kann die gewiinschte
4 D n.-l=- Lautstarke eingestellt
- —5 g |werden
Melodie — 7/22 | |Mit + oder — kann
Melodie der gewiinschte
11 Signalton eingestellt
- —5 g |werden
Programmierung — 8122 Ermoglicht die
Frogrammisrung Programmierung
der Parameter des
w
Me  Ewe e |aktuell gewahlten

Programmes *

Einstellungen

Displayanzeige

Kurzbeschreibung

Umbenennung -— - 9722 Ermoglicht die
Umbenennung Umbenennung des
aktuell gewahlten
ETER o | Programmes *
-— 10122 Erméglicht die
Umbenennung Umbenennung des
Materialnamens *
EMTER ESC|
Uhrzeit -— 11122 Die Uhrzeit kann
Uhrzeit Uber die —/ + Tasten
15:20:56 | |eingegeben werden
ol -+ ESO]
Datum -— 12122 Das Datum kann
Datum Uber die —/ + Tasten
06.12.2015 | |eingegeben werden
> -+ E5E
Genereller Schreib- — - 13122 Ermoglicht nach Ein-

schutz

Genereller Schreibschutz

- - EMTER ESC|

gabe des Anwender-
Codes die Aktivie-
rung oder Deaktivie-
rung des generellen
Schreibschutzes tber
die — / + Tasten. Der
generelle Schreib-
schutz gilt fur alle
Programme

Heizungstest- -— 14122 Erméglicht die
programm Heizungstest Uberpriifung des
. Heizsystems
ol EMTER ESC|
Tastatur-Test — - 15122 Ermoglicht die Uber-
Tastaturtest prufung der Tastatur
?
g EMTER ESC|
Reinigungs- — 16122 Mit diesem Pro-
programm Feinigung gramm kann durch
den Hitzeprozess das
MF  EeEn |Heizelement inkl. den
Isolationsmaterialien
gereinigt werden
Protokollierung -— 17122 Erméglicht die

Protokol lietung

Protokollierung von

inaktiv | | programmen
inaktiv - aktiv
ol -+ ESO]
Startverzégerung —- 18722 Das Aktivieren dieser
Stertverzégerung Funktion ermdglicht
) aus ein zeitverzdgertes
aus - eIn
o — t=| | Starten von
Programmen
OSD-Anzeige — 19722 Mit dieser Einstellung
BEH] . kann die OSD-Anzeige
pae ein aktiviert/deaktiviert
aus - ein
= —+ fer| |werden
Serviceintervall -— 20122 Serviceerinnerung

[Bervicesrinnerung
;_@ ein

aus - &in
ol -+ ESC)

aus oder erneute
Erinnerung in
12 Monaten




Einstellungen

Displayanzeige

Kurzbeschreibung

Informationen

Displayanzeige

Kurzbeschreibung

Werkseinstellungen
laden

— 21122

Werkseinstellungsn

ol - EMTER EZC

Mit dieser Einstellung
kénnen alle Werte
und Parameter wieder
auf die Werkseinstel-
lungen zuriickgestellt
werden.

Achtung: Alle indivi-
duellen Programme,
welche von lhnen
erstellt und gespei-
chert wurden, wer-
den durch diese

Funktion gelscht

benétigt.

° Wichtige Information
l Fur einige Einstellungen wird der Anwender-Code (359)

* Einige Programme sind mit einem Code geschitzt. Falls Anderungen notwendig sind, wird

der jeweilige Code mitgeteilt.

5.6.2 Informationen

Durch Driicken der Taste , Informationen” (81) gelangen Sie in die
Informationen-Anzeige (es wird die zuletzt gewahlte Information
angezeigt). Mit den Cursor-Tasten (79, 80) kann zwischen den mog-
lichen Informationen umgeschaltet werden. Diese Anzeige kann mit
der ESC-Taste (71) oder mit einer der Programm-Tasten (82, 83, ...)

beendet werden.

Informationen

Displayanzeige

Kurzbeschreibung

Netzspannung i 9/10 | |Zeigt die aktuelle
Metzspannung Netzspannung an
AN BV
L ESO]
Fehlerliste i 10710 Ermoglicht die
Fehleriste Anzeige der letzten
Fehlermeldungen
EMTER ESC|

5.7 Erklarung der Symbole auf dem Display

Symbolname

Bedeutung

Symbol

Ofenkopf 6ffnen

Wird im Empfehlungsbe-
reich angezeigt, damit
wird auf die wahrschein-
lichste nachste Aktion
hingewiesen.

=

Ofenkopf schliessen

Wird im Empfehlungsbe-
reich angezeigt, damit
wird auf die wahrschein-
lichste nachste Aktion
hingewiesen.

START drticken

Wird im Empfehlungsbe-
reich angezeigt, damit
wird auf die wahr-
scheinlichste nachste Akti-
on hingewiesen.

STAET

Letzter Start des
Kalibrierprogramms
UTH

i 5110

Daturn letzte Kalibration

& UTH 22.11.2016
- - ESC]

Datum letzte Kalibra-
tion fur den Kristalli-
sations-Temperatur-

bereich

Letzter Start des
Kalibrierprogramms
MTH

i 6/10

Datum letzte Kalibraticn

() MTH 22.41.2016

Datum letzte Kalibra-
tion fur den Sinter-
Temperaturbereich

ol - ESC)
Kalibrationswert UTH i 7/10 Kalibrierwert bei
Kalibraticnswert 880°C/1616°F. Die
(&) UTH 7 Anzeige erfolgt in
T z=r |°C/°F entsprechend
der gewahlten Tem-
peratureinheit
Kalibrationswert MTH i 8/10 Kalibrierwert bei
Kalibrationswert 1500°C/2732°F. Die
&) MTH 13 Anzeige erfolgt in
T = | °C/°F entsprechend

der gewahlten Tem-

peratureinheit

wird auf eine mogliche
Aktion hingewiesen.

Seriennummer SE”EPiNn_n_E[ 1710 éerl?nnummer des STOP drticken Wird im Empfehlungsbe-
erates reich angezeigt, damit
Ser. No. ° wird auf eine mogliche STI:IF
ket ESC Aktion hingewiesen.
Software-Version i 2110 ENTER drlcken Wird im Empfehlungsbe-
Softwareversicn reich angezeigt, damit EI"-IT EF:
Coftware V100 wird auf eine mégliche
TS et Aktion hingewiesen.
Ofenkopf i 3110 ESC dricken Wird im Empfehlungs_be-
Brennstunden Brennstunden re.ICh angezeigt, ..da.mlt ESI:
@ wird auf eine mogliche
h ° Aktion hingewiesen.
l ESC] . R
Cursor-Tasten Wird im Empfehlungsbe-
Betriebsstunden i 4710 verwenden reich angezeigt, damit -1 h—
Gerat Betriebsstunden wird auf eine mdogliche
.‘ h 3 Aktion hingewiesen.
TS EsC —/ + Tasten Wird im Empfehlungsbe-
verwenden reich angezeigt, damit

Genereller Schreib-
schutz

Zeigt in der Parameter-
Liste an, dass der generelle
Schreibschutz fur alle Pro-
gramme via Anwender-
Code aktiviert wurde.

Individueller Schreib-
schutz aktiv

Zeigt in der Parameter-
Liste an, dass bei diesem
Programm der individuelle
Schreibschutz aktiv ist.

Individueller Schreib-
schutz nicht aktiv

Zeigt in der Parameter-
Liste an, dass dieses
Programm nicht schreib-

geschutzt ist.
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5.8 Erklarung der Signaltone

Grundsétzlich erfolgen alle akustischen Signale mit den vom
Anwender einstellbaren Signaltdne und Lautstarke.

Der Signalton kann grundsatzlich nur mit der STOP-Taste beendet
werden.

— Nach abgeschlossenem Selbsttest
Um den Anwender zu informieren, dass der automatische Selbst-
test erfolgreich abgeschlossen wurde, wird ein akustisches Signal
abgespielt.

— Bei Fehlermeldungen
Fehlermeldungen werden mit dem Fehler-Signalton (endlos)
akustisch unterstitzt. Der Signalton kann mit der STOP-Taste
beendet werden, die Fehlermeldung bleibt weiterhin sichtbar.
Wenn die Fehlermeldung mit der ESC-Taste quittiert wird, dann
wird auch der Signalton beendet.

— Bei Programmende
Um den Anwender zu informieren, dass das Programm beendet
wurde, wird ein akustisches Signal abgespielt.

5.9 0SD-Anzeige

Die im Ofenkopf integrierte Optische-Betriebstatus-Anzeige (OSD)
signalisiert die unterschiedlichen Betriebszustande des Gerates.
Folgende Aktivitaten werden angezeigt:

Farbe Aktivitat

griin Gerét ist betriebsbereit (Selbsttest abge-
schlossen)

rot Programm aktiv, Gerat besetzt

gelb (blinkend) Information, Hinweis oder Fehlermeldung




6. Praktische Anwendung

Anhand eines Standardprogramms und eines individuellen Pro-
gramms wird die praktische Funktionsweise des Gerates aufgezeigt.

6.1 Einschalten des Gerates

Ein/Aus Netzschalter (9) auf Position | stellen. Nun fuhrt das Gerat
einen automatischen Selbsttest durch. Zu Beginn erscheint ein Infor-
mationsbild. Anschliessend zeigt ein Balken an, dass der Selbsttest
ausgefthrt wird. Achten Sie darauf, dass wéhrend dieser Zeit keine
Manipulationen am Gerat durchgefihrt werden.

6.1.1 Standby-Anzeige

Ist der Selbsttest erfolgreich ver- Bereit PG
laufen, erscheint auf dem Display

die Standby-Anzeige und das e.max ZirCAD LT
gewdinschte Programm kann .

mittels den Programmwahltasten P 1 Speed Sinterung
gewahlt werden. T STHAR

Nachdem der Kopf gedffnet und und der bestlickte Sintertisch
platziert wurde, kann das Programm mit der START-Taste gestartet
werden. Dazu wird das START-Symbol im Empfehlungsbereich
angezeigt.

Achtung:

A& Das Offnen des Ofenkopfs ist aus Sicherheits-
grinden erst nach unterschreiten von 1200°C
maoglich.

6.1.2 Die Programmfortschritt-Anzeige

Wenn das Programm mit der Start-Taste gestartet wird, erscheint die
Programmfortschritt-Anzeige.

2~L Sintem  1468%¢
"——300:09

— 1)
d) 1 Speed Sinterung

Folgende Informationen werden auf dem Bild immer dargestellt:
a) Programm-Status

b) Restzeitanzeige (hh:mm)

c) Ist-Temperatur

d) Programm Nummer

e) Programm Name

f)  Fortschrittsbalken

6.2 Bestiicken fiir Sinterprogramme

Auf dem Sintertisch (100) kénnen je nach Programm bis sechs Ein-
heiten positioniert werden. Es muss darauf geachtet werden, dass
sich die Objekte nicht berlihren, um ein gegenseitiges Versintern zu
verhindern. Genauere Informationen Entnehmen Sie bitte der
Gebrauchsinformation des entsprechenden Materials.

Um optimale Sinterergebnisse zu erhalten, sollten die Objekte auf die
okklusale oder labiale Flache gelegt werden (nicht auf den zervikalen
Rand). Zudem sollten mdglichst keine Objekte Gber den Schlitz im
Sintertisch gelegt werden.

- FUr nass bearbeitete IPS e.max ZirCAD-Restaurationen sind

l Sinterprogramme mit integriertem Vortrocknungsprozess
hinterlegt. Eine zusatzliche Vortrocknung ist nicht not-
wendig.

6.3 Sintervorgang mit einem Standard-Programm

Schritt 1:
Wahlen Sie das gewtinschte Programm mit den Programm-Tasten.

° Erst wenn im Display eine Temperatur unter 700 °C an-

l gezeigt wird, darf eine Restauration in der Sinterkammer
platziert werden.

Schritt 2:
Offnen Sie nun den Ofenkopf mit der Taste " Ofenkopf 6ffnen” (87)
Nun kann der Sintertisch mit der Sintertischgabel in der Mitte der
Sinterkammer positioniert werden.

Verwenden Sie zur
& Bestuickung und

Entnahme des Sin-
tertisches aus Sicher-
heitsgrinden immer
die Sintertischgabel.

Schritt 3:

Driicken Sie nun die Start-Taste (73), das Programm wird gestartet.
Auf der Programmfortschritt-Anzeige kénnen Sie den Ablauf
beobachten.

- Um den Vortrocknungsprozess zu tberspringen, kédnnen
l sie vor dem Druicken der Start-Taste (73) die Taste “Ofen-

kopf Schliessen” (88) driicken.
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Schritt 4:
Am Ende des Programms wird der Ofenkopf automatisch gedffnet.

° Hinweis

l SSS Die Sinterkammer ist noch sehr heiss.

Entnehmen Sie den Sintertisch mit der Sintertischgabel und platzieren
ihn auf der Brenngut-Ablageplatte. Lassen Sie die Restauration auf
Zimmertemperatur abkuhlen, bevor Sie weitere Arbeitsschritte an der
Restauration durchfthren.

® Erst wenn im Display eine Temperatur unter 700 °C
l angezeigt wird, darf eine neue Restauration in der Sinter-

kammer platziert werden.

6.4 Bestiicken fiir Glasur- und Kristallisations-
programme

Fur Glasur- und Kristallisationsprogramme platzieren Sie maximal
sechs Einheiten moglichst zentrumsnah auf dem Kristallisations-
trager. Genauere Informationen entnehmen Sie bitte der Gebrauchs-
information des entsprechenden Materials.

Je nach Programm muss der IPS e.max CAD Crystallization

i Tray oder der IPS e.max Speed Crystallization Tray verwen-
det werden. Fur die Befestigung durfen nur IPS e.max CAD
Crystallization Pin und IPS Object Fix Putty/Flow verwendet
werden. Genauere Informationen entnehmen Sie bitte der
Gebrauchsinformation des entsprechenden Materials.

Den Kristallisationstrager nun mit der Brenngutzange auf dem
Sintertisch platzieren.

Der Kristallisationstrager muss mittig auf dem Sintertisch

(] . ) ; . .
l platziert werden. Eine Verwendung ohne Sintertisch ist
nicht erlaubt.

6.5 Glasur- oder Kristallisationsvorgang mit einem
Standard-Programm

Schritt 1:
Wahlen Sie das gewiinschte Programm mit den Programm-Tasten.

° Erst wenn im Display eine Temperatur unter 400 °C
l angezeigt wird, darf eine neue Restauration in der Sinter-

kammer platziert werden.

Schritt 2:

Offnen Sie nun den Ofenkopf mit der Taste “Ofenkopf &ffnen” (87)
und stellen Sie den Sintertisch inklusive dem besttickten Kristallisa-
tionstrager mit der Sintertischgabel mittig in den Ofen.

Schritt 3:

Drucken Sie nun die Start-Taste (73), das Programm wird gestartet.
Auf der Programmfortschritt-Anzeige kénnen Sie den Ablauf beob-
achten.

Schritt 4:

Am Ende des Programms wird der Ofenkopf automatisch getffnet.
® Hinweis
l SSS Die Sinterkammer ist noch sehr heiss.

Entnehmen Sie den Sintertisch inklusive dem bestickten Kristallisa-
tionstrager mit der Sintertischgabel und platzieren ihn auf der Brenn-
gut-Ablageplatte. Lassen Sie die Restauration auf Zimmertemperatur
abkuhlen bevor Sie weitere Arbeitsschritte an der Restauration
durchfuhren.

® Erst wenn im Display eine Temperatur unter 400°C
l angezeigt wird, darf eine neue Restauration in der Sinter-
kammer platziert werden.

6.6 Individuelle Programme

Schritt 1:
Wahlen Sie ein freies Programm aus.

Schritt 2:

Wahlen Sie Uber die Einstellung
Programmierung die Parameter-
Liste und dndern Sie die
Programm-Parameter mit den
—/ +-Tasten. Abschliessend mit
ESC- oder Programm-Taste zurick |tz 15
zur Standby-Anzeige wechseln.

Ps ] [+

t1 120 | T1200 |Hi00:00
tz B0 [T21500 |Hz00:00
Tz 1800 |Hz 00:00

Schritt 3:

Offnen Sie nun den Ofenkopf mit : =
der Taste “Ofenkopf 6ffnen” (87) Sintern 1225+
und stellen Sie den besttickten .

Sintertisch (mit oder ohne Kristalli- @ 00 u 28
sationstréger) in den Ofen. [—

Driicken Sie nun die Start-Taste
(73), das Programm wird gestartet.

Auf der Programmfortschritt-Anzeige
konnen Sie den Ablauf beobachten.

P & Individual

Schritt 4:
Am Ende des Programms wird der Ofenkopf automatisch getffnet.

Hinweis

(] L e . .
Die Sinterkammer ist noch sehr heiss.

1]/9

Entnehmen Sie den Sintertisch mit der Sintertischgabel und platzieren
ihn auf der Brenngut-Ablageplatte. Lassen Sie die Restauration auf
Zimmertemperatur abkihlen, bevor Sie weitere Arbeitsschritte an der
Restauration durchfthren.

Erst wenn im Display eine Temperatur unter 400°C

(] . . - S .
l angezeigt wird, darf eine neue Restauration in der Sinter-
kammer platziert werden.




6.7 Weitere Maglichkeiten und Besonderheiten des
Gerates

6.7.1 Genereller Schreibschutz

Wenn alle Programme gemeinsam schreibgeschitzt sind, dann wird
in der Parameter-Liste ein gesperrtes, voll ausgeftlltes Schloss ange-
zeigt.

Die Einstellung Umbenennung kann bei generellem Schreibschutz
nicht gewahlt werden, als Hinweis wird neben dem Tastatur-Symbol
ein gesperrtes Schloss angezeigt.

6.7.2 Anhalten des laufenden Programms

Ein laufendes Programm wird durch einmaliges Betétigen der STOP
Taste angehalten. Bei angehaltenem Programm blinkt die griine LED
in der START Taste. Weiters wird als Status Pause angezeigt. Das
Programm kann mit einem zweiten STOP ganz abgebrochen oder
mit START weitergeftihrt werden.

° Hinweis
l SSS Nach Abbruch des Programmes kann der Ofen-
2 \ kopf erst nach Unterschreiten von 1200°C geoff-
net werden.

6.7.3 Individueller Programm-Schreibschutz

Bei den Standard-Programmen ist der individuelle Programm-Schreib-
schutz ab Werk aktiviert, damit wird eine unabsichtliche Parameter-
Anderung verhindert. Der individuelle Programm-Schreibschutz (Sym-
bol) kann fur jedes Programm Gber die Einstellung Programmierung
mit den —/ + Tasten gedndert werden.

6.7.4 Umbenennung

Uber die Einstellung Umbenennung kann die Tastatur gewahlt werden.
Voraussetzung ist, dass das aktuell gewahlte Programm nicht schreib-
geschitzt ist. Mit den Cursor-Tasten kdnnen die gewtinschten Buch-
staben erreicht werden (umlaufend). Mit der ENTER-Taste kann der
Buchstabe gewahlt werden. Mit der Loschen-Taste (Pfeil-Symbol)
kénnen einzelne Buchstaben geléscht werden.

Die Anderungen kénnen mit der Speicher-Taste (Disketten-Symbol)
oder der ESC-Taste gespeichert werden, dabei wird die Tastatur-An-
zeige auch beendet.

Diese Taste ermdglicht die
Pa TES Umschaltung auf Kleinbuch-
Qe IR ]{T[IZ|[u]{1 ||2][F] / staben, auf Zahlen/sonder-
ARRG H KHE‘] zeichen und wieder zurlck auf
Grossbuchstaben.
] MEINMTHE

6.8 Programmierung*

Uber die Einstellung Programmierung kann die Parameter-Liste
gewahlt werden. In dieser Liste werden alle Programm-Parameter
dargestellt. Mit den Cursor-Tasten kann der gewlnschte Parameter
gewahlt werden. Mit den —/ + Tasten kann der Wert verdndert wer-
den. Diese Anzeige kann mit der ESC-Taste oder mit den Programm-
tasten verlassen werden.

Die Parameter fur die Aufheizstufen und die Abkuhlstufen befinden
sich auf separaten Programmstufen-Anzeigen. Die Erkldrung zu den
Parametern entnehmen Sie bitte dem Punkt ,Bedienung und
Konfiguration”.

P g | |+; P a | o' [1.+]
t1 90 |Ti1200 [Hi000D e 20 [Te1200 [Hepd:o0
tz 10 [T21300 [Hzo00d| k50 |Ts0  JHso0:00
t 60 |Ta1500 [Ha0100| [0 0000

Symbol ,,Programmstufen-Anzeige wechseln”

Befindet sich der Cursor auf dem Symbol , Programmstufen-Anzeige
wechseln” ermdglicht das Driicken der ENTER-Taste das Wechseln
der Programmstufen-Anzeige. Die Eingabe der Haltezeiten und der
Offnungszeit erfolgt in hh:mm.

* Die Standardprogramme sind mit einem Code geschiitzt. Falls Anderungen notwendig
sind, wird der jeweilige Code mitgeteilt.
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7. Unterhalt, Reinigung und Diagnose

In diesem Kapitel wird aufgezeigt, welche Wartungs- und Reini-
gungsarbeiten am Programat CS4 ausgefuhrt werden kénnen. Dabei
werden nur die Arbeiten aufgelistet, welche vom zahnmedizinischen
Fachpersonal durchgefuihrt werden kénnen. Alle Ubrigen Arbeiten
missen von einer anerkannten Ivoclar Vivadent Servicestelle durch
entsprechendes Fachpersonal durchgefiihrt werden.

7.1 Reinigung der Sinterkammer und der Heizelemente

7.1.1 Sichtkontrolle der Sinterkammer

Vor jedem Programm eine Sichtkontrolle der Sinterkammer vorneh-
men. Es ist zu vermeiden, dass sich wahrend des Sinter-, Glasur-
oder Kristallisationsprozesses Fremdkorper oder Schmutzpartikel in
der Sinterkammer befinden.

Verunreinigungen entstehen unter anderem durch das Abplatzen der
Oxid- bzw. Schutzschicht von der Heizelementoberfldche. Verunreini-
gungen, die so entstehen, konnen einen optischen Einfluss (Verfar-
bung) auf die Restauration haben.

Verunreinigungen, die durch das Abplatzen der Oxidschicht ent-
stehen, kdnnen in zwei Gruppen aufgeteilt werden:

Art der
Verunreinigung

Erscheinungsbild

Auf der Isolation des Ofenunterteils bzw.
auf der Aufnahme fur den Sintertisch
befinden sich gut sichtbare, glasig trans-
parente Partikel (siehe Abbildung a).

Glaspartikel

Auf der Isolation des Ofenunterteils und
auf der Brenngut-Ablageplatte befindet
sich feiner Glasstaub. Diese Art von Ver-
unreinigung ist schwerer zu erkennen.

Feiner Glasstaub

Werden bei der Sichtkontrolle Glaspartikel oder feiner Glasstaub
bemerkt, dann ist die Sinterkammer zwingend zu reinigen (siehe
Punkt 7.1.2).

7.1.2 Reinigung der Sinterkammer

Verwenden Sie zur Reinigung den mitgelieferten Reinigungspinsel
(102). Zur Reinigung darf auf keinen Fall Druckluft verwendet wer-
den. Im Anschluss muss ein Reinigungsprogramm (siehe Punkt 5.6.1)
durchgefuihrt werden. Dabei muss die Sinterkammer leer sein.

A A

7.1.3 Reinigung der Heizelemente

Mit dem Reinigungsprogramm (siehe Punkt 5.6.1) wird die abge-
platzte Oxid- bzw. Schutzschicht auf den Heizelementen wieder her-
gestellt. Ist nach einem Reinigungsbrand noch keine gleichmassige
Schutzschicht an den Heizelementen erkennbar, so kénnen auch
mehrere Reinigungsbrande nacheinander erforderlich sein. Dabei
muss die Sinterkammer leer sein.

Vor der Durchfuhrung des Reinigungsprogramms die Sinterkammer
reinigen.

Am linken Heizelement ist die Schutzschicht grossflachig abgeplatzt.
Das rechte Heizelement ist in einem guten, stabilen Zustand mit
einer intakten Oxid- bzw. Schutzschicht. Der Reinigungsbrand ist so
oft zu wiederholen, bis die Oberflache wieder frei von Verunreini-
gungen ist und glasig erscheint.



7.2 Weitere Kontroll- und Unterhaltsarbeiten

Wann Wartungsarbeiten durchgefuhrt werden sollen, hangt stark von der Gebrauchsintensitat und der Arbeitsweise des
Anwenders ab. Aus diesem Grund stellen die empfohlenen Werte nur Richtwerte dar.

Verschleissteile sind z.B.:
— Heizelemente
— lIsolationsmaterial

Dieses Gerat ist fir den typischen Einsatz in der Zahnarztpraxis entwickelt worden. Falls das Produkt im Dauer-
l betrieb eingesetzt wird, muss mit einer vorzeitigen Alterung der Verschleissteile gerechnet werden.

Verschleissteile sind von der Garantieleistung ausgenommen. Bitte beachten Sie dazu auch die verkirzten Service- und

Wartungsintervalle.

i @

7.3 Reinigungsarbeiten

Was: Teil: Wann:
Uberprifen Sie, ob alle Steckverbindungen einwandfrei gesteckt sind. | Diverse Anschliisse ausserhalb | wéchentlich
des Gerates

Uberpriifen Sie, ob die Ofenkopf-Offnungsmechanik richtig und ohne | Ofenkopf-Offnungsmechanik | monatlich
starke Gerauschentwicklung 6ffnet.
Uberpriifen Sie, ob das Thermoelement nicht verbogen ist und richtig | Thermoelement (2) wochentlich
sitzt.
Kontrollieren Sie, ob die Isolation keine Risse oder Beschadigungen auf- | Isolation (1) monatlich
weist. Falls die Isolation abgenutzt ist, muss diese von einer qualifizier-
ten Ivoclar Vivadent-Servicestelle ersetzt werden. Leichte Haarrisse in
der Isolation sind unbedenklich und haben keinen negativen Einfluss.
Uberpriifen Sie die Folientastatur auf Beschadigungen. Sollte die Folientastatur (8) wochentlich
Folientastatur beschadigt sein, muss diese durch eine qualifizierte
Ivoclar Vivadent-Servicestelle ersetzt werden.
Temperatur-Kontrolle durchfuhren: Sinterkammer 1/2-jahrlich
Mit dem Temperatur-Kalibrierset kann die Temperatur im Ofen Gber-
prift und nachjustiert werden.

Wird der Ofenkopf durch einen anderen Programat CS4-Ofenkopf getauscht, ist eine Kalibration notwendig.

Das Gerdt darf wegen Verbrennungsgefahr nur im kalten Zustand gereinigt werden. Zudem drfen keine
Reinigungsflussigkeiten verwendet werden. Trennen Sie vor Reinigungsarbeiten das Gerdt vom Stromversor-
£ ! 3 gungsnetz.

Folgende Teile sind gelegentlich zu reinigen:

Was: Wann: Mit was:

Ofengehduse (7) und Ofenkopf nach Bedarf mit trockenem, weichem Lappen
Folientastatur (8) wochentlich mit trockenem, weichem Lappen
Brenngut-Ablageplatte (26) taglich mit Reinigungspinsel*

Isolation (1) taglich mit Reinigungspinsel*

*Niemals mit Druckluft abblasen!
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7.4 Testprogramme

Dricken Sie die Taste Einstellungen und blattern Sie mit den
Cursor-Tasten zu dem gewd(nschten Testprogramm.

Heizungstestprogramm

Mit dem Heizungstest kann das Heizsystem automatisch tberpriift
werden. Der Test sollte nur mit leerer Sinterkammer ausgefihrt
werden, da eine eingestellte Masse (z.B. Sintertisch) das Resultat
beeinflusst.

Tastatur-Testprogramm
Bei jedem Druck auf eine Folientaste ertont ein kurzer Signalton. Mit
der ESC-Taste wird der Tastaturtest beendet.

Reinigungsprogramm
Mit dem Reinigungsprogramm werden die Heizelemente , gereinigt”
bzw. regeneriert.

7.5 Standby

Wir empfehlen, den Ofenkopf immer geschlossen zu halten, um
Beschadigungen vorzubeugen.

7.6 Temperatur-Kalibration

Das Temperaturniveau in der Sinterkammer kann sich nach langerem
Betrieb (z.B. durch Verschmutzung, Abnutzung der Heizelemente,
etc.) verandern. Fir eine optimale Funktion braucht es eine regel-
massige Nachkalibrierung (siehe Punkt 7.2).

Die Kalibration mit Temperaturkontrollringen erméglicht die Uber-
prafung der Temperaturen bei 880°C/1616 °F (UTH) bzw.
1500°C/2732 °F (MTH), welche fur das Kristallisieren, Glasieren und
Sintern in der Sinterkammer benotigt werden. Es ist nicht zwingend
notwendig, dass beide Temperaturbereiche kalibriert werden. Falls
nur Sinterprogramme durchgefiihrt werden, muss nur der Tempera-
turbereich MTH (1500 °C/2732 °F) kalibriert werden. Falls nur Glasur-
bzw. Kristallisationsprogramme durchgefiihrt werden, muss nur der
Temperaturbereich UTH (880 °C/1616 °F) kalibriert werden. Die Tem-
peraturkontrollringe verdndern wahrend des Kalibrierprozesses ihre
Dimension durch Schrumpfung. Der Schwund der Temperaturkont-
rollringe ist ausschlaggebend fur den Korrekturwert im Gerat und
kann auf der Umrechnungstabelle (in der Beilage zum Temperatur-
kontrollset) abgelesen werden. Fiihren Sie die Temperatur-Kalibration
nur bei einem kalten Gerat durch.

Fur eine Kalibration benétigen Sie Temperaturkontrollringe, Mess-
mittel (Messschieber) und eine Umrechnungstabelle (in der Beilage
zum Temperaturkontrollset).

Vorgehen fiir 880 °C (UTH): e

1. Durch Drucken der Taste , Ein- T m l,bd}_l 22
stellungen” (78) gelangen Sie emperatur-kalibration
in die Einstellungen-Anzeige. o
Mit den Cursor-Tasten (79/80) @ UTH 680°C
wechseln Sie zur Einstellung T EMTER ESC
. Temperatur Kalibration” UTH.
Es erscheint folgende Anzeige: 21 gC
Mit der ENTER-Taste wird das
Kalibrierprogramm UTH ange- 0
wabhlt. Folgende Anzeige
erscheint: -100 - 100

2. Temperaturkontrollring mit der
Einpragung ,,UTH" (a) in der
Mitte des Sintertisches (b)
positionieren.

3. START-Taste drticken. Der Ofenkopf wird automatisch geschlossen
und das Kalibrierprogramm startet.

4. Nach dem Programmende den gesinterten Temperaturkontrollring
vorsichtig entnehmen und auf der Brenngut-Ablageplatte auf
Raumtemperatur abkdhlen lassen.

5. Den abgekihlten Temperatur-
kontrollring auf eine ebene
Flache legen und mit einem
Messschieber den exakten
Durchmesser bestimmen.
Achten Sie darauf, dass der
Temperaturkontrollring an
beiden Schenkeln des Mess-
schiebers exakt anliegt und
nehmen Sie die Messung am
kleinsten Durchmesser vor.

6. Den ermittelten Durchmesser in der Umrechnungstabelle suchen
und die entsprechende Temperaturkorrektur ablesen. Erst wenn
die Abweichung mehr als 5°C betragt sollte das Gerat nachjustiert
werden.

7. Ist die Temperaturdifferenz grosser als 5°C, dann kann der
Korrekturwert durch drticken der —/+ Tasten (77/76) in das Gerat
Ubertragen werden. Jedes Antippen einer der Tasten verandert
die Ofentemperatur um 1°C. Die neue Temperaturkorrektur muss
zum aktuellen Wert im Gerat addiert werden. Ist der gewinschte
Korrekturwert eingegeben, kann das Programm durch driicken der
ESC-Taste (71) beendet werden.

Die Kalibrierung ist nun abgeschlossen. Schliessen Sie den Ofenkopf
oder wahlen Sie ein Programm aus.

o | Weitere Informationen zur Kalibration finden Sie im
l Beilagezettel zum Temperaturkontrollset.

Vorgehen fiir 1500 °C (MTH): -— M R122

1. Durch Dricken der Taste T TorFalibrat
,Einstellungen” (78) gelangen emperatur-ralibration
Sie in die Einstellungen-Anzeige. o
Mit den Cursor-Tasten (79/80) @ MTH  1500°C
wechseln Sie zur Einstellung - EMTER ESC

. Temperatur Kalibration” MTH.
Es erscheint folgende Anzeige:

21°C

0
@ -100 - 100

Mit der ENTER-Taste wird

das Kalibrierprogramm MTH
angewahlt. Folgende Anzeige
erscheint:

2. Kontrollring mit der Einpragung
«MTH" (a) in der Mitte des
Sintertisches (b) positionieren.

Achten Sie darauf, dass der Temperaturkontrollring
mit der Einpragung «MTH» verwendet wird. Die

i @

Verwendung eines falschen Temperaturkontrollrings
kann zu Beschadigungen des Sintertisches fiihren.




3. START-Taste driicken. Der Ofenkopf wird automatisch geschlossen
und das Kalibrierprogramm startet.

4. Nach dem Programmende den gesinterten Temperaturkontrollring
vorsichtig entnehmen und auf der Brenngut-Ablageplatte auf
Raumtemperatur abkuhlen lassen.

ul

. Den abgekuhlten Temperatur-
kontrollring auf eine ebene
Flache legen und mit einem
Messschieber den exakten
Durchmesser bestimmen.
Achten Sie darauf, dass der
Temperaturkontrollring an
beiden Schenkeln des Mess-
schiebers exakt anliegt und
nehmen Sie die Messung am
kleinsten Durchmesser vor.

6. Den ermittelten Durchmesser in der Umrechnungstabelle suchen
und die entsprechende Temperaturkorrektur ablesen. Erst wenn
die Abweichung mehr als 10°C betragt sollte das Gerat nach-
justiert werden.

7. Ist die Temperaturdifferenz grosser als 10 °C, kann der Korrektur-
wert durch drticken der —/+-Tasten (77/76) in das Geréat Uber-
tragen werden. Jedes Antippen einer der Tasten verandert die
Ofentemperatur um 1°C. Die neue Temperaturkorrektur muss
zum aktuellen Wert im Gerat addiert werden. Ist der gewlinschte
Korrekturwert eingegeben, kann das Programm durch drticken der
ESC-Taste (71) beendet werden.

Die Kalibrierung ist nun abgeschlossen. Schliessen Sie den Ofenkopf
oder wahlen Sie ein Programm aus.

° Achten Sie darauf, dass der Temperaturkontrollring

l mit der Einpragung ,,MTH"” verwendet wird. Die
Verwendung eines falschen Temperaturkontrollring

kann zu Beschadigungen des Sintertisches fiihren.

7.7 Service-Hinweis

Beim erstmaligen Erscheinen des Service-Hinweises (Hint 1700)

sind bereits 2 Jahre seit der letzten technischen Uberpriifung ver-
gangen oder die Heizelemente haben mehr als 1200 Brennstunden.
Aus diesem Grund empfiehlt Ivoclar Vivadent einen Gerateservice
durchzufthren. Nach quittieren des Service-Hinweises erscheint der
Hint 1700 nach 12 Monaten erneut. Die Benachrichtigung kann bei
den Einstellungen (siehe Punkt 5.6.1) deaktiviert werden.
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8. Was ist, wenn...

Dieses Kapitel soll Ihnen helfen, Stérungen zu erkennen und sich im Storfall korrekt zu verhalten.

8.1 Fehlermeldungen

I e Das Gerat Uberpruft wahrend des Betriebs laufend alle Funktionen. Sobald ein Fehler gefunden wird,
erscheint eine entsprechende Fehlermeldung. Im Fehlerfall wird die Heizung aus Sicherheitsgriinden
! Error 1601 abgeschaltet.
T2 ungiiltig Folgende Fehlermeldungen kénnen auftreten:
ESC STOP
Error / Weiterar- | Fehler Text Fehlermeldung
Hint beit nach
Nr. Fehler
moglich
17 Netzausfall > 10s bei gestarte- Ein laufendes Programm wurde fur mehr als 10s unterbrochen. Das Programm kann nicht fortge-
tem Programm. setzt werden!
20 nein Fehler im Heizsystem Prufen Sie die Sicherung der Heizung. Ist die Sicherung i.0., Kontakt mit Servicestelle aufnehmen.
* %
27 nein Ofenkopf kann nicht initialisiert | Ofenkopf kann nicht in Endposition gefahren werden. Evtl. ist der Ofenkopf durch dussere
* xR werden mechanische Einflisse blockiert! Bei Nichtzutreffen kontaktieren sie ihre Servicestelle!
28 Ofenkopf erreicht die Soll- Kopf 6ffnet / schliesst nicht richtig. Ofenkopf wurde von Hand bewegt oder behindert. Bedienen
x* Position nicht. Sie den Ofenkopf nur mit Hilfe der dafuir vorgesehenen Tasten!
103 Programmstart gesperrt Das Starten von Programmen ist aufgrund technischer Fehler nicht méglich.
107 Uhr-Einstellung Fehlerhaft Die Einstellung der Uhrzeit ist fehlerhaft. Bitte stellen Sie ein korrektes Datum und eine korrekte
(Datum / Uhrzeit) Uhrzeit ein!
700 Netzspannung ausserhalb des Die Netzspannung befindet sich ausserhalb des zuldssigen Bereichs. Bitte Prifen Sie die
zuldssigen Bereichs. Netzspannung.
701 nein Abbruch des Start-ups durch Der Selbsttest des Gerdtes wurde durch einen Fehler unterbrochen. Es ist nicht moglich, mit dem
e einen Fehler Geréat zu arbeiten! Nach der Fehlerbehebung missen Sie das Gerat aus- und wieder einschalten.
702 Kurzer Netzausfall bei gestarte- | Ein laufendes Programm wurde durch einen kurzen Netzausfall unterbrochen. Das Programm wird
tem Programm. weiter ausgefhrt!
707 Falsche Netzspannung Das Gerat wird mit der falschen Netzspannung betrieben. Stellen Sie sicher, dass das Gerat mit der
am Typenschild angegebenen Netzspannung betrieben wird.
1310 Erinnerung Kalibration Seit der letzten Kalibration ist bereits einige Zeit vergangen. Fiihren Sie demnéchst eine Kalibration
durch.
1600 T1<B Geben Sie fur T einen sinnvollen Wert ein.
1601 T2<T1 Geben Sie fur T einen sinnvollen Wert ein.
1602 T3<T2farT2 >0, Geben Sie fur T einen sinnvollen Wert ein.
T3 > 0 fur T2=0
1603 T4 > Tx(T1,T2,T3) Geben Sie fur T einen sinnvollen Wert ein.
1604 T5>T4 Geben Sie fur T einen sinnvollen Wert ein.
1606 Gradient 2 zu gross Wenn die Haltetemperatur T2 grosser als 900°C ist, darf der Gradient t2 50°C/min nicht
Uberschreiten.
1607 Gradient 3 zu gross Wenn die Haltetemperatur T3 grosser als 900°C ist, darf der Gradient t3 15°C/min nicht
Uberschreiten.
1613 Ist-Temp nach Start > Tx + 80°C | Achtung Ubertemperatur! Programm wurde abgebrochen.
* %
1626 T ist > 700°C bei Start SP Sinterkammer ist zu heiss fur den Start eines Sinterprogramms.
1627 Sinterkammer zu heiss Bestimmte Programme haben eine maximale Starttemperatur. Wenn die Ofentemperatur tber der
maximalen Starttemperatur liegt, konnen diese Programme nicht gestartet werden.
1632 Programmspeicher Schreibfehler | Prafsumme des Speichers fir Programm-Daten ungdltig. Programm-Daten werden mit
Originalwerten neu in den internen Speicher geschrieben.
1640 vli>0undV1=0 Wenn eine Vortrockentemperatur eingestellt wird, muss auch eine Vortrockenzeit eingestellt
werden.
1641 v2>0undV2=0 Wenn eine Vortrockentemperatur eingestellt wird, muss auch eine Vortrockenzeit eingestellt
werden.
1642 Vortrocknen 2 akiviert und
Vortrocknen 1 nicht
1650 PwrUnit Fehler Power-Unit. Kontrollieren Sie die Sicherung und die el. Steckverbindungen zum Ofenkopf.
Das Gerat ist nicht betriebsbereit! Setzen Sie sich mit ihrer Servicestelle in Verbindung.
1660 HeadOpenDisabled (T zu hoch) | Temperatur zu hoch um den Ofenkopf zu 6ffnen




1661 Netzausfall > 10s bei gestarte-
tem Programm in der Aufheiz-

Langer Netzausfall bei gestartetem Programm. Programm erneut ausfihren.

phase

1662 Netzausfall > 10s bei gestarte- | Langer Netzausfall bei gestartetem Programm. Die Arbeiten sind sehr wahrscheinlich nicht OK.
tem Programm in der kritischen
Aufheizphase

1700 Erinnerung Service Seit der letzten technischen Uberpriifung des Ofens sind bereits 2 Jahre vergangen oder die

Heizmuffel hat mehr als 1200 Brennstunden. Aus diesem Grund empfiehlt Ivoclar Vivadent einen
Heizungstest durchzuftihren und falls notwendig einen Geréteservice durchfiihren zu lassen.

*

Ofenkopf 6ffnet bei diesem Fehler
Ein laufendes Programm wird abgebrochen

**

*** Fehler kann nicht quittiert werden; Programme kénnen nicht gestartet werden!

Beim Auftreten einer der folgenden Fehler-Nummern setzen Sie sich bitte direkt mit dem Ivoclar Vivadent After Sales Service in Verbindung:

25, 29,
54, 56,
705, 706,

1010, 1011, 1012, 1013, 1014, 1015, 1016, 1024, 1025, 1026, 1028,

1202, 1203, 1204, 1205, 1206, 1207,
1400, 1401, 1402,

1500,

1630, 1631, 1632, 1651, 1652

8.2 Technische Stérungen

° Wird ein laufendes Programm durch eine Fehlermeldung unterbrochen, dann sollten die Objekte nicht fur Patientenfélle verwendet
l werden. Dieser Hinweis gilt nicht fur die Fehlermeldungen 702 und 1661.

Diese Storungen kénnen, evtl. ohne dass eine Fehlermeldung auf dem Display angezeigt wird, auftreten.

Fehler

Kontrollfrage

Massnahme

Displayanzeigen unvollstandig

Programm Displaytest aktivieren und Ivoclar
Vivadent After Sales Service kontaktieren.

Schrift auf dem Display ist schlecht lesbar

Ist der Kontrast richtig eingestellt?

Kontrast ideal einstellen

Display leuchtet nicht

Ist das Gerat gemass Bedienungsanleitung korrekt
angeschlossen und eingeschaltet?

Gerét korrekt anschliessen und einschalten

Signalton ertont nicht

Ist der Signalton eventuell ausgeschaltet
(Lautstarke = 0)?

Lautstarke 1-5 wahlen

Ofenkopf 6ffnet nicht

Wurde der Ofenkopf von Hand gedffnet?

Ofenkopf nur Uber die Tasten 6ffnen. Gerat noch-
mals aus- und wieder einschalten

Falsche oder unlogische Temperaturanzeige

Ist das Thermoelement verbogen oder
abgebrochen?

Ivoclar Vivadent After Sales Service kontaktieren.

Ist der Thermoelementstecker korrekt eingesteckt?

Thermoelementstecker richtig einstecken.

Defekter Thermoelementstecker?

Ivoclar Vivadent After Sales Service kontaktieren.

Risse in der Isolation der Sinterkammer

Sind die Risse klein und unbedeutend (Haar-Risse)?

Kleine Risse in der Isolation sind normal und haben
keinen negativen Einfluss auf das Gerat

Sind die Risse sehr gross oder sind Teile aus der
Sinterkammer herausgefallen?

Ivoclar Vivadent After Sales Service kontaktieren.

Beschadigungen eines Heizelements

Ist ein Heizelement verbogen oder abgebrochen?

Nehmen Sie das Gerat ausser Betrieb und kontak-
tieren Sie den Ivoclar Vivadent After Sales Service

Beschadigung des Thermoelements

Ist das Thermoelement beschadigt oder
abgebrochen?

Ivoclar Vivadent After Sales Service kontaktieren.

8.3 Reparaturarbeiten

Reparaturen dirfen nur von einer qualifizierten Servicestelle durchgefiihrt werden. Bitte beachten Sie dabei die Adressen der
Servicestellen auf der Ruckseite der Bedienungsanleitung.

Bei samtlichen Reparaturversuchen innerhalb der Garantiezeit, die nicht von einer qualifizierten Servicestelle durchgefthrt werden,
erlischt die Garantie. Bitte beachten Sie dazu die Garantiebestimmungen.
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9. Produktspezifikationen

9.1 Lieferform

— Programat CS4

— Netzkabel

— Sinterofen Temperaturkontrollset Starter Kit
— Bedienungsanleitung

— Sintertisch

— Sintertischgabel

— IPS e.max Speed Crystallization Tray
— USB-Downloadkabel

— div. Zubehor

9.2 Technische Daten

Netzanschluss

118-240 V / 50-60 Hz

Uberspannungskategorie

Verschmutzungsgrad 2

Zulassige Spannungsschwankungen +10%

Max. Stromaufnahme 16 A bei 118 V
8 A bei 240 V

Werte elektrische Sicherungen

250 V/ T16 A high breaking (Heizkreis)

Dimension elektrische Sicherungen

250 V/T16 A high breaking (Heizkreis)

Abmessungen des geschlossenen Ofens

Tiefe: 430 mm
Breite: 310 mm / 390 mm (mit Brenngut-Ablageplatte)
Hohe: 570 mm

Brennraum Nutzmasse

Durchmesser: 80 mm
Hohe: 80 mm

Max. Brenntemperatur

1600 °C

Gewicht

Unterteil: 10 kg
Ofenkopf: 17 kg

Sicherheitshinweise

Der Sinterofen wurde entsprechend den folgenden Normen gebaut:

- IEC 61010-1: 2010

- EN61010-1: 2010

- UL 61010-1: 2012-2015

- CSA61010-1: 2012 - 2015
- IEC 61010-2-010: 2014

- EN 61010-2-010: 2014

- UL 61010-2-010: 2015

- CSA 61010-2-010: 2015

Funkschutz / Elektromagnetische Kompatibilitat

9.3 Zulassige Betriebsbedingungen

— Zuladssige Umgebungstemperatur:
— Zulassiger Feuchtigkeitsbereich:

— Zulassiger Umgebungsdruck:

9.4 Zulassige Transport- und Lagerbedingungen

— Zulassiger Temperaturbereich:
— Zulassiger Feuchtigkeitsbereich:
— Zulassiger Umgebungsdruck:

EMV gepruft

+5°C bis +40°C

Max. relative Feuchte 80 % fur Temperaturen bis 31°C, linear
abnehmend bis 50 % relativer Feuchte bei 40°C, ausschliess-
lich Kondensation

Das Gerat ist fir Hohen bis 2000 m 4. M. gepruft

-20°C bis +65°C
Max. relative Feuchte 80%
500 mbar bis 1060 mbar

Bitte fUr Transportzwecke nur die Originalverpackung mit den entsprechenden Schaumstoff-Einsatzen verwenden!



10. Anhang

10.1 Programmtabelle

Dieser Bedienungsanleitung liegt eine Programmtabelle bei. Sollte dies einmal nicht der Fall sein, wenden
Sie sich bitte an Ihre Servicestelle.

- Wichtige Information
l Sie finden die aktuelle Programmtabelle auch jederzeit im Internet:
www.ivoclarvivadent.com

Von dort kénnen Programmtabellen als PDF-Dokument heruntergeladen werden. Bitte beachten Sie, dass
die Version der Programmtabelle mit der auf dem Gerat installierten Software-Version Ubereinstimmt.
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