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£€@.MaX Ceram Selection

Masas de cerdmica Enamel y Effect especiales con unas propiedades impresionantes épticas para unos efectos naturales y

una alta estética para la técnica de estratificacion. El nuevo programa de coccion en dos fases asegura una mejorada estabilidad de coccién, homogeneidad y calidad de super-
ficie con los mismos tiempos de coccién. El tiempo de mantenimiento de 2 minutos es ideal para estructuras de ZrO2/LS2
(1-3 unidades), independientemente del nimero de restauraciones colocadas en el horno. Pueden lograrse unos resultados
Optimos de coccidn para puentes de largo recorrido de ZrO2 (4-14 unidades) incrementando el tiempo de mantenimiento a

« Special Enamel  Colores Emalte 3 minutos
- Light Reflector =~ Materiales Effect reflectantes de luz

Informacién sobre el programa de coccién en dos fases

Agrupado por propiedades 6pticas de luz:

- Light Absorber ~ Materiales Effect captadores de luz
El secreto:

- Elalto ratio de calentamiento inicial de 90°C/162°F/min finaliza justo antes de que se inicie el proceso de sinterizacién de

I Special Enamel |
IPS e.max Ceram reduciendo el tiempo total de coccion.

© . = N é «  El posterior ratio de calentamiento, mas bajo, de 20°C/162°F asegura un calentamiento homogéneo de la restauracion
s £ S 2 5 S . ) . : .,
g £ 5 = El £ completa y da como resultado una sinterizacion perfecta, baja de estrés, de la cerdmica de estratificacion.
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P - - «  Lareduccién de la temperatura de coccion de 750°C/1382°F a 730°C/1346°F y simultdaneamente el incremento del tiempo
de mantenimiento mejora la estabilidad de coccién cuando la restauracidn estd completamente sinterizada.
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Importante:

Si se usan los nuevos parametros, el vacio inicial
debe reducirse a 400°C/7523F para asegurar
un vacio suficiente al iniciarse el proceso de
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Parametros de coccion

Coccion de restauraciones con estructura de disilicato de litio (LS2)

. Use la bandeja de panel de abeja y los pins de soporte que vienen con el horno para cocer las res-
tauraciones.

. No se deben usar pins de cerdmica ya que podrian fundirse a la restauracién.

. Deben tenerse en cuenta las temperaturas de procesamiento. Un incremento de la temperatura de
coccién da como resultado una severa vitrificacion entre la estructura y la ceramica de estratificacion,
lo cual podria provocar fracturas posteriores. Un decremento en la temperatura de coccion causa que
la cerdmica no complete su coccién lo que provocaria una gran fragilidad y desencadenaria en una
delaminacion.

. Los parametros estipulados en las Instrucciones de Uso estan coordinados con los hornos Ivoclar

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max Press o IPS e.max CAD (Técnica de Cut-Back y Estratificacion)

Vivadent (rango de tolerancia + 10°C/18°F).

Si se usan otros hornos que no sean los de Ivoclar Vivadent, deben realizarse ajustes de temperatura.
Al inicio del procedimiento de coccidn, abra el horno y espere a la sefial acustica. A continuacién
coloque la bandeja de coccion con los objetos en el centro de la tabla de coccidn e inicie el programa.
Si estd activada la cdmara de infrarrojos, coloque los objetos de tal modo que la cdmara de infrarrojos
tenga una amplia vision de los objetos.

Retirar los objetos de IPS e.max del horno después de completar el ciclo de coccidn (esperar la sefal
acustica del horno).

Dejar que los objetos se enfrien a temperatura ambiente en un lugar protegido de corrientes de aire.
No tocar los objetos calientes con pinzas metalicas.

No arenar o enfriar los objetos

Temp. Tiempo de Ratio de Temp. de Tiempo de Ratio de Temp. deTri:;Tr]ft);)ni- Vacio 1 Vacio 2 Enfriamiento Rétio.de
Stand-by cierre* calentamiento coccién mantenimiento | calentamiento de coccién ) largo Enfriamiento
miento 1, 2,
B S t~ T, H, t T, H, 1, 2, L t
[°CI°F] [min] [°C/°Fimin] [°CI°F] [min] [°C/°F/min] [°C/°F] [min] [°CI°F] [°CI°F] [°CI°F] [°C/°FImin]
L. L IRT/ . . 400/752 650/1202
Coccion wash (fundicion) 403/757 04:00 90/162 650/1202 00:00 20/36 730/1346 02:00 650/1202 729/1344 0 0
L. . . IRT/ . . 400/752 650/1202
1. Coccion Dentin/Incisal 403/757 04:00 90/162 650/1202 00:00 20/36 730/1346 02:00 650/1202 720/1344 0 0
L. . . IRT/ . . 400/752 650/1202
2. Coccion Dentm/llilasal 403/757 04-00 90/162 650/1202 00:00 20/36 730/1346 02:00 650/1202 229/1344 0 0
Coccion de maquill. con IPS lvocolor | 403/757 oo 60/108 71011310 01:00 - - - 450/842 709/1308 0 0
Coccion de glaseado con IPS Ivocolor 403/757 Olg'TO/O 60/108 710/1310 01:00 - - - 450/842 709/1308 0 0
Add-On con coccidn de glaseado 403/757 Olg'TO/O 60/108 710/1310 01:00 - - - 450/842 709/1308 0 0
Add-On tras coccidon de glaseado 403/757 OIgTO/O 50/90 700/1292 01:00 = = = 450/842 699/1290 0 0

* Modo standar IRT

Coccion de restauraciones con estructura de éxido de circonio (ZrO2)

. El calentamiento de la camara de coccion depende del tipo de horno, asi como del tamaiio de la
camara.

. Los parametros estipulados en las Instrucciones de Uso estan coordinados con los hornos de Ivoclar
Vivadent (rango de tolerancia + 10 °C/18 °F).

- Siseusan otros hornos que no sean los de Ivoclar Vivadent, deben realizarse ajustes de temperatura.

«  Alinicio del procedimiento de coccion, abra el horno y espere a la sefial acustica. A continuacién

o Dependiendo del tipo de horno, la temperatura de coccién puede ajustarse con un + 5°C/9°F, méx. con + 10°C/18°F.

coloque la bandeja de coccion con los objetos en el centro de la tabla de coccién e inicie el programa.
Si estd activada la cdmara de infrarrojos, coloque los objetos de tal modo que la cdmara de infrarrojos
tenga una amplia vision de los objetos.

Retirar los objetos de IPS e.max del horno después de completar el ciclo de coccidn (esperar la sefal
acustica del horno).

Dejar que los objetos se enfrien a temperatura ambiente en un lugar protegido de corrientes de aire.
No tocar los objetos calientes con pinzas metélicas.

No arenar o enfriar los objetos

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max ZirCAD, IPS e.max ZirPress, Zenostar (Técnica de Cut-Back y Estratificacion)

Temp. Tiempo de Ratio de Temp. de Tiempo de Ratio de Temp. deTri:zr:r]Egnif Vacio 1 VacionR) Enfriamiento Ratio de
Stand-by cierre* calentamiento coccion mantenimiento | calentamiento de coccién i 1 5 largo Enfriamiento
1 1
B S t~ T, H, t~ T, H, 1, 2, L t
[°C°Fl [min] [°C/°Flmin] [°C/°F] [min] [°C/°F/min] [°CI°F] [min] [°CI°F] [°CI°F] [°C°F] [°C/°FImin]
Coccion ZirLiner 403/757 OTTO/O 40/72 960/1760 01:00 = = - 450/842 959/1758 0 0
Coccion Margin 10y 202 403/757 OTTO/O 40/72 800/1472 01:00 - - - 450/842 799/1470 0 0
Y .y IRT/ . 400/752 650/1202
Coccién wash (fundicion) 403/757 I 90/162 650/1202 00:00 20/36 730/1346 02:00 @ Pyl i 0 0
. . . IRT/ 400/752 650/1202
a .
12 Cocién Dentin/Incisal 403/757 0400 90/162 650/1202 00:00 20/36 730/1346 02:00 @ 650/1202 20/1344 0 0
iz . : IRT/ 400/752 650/1202
K | | p .

Cocion Dentin/Incisa 403/757 04:00 90/162 650/1202 00:00 20/36 730/1346 02:00 €8 6507120 270/1344 0 0
Coccion de maquill. con IPS Ivocolor 403/757 OIg'TO/O 60/108 710/1310 01:00 - - - 450/842 709/1308 450/842 0
Coccion de glaseado con IPS Ivocolor 403/757 OIg-TO/O 60/108 710/1310 01:00 - - - 450/842 709/1308 450/842 0
Add-On con coccion de glaseado 403/757 OI(?TO/O 60/108 710/1310 01:00 - - - 450/842 709/1308 450/842 0
Add-On tras coccion de glaseado 403/757 OIGR'TO/O 50/90 700/1292 01:00 - - - 450/842 699/1290 450/842 0

* Modo standar IRT

** Enfriamiento largo para el dltimo ciclo de coccién

1) Antes del encerado vy la inyeccién para IPS e.max ZirPress
2) No para usar con IPS e.max ZirPress

reducirse hasta 45°C/81°F/min.

+5°C/9°F,
max. by + 10°C/18°F.

Coccidn de carillas de IPS e.max Ceram

. Deben tener en cuenta los parametros de coccion para la fabricacion de carillas.

. El tiempo de cerrado prolongado asegura un suave y completo secado del material de muién re-
fractario permitiendo conseguir resultados de coccion homogéneo.

. Si se usan otros hornos que no sean los de Ivoclar Vivadent, deben realizarse ajustes de temperatura.

. Al inicio del procedimiento de coccidn, abra el horno y espere a la sefial acustica. A continuacién
coloque la bandeja de coccidn con los objetos en el centro de la tabla de coccién e inicie el programa.

IPS e.max Ceram sobre material de mufones refractario (Técnica de Carillas)

Cuando a los puentes de varias unidades de ZrO2 con pénticos grandes se le
aplica la coccion de glaseado con IPS Ivocolor, el ratio de calentamiento debe

Para unos 6ptimos resultados, al cocer puentes de multiples unidades (4-
14 unidades), incrementar el tiempo de mantenimiento H, a 3 minutos .

Dependiendo del tipo de horno, la temperatura de coccién puede ajustarse por

Si estd activada la cdmara de infrarrojos, coloque los objetos de tal modo que la cdmara de infrarrojos
tenga una amplia vision de los objetos.

Retirar los objetos de IPS e.max del horno después de completar el ciclo de coccidn (esperar la sefal
acustica del horno).

Dejar que los objetos se enfrien a temperatura ambiente en un lugar protegido de corrientes de aire.
No tocar los objetos calientes con pinzas metélicas.

No arenar o enfriar los objetos

Temp. Tiempo de Ratio de Temp. de Tiempo de Vacio 1 Ve 2 Enfriamiento Ratio de
Stand-by cierre* calentamiento coccion mantenimiento largo Enfriamiento

B S t” T H 1 2 L t

[°CI°F] [min] [°C/°FImin] [°CI°F] [min] [°CI°F] [°CI°F] [°CI°F] [°C/°F/min]
Coccién Wash de carillas con IPS e.max Ceram Add-On 403/757 Olg'TO/O 50/90 720/1328 01:00 450/842 719/1326 0 0
Coccion Wash de carillas con IPS e.max Ceram Dentin/Transpa 403/757 Ols':'TO/O 50/90 780/1436 01:00 450/842 77911434 0 0
Coccidn de carillas cervicales 403/757 Olg-TO/O 50/90 770/1418 01:00 450/842 769/1416 0 0
Coccidn de carillas Dentin/Impulse 403/757 O|8R'T0/O 50/90 770/1418 01:00 450/842 769/1416 0 0
Coccion de carillas Incisal 403/757 Olgl(—)/o 50/90 770/1418 01:00 450/842 769/1416 0 0
Coccion de carillas de maquillaje y glaseado con IPS lvocolor 403/757 O'g,TO/O 50/90 740/1364 01:00 450/842 739/1362 0 0

* Modo standar IRT



