Programat® EP 5010 forma parte de la categoria de productos “Prétesis Fija”. Los productos de esta categoria cubren el
procedimiento involucrado en la fabricacion de restauraciones de protesis fijas — desde la temporizacion hasta los
cuidados. Los productos estan dptimamente coordinados entre si y permiten un procesamiento y una aplicacion exitosos.
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Telio® IPS e.max® Programat® IPS e.max® Multilink® Cervitec®

PREPARAR RESTAURAR ACABAR COLOCAR MANTENER

ESTOS SON OTROS PRODUCTOS DE ESTA CATEGORIA:

IPS e.max” System Multilink® Automix

all ceramic — all you need El sistema de cementacion adhesiva
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La solucién completa que cubre todas las Fuerte adhesioén, rendimiento comprobado

indicaciones
+ Materiales altamente estéticos y resistentes para la técnica de inyeccion y « Fuerte adhesion — tanto con polimerizaciéon dual como
CAD/CAM. autopolimerizacion
« Ceramicas Unicas de disilicato de litio (LS,) y 6xido de circonio para restau- + Universal — disponible tanto para oxido y silicato-ceramicas asi
raciones que van desde delgadas carillas a puentes de largo recorrido. como para metal
* Flexibilidad de cementacion: adhesivo, auto-adhesivo y convencional * Clinicamente probado — numerosos estudios a largo plazo
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Programat EP 5010

El horno de inyecciéon y ceramica inteligente

Eficiencia.

Excelentes resultados
de coccidon y
Inyeccion.
Con camara infrarroja.

Programat

EP 5010
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El horno de inyeccion
ideal para
IPS e.max’ Press

Comprobado

Los hornos de inyeccién de Ivoclar Vivadent estan
respaldados por una larga historia de éxitos. La
compaiia introdujo la tecnologia de inyeccién en el
mercado dental en 1991. Desde entonces estan
establecidos como lideres del mercado, continuamente
satisfaciendo a los clientes con productos de la mas alta
calidad.

Innovacion

El Programat EP 5010 es una versién avanzada del
Programat EP 5000, incorporando multiples
caracteristicas innovadoras.

Los componentes del sistema, la clave del éxito

El rotundo éxito de los hornos de inyecciéon Programat
estad basado en el hecho de que la tecnologia de los
hornos se adapta perfectamente a los materiales de
Ivoclar Vivadent. Por lo tanto, los usuarios pueden
confiar plenamente en sus hornos y beneficiarse de los
excelentes resultados de inyeccién y coccion.

Y HAY MAS

un ciones multimedia (fotos, videos, musica)
%00 programas individuales de coccion y 20 de inyeccion

$Ban deja de enfriamiento grande con rejilla de enfriamiento por separado

Sop orte para pinzas integrado

dec tor de tarjetas SD para transferencia de imagenes
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estan integrados y categorizados en
funcion del grupo de materiales.

Marca nuevas
Cotas. Con la nueva
Tecnologia de muftla.

Tecnologia de mufla QTK2 con la plataforma
reflectante SiC

La nueva mufla QTK2 junto con la plataforma reflectora
SiC asegura una distribuciéon de la temperatura éptima.
El cilindro de revestimiento se calienta de manera mas
homogénea y eficiente, lo que permite conseguir unos
resultados de coccion e inyeccion de gran calidad.

Gracias a la distribucion uniforme de la temperatura,
pueden procesarse incluso restauraciones dificiles de
inyectar.

Calentamiento homogéneo del cilindro de
revestimiento, también en la parte inferior,
gracias a la plataforma reflectante SiC.

Resultados de inyeccién precisos, incluso
para las restauraciones mas delgadas.



La tecnologia

Infrarroja intelligente

Programat.

¢Como funciona la tecnologia de infrarrojos?

La innovadora camara termo-gréafica integrada mide la tem-
peratura exacta de la superficie de los objetos de coccion 'y

el cilindro de revestimiento. Esta tecnologia abre un mundo
de posibilidades en el control de los procesos de pre-secado
en la coccién de los objetos de cerdmica. En el modo de

Tanto la cabeza como la mufla del
horno estan controlados por la
camara de infrarrojos. Por lo tanto
se mantiene sobre el objeto la tem-
peratura predefinida de pre-secado.

inyeccion, la temperatura y el tamano del cilindro de
revestimiento se miden de manera completamente auto-
maética y sin contacto. Esta tecnologia incrementa la comodi-

dad y fiabilidad en los procedimientos de inyeccién y coccion.
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Mide la temperatura
del objeto de coccidon

o el ClliNdro de

revestimiento.

referente al objeto

La cdmara IR mide la temperatura de la superficie del
objeto de coccién durante los ciclos de pre-secado y
cierre.

Inyeccion

Medicion de la temperatura del cilindro de
revestimiento sin contacto

Cuando los objetos se cargan en el horno, la cdmara IR
revisa la temperatura de precalentamiento del cilindro de
revestimiento y ajusta el proceso de inyeccién adecuada-
mente o indica que el cilindro de revestimiento esta
demasiado frio.

Reconocimiento automatico del tamaio del cilindro
de revestimiento
El sistema IRT identifica automaticamente el tamaio del

¢ Alto nivel de fiabilidad en los procesos
¢ Resultados de coccion de alta calidad

¢ Procesamiento hasta un 20% mas rapido

¢ Reduccion al minimo de los resultados defec-
tuosos por cilindros de revestimiento demasiado
frios.

¢ La funcion de precalentamiento puede ser 6pti-
mamente coordinada con el horno de inyeccion.

e Automatico, seleccion rapida y cémoda del

Mientras que los objetos estén
cargados, la pantalla muestra
la imagen IR del cilindro de
revestimiento.



Otras ventajas a destacar

Inyector electrénico con sensor de presion

El inyector con sensor de presion registra y controla la presion del émbolo de
manera muy precisa y por lo tanto asegura unos resultados de inyeccién de
méxima calidad. No es necesaria la conexién de aire comprimido.

Sistema de Deteccion de Fisuras (CDS)

El Programat EP 5010 se caracteriza por el Sistema de Deteccion de Fisuras
(CDS). El sistema identifica fisuras en el cilindro de revestimiento en una
primera etapa reduciendo la presién si fuera necesario. Como resultado, el
proceso de inyeccién finaliza con el objetivo de proteger la restauracion.

Calibraciéon de temperatura (ATK2) :
El sistema de control de temperatura ATK2 calibra la temperatura en el horno / Sy
automaticamente y a dos rangos diferentes de temperatura. Esto asegura un
proceso de coccidn e inyeccion de alta precision asi como resultados de coccion )
e inyeccion reproducibles con varios tipos de materiales (cerdmicas de alta y baja
fusion).

Pantalla Optica de Estado y Progreso

La Pantalla Optica de Estado (OSD) usa diferentes colores para informar
al usuario sobre el estado actual del proceso (rojo=Calentamiento,
verde=Operativo, azul=Enfriamiento).

Actualizacion de software via dispositivo de almacenamiento USB
Nunca habfa sido tan facil la descarga y la actualizacién de software: simple-
mente conectar el dispositivo USB que contiene la uUltima versiéon del software
y presionar el botén “Software Update”. La actualizacién del software se
realizard automaticamente.

Colocacion sencilla del trabajo en el horno

El cabezal del horno se abre hacia arriba y por lo tanto proporciona un
amplio espacio de trabajo. Como resultado, la camara del horno se puede
cargar comodamente.

Diagnostico remoto via e-mail e Internet

Como apoyo al servicio técnico, puede generarse un archivo de diagnéstico
presionando un botdn y se enviard convenientemente al Centro de Servicio
Técnico de Ivoclar Vivadent a través de e-mail. La incidencia sera atendida de
inmediato

INCLUSO MEJOR v

¢ Tecnologia de doble valvula de vacio
e Cabeza de horno desmontable para un transporte y mantenimiento s

¢ Sistema de proteccion de fallo de energia capaz de puentear

pequeiias interrupciones de energia.
¢ Gran variedad de programas de diagnostico y mantenimiento
¢ El software PrograBase establece conexion con el PC
e Transferencia de datos a via WIFI
¢ Seleccion de senales acusticas y tonos

¢ Conexion a altavoces estéreo externos

Datos técnicos Formato de suministro

Suministro eléctrico 110-120V /50 - 60 Hz Programat EP 5010
200-240V /50 -60 Hz Cable eléctrico
Fluctuacién aceptable +10% Bomba de vacio

. . Kit de prueba de Programat 2
Max. Consumo energético 12Aa110-120V

8.0A a200-240V

Kit de revisién de temperatura automético ATK2 (test de prueba)

Cable de descarga USB

Datos bomba de vacio Consumo méaximo: 250 W Rejilla de enfriamiento del cilindro de revestimiento
Vacio final: < 50 mbar Programat WLAN Kit
Utilizar solo con bombas probadas. \arios accesorios
Dimensiones del Profundidad: 495 mm
horno cerrado Ancho: 320 mm / 395 mm (con bandeja)
Alto: 550 mm .
o | Accesorios recomendados
Dimensiones de la Diametro: 90 mm (no contenidos en el formato de suministro)
camara de coccion Altura: 80 mm

Bomba de vacio VP4 o VP5

Temperatura max. de coccion 1,200 °C
Set de Accesorios Programat

Peso 20.5 kg Kit de revision de temperatura automéatico ATK2
Informacion de seguridad Horno fabricado seguin a los siguientes

estandares:

—-IEC 61010

— ULy CAN/CSA
Radio proteccion / probado EMC

Compatibilidad
electromangnética

Technology



