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ZENOSTAR

El sistema Zenostar comprende materiales adecuados para la fabricacién de un rango universal de restauraciones hechas de 6xido
de circonio. Una gama de materiales coordinados con precision y un proceso de fabricacion CAD/CAM de Ultima generacion
permiten procedimientos de trabajo eficientes y unos resultados estéticos reproducibles.

Ademés de los discos de circonio en diferentes colores y distintos grados de translucidez, la gama Zenostar también incluye una
gama de componentes adicionales coordinados para una mayor personalizacion de las restauraciones.

Zenostar ofrece una gama versatil de opciones de procesamiento, garantizando la maxima flexibilidad y fiabilidad.
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Informacion de producto

Material

Los discos de fresado Zenostar estan parcialmente sinterizados, circonio estabilizado con itrio para el uso en la técnica de CAD/CAM. Los
discos estan disponibles tanto previamente coloreados como sin color. Cuando se sinterizan a densidad total, el material forma un éxido
cerdmico policristalizado. Dependiendo del contenido de itrio, se forman componentes en fase cubica o tetragonal (Zenostar MT > 6.5.
< 8% itrio) y/o predominantemente componentes en fase tetragonal Zenostar /MO > 4.5 - < 6.0% itrio).

Zenostar MT (Media Translucidez) es la solucion para restauraciones estéticas anteriores a volumen total. Por su mayor contenido en itrio
y sus mejores resultados en cuanto a las propiedades épticas, Zenostar MT es adecuado para la fabricacion de restauraciones individuales
naturales y reconstrucciones de puentes de hasta 3 unidades.

En su estado sinterizado, Zenostar T (Translucido) y Zenostar MO (Media Opacidad) tienen una resistencia a la flexién de mas de 900 MPa
y su resistencia a la fractura supera por dos a las de las ceramicas vitreas infiltradas. Dadas las excelentes propiedades mecanicas, el
material se puede utilizar para fabricar puentes multiples sin ningin problema. Zenostar MO es un material estético para estructuras
exclusivamente procesado con la técnica de recubrimiento. Zenostar T es adecuado tanto para restauraciones a volumen total, principal-
mente para la region posterior, asi como para la fabricacion de estructuras. También en posible la combinacion de estructuras a volumen
total con secciones recubiertas (ej. como en el caso de la técnica cut-back).

Todos los discos Zenostar se pueden procesar facilmente es su estado ,tizoso”, parcialmente sinterizado utilizando una mdquina de
fresado adecuada. El fresado se lleva a cabo con una ampliacién de la restauracion de aproximadamente 20-25%. Dado el proceso de
fabricacion controlado del disco, combinado con un proceso de sinterizacion optimizado en un horno de alta temperatura de Ivoclar
Vivadent o de la gama Wieland Dental Zenotec, la contraccién de la restauracion ligeramente ensanchada y fresada se puede controlar
con precision y por tanto lograr una excelente precision de ajuste. Los materiales de circonio Gnicamente adquieren las propiedades fina-
les especificas del material durante el proceso de sinterizacién, en el que se forma una estructura densificada en mas del 99%. Estas
propiedades de la estructura hacen que Zenostar sea especialmente adecuado para la fabricacion de restauraciones de alta calidad.

Los discos Zenostar son compatibles con los productos de Ivoclar Vivadent. Por ejemplo, IPS e.max ZirPress se puede inyectar sobre
estructuras de alta resistencia Zenostar T/MO y/o las estructuras se pueden recubrir utilizando IPS e.max Ceram. Ademas, todas las
restauraciones Zenostar se pueden personalizar con el sistema de maquillajes universal IPS Ivocolor.

Zenostar MIT

CET (100-500°C) [10°%/K] 10.4 £ 0.5
Resistencia a la flexion [MPa]') ) > 550
Solubilidad quimica [pg/cm?]" <100

Tipo / Clase Tipo Il / Clase 4

Zenostar T / Zenostar MO

CET (100-500°C) [10%/K] 10,5+ 0.5
Resistencia a la flexion [MPa]" 2 > 900
Solubilidad quimica [pg/cm?]" <100

Tipo / Clase Tipo Il / Clase 5

1.) De acuerdo con ISO 6872:2015
2.) Los valores tipicos de resistencia a la flexion son:

Zenostar MT 700 + 100 MPa, Zenostar T 1200 + 200 MPa,
Micrografia de la estructura ZrO, Zenostar MO 1150 = 150 MPa

Vergroferung




Seguridad lo primero

Por favor lea atentamente las Instrucciones antes de extraer el disco de fresado de éxido de circonio del envase. Las Instrucciones
contienen informacién importante para trabajar con los discos de fresado y garantizan su seguridad y la seguridad de sus pacientes.

El procesamiento de los discos de fresado Zenostar produce polvo, lo que puede provocar irritacion en la piel y los ojos y dafar los
pulmones. Asegurese siempre de que el sistema de extraccién de su maquina de fresado y su puesto de trabajo se encuentran en
perfectas condiciones de funcionamiento. Utilice gafas protectoras, guantes y mascarilla (particulas de clase FFP2).

Informacién general de manejo

Los discos de fresado Zenostar son suministrados en estado parcialmente sinterizado. En este estado, el material se puede trabajar
facilmente pero aun no posee las propiedades finales de una restauraciéon dental terminada. Por tanto es necesario manipular los
discos con cuidado.

Por favor revise inmediatamente después de la recepcién de los productos si:

B ¢| envase presenta dafos

| el producto presenta danos (el producto no debe tener muescas, grietas o un color irregular)
H |leva la marca CE y el nombre del fabricante Wieland Dental en el envase

Almacenamiento ideal de Zenostar:
H en su envase original
B en un lugar seco

Durante su manipulacion asegurese que los discos de fresado Zenostar:

B no hayan sufrido golpes o vibraciones

B no se hayan tocado con las manos mojadas

B no entran en contacto con liquidos no permitidos para este producto (p. j. agua del grifo, adhesivos o tintas)

B no estan contaminados con particulas de otros materiales (e.j. polvo de cerdmica vitrea, polvo de metal del fresado)

Si no se cumple alguna de las condiciones citadas anteriormente, los discos de fresado Zenostar no se podran utilizar para la fabri-
cacion de restauraciones dentales.



Ambito de aplicacion

Indicaciones
Zenostar son discos de fresado para la fabricacion de restauraciones individuales y de multiples unidades. Dependiendo de la

indicacion y el material, también es posible la fabricacién de estructuras y restauraciones monoliticas (a volumen total).

Indicaciones
Nivel de Estruc- Estructuras Estructuras | Coronas Coronasa |Coronas a Puentes de 3 | Puentes de
translucidez |turas para |para coronas |para puentes | telescdpicas |volumen volumen total |unidades 4 a multiples
coronas | con interlock |de multiples |primarias | total con interlock unidades
interno interno

v i
v v v

Zenostar MT

Zenostar T / /
Zenostar MO v v

* Zenostar MT son discos de fresado para la fabricacion en el laboratorio de puentes de max. 3 unidades.
** En Canada, las indicaciones para puentes estan limitadas a no mas de 6 unidades y con no méds de 2 pénticos adyacentes.

v
v

v v
v v

Contraindicaciones de Zenostar MT Contraindicaciones de Zenostar T/MO

B Reconstrucciones de puentes con de mas de 3 unidades B Mas de dos ponticos conectados

B Preparaciones subgingivales muy profundas B Preparaciones subgingivales muy profundas

B Pacientes con denticion residual muy reducida B Pacientes con denticion residual muy reducida

B Bruxismo B |as restauraciones recubiertas de Zenostar /MO no son
B Puentes en extension adecuadas para pacientes que sufren de bruxismo.

B Cualquier otro uso no enumerado en las indicaciones B Dos 0 mas unidades en extensién sin soporte

B |nserciones provisionales m Cualquier otro uso no enumerado en las indicaciones

B Inserciones provisionales

Restricciones de uso adicionales

El incumplimiento de las siguientes restricciones puede comprometer los resultados obtenidos con Zenostar:
B no tener en cuenta el conector minimo necesario y el grosor de estructura minimo

B fresado del disco en unidades CAD/CAM no compatibles (adecuados solo para maquinas de proceso seco)

B sinterizacion en un horno de alta temperatura no compatible

Composicion
Zenostar MT Zenostar T / Zenostar MO
Oxido de circonio (ZrO, + HfO, +Y,0,) >99.0% >99.0%
Oxido de itrio (Y,0,) >6.5-<8.0% >45-<6.0%
Oxido de hafnio (HfO,) <5.0% <5.0%
Oxido de aluminio (AL,0O.) <1.0% <1.0%
Tipo / Clase (ISO 6872:2015) Tipo Il / Clase 4 Tipo Il / Clase 5




Concepto de color y disco Zenostar

Los discos de fresado Zenostar son compatibles con todos los componentes adicionales coordinados de la gama Wieland Dental
y de la gama Ivoclar Vivadent. Los colores se adaptan a la gama de IPS e.max para ampliar el concepto de sistema modular.

Zenostar MT

Zenostar MT (Media Translucidez) demuestra una mayor transmision de luz que Zenostar T (Transltcido) y por tanto son especial-
mente adecuados para la fabricacion de restauraciones monoliticas anteriores. Para un disefio personalizado del color, los usuarios
pueden escoger entre 16 colores de diente de Zenostar MT Color Liquids y algunos Impulse Liquids (colores intensos).

Grosores disponibles [mm]: 14, 18

Zenostar MT Color Liquids

Zenostar T

Los discos Zenostar T (Translucido) son adecuados para la fabricacion de restauraciones monoliticas debido a su transmisién de luz,
la cual es mayor que la de Zenostar MO. Como resultado, son mds estéticos. Los discos son suministrados ya coloreados con los
colores basicos, permitiendo asf la reproduccién de los 16 colores de diente y 4 colores bleach adicionales.

Grosores disponibles [mm]: 10, 12, 14, 16, 18, 20, 25




Zenostar MO

Los discos Zenostar MO (Media Opacidad) son particularmente adecuados para estructuras estéticas. La combinacién de una alta
resistencia y una elevada opacidad permite la fabricacién de restauraciones estéticas sobre preparaciones decoloradas y componentes
metdlicos incluso cuando el material se utiliza solo en capas muy finas.

Grosores disponibles [mm]: 10, 14, 18, 20, 25

La gama completa de productos Zenostar se puede consultar en www.wieland-dental.de.

Para mas informacion sobre los componentes adicionales, ej. accesorios de personalizacién o materiales de cementacién, visite
www.ivoclarvivadent.com.



Pasos de trabajo antes del proceso de fresado

Determinacién del color - color del diente, color del diente preparado

La armdnica integracion en la cavidad oral del paciente es un requisito previo para una restauracion natural de cerdmica total. Para
conseguirlo, tanto el odontélogo como el laboratorio, deben tener en cuenta las siguientes pautas e indicaciones.

El resultado estético general de una restauracién de ceramica total esta influido por los siguientes factores
m Color del diente preparado
(ej. preparacion natural, preparacién no vital, modelado del nucleo o pilar)

m Color del material de restauraciéon
(ej. color de la estructura, translucidez/opacidad, valor de luminosidad, recubrimiento y/o caracterizacion)

m Color del material de cementacion

Durante la fabricacion de restauraciones altamente estéticas no debe subestimarse el efecto 6ptico del color de la preparacién. Esto
es especialmente importante si hay presentes varias preparaciones decoloradas o preparaciones de dientes sin color. Las propiedades
estéticas deseadas se pueden lograr con mayor facilidad si el odontélogo determina el color de la estructura del diente preparado.

Color de la preparacion

B Preparacion del diente natural
B Modelado del nucleo

B |mplante, pilar

Color de la restauraciéon
/ B Estructura
B Recubrimiento

m Caracterizacion

Color deseado del diente

Material de cementaciéon

Responsabilidad de la clinica dental Responsabilidad del laboratorio

Seleccion del color y adaptacion del color

10



Determinacion del color del diente natural

Tras la limpieza dental, se determina el color del diente sin preparar y/o los dientes adyacentes mediante la guia de colores. Deben
tenerse en cuenta las caracteristicas individuales a la hora de determinar el color del diente. Por ejemplo si se va a preparar una
corona, también deberia tomarse el color cervical. Para lograr los resultados méas naturales posibles, la toma de color debe realizarse
con luz dia. Ademas, el paciente no deberia vestir con colores intensos o pintalabios.

Seleccion de color utilizando la guia de colores A-D

Determinacion del color del diente preparado

Una vez que se ha preparado el diente, el color se debe determinar con la ayuda de la guia de color IPS Natural Die Material para
asegurar una reproduccién fiable del color del diente deseado. Esto permite al técnico fabricar un modelo de mufién similar a la
preparacion del paciente, sobre cuya base se seleccionan correctamente, colores y valores de luminosidad adecuados a la restauracion

de cerdmica total.
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Directrices para la preparacion

Antes de empezar con el proceso de disefio, asegurese de que la preparacion es apropiada para la colocacion de una restauracion
ceramica. Solo pueden obtenerse resultados 6ptimos con Zenostar si se tienen en cuenta las siguientes directrices y pautas de
grosores de capa minimo.

Por lo tanto se aplican las siguientes directrices:

B sin angulos ni bordes afilados.

B preparacion del hombro con bordes internos redondeados y/o preparacién de chamfer.

B |35 dimensiones indicadas reflejan el grosor minimo para restauraciones Zenostar.

| |os bordes del diente preparado deben tener un didmetro de al menos 1 mm (geometria de la herramienta de fresado) para
permitir un fresado 6ptimo en la unidad de CAD/CAM.

Directrices para la preparacién de coronas individuales — puentes de 3 unidades

B Reducir uniformemente a forma anatémica y respetar el grosor minimo de pared estipulado. Ideal, una preparacién en hombro
con bordes internos redondeados o chamfer; el ancho del hombro o chamfer debe ser 1 mm.

B | 35 caras incisales u oclusales de la corona se deben reducir al menos a 1.5 mm.

B | 35 caras labiales o linguales de las coronas anteriores y posteriores se deben reducir al menos a 1.2 mm.

| Sj se utiliza un método de cementacién convencional o auto-adhesivo, se deben crear superficies retentivas.

® Angulo de preparacion: 6-8° para cementacion convencional; >6° para cementacion adhesiva.

@ 15 15
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Directrices para la preparacién de puentes con multiples unidades

B Reducir uniformemente a forma anatémica y respetar el grosor minimo de pared estipulado. Ideal, una preparacién en hombro
con bordes internos redondeados o chamfer; el ancho del hombro o chamfer debe ser 1T mm.

W |as caras incisales u oclusales de la corona se deben reducir al menos a 2 mm.

B Las caras labiales o linguales de las coronas anteriores y posteriores se deben reducir al menos a 1.5 mm.

| Si se utiliza un método de cementacién convencional o auto-adhesivo, se deben crear superficies retentivas.

® Angulo de preparacién: 6-8° para cementacién convencional: >6° para cementacién adhesiva.
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Modelo y preparacion del munén

Si utiliza un modelo con segmentos desmontables como base,
utilice yeso escaneable para crearlo. Tenga en cuenta las in-
strucciones del fabricante de la unidad de CAD/CAM.

Se utiliza un modelo con segmentos desmontables como base

Importante para la preparaciéon del mufion!

Los bordes incisales/oclusales del diente preparado deben ser al menos tan anchos como el didmetro de la herramienta de
fresado. Si los bordes incisales/oclusales del mufién preparado son mas finos que el didmetro de la herramienta de fresado,
se deben ensanchar los bordes en concordancia.

Tenga en cuenta las instrucciones del fabricante de la unidad de CAD/CAM.

13



Criterios de diseno para restauraciones Zenostar

Ademads de los materiales de alta calidad, una preparacion y procesamiento profesional son igualmente importantes para alcanzar restau-
raciones de alta calidad capaces de dar satisfaccion a largo plazo para los pacientes. El disefio es la clave del éxito clinico para una restau-
racion estética de éxito clinico de una duradera y estética restauracién de ceramica total. Se deben tener en cuenta los siguientes prin-
cipios basicos:

Disefio de la estructura

Al disefar la estructura, el objetivo debe ser conseguir un disefo anatdémico capaz de soportar la ceramica de recubrimiento en la
zona de las cUspides para que estas se puedan recubrir con una capa uniforme de 1 — 2mm. Tenga en cuenta las Instrucciones De
Uso de la cerdmica de recubrimiento especifica que vaya a utilizar.

Grosor de capa minimo y dimensiones de los conectores
Se deben tener en cuenta los siguientes grosores de pared minimos y dimensiones de conectores para asegurar el éxito clinico
cuando se trabaje con discos Zenostar:

Grosor de la pared / Seccion transversal del conector

Zenostar MT (sinterizado)

Zenostar T/MO (sinterizado)

Reqid teri Grosor de Seccién Grosor de Seccién Tino de diser
egion anterior pared transversal pared transversal IpC de diseno
minimo en del conector minimo en del conector
mm en mm? mm en mm?
Coronas 1.2 - 0.4 -
Coronas con interlock interno 1.2 12 0.6 7
, Soporte de la forma
Puentes de 3 unidades 1.2 12 0.6 7 del diente y/o
Puentes de 4 o mas unidades ) ) 06 9 glrrglv]a ('7C';a|' )
con dos ponticos* : oclusal, y/0 basa
Puente; en extension con un i i 0.7 12
solo pontico

Zenostar MT (sinterizado)

Zenostar T/MO (sinterizado)

L . Seccién Seccion . o

Regién Posterior Gro;?erdde transversal Grosf)gdde transversal Tipo de disefio
miﬁimo en del conector miﬁimo en del conector
en mm? en mm?
Coronas 1.5 - 0.6 -
Coronas con interlock interno 1.5 16 0.6 9
Soporte de la forma
Puentes de 3 unidades 1.5 16 0.6 9 del diente y/o
. . gingiva (incisal,

Puentes dg 40 mfs unidades i ) 0.7 12 oclusal, y/o basal)
con dos poénticos
Puentes en extension con un i ) 0.7 12
solo pontico

Pardmetros para el disefio de estructuras revestidas con IPS e.max CAD Veneering Solutions

Grosor de pared Seccion transversal del
minimo en conector en mm?

Coronas 05 - IPS e.max CAD

. . Veneering Solutions
Coronas con interlock interno 0.5 7 Unicamente esta
Puentes de 3 unidades 0.5 9 aprobado para su

uso en combinacion

Puentes de 4 o mas unidades con dos pénticos* 0.5 12 con Zenostar MO.

* En Canada, las indicaciones para puentes estén limitadas a no mas de 6 unidades y con no mas de 2 ponticos adyacentes.



Disefio de conectores

B Cuando disefie los conectores, intente crear la seccién transversal lo mas amplia posible.
B En términos de estabilidad, la altura del conector es méas importante que su anchura. Doblando la anchura se lograra incrementar
por dos la estabilidad mientras que si se duplica la altura la estabilidad se multiplicara por cuatro.

B E| esfuerzo mecanico de la construccién aumenta cuanto mas alejados estdn colocados entre si los dientes pilares y cuanto
mayores sean las fuerzas masticatorias que actan sobre la construccion. Como consecuencia, no estan permitidos los puentes
fabricados con Zenostar MT con mas de un péntico y los puentes fabricados con Zenostar T/MO con mas de dos pénticos.

Notas sobre el procesamiento CAD/CAM

Los discos Zenostar estan exclusivamente disefados para el procesamiento en maquinas CAD/CAM de Wieland Zenotec System y
por Laboratorios de Fresado Autorizados por Ivoclar Vivadent AG junto con la interfaz disefada para este propésito. Si se utilizan
otros sistemas de CAD/CAM, no se puede garantizar la calidad de los resultados de la restauracion final, especialmente en términos
de precision de ajuste, precision del fresado, calidad marginal y calidad de la superficie.

WIELAND

M ZENCITEL minj 4’

- .

-

Para puentes Zenostar /MO con mas de 5 unidades, se debe adjuntar al objeto que va a ser fresado una estructura de soporte de
sinterizacion durante el proceso CAM. El tipo de construccion depende del horno y del programa de sinterizacion utilizado. Si los
puentes multiples no se colocan apropiadamente sobre la estructura de soporte de sinterizacion, existe el riesgo de que se puedan
producir deformaciones durante la fase final de sinterizacion.

Las estructuras de soporte de sinterizacién se categorizan en gotas, marcos y ,lenguas” de sinterizacion.

Por favor consultar las Directrices de Diseno de Zenostar para informacion mas detallada.
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Pasos de trabajo después del proceso de fresado

Acabado

Es muy importante seleccionar los instrumentos de fresado apropiados para el ajuste y acabado de las restauraciones Zenostar. Esto
es asf tanto para los objetos sinterizados como sin sinterizar. Si no se usan los instrumentos de fresado adecuados puede provocarse

el

astillado y/o sobrecalentamiento en la zona de los bordes.

Al separar los discos de fresado, tenga en cuenta los siguientes puntos:

Las restauraciones de circonio sin sinterizar pueden sufrir dafios y fracturas. Tenga
siempre esto en cuenta en todos los demas pasos del procesamiento.

Cualquier ajuste en el que intervenga el equipamiento de fresado se debe llevar a
cabo antes de sinterizar el material.

Se debe evitar cualquier contacto con liquidos (ej. agua y/o aceite refrigerante y/o
materiales para contacto (p. ej.sprays de oclusion). Usar solo instrumentos de fresado
adecuados, a baja velocidad y con poca presion para prevenir la rotura y astillamien-
to de los méargenes.

No utilice pulidores de goma fina para el acabado de las restauraciones que posteri-
ormente se personalizardn con una solucién de infiltracion. Los pulidores de goma
fina densifican la estructura superficial y puede dar como resultado un color irregular
de la restauracion.

Separar cuidadosamente del disco los objetos fresados utilizando un disco separador
o un instrumento de fresado adecuado. Suavice el punto de insercion de los pines de
sujecion utilizando instrumentos de fresado adecuados.

Las fresas asperas de carburo de tungsteno y/o los instrumentos de fresado &speros
son adecuados hasta cierto punto porque pueden causar vibraciones durante el
acabado y esto puede dar como resultado el astillado. Por eso, es aconsejable utilizar
Unicamente fresas de carburo de tungsteno finas y/o instrumentos de fresado finos.

No ,separe a posteriori” los puentes con discos de separar. Esto puede causar indes-
eables puntos predeterminados de rotura, que posteriormente comprometen la esta-
bilidad de la restauracién de ceramica total.

AsegUrese que los grosores de pared minimos se mantienen después del ajuste y el
acabado de la restauracion.

En su estado sin sinterizar debe prestar especial atencion a las areas marginales. Unos
margenes demasiado finos son inadecuados para la sinterizacion, ya que las areas
marginales son redondeadas durante el proceso de sinterizacion y se podrian quedar
demasiado cortas.

Limpiar exhaustivamente la restauracién después del acabado. Para eliminar todo el
polvo del fresado, limpie cuidadosamente la restauracion con aire comprimido libre
de aceites y/o un pincel suave.

Asegurese de haber eliminado completamente cualquier residuo del fresado (ej.
polvo) de la restauracion antes de sinterizar. El polvo del fresado se podria adherir
la restauracion y fusionarse con ella y comprometer la precision de ajuste.

No utilice chorro de vapor o bafio de ultrasonido para limpiar las restauraciones sin
sinterizar.

La restauracion no se debe arenar con corindén o perlas de brillo.

Separacion de la restauracion con
fresas de carburo de tungsteno de
corte cruzado o cualquier otro
instrumento

Suavizar los puntos de insercion de los
pines de sujecion

Recontorno de fisuras (opcional)



Infiltracion de Maquillaje y secado

Si las restauraciones de Zenostar se infiltran con liquidos de coloracién como
por ejemplo Zenostar MT Color o Zenostar Color Zr antes de sinterizar, se
deben dejar secar antes de seguir con el siguiente paso del proceso. Es esen-
cial tener en cuenta las siguientes notas cuando se utilizan liquidos de color-
acion.

B | a restauracion no debe tener polvo ni restos del fresado.

B | 05 liquidos de coloracion no deben estar contaminados.

B Sj estan turbios, los liquidos de coloraciéon no se deben seguir utilizando.
Los liquidos contaminados cambian de color o se deterioran mas rapido.

B No decante o almacene los liquidos de coloracién en recipientes metalicos.

m Utilice un pincel sin metal limpio para aplicar los liquidos y soluciones de
color Zenostar Color Zr Liquids en la restauracion.

B Antes de sinterizar, la restauraciones debe estar suficientemente seca.
De lo contrario, pueden producirse dafios en el horno y/o la restauracion.

B | as restauraciones se deben secar utilizando una ld&mpara infrarroja o una cabina de secado.

B E| tiempo de secado varia en funcion de la temperatura y el tamafo de la restauracién. Si la temperatura es baja, el tiempo de
secado sera mayor. Las restauraciones grandes también necesitan mas tiempo para secarse.

B Temperaturas de secado superiores a 140°C (284°F) pueden provocar defectos. Tenga en cuenta la siguiente tabla de tiempos de

secado recomendados.

Tiempos de secado para Zenostar en funcién del tamafio de la restauracién y la temperatura de secado

Temperatura -70°C (-158°F)

Temperatura -140°C (-284°F)

Restauraciones de dientes individuales >15 min. 5-10 min.
Restauraciones con 2-4 unidades >40 min. >25 min.
Restauraciones con 5 unidades o mas >50 min. >25 min.

Para informacion mas detallada sobre el proceso de los discos Zenostar con sus correspondientes liquidos para colorear, por favor

consulte las siguientes paginas:

B pdgina 26 para Zenostar MT con Zenostar MT Color, W pagina 33 para Zenostar T con Zenostar Color Zr
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Sinterizacion

La sinterizacién es uno de los procesos mas importantes en la fabricacion de restauraciones de circonio para el uso dental. El pro-
ceso de sinterizacion requiere altas temperaturas para convertir un ,,cuerpo blanco” poroso en una restauracion densamente sin-
terizada. El material adquiere solo en este estado sus propiedades finales, como por ejemplo, alta resistencia y capacidad de trans-
mision de luz. Para lograr las propiedades dpticas y mecanicas ideales, el proceso de sinterizacion se debe llevar a cabo utilizando
las temperaturas y los tiempos de sinterizaciéon especificados. Las propiedades de la restauracion sinterizada se veran disminuidas si
las temperaturas de sinterizacién son demasiado altas o demasiado bajas o si los tiempos de sinterizacion son demasiado largos o
demasiado cortos.

El horno de sinterizacion Programat S1 de Ivoclar Vivadent y todos los hornos de la gama Zenotec estan disefiados especificamente
para la sinterizacion de restauraciones Zenostar. El horno cuenta con diferentes programas especialmente adaptados a las propie-
dades opticas y mecanicas de los materiales de circonio y por tanto aseguran los mejores resultados posibles.

Es esencial tener en cuenta las siguientes indicaciones cuando se sinterizan restauraciones de circonio:

B Las restauraciones infiltradas con liquidos de coloracién deben estar completamente secas antes de su sinterizacion para evitar
danos en el horno y/o la restauracion.

B Generalmente, no se recomienda utilizar perlas de sinterizacién ni para el horno de sinterizacién Programat S1 de Ivoclar Vivadent
ni para la gama de hornos Zenotec.

B | as restauraciones no se deben tocar entre si durante la sinterizacion.

B Es esencial seleccionar el programa correcto.

B Mantenga los equipos de sinterizacién siempre limpios y sin polvo para evitar impurezas en las restauraciones sinterizadas.

B Retire completamente la etiqueta RFID antes de la sinterizacion para evitar manchas en la restauracion y contaminacion del
instrumental de sinterizaciéon y del horno.

A continuacién se muestran los programas de sinterizacién recomendados de los hornos de sinterizacion. Para mas informacion
consultar las Instrucciones De Uso especificas del horno utilizado.

Tenga en cuenta:

Es esencial utilizar la estructura de soporte de sinterizaciéon adecuada para el horno. Puede obtener informacién detallada sobre

el uso de la estructura de soporte de sinterizacién en las Directrices de Disefio de Zenostar.




Programas de sinterizacién de Programat S1 de Ivoclar Vivadent Ja——

Antes de la sinterizacién, deje secar las restauraciones humedas el tiempo suficiente en
funcion de su tamano (Ver tabla en la pagina 17).

Si se sinterizan restauraciones que aun estan humedas, estas pueden sufrir dafos durante el
proceso de sinterizacion debido a la alta velocidad de calentamiento.

Para el proceso de sinterizacion en el Programat S1, se deben tener en cuenta los
siguientes puntos:

B No utilice perlas de sinterizacion de ZrO, en el Programat S1.

B La bandeja de sinterizacion se puede llenar completamente con restauraciones. Asegurese
que las restauraciones no se tocan entre si.

B Es posible la sinterizacién simultanea de restauraciones de dientes individuales, puentes y construcciones en una Unica
estructura de soporte de sinterizacion.

B Es esencial seleccionar el programa correcto.

B Apoye las restauraciones de manera uniforme para asegurar un resultado de sinterizacion sin deformaciones.

B | as construcciones de puentes no deben apoyarse exclusivamente por las coronas pilares por ninguno de sus lados. Preferible-
mente proporcione apoyo a los pénticos. Las coronas pilares no tienen que estar necesariamente apoyadas o en contacto con la
bandeja de sinterizacion.

B | 3 mejor colocacion para las construcciones de puentes es en circulos concéntricos sobre la bandeja de sinterizacion.

Importante: No coloque ninguna restauracion sobre la separacion (ranura) de la bandeja de sinterizacion.

m Coloque la bandeja de sinterizacién con las restauraciones en el centro de la cdmara de sinterizacion del Programat S1 utilizando

la horquilla de la bandeja de sinterizacion.
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Restauraciones de
dientes individuales —
region anterior

correcto

Coloque las restauraciones
sobre su superficie labial.

ok

Coloque las restauraciones No coloque las restauraciones
sobre su superficie lingual. sobre los bordes marginales
(margen de la corona).

Restauraciones de
dientes individuales —
region posterior

Coloque las restauraciones
sobre su superficie oclusal.

No coloque las restauraciones
sobre los bordes marginales
(margen de la corona).

Restauraciones anterior
de 3 unidades

Coloque las restauraciones
sobre su superficie labial y
proporcione soporte al pontico.
Si la restauracion se ,inclina”,
utilice una posicion alternativa.

) -1

Posicion sobre los bordes Las restauraciones no deben
incisales. El pontico también apoyarse solo sobre los bordes
debe apoyarse sobre la bandeja marginales.

de sinterizacion.

3-gliedrige Seitenzahn-
restaurationen
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Coloque las restauraciones
sobre la superficie lingual
dependiendo de su curvatura.
Las coronas pilares no deben
necesariamente estar en
contacto con la bandeja de
sinterizacion. El pontico debe
estar apoyado.

Las restauraciones no se deben Si la restauracion no apoya
apoyar solamente sobre los sobre el péntico, no la cologue
bordes marginales (margenes de sobre su superficie oclusal.

la corona). El péntico debe estar

apoyado sobre el lado basal.



Restauraciones
anteriores con 4
unidades o mas

Dependiendo de la curvatura,
la estructura se puede colocar
sobre sus superficies labiales.

Coloque las restauraciones
sobre su superficie incisal.
Asegurese de que los pénticos
estan apoyados.

en contacto con la bandeja de

sinterizacion. Las coronas pilares

no tienen que estar necesaria-
mente apoyadas en la bandeja
de sinterizacion.

Todos los pénticos deben estar

Las restauraciones no deben
apoyarse solo sobre los bordes
marginales.

Restauraciones
posteriores con 4
unidades o mas

Dependiendo de la curvatura,  Las restauraciones no deben
la restauracion se puede colocar apoyarse solo sobre los bordes
sobre sus superficies linguales.  marginales (coronas margi-
Todos los ponticos deben estar
en contacto con la bandeja de
sinterizacion. Las coronas pilares
no tienen que estar necesaria-
mente apoyadas en la bandeja
de sinterizacion.

Si la restauracion no apoya
sobre los pénticos, no la
coloque sobre sus superficies
nales). Los pénticos deben estar oclusales.

soportados por su lado basal.

Restauraciones con
estructura de soporte
de sinterizacion

La restauracién también se
puede colocar sobre la
estructura de soporte de
sinterizacion / superficies
incisales u oclusales de los
poénticos. La estructura de

Coloque la restauracion en la
bandeja de sinterizacién con
la estructura de soporte de
sinterizacion apoyada sobre
la bandeja.

soporte de sinterizacién deberia

estar de cara al centro de la
bandeja de sinterizacion.

Las restauraciones no se deben
apoyar sobre los margenes de
la corona.
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Se recomiendan los siguientes programas del horno Programat S1 y del Programat S1 1600 para la sinterizaciéon de restauraciones
de Zenostar. Estos programas estan disponibles en V 3.0.

Zenostar MT:

N° de programa. | Nombre Descripcion Duracion
Programa para la sinterizacion convencional de restauraciones de
v Zenostar T Standard dientes mdw@uales y restauraciones de puentes a volumen total de 9 h 50 min
Zenostar T asi como estructuras de diente individuales, estructuras
de puentes y restauraciones secas infiltradas de Zenostar T.
Zenostar T:
N° de programa. | Nombre Descripcion Duracién
Programa para la sinterizacion rapida de restauraciones de dientes
5 Zenostar T Crown individuales a volumen total de Zenostar T y estructuras de dientes | 2 h 55 min
individuales con un nivel elevado de translucidez de Zenostar T.
Programa para la sinterizacion rapida de restauraciones de dientes
6 Zenostar T Bridge individuales y restauraciones de puentes a volumen total de 4 h 30 min
(hasta 14 unidades) | Zenostar T asi como estructuras de dientes individuales y estructuras
de puentes con un nivel elevado de translucidez de Zenostar T.
Programa para la sinterizacién convencional de restauraciones de
v Zenostar T Standard dientes mdwu;luales y restauraciones ;ie puentes a volumen total de 9 h 50 min
Zenostar T asi como estructuras de diente individuales, estructuras
de puentes y restauraciones secas infiltradas de Zenostar T.
Zenostar MO:
N° de programa. | Nombre Descripcion Duracion
Zenostar MO Programa para la sinterizacion rapida de estructuras de dientes .
8 L2 75 min
Crown individuales.
9 Zenostar MO Bridge | Programa para la sinterizacion rapida de estructuras de dientes 90 min
(hasta 4 unidades) individuales y estructuras de puentes de hasta 4 unidades.
10 Zenostar MO Bridge | Programa para la sinterizacion rapida de estructuras de dientes 2 h 45 min
(hasta 14 unidades) | individuales y estructuras de puentes de hasta 14 unidades.
Programa para la sinterizacion de estructuras de dientes individu-
Zenostar MO o - . .
11 ales y estructuras de puentes utilizando los pardmetros convencio- 7 h 20 min

Standard

nales del Sintramat de Ivoclar Vivadent.
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Programas de sinterizacion de Zenotec

Para el proceso de sinterizacion en los hornos de alta temperatura de Zenotec, se deben tener en cuenta las siguientes indicaciones:

| Sj se utiliza un programa estandar, se recomienda sinterizar las restauraciones en una placa base con soporte de sinterizacién bajo
una cubierta de alta pureza de AI203. Esta medida ayuda a prevenir que se produzcan deformaciones y decoloraciones en la
restauracion. Todos los programas de sinterizacion estandar estan adaptados a esta configuracion.

| Si se utiliza un programa de sinterizacion rapida, se debe utilizar solo la placa base con soporte de sinterizaciéon — sin la cubierta.

La sinterizacién rapida solo es adecuada para restauraciones de dientes individuales.

m Compruebe de forma regular el equipo de sinterizacion para asegurarse de que estén limpios y que funcionen adecuadamente.

- Zenotec Fire P1

Programa estandar 1450°C/2h (2642°F/2h) para Zenostar MT/T/MO:

Temperatura 1 [°C]/[°F] | Temperatura 2 [°C]/[°F] [Tf(s:?hc]i(/e [co?zl/ir}tamiento Iri(i?enr]r?g [?]T manteni-
Fase de calentamiento | 20 900 600 -
Fase de mantenimiento | 900 900 - 0,5
Fase de calentamiento | 900 1450 200 -
Fase de mantenimiento | 1450 1450 - 2
Fase de enfriamiento 1450 900 600 -
Fase de enfriamiento 900 300 500 -

- apagar -

Programa de sinterizacién rapida para Zenotec Fire P1:

! Sélo adecuado para restauraciones de dientes individuales de Zenostar T/MO !

Temperatura 1 [°C]/[°F] | Temperatura 2 [°C] /[°F] E?Cs?h(]je; [cozél/ir}tamlento -rrr:(ieerg‘?c? [?ﬁ el
Fase de calentamiento | 20 1520 1500 -
Fase de mantenimiento | 1520 1520 - 0,5
Fase de enfriamiento 1520 300 800 -

- apagar -
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- Zenotec Fire Cube

Programa estandar para Zenostar MT/T/MO 1500°C/2h (2732°F/2h):

Temperatura 1 [°C] / [°F]

Temperatura 2 [°C] / [°F]

Tasa de calentamiento

Tiempo de manteni-

[°C/h] / [°F/N] miento [h]
Fase de calentamiento | 20 900 600 -
Fase de mantenimiento | 900 900 - 0,5
Fase de calentamiento | 900 1500 200 -
Fase de mantenimiento | 1500 1500 - 2
Fase de enfriamiento 1500 900 600 -
Fase de enfriamiento 900 300 500 -

- apagar -

Programas de sinterizacion rapido:
! Sélo adecuado para restauraciones de dientes individuales de Zenostar T/MO !

Temperatura 1 [°C] / [°F]

Temperatura 2 [°C] / [°F]

Tasa de calentamiento

Tiempo de manteni-

[°C/n] / [°F/N] miento [h]
Fase de calentamiento | 20 1550 1500 -
Fase de mantenimiento | 1550 1550 - 0,5
Fase de enfriamiento 1550 300 800 -
- apagar -
WIELAND
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Procesamiento después de la sinterizacion

Después de la sinterizacion, las restauraciones pueden ajustarse utilizando los instrumentos adecuados. Si utilizan fresas diaman-
tadas para realizar ajustes, la restauraciéon se debe enfriar con agua. Como alternativa, se pueden utilizar otros instrumentos de
fresado en combinacion con una pieza de mano del laboratorio dental. Por favor tenga en cuenta las recomendaciones del fabri-
cante con respecto a los instrumentos de fresado.

Siga el siguiente procedimiento para el ajuste de restauraciones de Zenostar densamente sinterizadas y enfriadas:
B Se deben hacer los ajustes minimos en restauraciones sinterizadas de Zenostar.

B |3 restauracion solo debe ajustarse mecdnicamente si es absolutamente necesario.

® Coloque la restauracion de Zenostar sobre el modelo, compruebe el ajuste y haga pequefos ajustes, si fuera necesario.
B Compruebe las zonas marginales y retoque, si fuera necesario.

B Para el acabado utilice Unicamente baja presion.

B Durante el acabado de las estructuras, evite que se formen bordes afilados, el objetivo es que estén redondeados.

m No utilice un disco separador para separar las zonas interdentales.

B Asegurese de que se conservan los grosores minimos de capa después de realizar los ajustes.

m Utilice solo instrumentos adecuados de fresado.

B Compruebe si la restauracién tiene defectos o fracturas antes de seguir con el siguiente paso de procesamiento.

B Antes del recubrimiento se debe retirar de la restauracion el polvo del fresado.

B Antes del recubrimiento, limpiar la estructura con agua corriente o con un chorro de vapor y séquelas.
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OPCIONES DE PROCESAMIENTO

Zenostar MT -
Restauraciones monoliticas fabricadas con la Técnica de Infiltracion con pincel

El color para Zenostar MT 0, se consigue con la Técnica de Infiltracion
con pincel. Las restauraciones fresadas de Zenostar MT 0 se infiltran
con Zenostar MT Color Liquids antes de la sinterizacion. Ademas de
los 16 colores de liquidos disponibles, los usuarios también pueden
elegir los colores intensivos conocidos como ,Impulse”. Se utilizan
para una mayor caracterizacion del color, muy importante para la = e
region anterior. Los Impulse Liquids estan disponibles en cinco col-
ores: tres para la zona incisal (azul, violeta, gris) y dos para las zonas
interdentales/fisuras (naranja, marrén).

Infiltracion

La infiltracién con pincel de Zenostar MT 0 funciona de forma similar a la de Zenostar T. Por favor tenga en cuenta la correspon-
diente tabla de colores en la pagina 52. En este proceso, se debe anadir a los liquidos el indicador de color Zenostar VisualiZr para
una mejor visualizacion. Para facilitar el manejo, estan disponibles Zenostar MT Color Liquids en bote con tapa de goteo. El resul-

tado es la siguiente proporcién de mezcla:

Proporciones de mezcla:

2 gotas de indicador de color Zenostar VisualiZr con 50 gotas o 2 g de Zenostar MT Color Liquid

RUSTAR® pT Colo!

Dosis de Zenostar MT Color Dosis de Zenostar VisualiZr Color
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Por favor, tenga en cuenta el siguiente procedimiento para el maquillaje con pincel:

W |a restauracion no debe tener polvo ni restos del fresado.

m Utilizar exclusivamente pinceles de plastico para el maquillaje con pincel.

W Las restauraciones maquilladas deben estar completamente secas antes de la sinterizacién.Tenga en cuenta las notas de la pagina 17.
B Almacenar los liquidos para colorear cuando no los utilice en un recipiente bien cerrado.

m No utilizar Zenostar VisualiZr sin diluir.

B Las soluciones Zenostar VisualiZr Indicator no tienen un color estable permanente una vez que se han mezclado con Zenostar
MT Color Liquid. Las mezclas de soluciones se deben utilizar en un maximo de 4 horas.

B Almacene la mezcla de la solucién en un recipiente cerrado después de utilizarlo.

Hay disponible informacién adicional sobre infiltracion con pincel en el capitulo ,Zenostar T — restauraciones monoliticas fabricadas
con la Técnica de Infiltracién y Maquillaje con pincel” en la pagina 33.

Las siguientes imagenes muestran una infiltracién de una corona anterior monolitica. El nimero exacto de pinceladas se pueden encon-
trar en la tabla ,Zenostar MT — restauraciones monoliticas por medio de la infiltracién con pincel” en la pagina 52. También se muestra
en las siguientes imagenes los términos utilizados en zonas exactas, como por ejemplo interior, oclusal, etc.

Maquillaje exterior de la zona cervical Maquillaje interior de la zona cervical

Maquillaje exterior de la zona del cuerpo Maquillaje interior de la zona del cuerpo



Maquillaje exterior personalizado de la zona incisal Maquillaje exterior personalizado de la zona interdental

Restauracion completamente infiltrada. Vista palatina y labial.

Las restauraciones maquilladas debe estar completamente seca antes de la sinterizacion; sino la restauracion y/o el horno de sinte-
rizaciéon pueden sufrir dafios. Las restauraciones se pueden secar utilizando una lampara infrarroja o una cabina de secado. El
tiempo de secado varia en funciéon de la temperatura y el tamano de la restauracion. Si la temperatura es baja, el tiempo de secado
serd mayor. Las restauraciones grandes también necesitan un tiempo de secado mayor. Temperaturas de secado superiores a
140°C/284°F pueden provocar defectos, ya que el vapor no puede salir suficientemente rapido.

Consulte la tabla en la pagina 17 de tiempos de secado recomendados. Las especificaciones para el procedimiento de sinterizacion
se pueden encontrar en la pagina 18.

Acabado

Después de la sinterizacion, las restauraciones monoliticas pueden ajustarse y terminarse con instrumentos adecuados. Por favor
consulte la pagina 25 para mas informacién sobre el acabado. En la fabricacion de restauraciones monoliticas, es muy importante
un pulido adecuado de las superficies, especialmente en la regién oclusal. Esto ayuda a proteger los diente antagonistas. No tener
en cuenta estas directrices puede provocar un aumento del desgaste (ver también Zenostar T — Restauraciones monoliticas fabrica-
das con la Técnica de Maquillaje, pag. 30).

Cocciéon de Maquillaje y Glaseado

Las restauraciones se maquillan y glasean de la misma forma que las restauraciones fabricadas con la Técnica de Maquillaje. Por
favor tenga en cuenta las notas de la pagina 31.
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Pardmetros de coccion para la coccién de Maquillaje y Glaseado

Los parametros de coccion para IPS Ivocolor y IPS e.max Ceram, asi como los de Zenostar Art Module se pueden encontrar en
,Pardmetros de coccién” en las paginas 60y 61.

Aplicacion de Glaze en la superficie Coccion de la restauracion en un horno ceramico

Parametros de coccion para la coccion de Glaseado

Los parametros de coccion para IPS Ivocolor y IPS e.max Ceram, asi como los de Zenostar Art Module se pueden encontrar en
.Pardmetros de coccién” en las paginas 60y 61.

Restauracion final
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Zenostar T — Restauraciones monoliticas fabricadas con la Técnica de Maquillaje

En este capitulo, se describen e ilustran todos los pasos importantes involucrados en la fabricacion de restauraciones monoliticas de
oxido de circonio. En la Técnica de Maquillaje, la restauracién a volumen total fresada se completa aplicando materiales de maquil-
laje y glaseado. Con los discos pre coloreados Zenostar T, se pueden logran resultados estéticos con muy poco esfuerzo.

Los colores Zenostar T, T0,T1,72,T3 se han desarrollado especialmente para la reproducciéon de los 16 colores A-D + 4 Bleach. Los
discos Zenostar T en los colores T sun y T sun chroma se caracterizan por ser colores rojizos basicos calidos. Se pueden utilizar como
alternativa de los colores basicos para obtener colores A 'y B mas personalizados.

Antes del fresado, el color del disco se selecciona en base al respectivo color del diente por medio de la tabla de colores. Las tablas de
combinacién para los maquillajes IPS e.max y Zenostar Art Module se pueden encontrar en las paginas 48 y 49.

Acabado

Después de la sinterizacién, la restauracién puede ajustarse utilizando los instrumentos adecuados. Es obligatorio enfriar la restau-
racion con agua cuando se utilizan instrumentos de fresado diamantados. Por favor consulte la pagina 27 para mas informacion
sobre el acabado. Es esencial pulir las superficies de las restauraciones monoliticas. Un buen pulido, especialmente en la region
oclusal, protege a los dientes antagonistas de un desgaste indeseado.

Se debe verificar la funcionalidad de una oclusion dindmica al menos dos veces al afio, si fuera necesario, realizar ajustes. Al hacer
esto, asegurese de que las superficies oclusales de la parte inferior estan cuidadosamente pulidas después de los ajustes funcio-
nales, y que la condiciéon original quede restaurada. Se recomienda utilizar Zenostar Polishing Set.

Las pastas de pulido optimizadas , Zenostar Polish” permiten lograr de manera muy sencilla una superficie suave de alto brillo.

ZENCSIARS

Zenostar® Polish
Poberpaste fir Keramik-

- wnd
l/ Kunststoftmaterialien / Polithing pavie fer

et e plastic materials

Pasta de pulido Zenostar Polish Pulido oclusal de la restauracién monolitica de
Zenostar
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Coccién de Maquillaje y Glaseado

A continuacion se describen los pasos mas importante de maquillaje y glaseado. Por favor tenga en cuenta las directrices del fabri-
cante sobre maquillajes. La restauracion debe estar libre de suciedad y grasa antes de la coccién de Maquillaje y Glaseado. Limpie
el objeto con un chorro de vapor para eliminar las impurezas y restos de grasa. Se debe evitar cualquier contaminacion del objeto
después de su limpieza.

Se deben tener en cuenta los siguientes pasos:

B Para mejorar la humectabilidad, la superficie de la restauracion se debe humedecer con una pequefa cantidad de Stain Liquid.
B Pueden alcanzarse colores mas intensos con una repeticion de maquillaje y coccién, mejor que aplicar capas gruesas.

B Para imitar el area incisal y lograrla translucidez en el tercio incisal u oclusal, debe utilizarse el denominado Incisal Stains.

W | as cUspides y fisuras se pueden personalizar los colores Effect como por ejemplo naranja o marrén.

W Realizar la coccion de Maquillaje y Glaseado utilizando los parametros de coccion estipulados.

Cubra las superficies con una pequena cantidad de Stain Liquid Aplique Incisal Stains para imitar la apariencia del borde incisal
para mejorar la humectabilidad de la superficie.

Las cuspides y fisuras se pueden personalizar utilizando Cueza la corona maquillada en una bandeja de panal
colores Effect utilizando los parametros de coccion estipulados.

Pardmetros de coccion para la coccion de Maquillaje y Glaseado

Los parametros de coccidon para IPS e.max Ceram Stains, y Zenostar Art Module se pueden encontrar en , Pardmetros de coccion”
en las paginas 60y 61.
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Coccion de Glaseado

La coccién de Glaseado se realiza con polvo, pasta o spray de glasear. Se recomienda seguir el procedimiento abajo indicado. Por
favor tenga en cuenta las direcciones del fabricante.

B Aplicar una capa homogénea de material de glaseado sobre la restauracion de la manera habitual.

| Sj [PS e.max Ceram Glaze Spray toca accidentalmente las caras internas de la restauracion, retirelo con un pincel seco de pelo
corto antes de realizar la coccion.

B | 3 coccion de Glaseado se debe llevar a cabo utilizando los pardametros de coccidn estipulados y con el equipamiento de coccién
perteneciente al horno.

B Después de completar el proceso de coccion, retire la restauracion del horno. Deje que las piezas alcancen temperatura ambiente
en un lugar sin corrientes de aire.

B No se deben tocar los objetos calientes con las pinzas metalicas.

Coccioén de Glaseado con polvo/pasta de glasear Coccién de Glaseado con spray de glasear

Aplique una capa homogénea de Glaze en la superficie. Pulverice uniformemente el Glaze Spray. Si Glaze Spray toca
accidentalmente las caras internas de la corona, retirelo con un
pincel seco y a continuacion realice la coccion de Glaseado
utilizando los parametros de coccién estipulados.

Parametros de coccién para la coccion de Glaseado

Los parametros de coccién para IPS e.max Ceram Stains, y Zenostar Art Module se pueden encontrar en , Pardmetros de coccion”
en las paginas 60 y 61.

Si después de la primera coccién de Glaseado el brillo no fuera el deseado, la cocciéon de Glaseado se puede repetir aplicando los

mismos parametros de coccion.

Restauraciones terminadas de Zenostar fabricadas con la Técnica de Maquillaje
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Zenostar T — Restauraciones monoliticas fabricadas con la Técnica de Infiltraciéon y
la Técnica de Maquillaje con pincel

En la Técnica de Infiltracion con pincel, las restauraciones fres-
adas sin sinterizar de Zenostar T se maquillan con pincel con
los liquidos para colorear Zenostar Color Zr. Después de la
sinterizacion, las restauraciones se pueden completar con
maquillajes y glaseado. De esta forma, se pueden fabricar
restauraciones altamente estéticas con una transicion gradual
de color similar a la de los dientes naturales con un poco méas
de esfuerzo.

Liquidos de infiltracion Zenostar

Maquillaje con pincel

Para la Técnica de Infiltracién con pincel, estan disponibles Zenostar Color Zr Liquids en los 16 colores A-D asi como en 5 colores
Effect (gris-violeta, blanco, marfil, marrén, naranja). Con el fin de simplificar el procedimiento de infiltracion, se ofrece Zenostar
VisualiZr Indicator Solutions. Estan disponibles en 3 colores (rojo, azul, amarillo) y se pueden anadir a los casi incoloros Zenostar
Color Zr Liquids para hacer visible la infiltracion de la restauracién con los liquidos para colorear. La proporciéon de mezcla exacta es
la siguiente:

Proporciones de mezcla:

2 gotas de VisualiZr Indicator Solution por cada 2 ml de Zenostar Color Zr Liquid

Recomendamos afadir un esquema de color a la cerdmica de recubrimiento, ej. utilizar rojo para el cuerpo de la restauracién, azul
para la porcién incisal y amarillo para la zona de las fisuras. Si la gama de colores no le pareciera suficiente, se pueden mezclar los
colores. Por ejemplo, mezclando azul y amarillo obtiene un verde intenso.

Dispensando Zenostar Color Zr Dispensando Zenostar VisualiZr
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Por favor, tenga en cuenta el siguiente procedimiento para el maquillaje con pincel:

W | a restauracion no debe tener polvo ni restos del fresado.

m Utilizar exclusivamente pinceles de plastico para el maquillaje con pincel.

W | as restauraciones maquilladas deben estar completamente secas antes de la sinterizacién. Tenga en cuenta las notas de la pagina 17.
B Almacenar los liquidos para colorear cuando no los utilice en un recipiente bien cerrado.

B No utilizar Zenostar VisualiZr sin diluir.

B | as soluciones Zenostar VisualiZr Indicator no tienen un color estable permanente una vez que se han mezclado con Zenostar MT
Color Liquid. Las mezclas de soluciones se deben utilizar en un maximo de 4 horas.

B Almacene La mezcla de la solucién en un recipiente cerrado después de utilizarlo.

Hay disponible un mapa de colores para el maquillaje con pincel. Con la ayuda del mapa de colores, se pueden reproducir de
forma facil y rapida los 16 colores de dientes A-D. El mapa lo puede encontrar en las paginas 50/51. Los términos utilizados para

indicar la localizacién, ej. interior, oclusal, etc. se muestran a continuacion de manera esquematica.

Maaquillaje del ,exterior” de la zona cervical Maaquillaje del ,interior” de la zona cervical

Maquillaje del ,exterior” de la zona del cuerpo Maaquillaje del ,interior” de la zona del cuerpo
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aquillaje del , exterior” de la zona oclusal utilizando colores Personalizacién de las fisuras , exteriores”
para el cuerpo

Maquillaje del ,,exterior” de la zona incisal Maquillaje personalizado del , interior” de la zona incisal

Restauracion después de completar el procedimiento de infiltracion

Las restauraciones maquilladas deben estar completamente secas antes de la sinterizacién; si no la restauracién y/o el horno de sinte-
rizacion pueden sufrir dafos. Las restauraciones se pueden secar bien utilizando una lampara infrarroja o una cabina de secado. El
tiempo de secado depende de la temperatura y el tamafo de la restauracion. Si la temperatura es baja, el tiempo de secado sera
mayor. Las restauraciones grandes también necesitan mas tiempo para secarse. Temperaturas de secado superiores a 140°C/284°F
pueden provocar defectos, ya que el vapor resultante no se puede liberar con la suficiente rapidez. Consulte la tabla en la pagina 17
detiempos de secado recomendados. Las especificaciones para el procedimiento de sinterizacién se pueden encontrar en la pagina 18.
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Acabado

Después de la sinterizacion, las restauraciones monoliticas pueden ajustarse y terminarse con instrumentos adecuados. Por favor
consulte la pagina 25 para mas informacién sobre el acabado. En la fabricacion de restauraciones monoliticas, es muy importante
un pulido adecuado de las superficies, especialmente en la region oclusal. Esto ayuda a proteger los diente antagonistas. No tener
en cuenta estas directrices puede provocar un aumento del desgaste (ver también Zenostar T — Restauraciones monoliticas fabrica-
das con la Técnica de Maquillaje, pag. 30).

Coccién de Maquillaje y Glaseado

Las restauraciones se maquillan y glasean de la misma forma que las restauraciones fabricadas con la Técnica de Maquillaje. Por
favor tenga en cuenta las notas de la pagina 31.

Pardmetros de coccion para la coccién de Maquillaje y Glaseado

Los pardmetros de coccién para IPS e.max Ceram Stains, y Zenostar Art Module se pueden encontrar en , Pardmetros de coccion”
en las paginas 60y 61.

Cocciéon de Glaseado

Para la coccion de glaseado, se utiliza el mismo procedimiento
utilizado para la fabricacion de restauraciones monoliticas con
la Técnica de Maquillaje. Por favor tenga en cuenta las notas
de la pagina 60y 61.

Restauracion terminada
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Zenostar T — Recubrimiento parcial

Para el recubrimiento parcial, las zonas incisales y oclusales de la estructura reducida de Zenostar T se modelan con materiales
Incisal. La aplicacion limitada de material de estratificacion permite lograr resultados altamente estéticos de manera eficiente.

Acabado

B Se deben hacer minimos ajustes de repasado en restauraciones sinterizadas de Zenostar.

| Se debe evitar el sobrecalentamiento. Si es posible, el acabado de la restauracion se debe terminar con instrumentos adecuados
bajo refrigeracion con agua, a baja velocidad y presion limitada.

| No separar ,a posteriori” los conectores de la estructura. Esto puede causar indeseables puntos predeterminados de rotura, que
posteriormente comprometen la estabilidad de la restauracion de cerdmica total.

B | 35 superficies de oxido de circonio se deben pulir. Especialmente bien las superficies oclusales, ya que un pulido insuficiente
puede provocar un mayor desgaste.

Por favor tenga en cuenta las notas sobre acabado de la pagina 25.

Recubrimiento

Los siguientes apartados explican los pasos mas importantes si se utiliza un procedimiento de recubrimiento parcial. Recomendamos
utilizar los siguientes sistemas de recubrimiento ya que los componentes estan éptimamente coordinados con Zenostar T en cuanto
a las propiedades mecanicas y de color se refiere:

B [PS e.max Ceram — Ivoclar Vivadent

Para informacion mas detallada sobre el sistema de recubrimiento y su procesamiento, por favor consulte las Instrucciones De Uso
de la cerdmica de recubrimiento correspondiente.
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Coccion de Liner y Wash (preparacién)

En referencia a la coccién de Liner, por favor tenga en cuenta las Instrucciones De Uso del sistema de cerdmica de recubrimiento
correspondiente.

Coccién incisal

Los materiales de recubrimiento se utilizan para completar la forma anatémica y lograr una apariencia estética personalizada. Los
materiales se mezclan con sus correspondientes liquidos de modelar de acuerdo con las directrices del fabricante. Si fuera necesario,
se puede realizar una segunda cocciéon de Incisal utilizando los mismos parametros de coccién. Por favor siga las directrices del

fabricante de la cerdmica de recubrimiento.

Restauracion antes de aplicar el material Diseno con material Incisal

Objeto listo para la coccion en una bandeja de coccidn en El puente tras la coccion
forma de panal
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Preparacion para la coccion de Maquillaje y Glaseado
Antes de la coccion de Maquillaje y Glaseado, la restauracion debe prepararse como se indica a continuacion:

B Termine la restauraciéon utilizando un instrumento diamantado y cree una forma y textura natural de la superficie, tales como
lineas de crecimiento y dreas convexas/concavas

B | as zonas que deban mostrar una mayor luminosidad tras la coccién de Glaseado, se pueden suavizar y prepulir utilizando discos
de silicona.

Cocciéon de Maquillaje y Glaseado

Para la coccién de Maquillaje y Glaseado, por favor tenga en cuenta las instrucciones del fabricante del sistema de cerdmica de
recubrimiento correspondiente asi como las notas en las paginas 60y 61.

Cocciéon de Glaseado

Para la cocciéon de Glaseado, por favor tenga en cuenta las instrucciones del fabricante del sistema cerdmico correspondiente asi
como las notas en las paginas 61y 62.

Restauracion final después de la coccion de Maquillaje y Glaseado
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Zenostar T/MO - Técnica de Estratificacion

Los siguientes apartados explican los pasos mas importantes del recubrimiento de Zenostar Ty Zenostar MO. Para informacién mas
detallada de la cerdmica de recubrimiento y su procesamiento, por favor consulte las Instrucciones De Uso correspondientes. Se
recomienda el sistema de recubrimiento que se indican a continuacién. Sus componentes estan dptimamente coordinados con
Zenostar en cuanto a sus propiedades fisicas y de color se refiere:

| |[PS e.max Ceram — Ivoclar Vivadent

Para asignar a la estructura el color adecuado (MO 0 — MO 5), por favor consulte la tabla de la pagina 57.

Acabado

B Se deben hacer minimos ajustes de repasado en restauraciones sinterizadas de Zenostar.

| Se debe evitar el sobrecalentamiento. Si es posible, el procedimiento se debe llevar a cabo enfriando con agua, a baja velocidad
y presion limitada.

| No separar ,a posteriori” los conectores de la estructura. Esto puede causar indeseables puntos predeterminados de rotura, que
posteriormente comprometen la estabilidad de la restauracién de ceramica total.

Por favor consulte la pagina 25 para mas informacién sobre el acabado.

Proceso de coccidon para restauraciones con estructura de 6xido de circonio
Los siguientes apartados explican los pasos mas importantes del recubrimiento de Zenostar T y Zenostar MO.

W Para asegurar un grosor uniforme del recubrimiento, la estructura de éxido de circonio se debe disefar de tal manera que
proporcione un apoyo adecuado en la zona de las cuspides.

m Dado que el éxido de circonio, no es un buen conductor del calor, comparado con otros materiales para estructuras, se debe
seleccionar una velocidad de aumento de la temperatura baja. Esto asegura una distribucién uniforme del calor dentro de la
estructura y permite la union entre el recubrimiento y la estructura. Ademas si se obtiene una unién 6ptima, se asegura una
sinterizacion homogénea del material de recubrimiento.

B Durante el enfriamiento de las restauraciones después de la coccion, se produce una tension como consecuencia de las distintas

velocidades de enfriamiento del exterior y del interior del material. Mediante un enfriamiento lento, especialmente después del
LUltimo” ciclo de coccion, se puede reducir la tension térmica y minimizar el riesgo de deslaminacion.

Notas sobre el enfriamiento al acabar el programa de coccién

Con el fin de asegurar un enfriamiento controlado de la restauracion después de la coccion, por favor tenga en
cuenta las siguientes indicaciones:

B Espere a la sefial acUstica o luminosa del horno al finalizar el ciclo de coccién antes de retirar la bandeja de coccién con los
objetos.

B No tocar los objetos calientes con pinzas metalicas.
B Dejar que las piezas alcancen temperatura ambiente en un lugar sin corrientes de aire.

® No arenar ni templar las piezas.
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Coccién de Liner

Para la coccion de Liner, por favor tenga en cuenta las instrucciones del fabricante del sistema de ceramica de recubrimiento.

Coccion de Wash (preparacion)

Debido a la baja conductividad de calor del 6xido de circonio, es necesaria una coccion de Wash. La coccion de Wash asegura una
sinterizacion controlada de la cerdmica sobre la superficie de la estructura y permite una unién homogénea de la estructura con el
liner. Proceda como sigue:

B Mezcle el material Dentin correspondiente con el liquido recomendado.
® Aplique una fina capa de Wash sobre toda la estructura o sobre la capa de Liner cocida.

B Coloque la restauracion en la bandeja de coccién y cuézala utilizando los pardmetros de coccion estipulados.

Cueza el Wash con Deep Dentin o Dentin utilizando los parametros de coccion estipulados

41



Coccion Dentin e Incisal

Por favor consulte las Instrucciones De Uso del sistema de cerdmica de recubrimiento que esta utilizando para obtener informacion

mas detallada. Con el fin de lograr restauraciones altamente estéticas, por favor tenga en cuenta el siguiente procedimiento:

B Antes de la estratificacion, aplique IPS Model Sealer o un sellador de yeso habitual sobre el modelo y déjelo secar. A continuacién,
afsle las zonas correspondientes usando IPS Ceramic Separating Liquid u otro liquido separador de ceramica similar.

B Coloque la estructura sobre el modelo y asegurese de que esta correctamente colocado.

B Mezcle la cantidad de material de recubrimiento necesario con sus respectivos liquidos.

B A continuacion aplique las capas de material de acuerdo con el diagrama de estratificacion y las instrucciones del fabricante de
la cerdmica de recubrimiento. Tenga en cuenta el grosor de capa necesario. Recomendamos utilizar IPS e.max Ceram Deep Den-
tin para el recubrimiento de Zenostar T para asegurar que se mantienen los valores de luminosidad de la restauracion

B Retire cuidadosamente la restauracion del modelo y complete los puntos de contacto.
B No aplique una succién excesiva y evite que la restauracion se seque.

B Antes de la coccion, se deben separar las zonas interdentales hasta la estructura usando una cuchilla.

B Coloque la restauracion en la bandeja de coccién y cuézala utilizando los pardmetros de coccién estipulados.

Aisle el modelo y coloque la estructura de Zenostar MO en la Disefie la forma del diente utilizando materiales Dentin
posicion correcta

Complete el proceso de estratificacion con materiales Incisal y Transpa.
Separe completamente las zonas interdentales antes de la coccion.
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Preparacion para la coccién de Maquillaje y Glaseado
Antes de la coccion de Maquillaje y Glaseado, la restauracion debe prepararse como se indica a continuacion:

B Termine la restauracion utilizando un instrumento diamantado y cree una forma y textura natural de la superficie, tales como
lineas de crecimiento y areas convexas/céncavas.

B | as zonas que deban mostrar una mayor luminosidad tras la coccién de Glaseado, se pueden suavizar y prepulir utilizando discos
de silicona.

Cocciéon de Maquillaje y Glaseado

Para la coccién de Maquillaje y Glaseado, por favor tenga en cuenta las instrucciones del fabricante del sistema de cerdmica de
recubrimiento correspondiente asf como las notas en las paginas 60y 61.

Cocciéon de Glaseado

Para la coccion de Glaseado, por favor tenga en cuenta las instrucciones del fabricante del sistema de cerdmica correspondiente asf
como las notas en las paginas 61.

Restauracion de Zenostar MO completamente recubierta y caracterizada individualmente
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Zenostar MO - Técnica de sobreinyeccion con IPS e.max ZirPress

Zenostar MO — se puede sobreprensar con IPS e.max ZirPress. Para mas informacion sobre la cerdmica
de inyeccion de fluorapatita y las posibles técnicas de procesamiento, consultar las Instrucciones De
Uso de IPS e.max ZirPress.
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Preparacion de la estructura para la sobreinyeccion

-

Aplicacion de IPS e.max ZirLiner

Disefio de cera a volumen total

©

Cree una estructura a volumen total de cera. Tenga en cuenta el grosor minimo de la capa de cera.
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Colocacién de bebederos, revestimiento, inyeccién

Sobre la base del cilindro de revestimiento IPS, coloque los bebederos siempre en la
direccion del flujo de la cerdmica y en la parte mas gruesa de la restauracion.

Inyeccion y eliminacién del revestimiento

Acabado y caracterizacion

45



N

|
|
= b i

Coccion de Glaseado con <« % 4 Coccion de Glaseado con B
IPS e.max Ceram Glaze L IPS e.max Ceram Glaze
Paste o Powder Spray

Apligue el Glaze de manera uniforme en la superficie y cueza | Pulverice uniformemente el Glaze Spray. Si Glaze Spray toca
utilizando los pardmetros de coccién estipulados. accidentalmente las caras internas de la corona, retirelo con un
pincel seco y a continuacion realice la coccion de Glaseado
utilizando los pardmetros de coccién estipulados.

Restauracion terminada con IPS e.max ZirPress fabricadas con Vista de la restauracion en un espejo —
la Técnica de Magquillaje. IPS e.max ZirPress HT inyeccion de precision

Por favor consulte las Instrucciones De Uso de IPS e.max ZirPress para informacion mas detallada del procesamiento.
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Colocacion y cuidados posteriores

Limpieza
N . I . - . . , Sivoctean
La pasta de limpieza universal Ivoclean limpia de manera efectiva las superficies de unién de las restauraciones tras Tl
5¢
la prueba intraoral y por tanto genera unos prerrequisitos 6ptimos para el procedimiento de cementacion. _—

Posibilidades de cementacion

Las posibilidades de cementacién estética son decisivas para asegurar que la restauraciéon de cerdmica total se integre con armonia
en la cavidad oral. Dependiendo de la indicacion, las restauraciones Zenostar se pueden colocar utilizando un protocolo de cemen-
tacion adhesivo, autoadhesivo o convencional.

Las restauraciones se pueden cementar de forma convencional utilizando cemento de fosfato o cemento de ionomero de vidrio.
Recomendamos utilizar Multilink®Automix para la cementacion adhesiva, SpeedCEM® para la cementaciéon autoadhesiva y Vivag-
lass®CEM PL para la cementacion convencional.

La gama de productos disponibles puede variar segun el pais.

Breve descripcion de los distintos métodos de cementacion:

m Cementacion adhesiva

Con la cementacién adhesiva, la adhesién se consigue mediante una unién quimica y/o micromecanica entre el cemento y la restau-
raciéon, asi como entre el cemento y la preparacién. Dada la unién quimica y/o micromecanica, no se requiere preparacion retenti-
va. Dependiendo del material de cementacién, se usan sistemas adhesivos especiales para estabilizar la union micromecénica con
la dentina y/o el esmalte. La cementacién adhesiva tiene como resultado una mayor “resistencia (general)” de la restauracion de
ceramica total cementada.

m Cementacion autoadhesiva

El material de cementacion cuenta con propiedades autoadhesivas para el diente, por lo que no es necesario un pretratamiento de
las superficies del diente con adhesivos. Por lo tanto, la adhesion de la restauracion se logra en parte por una unién micromecanica
y/o quimica. Para lograr unos valores suficientes de resistencia de adhesion, se recomienda realizar una preparacion retentiva.

m Cementacion convencional

Con la técnica de cementacion convencional, la unién se forma casi exclusivamente por friccién estatica entre el cemento y la
restauracion, asi como entre el cemento y la preparacion. Para lograr la friccion estatica necesaria, se requiere una preparacion
retentiva con un angulo de preparacion de aproximadamente 4-6°.

Opciones de cementaciéon segun la indicacion

Cementacion Cementacion Cementacion
adhesiva autoadhesiva convencional
Coronas anteriores y
posteriores ‘/ ‘/ '/
Puentes con/sin hombro / ‘/ /
inyectado
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Preparacion para la Cementacién

El acondicionamiento y la preparacion de la restauracion dependen del protocolo de cementacion utilizado, asi como del material
de cementacion. A continuacion se describen los pasos de trabajo basicos para preparar la cementacién. Por favor consulte las
Instrucciones De Uso del material de cementacién correspondiente para conocer el método de procesamiento detallado.

Acondicionamiento de la restauracion

La preparacion de la superficie de cerdmica para la cementacion es fundamental para establecer una union solida entre el cemento
y la restauracion de cerdmica total. Se debe utilizar el siguiente procedimiento en restauraciones Zenostar:

B Arene la superficie de la restauracion Zenostar con corinddn a una presién méaxima de 1 bar (15 psi) antes de la cementacion.
B Limpie profundamente la restauracion con agua y séquela con aire.
B | a saliva se puede eliminar facilmente de la restauracion con Ivoclean (lvoclar Vivadent).

| Sj utiliza un protocolo de cementacién adhesiva, acondicione la superficie de union con Monobond®Plus.

Material Zenostar MT/T/MO

Indicaciones Coronas y puentes con/sin hombro inyectado

Protocolo de cementacion adhesivo autoadhesivo/convencional
Limpieza después de la prueba Ivoclean

Arenado Limpie con corindén a una presién maxima de 1 bar (15 psi)
Acondicionamiento/silanizacion 60 seg. con Monobond®Plus -

Sistema de cementacion Multilink® Automix SpeedCEM, Vivaglass® CEM PL

Acondicionamiento de la preparacion

Una vez que se ha retirado la restauracion temporal, limpie profundamente la preparacién. Antes del acondicionamiento, pruebe
la restauracion y revise la oclusion y la articulacion. Si es necesario realizar ajustes, deben pulirse las zonas afectadas de la restau-
racion extraoralmente antes de su colocacion definitiva. La saliva se puede eliminar facilmente de la restauraciéon con Ivoclean
(Ivoclar Vivadent). El acondicionamiento de la preparaciéon depende del método de cementacion utilizado y se lleva a cabo de

acuerdo con las Instrucciones De Uso correspondientes.
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Consejos para el cuidado posterior

Al igual que los dientes naturales, las restauraciones de alta calidad Zenostar requieren un cuidado profesional
regular. Este no es solo beneficioso para la salud de la encia y de los dientes, sino también para el aspecto
general.

La pasta de pulido rosa sin piedra pémez Proxyt se utiliza para el cuidado de las
superficies sin causar ningun desgaste. Su bajo valor RDA* =7 (Abrasién
Dentinaria Relativa) es la confirmacién fiable de que esta utilizando una
pasta de limpieza de baja abrasion.

Las investigaciones cientificas y la larga experiencia clinica han confirmado
su idoneidad en comparacién con otras pastas.

Utilizando Proxyt
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Informacién general

Preguntas frecuentes

Es necesario pretratar las restauraciones Zenostar antes de la sinterizacién?

Es importante limpiar la restauraciéon antes de la sinterizacion y eliminar cualquier polvo del fresado que haya podido quedar adhe-
rido. Sin embargo, la restauracién no se debe limpiar con bafio de ultrasonido o con chorro de vapor y no se debe de arenar con
corindén o perlas de brillo. Si la restauracion ha entrado en contacto con cualquier liquido, se debe secar antes de sinterizarla.

Se pueden sinterizar estructuras humedas?

Las restauraciones deben estar completamente secas antes de que sean sinterizadas. Las estructuras himedas no se deben sinterizar.
El tiempo de secado varia dependiendo de la temperatura y el tamafno de la restauracion. La temperatura de secado no debe exceder
los 140 °C (284 °F). Si se sinterizan estructuras humedas, se incrementa considerablemente el riesgo de que se produzcan grietas.

Qué se debe tener en cuenta a la hora de sinterizar restauraciones con unidades multiples?

La estructura de soporte de sinterizacion que se debe utilizar dependera del modelo del horno. Puede encontrar mas detalles de las
estructuras de soporte de sinterizacion adecuadas en las Directrices de Disefio y Fabricacion. No se recomienda la sinterizacion con
las llamadas perlas de sinterizacion.

Cudndo es necesaria una coccion de Regeneracion en restauraciones Zenostar?

La necesidad de una coccion de Regeneracion depende de los instrumentos de fresado utilizados para el acabado de la restauracion
sinterizada Zenostar. Por favor mire las recomendaciones del fabricante con respecto a los instrumentos de fresado. Norma bésica:
Cuanto mas finos sean los instrumento de fresado, menor seré el riesgo de dafar la restauracién de 6xido de circonio. Recomen-
damos realizar una coccion de Regeneracion cuando se hayan utilizado instrumentos de fresado diamantados con granulado supe-
rior a 100 micrones. Para retirar las estructuras de soporte de sinterizacion de los puentes de multiples unidades, se deben utilizar
los instrumentos de fresado recomendados.

Por qué se recomienda utilizar Zenostar VisualiZr en combinacién con Zenostar Color Zr Liquids?

Zenostar VisualiZr ayuda a identificar si se ha maquillado o con qué color se ha maquillado una estructura. Zenostar Color Zr Liquids
son practicamente incoloros y por tanto resulta dificil reconocerlos sobre éxido de circonio sin sinterizar. Especialmente para los
laboratorios orientados a la productividad, esto permite incrementar la fiabilidad del proceso y ayuda a comprobar los procedimien-
tos. Manipule con cuidado los liquidos de coloracién con el fin de evitar la contaminacién de la piel, la ropa o el equipamiento del
laboratorio.

Se pueden utilizar hornos de otros fabricantes para sinterizar restauraciones Zenostar?

El horno de sinterizacién Programat®S1 y los hornos del sistema Zenotec han sido probados y autorizados para su uso con Zenostar.
Otros hornos de alta temperatura son por lo tanto adecuados para la sinterizacién de las restauraciones sélo de una manera limit-
ada. Por favor ponerse en contacto con el Servicio de Asistencia Técnica si tiene pensado utilizar un horno que no sea de Ivoclar
Vivadent o Wieland.

Pueden arenarse con corindén las restauraciones Zenostar antes del recubrimiento?

No arenar las restauraciones con corindén, ya que esto puede dafar la superficie de la cerdmica incluso provocar defectos entre la
unién de la estructura y la cerdmica de estratificacion. Para conseguir una unién solida, se debe limpiar la superficie. Por tanto, la
restauracion se debe limpiar con agua corriente o con chorro de vapor. Después de limpiarla, se debe evitar la contaminacion de la
superficie de la restauracion ( p. ej. crema de manos, saliva).
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Es obligatorio pulir las superficies de las restauraciones monoliticas antes de haber colocado las coronas?

Si, es absolutamente necesario pulir las superficies, especialmente en las zonas oclusales. No tener en cuenta estas directrices
puede causar dafnos en los dientes antagonistas.

Se pueden cementar de manera convencional las restauraciones Zenostar?

Las restauraciones Zenostar se pueden colocar utilizando un protocolo de cementacién adhesiva, autoadhesiva o convencional. Para
una cementacion convencional, sin embargo, se debe crear una preparacién retentiva adecuada. Si no fuera posible, es preferible
un protocolo de cementaciéon adhesiva o autoadhesiva, ej. con Multilink Automix o SpeedCEM. Para la cementacion convencional
esta disponible Vivaglass® CEM PL. Todos los materiales de cementacién indicados son productos de Ivoclar Vivadent. Desaconse-
jamos utilizar cementos de fosfato convencionales, ya que estos afectan negativamente a la transmision de luz a través de la cera-
mica y por tanto comprometen la apariencia estética de las restauraciones de cerdmica total. En los puentes retenidos con inlays
fabricados con la técnica de sobreinyeccion se debe emplear un protocolo de cementacion adhesiva.

Por qué tienen los técnicos que usar siempre Deep Dentin cuando recubren estructuras Zenostar T con IPS e.max Ceram?

Zenostar T ofrece una translucidez mayor que Zenostar MO. Si el recubrimiento tiene méas de 1 mm de grosor, el valor de lumino-
sidad puede reducirse si solo se utilizan materiales Dentin. Por tanto, se recomienda aplicar IPS e.max Ceram Dentin debajo del
material Dentin. Para informacion mas detallada, por favor consulte las Instrucciones De Uso de IPS e.max Ceram.

Se pueden recubrir las restauraciones hechas con Zenostar MT?

Si, esto es posible, siempre que el CET del sistema de cerdmica de recubrimiento esté coordinado con el CET de Zenostar MT. Sin
embargo, no es obligatorio el recubrimiento. La alta translucidez de los materiales y los resultados estéticos confieren una aparien-
cia natural a las restauraciones monoliticas.

Cémo se sinteriza Zenostar MT?

La densa sinterizacion de Zenostar MT se puede realizar en el horno de sinterizacion Programat S1 de Ivoclar Vivadent, asi como en
el sistema de hornos Zenotec utilizando el programa estandar Zenostar (T). El programa de sinterizacién rapida actual para Zenostar
T/MO no se debe utilizar con Zenostar MT. Actualmente solo es posible la sinterizacién con el programa estandar.

Se pueden fabricar restauraciones Zenostar MT con mas de tres unidades?

No, esto no es posible. Con una resistencia a la flexiéon de > 550 MPa, Zenostar MT solo e adecuado para puentes con un maximo
de tres unidades.

Se tienen que pulir también las superficies de las restauraciones de Zenostar MT antes del glaseado?

Si, todas las restauraciones monoliticas tienen que pulirse, especialmente las superficies oclusales.

Se pueden utilizar durante varios dias las soluciones de mezcla de Zenostar VisualiZr?

No, esto no es posible. Las soluciones de mezcla de Zenostar VidualiZr ((Zenostar MT Color/Zenostar Color Zr + VisulaiZr) no tienen
permanentemente un color estable y se debe hacer una nueva mezcla para cada procedimiento de infiltracion. Tan pronto como el
color de identificacion pierde su efecto, también comprometeré el color final de la restauracion. Las mezclas de soluciones se deben
utilizar en un maximo de 4 horas.
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Tabla de combinacion

Restauraciones monoliticas Zenostar MT — Infiltracion

Color .
Disco Zenostar MT . ] Zenostar MT ]
digilte Zenostar Color Ndmero de pinceladas Color Impulse izl
cervical cuerpo

Al MTO Al

A2 MTO A2

A3 MTO A3
A 3.5 MTO A3,5

A4 MTO A4

B MTO B 1 x interior* Uso individual

1 x exterior 1 x exterior Uso individual
B2 MTO B2 1 x interior incluyendo Fisuras / interdental:
B3 MTO B3 1 maial. marrén, naranja IPS Ivocolor
. X exterior
Movimiento IPS e.max Ceram
excluyendo .
B4 MTO B4 del trazo: inc}i/sal ; Incrlsa'ld/ zona I Zenostar Art Module
—_— e cuspides: azul,
i MTO i violeta, gris
Movimiento

2 MTO 2 del trazo:

c3 MTO c3

c4 MTO (@} T

D2 MTO D2

D3 MTO D3

D4 MTO D4

Para una mayor personalizacién de la zona incisal, Zenostar MT Color Impulse Liquids se pueden utilizar antes de la sinterizacion.
Asegurese de que el material se aplica solamente en las zonas necesarias. Una aplicacién excesiva de Impulse Liquids azul, gris y
violeta puede dar como resultado una desviacion (mds luminosa) del efecto del color.

Diagrama esquematico de una infiltracién de un diente anterior con colores A-D

exterior interior

A

>

Borde incisal

I Zona del cuerpo
Movimiento del trazo: 4

cuerpo- exterior incluyendo incisal
cuerpo- exterior excluyendo incisal
- interior*

cervical - exterior

cervical - interior

o

o

@ I Zona cervical

Y Movimiento del trazo: =

s

*“cuerpo - interior” cuando se utilizan colores Impulse en la zona incisal
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Tabla de combinacion

Restauraciones monoliticas Zenostar T - Técnica de Maquillaje

Zenostar Art Modul Stains

St

Color del diente

Disco Zenostar

Zenostar Art Stain

Zenostar Art Incisal Stains
(uso individual)

Al T A1/A2/A3
A2 T1 A1/A2/A3
A3 T2 A1/A2/A3
A 35 T4 A3,5
Ad T4 Ad
B1 T B1/B2
B2 T B1/B2
B3 T3 B3/B4
B4 T3 B3/B4
C1 T1 c1/c2
Cc2 T2 c1/C2
c3 T2 C3/C4
c4 T4 C3/C4
D2 T2 D2/D3
D3 T2 D2/D3
D4 T2 D4
BL1 T0 BL1/BL2
BL2 TO BL1/BL2
BL3 TO BL3/BL4
BL4 T BL3/BL4

gris - violeta / transpa - azul

Color del diente

Disco Zenostar

Zenostar Art Stain

Zenostar Art Incisal Stains
(uso individual)

Al T sun A1/A2/A3
A2 T sun AT/A2/A3
A3 T sun A1/A2/A3
A3,5 T sun chroma A3,5
A4 T sun chroma A4

B2 T sun B1/B2
B3 T sun B3/B4
B4 T sun chroma B3/B4
D2 T sun D2/D3
D3 T sun D2/D3

gris - violeta / transpa - azul
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IPS e.max Ceram Shades

Color del diente Disco Zenostar C(le:ri.;ﬁ)i(ns 25 e'm?ﬁsgei;?j%iléﬁ;)al Stains
Al T1 Shade 3
A2 T2 Shade 1
A3 T2 Shade 2

A 35 T4 Shade 1
A4 T4 Shade 4
B1 T1 Shade 3
B2 T Shade 2
B3 T3 Shade 2
B4 T3 Shade 2
C1 T1 Shade 3

Shade Incisal 1/ Shade Incisal 2
C2 T2 Shade 3
C3 T2 Shade 3
c4 T4 Shade 3
D2 T2 Shade 4
D3 T2 Shade 4
D4 T2 Shade 2
BL1 TO Shade 0
BL2 TO Shade 0
BL3 T Shade 0
BL4 T Shade 1

IPS e.max Ceram Shades

Color del diente Disco Zenostar C(leF;Zri.gj[ZTns S e'm?ﬁsgeirr%milgjssl Szl
Al Tsun Shade 1
A2 T sun Shade 1
A3 T sun Shade 1
A3,5 T sun chroma Shade 1
Ad T sun chroma Shade 4

Shade Incisal 1/ Shade Incisal 2
B2 T sun Shade 2
B3 T sun Shade 2
B4 T sun chroma Shade 2
D2 Tsun Shade 4
D3 T sun Shade 4
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Restauraciones monoliticas Zenostar T -
Infiltracion con pincel

Yo BE = =
Zenostar TO-T4
Zenostar Color Stains

Color del diente

Disco Zenostar

Zenostar Color Zr

NUmero de pinceladas

Modifier
(uso individual)

(uso individual)

cervical cuerpo
Al T1 Al Ix extenor 1x exterior
1x interior
A2 T1 A2 1x extenor 2x exterior
1x interior
A3 T2 A3 1x exterior 2x exterior
1x interior
A 3.5 T4 A 35 1x interior 1x exterior
A4 T4 A4 Ixexterior | 5 axterior
1x interior
1x exterior .
B1 T1 B1 1x interior 1x exterior
1x exterior .
B2 T1 B2 1x interior 2x exterior
1x exterior .
B3 T3 B3 1x interior 1x exterior
B4 T3 B4 1x therlor 1x exterior
1x interior
C1 T1 C1 1x lextenor 3x exterior
1x interior
C2 T2 C2 Ix thenor 1x exterior
1x interior
c3 T2 C3 1x exterior 1x exterior
c4a T4 @ 1x exterior 2x exterior
D2 T2 D2 1x exterior 1x exterior
1x interior
D3 T2 D3 1x gxtenor 1x exterior
1x interior
D4 T2 D4 1x exterior 1x exterior

Fisuras:
marrén, naranja

Incisal/zonas de
cuspides:
marfil, gris-violeta,
blanco

Ver tablas de
combinacion-
Restauraciones
monoliticas
fabricadas con la
Técnica de
Magquillaje

55



Zenostar T sun und T sun chroma

Color del diente

Disco Zenostar

Zenostar Color Zr

Numero de pinceladas

Zenostar Color
Modifier

(uso individual)

Stains

(uso individual)

cervical cuerpo
A1l T sun A1l - 1x exterior
A2 T sun A2 1x interior | 1x exterior
A3 T sun A3 1x (_exter]or 2x exterior
1x interior
A4 T sun chroma A4 - 1x auBen
1x innen
B2 T sun B2 - 1x exterior
B3 T sun B3 1x interior | 1x exterior
D2 T sun D2 1x therllor 2x exterior
1x interior
D3 T sun D3 1x interior | 1x exterior

Fisuras:
marrén, naranja

Incisal/zonas
de cuspides:
marfil, gris-violeta,
blanco

Ver tablas de
combinacién-
Restauraciones
monoliticas
fabricadas con la
Técnica de
Maquillaje

Se puede encontrar informacién detallada de la localizacion y la direccion, ej. ,exterior” o ,interior”, en las paginas 34y 35.
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Zenostar T/MO - Técnica de Estratificacion

IPS e.max Ceram

Color del diente

Disco Zenostar

IPS e.max Ceram Dentin

IPS e.max Ceram
Transpa Incisal

Al MO1/T1 Al L
A2 MO1/T1 A2 ™
A3 MO2/T2 A3 TI2
A 3.5 MO2/T2 A 3.5 TI2
A4 MO4/T4 A4 TI3
B1 MO1/T1 B1 ™
B2 MO1/T1 B2 ™
B3 MO3/T3 B3 ™
B4 MO3/T3 B4 TI2
1 MO1/T1 C1 ™
C2 MO4/T4 Cc2 TI3
c3 MO4/T4 c3 TI3
c4 MO4/T4 ca TI3
D2 MO2/T2 D2 TI3
D3 MO4/T4 D3 TI3
D4 MO4/T4 D4 TI3
BL1 MOO/TO BL1 I BL
BL2 MOO/TO BL2 | BL
BL3 MOO0/TO BL3 I BL
BL4 MOO/TO BL4 I BL

Recomendamos utilizar IPS e.max Ceram Deep Dentin para el recubrimiento de Zenostar T para asegurar gue se mantienen los
valores de luminosidad de la restauracion. Si el recubrimiento tiene mas de un milimetro de grosor, el valor de luminosidad puede
reducirse si solo se utilizan materiales Dentin. Por consiguiente, se recomienda aplicar IPS e.max Ceram Deep Dentin por debajo del
material Dentin. Para informacion mas detallada, por favor consulte las Instrucciones De Uso de IPS e.max Ceram.
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Zenostar T/MO - Técnica de sobreinyeccion

IPS e.max Press se inyecta sobre Zenostar MO

Color del diente Disco Zenostar IPS e.max ZirLiner IPS e.max ZirPress
Al MO1/T1 ZL clear Al
A2 MO1/T1 ZL clear A2
A3 MO2 /T2 ZL clear A3

A 3.5 MO2 /T2 ZL clear A 3.5
A4 MO4 /T4 ZL clear A4
B1 MO1/T1 ZL clear B1
B2 MO1/T1 ZL clear B2
B3 MO3 /T3 ZL clear B3
B4 MO3 /T3 ZL clear B4
C1 MO1/T1 ZL clear C1
C2 MO4 /T4 ZL clear 2
C3 MO4 /T4 ZL clear C3
ca MO4 /T4 ZL clear Cc4
D2 MO4 /T4 ZL clear D2
D3 MO4 / T4 ZL clear D3
D4 MO4 /T4 ZL clear D4
BL1 MOO /TO ZL clear BL1
BL2 MOO / TO ZL clear BL2
BL3 MO0/ TO ZL clear BL3
BL4 MO0 / TO ZL clear BL4

Si se utiliza Zenostar T en combinacién con IPS e.max ZirPress HT, la estructura debe proporcionar un soporte ideal con el fin de
evitar cualquier disminucion de la luminosidad, especialmente en la fabricacion de restauraciones de tramo largo. En tales casos, se
recomienda una pastilla con una menor translucidez, por ej. LT.

- Y Y
TN
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Parametros de cocciéon para Zenostar MT, Zenostar Ty Zenostar MO

Se deben tener en cuenta los siguientes puntos para lograr resultados de coccién dptimos:

m Con el fin de asegurar un grosor uniforme del recubrimiento, la restauracién de 6xido de circonio se debe disefar de tal manera
que proporcione un apoyo adecuado en la zona de las cuspides. Dependiendo de la situacion clinica, las consecuencias son
diferentes grosores de capa y dimensiones de la estructura.

® Dado que el 6xido de circonio no es muy buen conductor del calor comparado con otros materiales para estructuras, se necesita
seleccionar una velocidad de aumento de la temperatura baja. Esto asegura una distribucion uniforme del calor en la zona de
unién entre la estructura y el revestimiento, asi como en la superficie exterior de la restauracion incluso con diferentes grosores
de estructura. De esta forma, se logra una union éptima y el material de estratificacion se sinteriza de manera homogénea.

m Durante el enfriamiento de las restauraciones después de la coccién, se produce una tension como consecuencia de las distintas
velocidades de enfriamiento del exterior y del interior del material. Mediante un enfriamiento lento especialmente después del
LUltimo” ciclo de coccién, se puede reducir la tensiéon y minimizar el riesgo de deslaminacién, especialmente en restauraciones
con estructura de 6xido de circonio.

B Algunos objetos (ej. puentes de multiples unidades con pénticos voluminosos) en el horno retrasan incluso el calentamiento de los
objetos que van a ser cocidos.

| | 3 distribucion uniforme de la temperatura dentro de la cdmara de coccion depende del tipo de horno y del tamafo de la cdmara
de coccion.

B | 0s parametros indicados en las Instrucciones De Uso estan coordinados con los hornos de Ivoclar Vivadent (franja de tolerancia = 10 °C).

| Sj se utilizan hornos distintos de los hornos de Ivoclar Vivadent, podrfa ser necesario realizar ajustes de temperatura.

m Al principio del proceso de coccién, abra el cabezal del horno y espere la sefial acUstica. A continuacion, coloque la bandeja de
coccién con los objetos en el centro de la plataforma de coccién e inicie el programa.

Notas sobre el enfriamiento al acabar el programa de coccién

Con el fin de asegurar un enfriamiento controlado de la restauracién después de la coccién, por favor tenga en cuenta las
siguientes indicaciones:

W Espere a la senal acustica o luminosa del horno al finalizar el ciclo de coccion antes de retirar la bandeja de coccién con los
objetos.

B No tocar los objetos calientes con pinzas metalicas.

B Dejar que las piezas alcancen temperatura ambiente en un lugar sin corrientes de aire.

B No arenar ni templar las piezas.
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Parametros de coccion para IPS Ivocolor 7o =
¢ @ )

IPS Ivocolor sobre Zenostar MT/ Zenostar T — Técnica de Maquillaje

Nombre del parametro Tempera- Tiempo de Tasa de Temperatura | Tiempo de Vacio 1 Vacio 2
tura de cierre calenta- de coccidn manteni-
espera miento miento
Simbolo del B S t T H V, Vv,
parametro [°C] [min] [°C/ min] [°C] [min] [°C] [°C]
Coccion de Maquillaje 403 6:00 45 710 1:00 450 709
y Glaseado

Nota: Es necesario un enfriamiento lento a 450°C para la coccion final de Maquillaje y/o Glaseado de restauraciones con recubri-
miento de Zenostar.

Si se cuecen varias restauraciones Zenostar (puentes multiples con puentes pénticos voluminosos o varias restauraciones a volumen
total) en el mismo ciclo de coccién, pueden tardar mas en calentarse los objetos que van a ser cocidos. Esto se puede reconducir
reduciendo la velocidad de calentamiento o prolongando el tiempo de espera en la temperatura final.

Parametros de coccién para Zenostar Art Module

Zenostar Art Module sobre Zenostar MT / Zenostar T - Técnica de Maquillaje

Nombre del pardmetro Tempera- Tiempo de Tasa de Tempera- | Tiempo de Vacio Enfriamiento
tura de cierre calenta- tura de manteni- lento
espera miento cocciéon miento

Simbolo del B S t T H V,

parametro [eC] [min] [°C / min] [°C] [min] [eC] [°C]

Coccién de Maquillaje 575 5:00 45/15 890 1:00 - 8/15

Coccién de Glaseado 575 5:00 45/15 900 1:00 - 8/15

Coccion de Glaseado 2./ 575 5:00 45/15 930 2:00 . 8/15

opcional

Importante: Cuando cueza coronas individuales monoliticas de Zenostar T, utilice una tasa de calentamiento de 45°C (81°F)/min, y
para puentes monoliticos de Zenostar T, utilice una tasa de calentamiento de 15°C (27°F)/min. Los objetos més masivos o trabajos
con enmascaramiento gingival se deben enfriar mas despacio, déjelos que se enfrien al menos durante 15 o 25 minutos.
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Parametros de coccion para IPS e.max Ceram

IPS e.max Ceram sobre Zenostar T/MO — Técnica de Estratificacion

Nombre del parametro Tempera- Tiempo Tasa de Tempera- | Tiempode | Vacio 1 Vacio 2 Enfria-
tura de de cierre calenta- tura de manteni- miento
espera miento coccion miento lento

Simbolo del B S t T H V, v, L

parametro [°C] [min] [°C / min] [°C] [min] [°C] [°C] [°C]

Coccion ZirLiner 403 4:00 40 960 1:00 450 959 0

1. Coccion 403 4:00 40 800 1:00 450 799 0

2. Coccion 403 4:00 40 800 1:00 450 799 0

Coccion de Wash 403 4:00 40 750 1:00 450 749 0

1. Coccion Dentin/Incisal 403 4:00 40 750 1:00 450 749 0

2. Coccion Dentin/Incisal 403 4:00 40 750 1:00 450 749 0

Coccién de Maquillaje 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Coccién de Glaseado 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Add-on con coccién de 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Glaseado

Add-On después de la 403 6:00 50 700 1:00 450 699 450

coccion de Glaseado

IPS e.max Ceram sobre Zenostar MT/T - Técnica de Maquillaje
Nombre del parametro Tempera- Tiempo de Tasa de Temperatura | Tiempo de Vacio 1 Vacio 2
tura de cierre calenta- de coccién manteni-
espera miento miento

Simbolo del B S t T H V, Vv,

parametro [°C] [min] [°C / min] [°C] [min] [°C] [°C]

Coccién de Maguillaje 403 6:00 60 770 1:00 450 769

y Caracterizacion

Coccién de Glaseado 403 6:00 60 770 1:00-2:00 450 769

Add-On después de la 403 6:00 50 770 1:00 450 769

coccion de Glaseado

Si se cuecen varias objetos (puentes multiples con ponti-
cos voluminosos o varias restauraciones a volumen total)
en el mismo ciclo de coccién, pueden tardar mas en
calentarse los objetos que van a ser cocidos. Esto se puede
reconducir reduciendo la velocidad de calentamiento o
prolongando el tiempo de espera en la temperatura final.

El calentamiento de la cdmara de coccion depende del
tipo de horno, asi como del tamafo de la cdmara de

coccion.
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IPS e.max Ceram sobre IPS e.max ZirPress/Zenostar (Cut-Back, Técnica de Estratificacion)

Nombre del parametro Tempera- Tiempo Tasa de Tempera- | Tiempode | Vacio 1 Vacio 2 Enfria-
tura de de cierre calenta- tura de manteni- miento
espera miento coccion miento lento

Simbolo del B S t T H V, v, L

parametro [°C] [min] [°C / min] [°C] [min] [°C] [°C] [eC]

Coccion de Zirliner —

antes del encerado 403 4:00 40 960 1:00 450 959 0

y la inyeccién

Coccion de Wash 403 4:00 40 750 1:00 450 749 0

Coccidn de Wash 403 4:00 40 750 1:00 450 749 0

Caracterizacion

1. Coccion Dentin/Incisal 403 4:00 40 750 1:00 450 749 0

2. Coccion Dentin/Incisal 403 4:00 40 750 1:00 450 749 0

Coccion de Maquillaje 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Coccion de Glaseado 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Add-on con coccion de 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Glaseado

Add-On después de la 403 6:00 50 700 1:00 450 699 450

coccion de Glaseado

IPS e.max Ceram sobre IPS e.max ZirPress/Zenostar (Cut-Back, Técnica de Maquillaje)

Nombre del parametro Tempera- Tiempo Tasa de Tempera- | Tiempo de | Vacio 1 Vacio 2 Enfria-
tura de de cierre calenta- tura de manteni- miento
espera miento coccion miento lento

Simbolo del B S t T H V, Vv, L

parametro [°C] [min] [°C / min] [°C] [min] [°C] [°C] [°C]

Coccion de Zirliner -

antes del encerado 403 4:00 40 960 1:00 450 959 0

y la inyeccion

Coccién de Maquillaje 403 6:00 60 770 1:00- 450 769 450

y Caracterizaciéon 2:00

Coccion de Glaseado 403 6:00 60 770 12%% 450 769 450

Add-On después de la 403 6:00 50 700 1:00 450 699 450

coccién de Glaseado
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IPS e.max Ceram sobre IPS e.max ZirPress/Zenostar (Técnica Gingiva)

Nombre del parametro Tempera- Tiempo Tasa de Tempera- | Tiempode | Vacio 1 Vacio 2 Enfria-
tura de de cierre calenta- tura de manteni- miento
espera miento coccion miento lento

Simbolo del B S t T H V, v, L

parametro [°C] [min] [°C / min] [°C] [min] [°C] [°C] [°C]

Coccion de Zirliner —

antes del encerado 403 4:00 40 960 1:00 450 959 0

y la inyeccion

Coccidon de Wash 403 4:00 40 750 1:00 450 749 450

Coccion de Wash . .

Caracterizacién 403 4:00 40 750 1:00 450 749 450

1. Coccion Dentin/Incisal 403 4:00 40 750 1:00 450 749 450

2. Coccion Dentin/Incisal 403 4:00 40 750 1:00 450 749 450

Coccion de Maquillaje 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Coccion de Glaseado 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Add-on con coccién de ) )

Glaseado 403 6:00 60 725 1:00 450 724 450

Add-On después de la 403 6:00 50 700 1:00 450 699 450

coccion de Glaseado
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