Opis

SpeedCEM® Plus je samolepljivi samostrjujo¢i smolni cement z moznostjo
svetlobne polimerizacije za cementiranje visoko trdnih keramicnih, kovinsko-
kerami¢nih in kovinskih indirektnih restavracij. Ob uporabi izdelka SpeedCEM
Plus ni treba uporabljati dodatnih vezivnih sredstev za zobnino. Brizga za
samodejno mesanje omogoca hiter neposreden nanos snovi za sprijemanje

na restavracijo.
Odtenki

Izdelek SpeedCEM Plus je na voljo v treh odtenkih z razli¢nimi stopnjami

prosojnosti:

- prosojen

- rumen

- bel neprosojen

Cas obdelave in strjevanja
Naslednji casi zacnejo veljati takoj, ko izdelek SpeedCEM Plus odstranite
iz brizge za samodejno mesanje (¢as obdelave in strjevanja je odvisen od

temperature okolice):

Pri sobni temperaturi | Intraoralno
pribl. 23 °C
Cas obdelave pribl. 2 min pribl. 1 min
Cas strjevanja pribl. 6 min pribl. 3 min
(vklj. s éasom
Opomba

Ko izdelek SpeedCEM Plus odstranite iz brizge za samodejno mesanje,
lahko postopek strjevanja pospesite z intenzivno osvetlitvijo (delovno lucjo,
osvetlitvijo v prostoru).

Sestava

Monomerna matrica sestoji iz dimetakrilatov in kislinskih monomerjev.
Anorganska polnila so barijevo steklo, iterbijev trifluorid, kopolimer in zelo

razprien s

jev dioksid. Dodatne sestavine so Se iniciatorji, stabilizatorji in

barvni pigmenti (< 1 %). Osnovna velikost delcev anorganskih polnil je med
0,1in 7 um. Povprecna velikost delcev je 5 um. Skupna vsebinost anorganskih
polnil je pribl. 40 vol%.

Indikacije

1) Permanentno cementiranje na naravne zobe z ustreznimi retencijskimi

funkcijami v povezavi z indirektnimi restavracijami, izdelanimi iz:

- oksidne keramike, npr. cirkonijevega dioksida (krone, mosticki,
endodonti¢ni stebricki)

- kovine in kovinske keramike (inleji, onleji, krone, mosticki,
endodonticni stebricki)

- litij-disilikatne steklokeramike (krone, mosti¢ki)

- kompozitov, utrjenih z vlakni (endodonti¢ni stebricki)
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2) Permanentno cementiranje kron in mostickov na opornikih vsadkov, ki so
izdelani in naslednjih materialov:
- oksidne keramike (npr. cirkonijevega oksida)
- kovine (npr. titana)
- litij-disilikatne steklokeramike

Kontraindikacije

Izdelek SpeedCEM Plus je kontraindiciran za:

- Primere, v katerih priprava/oblika opornika vsadka ne zagotavlja zadostne
retencije (npr. zobne luske, kratke ali iziemno ozke zobne preparacije/
oporniki vsadkov)

- Cejebolnik alergi¢en na katero od sestavin izdelka SpeedCEM Plus

- Nasplosno izdelka SpeedCEM Plus ni dovoljeno nanasati na odprto pulpo
ali dentin, ki je blizu pulpe

Nezeleni ucinki
Sistemski nezeleni ucinki doslej niso znani. V nekaterih primerih je prislo do
alergijskih reakcij na posamezne sestavine.

Medsebojno ucinkovanje

Fenolne snovi (npr. evgenol, olje zelenke) zavirajo polimerizacijo. Posledi¢no
se je treba izogibati uporabi izdelkov, kot so ustne vodice in zacasni cementi,
ki vsebujejo te snovi. Sredstva za dezinfekcijo z oksidativnim u¢inkom (na
primer vodikov peroksid) lahko vplivajo na sistem iniciatorjev, kar lahko
negativno vpliva na postopek strjevanja. Zato preparata in brizge ni dovoljeno
dezinficirati z oksidacijskimi sredstvi.

Brizgo lahko npr. obriete z obicajnimi dezinfekcijskimi krpami.

Alkalni mediji za brizganje zmanjsujejo ucinek izdelka SpeedCEM Plus.

Uporaba

Za vec informacij si oglejte tudi ustrezna navodila za uporabo izdelkov, ki jih

uporabljate skupaj z izdelkom SpeedCEM Plus.

1 Priprava pripravljenega zoba ali opornika vsadka

1.1 Priprava pripravljenega zoba
Ood itev zaasne ijein ljito ¢iséenje pripravljeneg:
zoba
Odstranite morebitne ostanke zacasnega kompozita za sprijemanje iz
pripravljenega zoba s pomogjo polirne krtacke ali ¢istilne paste, ki ne
vsebuje olj ali fluorida (npr. Proxyt® brez fluorida). Izperite z vodnim
curkom. Nato narahlo osusite z zrakom, ki ne vsebuje vode in olj. Pazite,
da ne izsusite prevec.
Opombai: ciscenje z alkoholom lahko povzroci prekomerno izsusitev
dentina.

Pomerjanje restavracije in izolacija

Preverite lahko odtenek, prileganje in okluzijo restavracije.

Pri preverjanju okluzije krhkih in lomljivih kerami¢nih predmetov pred
trajnim cementiranjem/namestitvijo bodite previdni, saj se lahko zlomijo.
Pomembno je, da zagotovite zanesljivo izolacijo operacijskega obmocja,
npr. zizdelkom OptraGate®, bombaznimi rolicami, sesalnikom za slino

in vpojnimi blazinicami. Trdo zobno tkivo, ki je kontaminirano s slino, je
treba znova ocistiti.

1.2 Priprava opornika za vsadek
Odstranitev zacasne restavracije
QOdstranite zacasno restavracijo in tudi zacasni opornik, ce je prisoten.
Izperite lumen vsadka in dlesen okrog vsadka.

in preverjanje
Upostevajte navodila proizvajalca.
Uporabite lahko retrakcijsko nitko, da boste lazje preverili prileganje
restavracije in odstranili odvecen kompozit za sprijemanje.

Pomerjanje restavracije in izolacija

Preverite lahko odtenek, prileganje in okluzijo restavracije. Pri preverjanju
okluzije krhkih in lomljivih kerami¢nih predmetov pred trajno namestitvijo
bodite previdni, saj se lahko zlomijo. Pomembno je, da zagotovite
zanesljivo izolacijo operacijskega obmogja, ko uporabljate lepljivi cement
s kompoziti - po moznosti z izdelkom OptraGate, bombaznimi rolicami,
sesalnikom za slino in vpojnimi blazinicami.

Priprava povrsine opornika

Upostevajte navodila proizvajalca.

Opomba: med in po pripravi opornika (pomerjanje) je treba prepr

kontaminacijo s slino ali krvjo. Po potrebi je treba opornik znova ocistiti,

pri ¢emer se uporabita voda in €istilna pasta, ki ne vsebuje fluorida (npr.

Proxyt brez fluorida).

A) Opornik iz cirkonijevega oksida in titana: povrsino opornika
odistite ali peskajte ekstraoralno, kot je opisano v razdelku 2.1/2.2

B) Oporni katne steklokeramike: pripravite ekstraoralno,
kot je opisano v razdelku 2.3, pri tem pa uporabite npr. Monobond
Etch & Prime

Zatesnitev opornika

- Zatesnite privijalni kanal opornika, npr. z uporabo zatasnega
restavracijskega materiala (npr. Telio® CS Inlay). Priporocljivo je,
da glavo vijaka od zacasnega restavracijskega materiala izolirate z
bombaznimi kroglicami.

- Opornik izperite z vodnim curkom.

- Posusite opornik.

2 (Ciscenje in priprava restavracije
Upostevajte navodila proizvajalca.
Opomba: med in po pripravi restavracije je treba prepreiti kontaminacijo
s slino ali krvjo (pomerjanje).

2

Restavracije iz oksidne keramike (npr. cirkonijev oksid,

IPS e.max® ZirCAD)

POMEMBNO! Ce Zelite ustvariti mo¢no vez, povriin ne ¢istite s fosforno
kislino.

Ce je bila restavracija v laboratoriju peskana:

- Restavracijo ocistite z nanosom izdelka Ivoclean, kot je opisano v
razdelku 2.4.

Ce restavracija v laboratoriju ni bila peskana:

- Popeskajte notranjo povrsino restavracije (upostevajte parametre
za peskanje, ki so navedeni v proizvajal¢evih navodilih za uporabo
restavracijskega materiala, npr. IPS e.max® ZirCAD, najv. 1 bar, Al,05).

- Restavracijo priblizno 1 minuto ¢istite v ultrazvoéni enoti.

- Restavracijo temeljito izperite z vodno prho in jo osusite z zrakom
brez vode/olj.



22

23

A

ET K

y

SR YnytcrBo3ay

- Isesiduv isekovastuv hamba

- CamoapxesvBHM

ijeali oporo
POMEMBNO! Ce Zelite ustvariti mo¢no vez, kovinskih povrsin ne Cistite s
fosforno kislino.

Ce je bila restavracija v laboratoriju peskana:
- Restavracijo ocistite z nanosom izdelka Ivoclean, kot je opisano v
razdelku 2.4.

Ce restavracua v laboratoriju ni bila peskana:
Popeskajte notranjo povrsino restavracije (upostevajte parametre
za ¢is¢enje s curkom, ki so navedeni v proizvajal¢evih navodilih za
uporabo restavracijskega materiala), dokler ne dosezete enakomerne
matirane povrsine.

- Restavracijo priblizno 1 minuto ¢istite v ultrazvoé¢ni enoti.

- Restavracijo temeljito izperite z vodno prho in jo osusite z zrakom
brez vode/olj.

Ce restavracija vsebuje dragocene kovine, na pripravljeno povriino
s s¢etko ali mikro $¢etko nanesite izdelek Monobond Plus in ga pustite
ucinkovati 60 sekund ter nato restavracijo spihajte zmo¢nim zra¢nim
curkom.

Restavracije iz litijeve disilikatne stekloeramike

(npr. IPS e.max® Press/CAD)

Postopek z uporabo izdelka Monobond Etch &ane

Ne glede na to, ali je bila ija pi pripravlj

v laboratoriju:

- Po pomerjanju restavracijo temeljito izperite z vodnim curkom in jo
osusite z zrakom, ki ne vsebuje vode in olj.

- Nanesite jedkalni premaz Monobond Etch & Prime na vezno povrsino
z uporabo mikro $¢etke in ga 20 sekund z rahlim pritiskom vtirajte v
povrsino. Pustite delovati nadaljnjih 40 sekund.

- Temeljito izperite jedkalni premaz Monobond Etch & Prime z vodo,
dokler ne odstranite zelene barve. Ce v mikroporah po spiranju
ostanejo ostanki, lahko restavracijo 5 minut istite z vodo v
ultrazvocnem Cistilniku.

- Restavracijo priblizno 10 sekund susite zmo¢nim curkom vode in
zrakom, ki ne vsebuje olj.

Postopek z uporabo izdelka Monobond Plus

Cejeblla ij dhod| i jena v lak ij

- Cejerestavraci ie bila predhodno pripravljena v laboratoriju, jo po
pomerjanju odistite z izdelkom Ivoclean, kot je opisano zgoraj.

- Nato s 5¢etko ali mikro $¢etko znova nanesite izdelek Monobond Plus
na o¢is¢eno povrsino ter ga pustite delovati 60 sekund, nato pa ga
razprsite z mo¢nim curkom zraka.

Ce ijani bilap dno pripravljena v

- Restavracuwedkajte s 5-odstotno fluorovodikovo kislino (npr
gelom za jedkanje keramike IPS®) 20 sekund oz. skladno z navodili
proizvajalca za uporabo restavracijskega materiala.

- Restavracijo temeljito izperite z vodno prho in jo osusite z zrakom
brez vode/olj.

- Na predhodno obdelane povriine s 3¢etko ali mikro 3¢etko nanesite
izdelek Monobond Plus, pustite ga ucinkovati 60 sekund in ga nato
spihajte zmocnim zracnim curkom.
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4.1

4.2

Cis¢enje restavracij, kontaminiranih s krvjo ali slino

Ne glede na morebitno predhodno susenje kontaminirane povrsine

restavracij ekstraoralno ocistite z uporabo izdelka Ivoclean po naslednjem

postopku:

- Po pomerjanju restavracijo temeljito izperite z vodnim curkom in
osusite z zrakom, ki ne vsebuje olj.

- Prekrijte celotno vezno povrsino restavracije s slojem izdelka Ivoclean,
pri cemer si pomagajte z mikro $¢etko ali 3¢etko.

- Ivoclean pustite ucinkovati 20 sekund, nato ga temeljito izperite z
vodnim curkom in osusite z zrakom, ki ne vsebuije olj.

- Restavracije iz litij-disilikatne steklokeramike (npr. IPS e.max® Press/
CAD) je treba znova premazati s temeljnim sredstvom Monobond
Etch & Prime ali Monobond® Plus.

Nanos izdelka SpeedCEM Plus na restavracijo

Pri vsakem nanosu na dvojno brizgo namestite novo konico za samodejno
mesanje. Iztisnite izdelek SpeedCEM iz brizge za samodejno mesanje,
nanesite zeleno koli¢ino neposredno v restavracijo in prekrijte celotno
vezno povrsino. Ker se bo material za sprijemanje v uporabljeni konici

za mesanje strdil, lahko sluzi kot zas¢ita za preostalo vsebino brizge do
ponovne uporabe.

N ijein i g

Opomba: tako kot vsi kompozitni sistemi je tudi izdelek SpeedCEM

Plus podvrzen inhibiciji zaradi kisika. To pomeni, da povrsinska plast
med postopkom strjevanja ne polimerizira, ker pride v stik s kisikom iz
ozra¢ja. Da bi se temu izognili, robove restavracije prekrijte z glicerinskim
gelom/zra¢no blokado (npr. Liquid Strip) takoj po odstranitvi odvecnega
materiala. Po konc¢ani polimerizaciji se glicerinski gel/zra¢na blokada
izpere z vodo.

povsem samodejno susenje

- Namestite restavracijo in jo pridrzite na mestu z enakomernim
pritiskom, dokler ne odstranite odvecnega materiala in se cement
povsem ne posusi (pribl. 3 minute).

- Odstranite odvecni material, npr. z mikro $¢etko/$cetko/penasto
kroglico/zobno nitko ali pripravo za odstranitev zobnega kamna.
Pomembno je, da odve¢ni material odstranite pravocasno, zlasti
na tezko dostopnih predelih (proksimalna obmogja, robovi dlesni,
zaticki).

- Zaodstranjevanje odve¢nega materiala z opornikov za vsadke
uporabite posebne naprave za cidcenje vsadkov/kirete, da ne
opraskate povrsine vsadka.

dod ok Ii

ijoza

dejno susenje z

susenje odve¢nega materiala ali pospesevanje postopka susenja
(kvartalna tehnika, indicirana za primere z do 2 opornikoma za

mosti¢ek = 3 do 4-del! osticki)

- Namestite restavracijo in jo pridrzite na mestu z enakomernim
pritiskom, dokler ne odstranite odve¢nega materiala in se cement
povsem ne posusi.

- Odvecni cement posusite s pomocjo svetlobne polimerizacije
(pribl. 650 mW/cm?) z razdalje pribl. 0-10 mm, in sicer 1 sekundo na
vsako cetrtino povrsine (meziooralno, distooralno, meziobukalno,
distobukalno).

- Potem postopku lahko odvecni material preprosto odstranite s
pomocjo priprave za odstranjevanje zobnega kamna.

- Pomembno je, da odveéni material odstranite pravo¢asno, zlasti na
tezko dostopnih predelih (proksimalna obmo¢ja ali robovi dlesni,
zaticki).

- Zaodstranjevanje odvecnega materiala z opornikov za vsadke
uporabite posebne naprave za cidcenje vsadkov/kirete, da ne
opraskate povrsine vsadka.

- Nato vse robove znova posusite s svetlobno polimerizacijo za 20 sekund
(pribl. 1.100 mW/cm?). Ce je svetloba sibkej3a, traja susenje dlje.

Konéna obdelava izdelane restavracije

- Preverite okluzijo in delovanje ter po potrebi prilagodite.

- Cementne stike na koncu po potrebi obdelajte z zaklju¢nimi diamanti.

- Cementne stike zgladite z zakljucnimi in polimimi trakovi ter jih
spolirajte z ustreznimi polirnimi sredstvi (npr. OptraPol®).

- Robove restavracije po potrebi e enkrat obdelajte z ustreznimi
polirmimi sredstvi (keramika: npr. OptraFine®).

Posebna navodila za cementiranje endodontskih zatickov:

Ce zelite zacementirati endodontske zaticke, previdno ocistite koreninski
kanal in tako odstranite morebitne ostanke polnil za koreninske kanale
(ostanki polnil na osnovi evgenola lahko ovirajo polimerizacijo kompozita
za sprijemanje).

Navlazite endodontski zaticek, ki je bil predhodno pripravljen skladno z
navodili proizvajalca zatickov, in sicer z mesanim izdelkom SpeedCEM
Plus, ter namestite izdelek SpeedCEM Plus neposredno na koreninski kanal
z uporabo endodontske konice. Material namestite v zadostni kolicini za
zagotovitev odve¢nega cementa.

Namestite endodontski zaticek.

Odvecni cement odstranite z okluzalne povriine restavracije. Nato izdelek
SpeedCEM Plus 20 sekund susite s svetlobno polimerizacijo.

Okluzalno povrsino preparacije obdelajte z adhezivom (npr. Adhese
Universal) v skladu z navodili za uporabo.

Nanesite material za nazidke zatickov (npr. MultiCore®) neposredno

na okluzalno povrsino preparacije in ga posusite skladno z navodili
proizvajalca (svetlobna polimerizacija).

Posebne opombe

Pri
Pri
sus

nanasanju mora imeti sredstvo SpeedCEM Plus sobno temperaturo.
temperaturi hladilnika je material tezko iztisniti, pa tudi ¢as obdelave in
enja je daljsi.

Brizg za samodejno mesanje SpeedCEM Plus ne Cistite s sredstvi, ki imajo
oksidacijski ucinek.

op

ozorilo
Preprecite stik neposusenega izdelka SpeedCEM Plus s kozo, sluznico ali
ocmi.
Neposusen izdelek SpeedCEM Plus lahko povzroci rahlo drazenje in
obcutljivost na metakrilate.
Obicajne medicinske rokavice ne nudijo zaicite pred obcutljivostnimi
reakcijami na metakrilate.



Shranjevanje

- lzdelek SpeedCEM Plus je treba shranjevati na hladnem (2-8 °C).

- lzdelka SpeedCEM Plus ne uporabljajte po prete¢enem roku uporabe.

- Zadezinfekcijo brizg ne uporabljajte dezinfekcijskih sredstev z
oksidacijskim uc¢inkom.

- Po uporabi brizgo za samodejno mesanje SpeedCEM Plus shranite z
namesceno konico.

- Rok uporabnosti: oglejte si navedbe na brizgah in embalazi.

Shranjujte zunaj dosega otrok!

Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Material je namenjen izklju¢no za uporabo v zobozdravstvu. Uporabljajte izklju¢no skladno z
navodili za uporabo. Ne prevzemamo odgovornosti za skodo, ki je nastala zaradi neupostevanja
navodil ali predpisanih podrocij uporabe. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe izdelka za
kakrsenkoli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih, je odgovoren uporabnik. Opisi in podatki
ne predstavljajo garancije za lastnosti in niso zavezujoéi.

Opis

SpeedCEM® Plus je samoadhezijski i samostvrdnjavajuci cement na bazi smole,
koji se moze stvrdnuti svjetlom i sluzi za cementiranje indirektnih restauracija
izradenih od vrlo ¢vrste potpune keramike, metal-keramike i metala. Kada se
koristi SpeedCEM Plus, nisu potrebna dodatna vezivna sredstva za dentin.
Strcaljka za samomije3anje Stedi vrijeme omogucavajuci izravno nanosenje
cementa u restauraciju.

Boje

SpeedCEM Plus dostupan je u tri boje s razliitim stupnjem prozirnosti:
- transparentnoj

- Zutoj

- opakbijeloj

Vrijeme obrade i stvrdnjavanja

Za SpeedCEM Plus istisnut iz $trcaljke za samomijesanje vrijede sljedeca
vremena (vremena obrade i stvrdnjavanja ovise o sobnoj temperaturi):

pri sobnoj temperaturi | intraoralno

23°C
vrijeme obrade pribl. 2 min pribl. 1 min
vrijeme stvrdnjavanja pribl. 6 min pribl. 3 min
(uklj. vrijeme obrade)
Napomena

Nakon $to SpeedCEM Plus istisnete iz Strcaljke za samomijesanje, proces
stvrdnjavanja mozete ubrzati intenzivnim osvjetljavanjem (radnim svjetlom,
ambijentalnim svjetiom).

Sastav

Monomerna matrica sastoji se od dimetakrilata i kiselih monomera.

Anorganska punila su barijevo staklo, iterbij trifluorid, kopolimer i jako

raspréen silicijev dioksid. Dodatni sastojci su inicijatori, stabilizatori i pigmenti

boje (<1%). Primarna velicina Cestica anorganskih punila je izmedu 0,17 pm.

Srednja veli¢ina cestica iznosi 5 pm. Ukupan volumenski udio anorganskih

punila je pribl. 40%.

Indikacije

1) Trajno cementiranje na prirodne zube s odgovaraju¢om retentivnom

preparacijom u kombinaciji s indirektnim restauracijama izradenim od:

- oksidnih keramika, npr. cirkonij oksida (krunice, mostovi,
endodontski kol¢i¢i)

- metala i metal-keramike (inleji, onleji, krunice, mostovi,
endodontski kol¢ici)

- litij-disilikatne staklokeramike (krunice, mostovi)

- kompozita ojacanih vlaknima (endodontski kol¢ici)

Trajno cementiranje krunica i mostova na implantatnim nadogradnjama

koje su izradene od sljedecih materijala:

- oksidne keramike (npr. cirkonij oksida)

- metala (npr. titanija)

- litij-disilikatne staklokeramike
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Kontraindikacije

SpeedCEM Plus kontraindiciran je:

- usituacijama kada preparacija/oblik implantatne nadogradnje ne
osigurava odgovarajucu retenciju (npr. fasete, kratke ili vrlo zasiljene
zubne preparacije/nadogradnje implantata);

- ako je pacijent alergi¢an na bilo koji sastojak cementa SpeedCEM Plus.

- Opcenito se SpeedCEM Plus ne smije nanositi na izlozenu pulpu ili dentin
koji je blizu pulpe.

Nuspojave
Do sada nisu poznate nikakve sistemske nuspojave. U rijetkim slucajevima
zabiljezene su alergijske reakcije na odredene komponente.

Interakcije

Fenolne tvari (npr. eugenol, ulje zimzelena) inhibiraju polimerizaciju.

Stoga se mora izbjegavati koristenje proizvoda koji sadrze te komponente,
npr. tekucina za ispiranje usta i priviemenih cemenata. Dezinficijensi s
oksidacijskim ucinkom (npr. vodikov peroksid) mogu uzajamno djelovati sa
sustavom inicijatora, $to opet moze narusiti proces stvrdnjavanja. Stoga se
preparacija i $trcaljka ne smiju dezinficirati oksidacijskim sredstvima.
Strcaljka se moze obrisati npr. uobi¢ajenim maramicama za dezinfekciju.
Alkalna sredstva mogu ugroziti ucinak SpeedCEM Plus-a.

Koristenje
Molimo takoder pogledajte odgovarajuce upute za uporabu proizvoda koji se
koristi zajedno sa SpeedCEM Plus-om za vise informacija.

1 F pripremlj zuba ili impl

1.1 Predtretman pripremljenog zuba
L janje prit ije i temeljito ¢iscenje pripremljenog
zuba

Cetkicom za poliranje i pastom za ¢iscenje koja ne sadrzi ulje i fluorid (npr.
Proxyt® bez fluorida) odstranite s pripremljenog zuba moguce ostatke
privremenog cementnog kompozita. Isperite vodenim mlazom. Potom
lagano osusite zrakom bez primjese vode i ulja. Izbjegavajte prekomjerno
sudenje.

Napomena: ¢is¢enje alkoholom moze dovesti do prekomjernog susenja
dentina.

Provjera restauracije i izolacija
Potom se mogu provijeriti boja, rubno zatvaranje i okluzija restauracije.



2.1

2.2 Metalne

Potreban je oprez pri provjeri okluzije osjetljivih i lomljivih keramickih
objekata prije trajnog cementiranja, jer postoji rizik od loma. Klju¢no je
osigurati pouzdanu izolaciju radnog polja uz pomo¢ npr. OptraGate®,
pamucnih rolica, sisaljke za slinu i apsorbirajucih jastucica. Tvrdo zubno
tkivo, koje se kontaminiralo slinom, mora se ponovno ocistiti.
" " d dni

gradn)
0 jivanje pri ije
Odstranite pnvremenu restauraciju te privremenu implantatnu
nadogradnju, ako je prisutna. Isperite lumen implantata i periimplantatnu
gingivu.

P I i i | d d

lj iprovjera zavrine i g j
Sukladno stermcama proizvodaca.
Radi lakse provjere rubnog zatvaranja restauracije i uklanjanja suvisnog
kompozitnog cementa moze se postaviti retrakcijski konac.

Provjera restauracije i izolacija

Potom se mogu provjeriti boja, rubno zatvaranje i okluzija restauracije.
Potreban je oprez pri provjeri okluzije osjetljivih i lomljivih kerami¢kih
objekata prije trajnog cementiranja, jer postoji rizik od loma. Kada se
primjenjuje adhezijsko cementiranje s kompozitima kljucno je osigurati
pouzdanu izolaciju radnog polja - pozeljno uz pomo¢ OptraGate-a,
pamucnih rolica, sisaljke za slinu i apsorblrajuclhjastuclca

d

povriine nadog j

Sukladno smjernicama proizvodaca.

Napomena: tijekom i nakon predtretmana mora se izbjeci kontaminacija

nadogradnje slinom ili krvlju (proba). Prema potrebi nadogradnju je

potrebno ponovno ocistiti in situ pomocu vode i paste za ¢is¢enje bez

fluorida (npr Proxyt bez fluorida).

A) j dene od cirkonijeva oksida i titana: ekstraoralno
oc|stm iispjeskariti povrsinu nadogradnje kao $to je opisano u dijelu
21122

B) Nadogradnje izradene od ilikatne staklokeramike:
ekstraoralno prethodno tretirati pomocu npr. Monobond Etch & Prime
kao 3to je opisano u dijelu 2.3

Pecacen]e nadogradnje
Dobro zatvorite kanal za vijak implantatne nadogradnje npr.
materijalom za priviemene restauracije (npr. Telio® CS Inlay).
Preporucuje se pamuc¢nim kuglicama izolirati glavu vijka od materijala
za privremene restauracije.

- Isperite implantatnu nadogradnju vodenim mlazom.

- Osusite implantatnu nadogradnju.

Ciscenje i predtretman restauracije
Sukladno smjernicama proizvodaca.
Napomena: tijekom i nakon predtretmana restauracije mora se izbjeci
kontaminacija slinom ili krvlju (proba).
ije izradene od oksidnih keramika -
(npr. cirkonij oksida, IPS e.max°® ZirCAD)
VAZNO! Kako bi se postiglo évrsto vezivanje, ne istite povrsine fosfornom
kiselinom.

Ako je restauracija pjeskarena u laboratoriju:
- nanesite Ivoclean, kao $to je opisano u dijelu 2.4, radi ¢is¢enja
restauracije.

Ako restauracija nije pjeskarena u laboratoriju:

- Pjeskarenjem obradite unutarnje plohe restauracije (koristite
parametre za postupak pjeskarenja navedene u uputama proizvodaca
restauracijskog materijala, npr. IPS e.max® ZirCAD, maks. 1 bar, Al,O5).

- Odistite restauraciju npr. u ultrazvu¢nom uredaju u trajanju od pribl.

1 minute.

- Temeljito isperite restauraciju vodenim mlazom te je posusite zrakom

bez primjese vode i ulja.

ili ijes p
VAZNO! Kako bi se moglo ostvariti ¢vrsto vezivanje, ne astlte metalne
povrsine fosfornom kiselinom.

Ako je restauracija pjeskarena u laboratoriju:
- nanesite Ivoclean, kao $to je opisano u dijelu 2.4, radi ¢is¢enja
restauracije.

Ako restauracija nije pjeskarena u laboratoriju:
Pjeskarenjem obradite unutarnje povrsine restauracije (koristite
parametre za postupak pjeskarenja navedene u uputama proizvodaca
restauracijskog materijala) sve dok ne postignete mat povrsinu.

- Odistite restauraciju npr. u ultrazvu¢nom uredaju u trajanju od pribl.
1 minute.

- Temeljito isperite restauraciju vodenim mlazom te je posusite zrakom
bez primjese vode i ulja.

Ako restauracija sadrzi plemeniti metal, cetkicom ili mikrocetkicom
nanesite Monobond Plus na prethodno tretirane povrsine, pustite da
djeluje 60 sekundi i potom rasprsite snaznom strujom zraka.

2.3 Restauracije izradene od litij-disilikatne staklokeramike

Al

(npr. IPS e.max® Press/CAD)

Postupak uz pomo¢ Monobond Etch & Prime

Bez obzira na prethodnu obradu ije ulab iju:

- Nakon provjere restauraciju temeljito isperite vodenim mlazom i
osusite je zrakom bez primjesa vode i ulja.

- Mikrocetkicom nanesite Monobond Etch & Prime na vezivnu povrsinu
i utrljavajte u povrsinu tijekom 20 sekundi lagano pritiscuci. Ostavite
da djeluje narednih 40 sekundi.

- Potom temeljito ispirite Monobond Etch & Prime vodom sve dok se
ne ukloni zelena boja. Ako ostatak materijala zaostane u mikroporama
nakon ispiranja, restauracija se moze o€istiti vodom u ultrazvuénoj
kupelji u trajanju do 5 minuta.

- Osusite restauraciju snaznom strujom zraka bez primjesa vode i ulja u
trajanju od pribl. 10 sekundi.

Postupak uz pomoc Monobond Plus-a

Ako je hodno obradena u lab

- Akoje restauracua prethodno vec¢ obradena u laboratoriju, nakon
provjere ju je potrebno ocistiti uz pomoc Ivoclean-a kao sto je
prethodno opisano.

- Potom cetkicom ili mikrocetkicom ponovno nanesite Monobond Plus
na ocis¢enu povrsinu, pustite da djeluje 60 sekundi i zatim rasprsite
jakom strujom zraka.
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4.1

4.2

Ako ija prethodno nije ob| u

- Jetkajte 5%-tnom fluorovodi¢nom kiselinom (npr. gelom za jetkanje
IPS® Ceramic Etching Gel) u trajanju od 20 sekundi ili u skladu s
uputama proizvodaca restauracijskog materijala.

- Temeljito isperite restauraciju vodenim mlazom te je posusite zrakom
bez primjese vode i ulja.

- Cetkicom ili mikro¢etkicom nanesite Monobond Plus na prethodno
tretirane povrsine, pustite da djeluje 60 sekundi i potom rasprsite
snaznom strujom zraka.

Ciscenje restauracija kontaminiranih krvlju ili slinom

Bez obzira na prethodno kondicioniranje, ekstraoralno ocistite

kontaminirane povrsine restauracije primjenjujuci lvoclean na sljedeci

natin:
Nakon provjere temeljito isperite restauraciju vodenim mlazom te ju
osusite zrakom bez primjese ulja.

- Prekrijte cjelokupnu vezivnu povrsinu restauracije slojem Ivoclean-a
koristeci mikrocetkicu ili cetkicu.

- Ostavite Ivoclean da djeluje 20 sekundi, potom temeljito isperite
vodenim mlazom i osusite zrakom bez primjesa ulja.

- Restauracije izradene od litij-disilikatne staklokeramike (npr.
IPS e.max® Press/CAD) moraju se ponovo tretirati primerom
Monobond Etch & Prime ili Monobond® Plus.

Nanosenje SpeedCEM Plus u restauraciju

Za svako nanosenje postavite novi nastavak za samomije3anje na
dvostruku Strcaljku. Istisnite SpeedCEM Plus iz $trcaljke za samomijesanje,
nanesite zeljenu koli¢inu izravno na restauraciju i prekrijte cijelu

vezivnu povrsinu. Buduci da ¢e se materijal za cementiranje stvrdnuti u
upotrijebljenom vrhu za mijesanje, to moze posluziti kao cep za preostali
sadrzaj strcaljke do sljedece primjene.

J] ijeiod jivanje viska cementa
Napomen kao i svi kompozitni sustavi, SpeedCEM Plus je podlozan
inhibiciji kisikom. To znaci da se povrsinski sloj ne polimerizira tijekom
postupka stvrdnjavanja jer dolazi u kontakt s atmosferskim kisikom.
Kako biste to izbjegli, prekrijte rubove restauracije glicerinskim
gelom/sredstvom za blokiranje zraka (npr. Liquid Strip) odmah nakon
odstranjivanja viska materijala. Nakon zavrsene polimerizacije glicerinski
gel/sredstvo za blokiranje zraka treba isprati vodom.

Iskljucivo samostvrdnjavanje

- Smjestite restauraciju i zadrzite je na mjestu ravnomjerno pritis¢uci
sve dok se ne odstrani viSak materijala, a cement u potpunosti ne
stvrdne (pribl. 3 min.).

- Odstranite suvisni materijal npr. mikrocetkicom/cetkicom/vatenom
kuglicom/zubnim koncem ili strugacem. Pobrinite se da tijekom
samog postupka odstranite viSak materijala, narocito na tesko
pristupacnim mjestima (proksimalni ili gingivni rubovi, mostovi).

- Zauklanjanje suvisnog materijala s implantatne nadogradnje
potrebno je koristiti specijalne strugace/kirete za implantate kako bi
se |zbJegIo greban)e povrine implantata.

j je uz dod. aktlva:uu jetl radi
g materijala ili uk jap dnj;
(“quarter” tehnika, indicirana za slucajeve s maks 2 nadogradnje za
most =3 do 4-ero ¢lani mostovi)

- Smjestite restauraciju i zadrZite je na mjestu ravnomjerno pritis¢uci
sve dok se ne odstrani visak materijala, a cement u potpunosti ne
stvrdne.

- Visak materijala stvrdnjava se svjetlom iz polimerizacijske lampe
(pribl. 650 mW/cm?) na udaljenosti od priblizno 0-10 mm u trajanju
od 1 sekunde po cetvrtini plohe (mezio-oralno, disto-oralno, mezio-
bukalno, disto-bukalno).

- Nakon ovog postupka, suvisni se materijal moze lako ukloniti strugacem.

- Pobrinite se da na vrijeme odstranite visak materijala, narocito na
tesko pristupacnim mjestima (proksimalni ili gingivni rubovi, mostovi).

- Zauklanjanje suvisnog materijala s implantatne nadogradnje
potrebno je koristiti specijalne strugace/kirete za implantate kako bi
se izbjeglo grebanje povriine implantata.

- Potom ponovno stvrdnite svjetlom sve cementne spojeve u trajanju
od 20 sekundi (pribl. 1100 mW/cm?). Ako je izlazni intenzitet svjetla
slabiji, stvrdnjavanje dulje traje.

Zavr$na obrada dovrienje restauracije

- Provjerite okluziju i funkciju te prilagodite prema potrebi.

- Ako je potrebno, ponovo obradite cementne spojeve dijamantima za
finiranje.

- lzgladite cementne spojeve trakama za finiranje i poliranje te ih
ispolirajte prikladnim sredstvima za poliranje (npr. OptraPol®).

- Ako je potrebno, ponovo obradite rubove restauracije prikladnim
sredstvima za poliranje (npr. OptraFine®).

Posebne upute za cementiranje endodontskih kol¢ica:

Za cementiranje endodontskih kol¢ica pazljivo oistite korijenski kanal
kako biste odstranili sav zaostali materijal za punjenje korijenskih kanal.
(Ostaci sredstava za punjenje kanala na bazi eugenola mogu sprijeciti
polimerizaciju kompozitnog cementa.)

Izmijesanim SpeedCEM Plus-om navlazite endodontski kolcic, koji

se pripremio u skladu s uputama proizvodaca kolcica, te uz pomoc
endodontskih nastavaka nanesite SpeedCEM Plus izravno u korijenski
kanal. Materijal je potrebno nanijeti u dostatnoj kolicini da se osigura
cement u suvisku.

Umetnite endodontski kolcic.

Uklonite visak cementa s okluzalne povrsine preparacije. Potom, stvrdnite
svjetlom SpeedCEM Plus u trajanju 20 sekundi.

Okluzalnu povriinu preparacije prethodno tretirajte adhezivom (npr.
Adhese Universal) prema odgovarajuc¢im uputa za uporabu.

Nanesite materijal za nadogradnju (npr. MultiCore®) izravno na okluzalnu
povrsinu preparacije i stvrdnite u skladu s uputama proizvodaca
(stvrdnjavanje svjetlom).

Posebne napomene

SpeedCEM Plus mora biti sobne temperature prilikom nanosenja. Pri nizim
temperaturama materijal se tesko istiskuje i produzuju se vremena obrade i
stvrdnjavanja.

SpeedCEM Plus Strcaljke za samomijesanje nemojte Cistiti sredstvima koja
imaju oksidacijski ucinak.

Upozorenje

Izbjegavajte kontakt nestvrdnutog SpeedCEM Plus s kozom/sluznicom ili



ocima.

- Nestvrdnuti SpeedCEM Plus moze uzrokovati blagu nadrazenost ili dovesti
do povecanja osjetljivosti na metakrilate.

- Komercijalne medicinske rukavice ne stite od ucinka pojave osjetljivosti na
metakrilate.

Skladistenje

- SpeedCEM Plus potrebno je skladistiti na hladnom (2-8°C).

- Ne koristite SpeedCEM Plus nakon isteka datuma valjanosti.

- Ne dezinficirajte 3trcaljke oksidiraju¢im dezinficijensima.

- Nakon uporabe ¢uvajte SpeedCEM Plus Strcaljke za samomijesanje s
pricvrs¢enim nastavkom za mijesanje.

- Rokvaljanosti: vidjeti napomenu na strcaljkama i pakiranjima.

Cuvajte izvan dohvata djece!
Samo za dentalnu uporabu.

Materijal je namijenjen iskljucivo za dentalnu primjenu. Obrada se mora provoditi iskljucivo
prema uputama za uporabu. Proizvodat ne preuzima odgovornost za itete koje su rezultat
nepridrzavanja uputa ili navedenog podruéja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje
prikladnosti i koristenja proizvoda za svaku svrhu koja nije izricito navedena u uputama. Opisi i
podaci nisu jamstvo svojstava i nisu obvezujuci.

Popis

SpeedCEM? Plus je samoadhezivni, chemicky tuhnouci kompozitni cement

s moznosti dopliikové fotopolymerace pro cementovani nepfimych nahrad
vyrobenych z celokeramiky o vysoké pevnosti, metalokeramiky a kovu. Pokud
se pouzije SpeedCEM Plus, dalsi adhezivni systémy na dentin nejsou nutné.
Automix stiikacky umoziuiji casové tspornou ptimou aplikaci tmeliciho
materialu do nahrady.

Odstiny

SpeedCEM Plus je dostupny ve tiech odstinech s riiznymi stupni translucence:
- transparentni

- Zluty

- bily opakni

Doba zpracovani a doba vytvrzovani

Nésledujici ¢asy plati, jakmile je SpeedCEM Plus nadavkovén ze stiikacky
automix (doba zpracovéni a doba vytvrzovéni zavisi na okolni teploté):

Pii pokojové teploté |Intraoralné

23°C
Doba zpracovani pfibl. 2 min pfibl. 1 min
Doba tvrdnuti pfibl. 6 min pfibl. 3 min

(v¢. doby zpracovani)

Poznémka

Po nadavkovani SpeedCEM Plus ze stiikacky automix, méize dojit k urychleni
tuhnuti viivem intenzivniho osvétleni (operacni svétlo, svétlo okolniho
prostredi).

Slozeni

Matrice monomeru se skldda z dimetakrylata a kyselych monomerd.
Anorganicka plniva obsahuiji barnaté sklo, trifluorid yterbia, kopolymer a
vysoce disperzni oxid kfemicity. Dal$imi slozkami jsou iniciatory, stabilizatory
a barevné pigmenty (<1 %). Velikost primarnich ¢astic anorganickych plniv
se pohybuje mezi 0,1 a 7 pm. Primérna velikost ¢astic je 5 um. Celkovy obsah
anorganickych plniv je 40 obj.%.

Indikace
1) Definitivni cementovani nepfimych néhrad zhotovenych z nize
uvedenych materialii na prirodni zuby s dostate¢nou retenci:
oxidova keramika, napf. oxid zirkonicity (korunky, mstky,
endodontické ¢epy)
- kov a metalokeramika (inleje, onleje, korunky, mastky, endodontické
Cepy)
- lithium disilikatova sklokeramika (korunky, mstky)
- kompozitni materialy vyztuzené viakny (endodontické cepy)
2) Definitivni cementovani korunek a méstki na abutmety implantatd, které
jsou vyrobeny z téchto material(:
- oxidova keramika (napt. oxid zirkonia)
- kov (naptf. titan)
- lithium disilikatové sklokeramika

Kontraindikace

SpeedCEM Plus je kontraindikovan:

- v piipadech, kdy preparace/tvar abutmentu neposkytuje dostate¢nou
retenci (napf. fazety, krétké nebo silné se zuzujici zubni preparace/
abutmenty).

- jestlize mé pacient prokazanou alergii na nékterou ze slozek piipravku
SpeedCEM Plus.

- obecné plati, ze SpeedCEM Plus by se nemél pouzivat na obnazenou dief
nebo na dentin nachazejici se v blizkosti diené.

Nezadouci ucinky

Do dnesniho dne nebyly pozorovéany zadné systémové vedlejsi tcinky. Ve

vzacnych piipadech byly hlaseny alergické reakce na jednotlivé slozky.

Interakce
Fenolové latky (napf. eugenol, libavkova silice) inhibuji polymeraci. Proto
je tieba vyhybat se pouziti vyrobk, jako jsou napf. tstni vody a do¢asné
cementy, které tyto slozky obsahuiji. Peroxid vodiku a dal3i dezinfekéni
prostiedky s oxidacnim tcinkem (napf. peroxid vodiku) mohou reagovat
s inicia¢nim systémem, coz zase muize narusit proces polymerace. Proto
preparace a stiikacka nesmi byt dezinfikovana oxidujicimi pfipravky.
Injekéni stfikacku je mozné otfit napf. obvyklymi dezinfek¢nimi ubrousky.
Zasadité prostfedky mohou narusit ticinek vyrobku SpeedCEM Plus.
Pouziti
Podrobné informace o vyrobcich pouzivanych ve spojeni s SpeedCEM Plus
naleznete také v pfislusném navodu k pouziti k témto vyrobkum
1 Predbézna tprava prep ého zubu / ab
1.1 Pfedbézna tiprava preparovaného zubu
Odstranéni do¢asné nahrady a duklad
zubu
Pomoci lesticiho kartacku a ¢istici pasty bez obsahu oleje a
fluoru (napfiklad pfipravku Proxyt® bez obsahu fluoru) odstrarite
z preparovaného zubu veskeré pripadné zbytky docasného tmeliciho

é vyiisténi prep



kompozitu. Oplachnéte vodni sprchou. Nasledné opatmé vysuste
vzduchem neobsahujicim vodu ani olej. Davejte pozor na presuseni.
Poznamka: Cisténi pomoci alkoholu méze vést k presuseni dentinu.

Vyzkouseni nahrady a izolace

Déle zkontrolujte odstin, zda pfesné sedi tvar nahrady a ovéite jeji okluzi.
Pii kontrole okluze kiehkych keramickych objekti byste méli davat
pozor, nez je definitivné usadite, protoze zde hrozi nebezpeci fraktury.
Je nezbytné zajistit spolehlivou izolaci pracovniho pole, napf. pouzitim
OptraGate®, vatovymi tampony, pomoci savky a absorpcnimi viozkami.
Pokud je tvrda zubni tkan kontaminovana slinami, musi se vycistit znovu.

1.2 Piedbézna dprava abutmentu

2.1

Odstranéni do¢asné nahrady
Qdstrarite provizorni ndhradu a pokud je pfitomen i provizorni abutment.
Oplachnéte lumen implantatu a peri-implantovanou dasen.

Vlozeni a kontrola finalniho abutmentu

Podle pokynii vyrobce.

Je mozné umistit retrakéni vidkno, aby bylo mozné lépe ovéfit presnost
usazeni nahrady a odstranit prebyte¢ny tmelici kompozit.

Vyzkouseni nahrady a izolace

Déle zkontrolujte odstin, zda pfesné sedi tvar nahrady a ovéite jeji okluzi.
Pii kontrole okluze kiehkych keramickych objekti byste méli davat

pozor, nez je definitivné usadite, protoze zde hrozi nebezpeci fraktury.

Je nezbytné zajistit spolehlivou izolaci pracovniho pole, napi. pouzitim
OptraGate, vatovymi tampony, savkou a absorp¢nimi vlozkami - v pipadé
adhezivniho cementovani kompozity.

Predbézna uprava povrchu abutmentu implantatu

Podle pokynii vyrobce.

Poznamka: Je nutné zabranit kontaminaci slinami nebo krvi béhem
predbézné tpravy abutmentu implantatu i po ni (zkouseni). V pfipadé
potieby je vhodné abutment znovu vy¢istit in situ pomoci vody a €istici
pasty bez obsahu fluoru (naprlklad pnpravkem Proxyt bez fluoru).

A) Ab yrobené z oxidu zirkonicitého a titanu:
Vycistéte nebo opiskujte povrch abutmentu implantatu extraoraing,
jak je popséno v ¢asti 2.1/2.2

) Ab . <o

é z lithium disilikatové
sklokeramiky: Provedte predbéznou tpravu extraoralng, jak je
popsano v ¢asti 2.3, napfiklad s pouzitim pfipravku Monobond
Etch & Prime

Peceténi abutmentu implantatu

- Uzaviete kanal sroubku abutmentu pomoci napf. do¢asného
vypliiového materidlu (napf. Telio® CS Inlay). Doporucuje se izolovat
hlavi¢ku sroubku z do¢asného vypliového materialu pomoci
vatovych pelet.

- Abutment oplachnéte vodni sprchou.

- Abutment osuste.

Cisténi a predbézna iprava nahrady

Podle pokynii vyrobce.

Poznamka: Je nutné zabranit kontaminaci slinami nebo krvi béhem
predbézné Upravy nahrady i po ni (zkouseni).

y
IPS e.max® ZirCAD)
DULEZITE! Pro vytvofeni pevné vazby neistéte povrchy kyselinou
fosforecnou.

é z oxidové | iky - (napf. oxid zirkonia,

V pfipadé, ze nahrada byla piskovana v laboratofi:
- K vycisténi nahrady pouzijte Ivoclean, jak je popsano v ¢asti 2.4.

V piipadé, Ze nahrada nebyla piskovéna v laboratofi:

- Opiskujte vnitini povrch nahrady (parametry opiskovani jsou dany
pokyny vyrobce materialu pro nahrady, napf. pro IPS e.max® ZirCAD,
max. 1 bar, Al,O).

- Ocistéte nahradu pomoci napt. ultrazvukové ¢isticky po dobu asi
1 minuty.

- Néhradu dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste ji vzduchem
bez obsahu vody/oleje.

2.2 Kovové nahrady nebo nahrady s kovovymi ¢astmi
DULEZITE! Pro vytvoreni pevné vazby necistéte kovové povrchy kyselinou
fosforecnou.

V piipadé, Ze nahrada byla piskovéna v laboratofi:
- Kvycisténi nahrady pouzijte Ivoclean, jak je popsano v ¢asti 2.4.

V piipadé, ze nahrada nebyla piskovana v laboratofi:

- Opiskujte vnitni povrch néhrady (parametry opiskovani jsou dany
pokyny vyrobce materialu pro nahrady), az do dosazeni rovnomérné
matného povrchu.

- Otistéte nahradu pomoci napi. ultrazvukové ¢isticky po dobu asi
1 minuty.

- Nahradu dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste ji vzduchem
bez obsahu vody/oleje.

V pfipadg, Ze nahrada obsahuje drahy kov, naneste na pfedem
osetiené povrchy pomoci $tétecku nebo mikrostétecku pripravek
Monobond Plus, material nechte pasobit po dobu 60 sekund a potom ho
rozptylte silnym proudem vzduchu.

2.3 Nahrady zhotovené z lithium disilikatové sklokeramiky (nap¥. IPS

A)

B)

e.max® Press/CAD)

Postup s pouzitim Monobond Etch & Prime

Bez ohledu na to, zda nahrada byla predbé&zné up vlak it

- Po vyzkouseni ndhradu dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste
ji vzduchem bez obsahu oleje a vody.

- Pripravek Monobond Etch & Prime aplikujte na vazebnou plochu
pomoci mikrostétecku a vtirejte lehkym tlakem do povrchu po dobu
20 sekund. Nechejte pisobit dal3ich 40 sekund.

- Potom diikladné Monobond Etch & Prime oplachujte vodou, az se
ztrati zelend barva. Zastane-li po oplachnuti zbytek v mikroporozité,
muze se nahrada vycistit vodou v ultrazvukové ¢isti¢ce po dobu az
5 minut.

- Potom nahradu oplachnéte silnym proudem vody a suste vzduchem
bez obsahu oleje po dobu pfiblizné 10 sekund.

Postup s pouzitim Monobond Plus

V pfipadé, ze nahrada byla jiz v lak Fi predbézné

- Vpiipadé, ze nhrada byla jiz v Iaboratorl predbézné upravena musi
se po vyzkouseni ocistit pfipravkem Ivoclean podle popisu vy3e.
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4.1

4.2

- Naésledné opét aplikujte pfipravek Monobond Plus na ocistény povrch
sStéteckem nebo mikrostéteckem a nechte 60 sekund reagovat a
nasledné ho rozptylte pomoci silného proudu vzduchu.

V pfipadé, ze nahrada nebyla v lak Fi predbézné up

- Nahradu po dobu 20 sekund nechte naleptat v 5% kyseliné
fluorovodikové (napf. leptaci gel IPS® Ceramic) nebo postupujte podle
pokyni vyrobce materiélu na zhotoveni néhrad.

- Nahradu dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste ji vzduchem
bez obsahu vody/oleje.

- Napfedem osetfené povrchy pomoci stétecku nebo mikrostétecku
naneste pfipravek Monobond Plus, material nechte plsobit po dobu
60 sekund a potom ho rozptylte silnym proudem vzduchu.

Cisténi nahrad kontaminovanych krvi nebo slinami

Bez ohledu na jakékoli predchozi tpravy vycistéte kontaminované
povrchy néhrady pfipravkem Ivoclean nésledujicim zpasobem:

Po vyzkouseni nahradu diikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste ji
vzduchem bez obsahu oleje.

Sty¢nou vazebni plochu nahrady zcela potdhnéte pomoci mikrobrush
nebo $tétecku pipravkem Ivoclean.

Ivoclean nechte pUsobit po dobu 20 sekund, aby se jeho ucinek projevil,
potom nahradu dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste vzduchem
bez obsahu oleje.

Nahrady vyrobené z lithium disilikatové sklokeramiky (napf. IPS e.max®
Press/CAD) se musi znovu natfit pfipravkem Monobond Etch & Prime
nebo Monobond® Plus.

Aplikace SpeedCEM Plus na nahradu

Pred kazdou aplikaci dejte na stiikacku vzdy novou aplykacni kanylu.
Vytlacte SpeedCEM Plus ze stiikacky automix a naneste potiebné
mnozstvi pfimo na ndhradu a pokryjte cely povrch. Vzhledem k tomu,

Zze tmelici materidl v pouzité aplyka¢ni kanyle ztvrdne, mze slouzit jako
zétka pro ochranu zbyvajiciho obsahu stiikacky, dokud ho nebude znovu
zapotiebi.

Usazeni nahrady a odstranéni piebytki cementu

Poznamka: Podobné jako u viech kompozitnich systém(i i SpeedCEM
Plus podléha kyslikové inhibici. Jinymi slovy, povrchova vrstva béhem
polymerace se nevytvrdi, protoze pfichazi do styku s atmosférickym
kyslikem. Aby se tomu pedeslo, doporucujeme ihned po odstranéni
nadbytecného materialu potdhnout okraje ndhrady glycerinovym gelem/
blokatorem piistupu vzduchu (napf. Liquid Strip). Po celkovém vytvrzeni
se glycerinovy gel/blokétor pfistupu vzduchu opléchne vodou.

zcela samopolymerujici

- Nahradu usadte a drzte na misté za vyvijeni rovnomérného tlaku,
dokud piebytecny material nebude odstranén a cement zcela
vytvrzen (pfiblizné 3 min.)

- Nadbytecny material ihned odstrarite napfiklad mikrostéteckem/
Stéteckem/pénovymi peletkami/dentalni niti nebo scalerem. Dbejte,
aby nadbytecny material byl rychle odstranén, zejména z oblasti s
obtiznym pfistupem (proximalni oblasti, okraje dasni, mdstky).

- Chcete-li prebyte¢ny material odstranit zabutmentd, pouzijte
specialni scalery/kyrety na implantat, aby se zabranilo poskrabani
povrchu implantatu.

pol s doplii fotopoly ikvy

piebytecného materialu nebo urychleni vytvrzovani

(technika po ¢tvrtinach, indikovana pro pfipady s az 2 zuby pro

kotveni mistku = 3 az 4¢lenny mustek)

- Néhradu usadte a drzte na misté za vyvijeni rovnomeérného tlaku,
dokud piebytecny materidl nebude odstranén a cement zcela
vytvrzen.

- Svételné vytvrzeni nadbyte¢ného materidlu polymera¢nim svétlem
(pfiblizné 650 mW/cm?) ze vzdalenosti 0-10 mm po dobu 1 sekundy
na ¢tvrtinovy segment (mesiooralni, distoorélni, mesiobukalni,
distobukalni).

- Po této procedufe je mozné prebytecny material snadno odstranit
scalerem.

- Nadbytecny material musi byt rychle odstranén zejména z oblasti s
obtiznym pfistupem (proximalni oblasti nebo okraje dasni).

- Chcete-li prebyte¢ny material odstranit zabutmentd, pouzijte
specialni scalery/kyrety na implantat, aby se zabranilo poskrabani
povrchu implantatu.

- Nasledné po dobu 20 sekund svétlem znovu vytvrdte viechny
cementované okraje (pfiblizné 1100 mW/cm?). Pokud je svételny
vykon niz3i, trva vytvrzovani déle.

Dokonéeni hotové nahrady

- Zkontrolujte okluzi a funkci a v pfipadé potieby provedte tpravy.

- Pokud je to nutné, provedte dalsi Gipravu tmelenych okraji diamanty
na kone¢nou tpravu.

- Okraje cementované nahrady vyhladte pasky na kone¢nou tpravu a
lesténi a vylestéte vhodnymi lesticimi nastroji (napf. Astropol®).

- Pokud je potieba, okraje nahrady znovu upravte pomoci vhodnych
lesticich gumicek(keramické materialy: napf. OptraFine®).

Zvlastni pokyny pro cementovani endodontickych cepii:

K cementovéni endodontickych ¢epti peclivé vycistéte kofenovy kanalek,
aby se odstranily zbytky vypliiového materidlu kofenového kanalku.
(Zbytky obsahujici eugenol mohou inhibovat vytvrzovani tmeliciho
kompozitu.)

Endodonticky ¢ep, ktery byl pipraven podle pokyn{ vyrobce, navihéete
promichanym SpeedCEM Plus a za pouziti endodontickych Spicek
aplikujte SpeedCEM Plus pfimo do kofenového kanalku. Material se musi
nanaset v dostatecném mnozstvi, aby vznikl prebytecny cement.

Vlozeni endodontického ¢epu.

Odstranite prebyte¢ny cement z okluzniho povrchu néhrady. Potom
material SpeedCEM Plus vytvrzujte svétlem po dobu 20 sekund.
Provedte piedbézné o3etieni povrchu okluze pomoci adhezniho
pfipravku (napf. Adhese Universal) v souladu s pfislusnym navodem

k poutziti.

Dostavbovy material (napi. MultiCore®) Ize pak aplikovat pfimo na
vypreparovany povrch okluze a poté provést vytvrzeni podle pokyn(
vyrobce (vytvrzeni svétlem).



Zvlastni poznamky

SpeedCEM Plus by mél mit pii zpracovani pokojovou teplotu. Pfi nizké teploté,

napf. z chladnicky, se material obtizné vytlacuje a jeho doby zpracovani a

vytvrzovani se zvysuji.

Stikacky automix s pfipravkem SpeedCEM Plus necistéte latkami, které maji

oxidacni Ucinek.

Varovéni

- Zamezte styku SpeedCEM Plus s ki, sliznicemi a o¢ima.

- Nezpolymerovany SpeedCEM Plus mize v nevytvrzeném stavu zpUsobit
lehké podrazdéni a vést k celkové precitlivélosti vici metakrylatim.

- Bézné dostupné Iékaiské rukavice nechrani pred tcinky metakrylatd
vedoucimi ke zvy3eni citlivosti.

Uchovévani
SpeedCEM Plus uchovavejte v chladnu (2-8 °C).
- Po uplynuti data pouzitelnosti material SpeedCEM Plus jiz nepouzivejte.
- Stiikacky nedezinfikujte oxidujicimi desinfek¢nimi prostredky.
- Stikacky automix s materidlem SpeedCEM Plus po pouziti uchovavejte s
nasazenou michaci $pickou.
- Doba pouzitelnosti: viz idaj na stfikackach a obalu.

Uchovévejte mimo dosah déti!

Urceno pouze pro stomatologické ticely.

Material byl vyvinut vylucné pro pouziti v zubnim lékafstvi. Zpracovani je nutné provadet
vyhradné podle navodu k pouiti. Nelze pfijmout édnost za skody vzniklé ni
pokynti nebo stanovené oblasti pouiti. Uzivatel odpovida za testovani vyrobki z hlediska jejich
vhodnosti a poutiti pro jakékoliv éely vyslovné neuvedené v navodech. Popisy a tidaje nepred-
stavuji zadnou zéruku vlastnosti a nejsou zévazné.

Opis

SpeedCEM® Plus je samolepiaci, samovytvrdzovaci Zivicovy cement s
moznym vytvrdzovanim svetlom, ktory sa pouziva na cementéciu nepriamych
celokeramickych, kovovokeramickych a kovovych nahrad s vysokou
pevnostou. Pri pouziti SpeedCEM Plus uz nie st potrebné dalsie dentinové
bondovacie ¢inidla. Striekacka s automatickym miesanim umoziuje priamu
aplikaciu tmeliaceho materialu do néhrady, ¢im sa Setri ¢as.

Odtiene

SpeedCEM Plus sa dodéva v troch odtiefioch s réznymi stupfiami priesvitnosti:
- transparentny,

-y,

- biely matny.

Casy spracovania a tuhnutia

Nasledujtice ¢asy platia po naneseni SpeedCEM Plus zo striekacky

s automatickym miesanim (Casy spracovania a tuhnutia zavisia od teploty
prostredia):

Priizbovejteplote |V ustach

asi 23°C
Cas spracovania asi 2 min. asi 1 min.
Cas tuhnutia (vratane | asi 6 min. asi 3 min.

Casu spracovania)

Poznémka

Po naneseni SpeedCEM Plus zo striekacky s automatickym miesanim sa da
proces tuhnutia urychlit intenzivnym osvetlenim (vySetrovacie svetlo, okolité
svetlo).

Zlozenie
Monomérova matrica je zlozend z dimetakrylatov a kyslych monomérov.
Anorganické plniva st bariové sklo, trifluorid yterbia, kopolymér a vysoko
dispergovany silikénovy dioxid. Dalsie zlozky st inicitory, stabilizétory
afarebné pigmenty (< 1 %). Velkost primarnych castic anorganickych
plniv je medzi 0,1 a 7 um. Priemernd velkost castic je 5 um. Celkovy obsah
anorganickych plniv je priblizne 40 % obj.
Indikacie
1) Trvald cementécia na prirodzenych zuboch s adekvatnymi retencnymi
vlastnostami spolu s nepriamymi nahradami zhotovenymi z tychto
materidlov:
oxidova keramika, napr. oxid zirkonicity (korunky, mostiky,
endodontické ¢apy),
- kov a kovokeramika (inleje, onleje, korunky, mostiky,
endodontické ¢apy),
- litium disilikétova sklokeramika (korunky, mostiky),
- kompozity vystuzené vlaknami (endodontické capy).
Trvald cementdcia koruniek a mostikov na nadstavby implantatov, ktoré
s vyrobené z tychto materidlov:
- oxidova keramika (napr. oxid zirkonicity),
- kov (napr. titan),
- litium disilikdtova sklokeramika.

»

Kontraindikacie

SpeedCEM Plus je kontraindikovany:

- vsituaciach, kde preparécia/tvar nadstavby implantatu neposkytuje
adekvatnu retenciu (napr. fazety, kratke alebo velmi skosené preparécie
zuba/nadstavby implantétov);

- pri preukdzanej alergii pacienta na niektoré zo zloziek SpeedCEM Plus;

- vovieobecnosti sa SpeedCEM Plus nema nanasat na dren alebo dentin,
ktory je blizko drene.

Vedlajsie tcinky

Systémové vedlajsie tcinky nie st do dnesného dia zname. V zriedkavych

pripadoch boli hldsené alergické reakcie na jednotlivé zlozky.

Interakcie

Fenolové zltceniny (napr. eugenol, metylsalicylat) inhibuju polymerizaciu.

Je teda potrebné vyhntit sa pouZitiu vyrobkov obsahuijtcich tieto zluceniny,
napr. pripravkov na vyplachovanie tst a do¢asnych cementov. Dezinfekéné
pripravky s oxida¢nym Gc¢inkom (napr. peroxid vodika) mozu reagovat s
iniciacnym systémom, ¢o zasa moze zhorsit proces vytvrdzovania. Preparacia a
injekéna striekacka sa preto nesmu dezinfikovat pouzitim oxida¢nych latok.
Striekacka sa moze utriet, napr. obvyklymi dezinfekénymi utierkami.

Alkalické tryskové prostriedky mozu narusit tcinok SpeedCEM Plus.

Pouzitie
Podrobnejsie informéacie njdete aj v navode na poutzitie vyrobkov
pouzivanych spolu s vyrobkom SpeedCEM Plus.
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Predbezna uprava prep ého zuba alebo nadstavby i
Predbezna Uprava prep ého zuba

Odstranenie do¢asnej nahrady a dokladné oéistenie prep h
zuba

Mozny zvysok docasného tmeliaceho kompozitu z preparovaného zuba
odstrante lestiacou kefkou a cistiacou pastou bez oleja a fluoridov (napr.
pasta Proxyt® bez fluoridov). Vyplachnite striekanim vodou. Potom zlahka
osuste suchym a bezolejovym vzduchom. Vyhnite sa presuseniu.
Poznamka: Cistenie alkoholom méze viest k presuseniu dentinu.

Vyskusanie nahrady a izolacia

Potom mozete skontrolovat odtien, to, ¢i nahrada presne sedi, a okluziu.
Pri kontrole okltzie krehkych a drobivych keramickych nahrad pred

ich trvalym usadenim je potrebné postupovat opatrne, lebo je tu riziko
fraktury. Pracovnu oblast je dolezité dobre izolovat, napr. OptraGate®,
vatovymi val¢ekmi, odsavackou slin a absorpénymi tampénmi. Tvrdé
zubné tkanivo, ktoré sa znecistilo slinami, treba znova ocistit.

Y
Odstranenie docasnej nahrady

Odstrante docasnu nédhradu a docasnu nadstavbu implantatu, ak je
pritomna. Vyplachnite dutinu implantatu a dasna okolo implantatu.

iea finalnej y

Podla navodu od vyrobcu.

Na lepsiu kontrolu presnosti nasadenia nahrady a odstranenie nadbytku
tmeliaceho kompozitu sa da pouzit retrakéné viakno.

Vyskusanie nahrady a izolacia

Potom mozete skontrolovat odtien, to, ¢i ndhrada presne sedi a okltziu.
Pri kontrole okluzie krehkych a drobivych keramickych nahrad pred

ich trvalym usadenim je potrebné postupovat opatrne, lebo je tu riziko
fraktury. Pri adhezivnej cementacii s kompozitmi je doleZité pracovnu
oblast dobre izolovat - najlepsie s OptraGate, vatovymi val¢ekmi,
odsévackou slin a absorpénymi tamponmi.

Predbezna uprava povrchu nadstavby

Podla navodu vyrobcu.

Poznamka: Pocas predbeznej Upravy nadstavby a po nej (vyskusanie)

sa musi zabranit znecisteniu slinami alebo krvou. V pripade potreby sa

mé nadstavba ocistit znova in situ pouzitim vody a Cistiacou pastou bez

fluoridov (napr. pasta Proxyt® bez fluoridov).

A) Nadstavby vyrobené z oxidu zirkénu a z titanu: Povrch nadstavby
ocistite alebo poutzite trysku vzduchu extraoralne podla opisu v ¢asti
2.1/2.2.

B) Nadstavby vyrobené z litium disilikatovej sklokeramiky:
Predbezne upravte extraoralne podla opisu v ¢asti 2.3 napr. pouzitim
pripravku Monobond Etch & Prime.

Uzavretie nadstavby

- Kandl nadstavby uzatvorte pomocou docasného materialu nahrady
(napr. Telio® CS Inlay). Hlavu skrutky sa odpor(ca izolovat od
docasného materialu nahrady bavinenymi peletkami.

- Nadstavbu vyplachnite striekanim vodou.

- Nadstavbu vysuste.

Vycistenie a predbezna tiprava nahrady

Podla navodu vyrobcu.

Poznamka: Pocas predbeznej tipravy nahrady a po nej (vyskisanie) sa
musi zabranit znecisteniu slinami alebo krvou.

Nahrady z oxidovej keramiky - (napr. oxid zirkonicity,

IPS e.max® ZirCAD)

DOLEZITE UPOZORNENIE! Ak chcete dosiahnut silnt viizbu, povrch kovu
neistite kyselinou fosfore¢nou.

Ak sa pieskovala ndhrada v laboratoriu:
- Néhradu vycistite nanesenim pripravku Ivoclean podla opisu v Casti 2.4.

Ak sa nahrada nepieskovala v laboratoriu:

- Vndtorny povrch néhrady vypieskujte (pouZite parametre pieskovania
uvedené v ndvode na pouzivanie materialu ndhrady od vyrobcu, napr.
IPS e.max® ZirCAD, max. 1 bar, Al,05).

- Nahradu cistite, napr. v ultrazvukovom zariadeni, priblizne 1 minttu.

- Nahradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste suchym/
bezolejovym vzduchom.

2.2 Kovové nahrady alebo néhrady s kovovou podporou

DOLEZITE UPOZORNENIE! Ak chcete vytvorit silnt vézbu, povrch kovu
necistite kyselinou fosfore¢nou.

Ak sa pieskovala nédhrada v laboratériu:
- Néhradu vycistite nanesenim pripravku lvoclean podla opisu v Casti 2.4.

Ak sa nahrada nepieskovala v laboratoriu:

- Vntorny povrch néhrady vypieskujte (pouzite parametre pieskovania
uvedené v navode na pouzivanie materialu ndhrady od vyrobcu), kym
sa nedosiahne rovnomerne matny povrch.

- Naéhradu ¢istite, napr. v ultrazvukovom zariadeni, priblizne 1 minttu.

- Nahradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste suchym/
bezolejovym vzduchom.

Ak obsahuje nahrada drahy kov, na predbezne upravené povrchy

naneste kefkou alebo mikrokefkou pripravok Monobond Plus, nechajte ho

posobit 60 sekiind a potom ho disperguijte silnym pradom vzduchu.

2.3 Nahrady z litium disilikatovej sklokeramiky (napr. IPS e.max® Press/CAD)

A)

Postup pomocou pripravku Monobond Etch &Prime

Bez ohladu na to, ¢i sa ndhrada predk upravilav lak oriu:

- Po vyskdsani nahradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste
suchym a bezolejovym vzduchom.

- Pripravok Monobond Etch & Prime naneste na bondovaci povrch
mikrokefkou a jemnym tlakom vtierajte 20 sekind do povrchu.
Nechajte ho pésobit dalsich 40 sekund.

- Potom pripravok Monobond Etch & Prime dékladne oplachujte
vodou, az kym sa neodstrani zelena farba. Ak ostant po oplachovani v
mikropdroch zvysky, ndhrada sa moze vycistit vodou v ultrazvukovej
Cisticke az do 5 minut.

- Nahradu suste priblizne 10 sektnd silnym pridom suchého a
bezolejového vzduchu.




B) Postup pomocou pripravku Monobond Plus

Ak sa ndhrada predbezne upravila v oriu:

- Aksa uznahrada predbezne upravila v laboratoriu, ma sa po
vyskusani vycistit nanesenim Ivocleanu podla vyssie uvedeného
opisu.

- Potom na ¢isteny povrch naneste znovu Monobond Plus kefkou
alebo mikrokefkou, nechajte ho 60 sekiind posobit a nasledne ho
dispergujte silnym pradom vzduchu.

Ak sa nahrada predbezne neupravila v laboratériu:

- Naéhradu leptajte 5 % kyselinou fluorovodikovou (napr. gél na leptanie
keramiky IPS®) 20 sekund alebo podla navodu vyrobcu materialu
nahrady.

- Néhradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste suchym/
bezolejovym vzduchom.

- Na predbezne upravené povrchy naneste kefkou alebo mikrokefkou
pripravok Monobond Plus, nechajte ho pésobit 60 s a potom ho
dispergujte silnym pridom vzduchu.

2.4 Ocistenie nahrad znecistenych krvou alebo slinami

Bez ohladu na predchadzajuicu Upravu oistite znecistené povrchy

nahrady extraoralne pomocou pripravku Ivoclean takto:

- Po vyskasani nahradu dékladne oplachnite striekanim vodou a osuste
bezolejovym vzduchom.

- Pomocou mikrokefky alebo kefky pokryte celt bondovaciu plochu
néhrady vrstvou pripravku Ivoclean.

- Ivoclean nechajte Gcinkovat 20 sekiind, potom dékladne opléchnite
striekanim vodou a osuste bezolejovym vzduchom.

- Nahrady z litium disilikdtovej sklokeramiky (napr. IPS e.max® Press/
CAD) sa musia natriet znova pripravkom Monobond Etch & Prime
alebo Monobond® Plus.

Nanesenie SpeedCEM Plus do nahrady

Pri kazdom poutziti zalozte na dvojitt striekacku novi Spicku s
automatickym mieSanim. SpeedCEM Plus vytlacte zo striekacky s
automatickym mie$anim, potrebné mnozstvo naneste priamo do nahrady
a pokryte cely bondovaci povrch. Kedze tmeliaci material bude tvrdnut

v pouzitej miesacej $picke, moze sluzit ako uzéver pre zostavajlci obsah
striekacky az do dalsieho pouzitia.

ie nahrady a
Poznamka: Tak ako pri vietkych kompoznoch aj SpeedCEM Plus podlieha
inhibicii kyslikom. Znamené to, ze povrchova vrstva pocas vytvrdzovania
nepolymerizuje, kedZe prichadza do styku s atmosférickym kyslikom. Aby
sa tomu zabrénilo, odporticame zakrytie okrajov néhrady glycerinovym
gélom/vzduchovym blokom (napr. Liquid Strip) hned po odstraneni
nadbyto¢ného materialu. Po (plnej polymerizécii sa glycerinovy gél/
vzduchovy blok splachne vodou.

4.1 vyhradné samovytvrdzovanie

- Néhradu nasadte, podrzte ju na mieste a vyvijajte rovnomerny tlak,
kym sa neodstrani nadbytocny material a cement Uplne nevytvrdne
(asi 3 min).

- Nadbytocny material odstrante mikrokefkou/kefkou/penovou
peletou/dentalnou nitou alebo skrabkou. Nadbytok odstrarite rychlo,
najmé na miestach tazko dostupnych (proximéalne oblasti, okraje
dasien, pri ndhradach na mostiku).

- Naodstranenie nadbyto¢ného materialu z nadstavieb implantatov
sa maju pouzit $pecidlne skrabky/kyrety, aby sa neposkriabal povrch

implantétu.
4.2 samovy ie s dalsim vy im pomocou svetla na
odstranenie nadbytoéného materlalu technikou tack-cure alebo
urychlenie procesu vytvrd: | a technika indil

pre pripady az s 2 podporami mostika = 3 az 4-jednotkové mostiky)

- Nahradu nasadte, podrzte ju na mieste a vyvijajte rovnomerny tlak,
kym sa neodstrani nadbytocny material a cement Uplne nevytvrdne.

- Nadbytocny cement sa vytvrdzuje polymerizacnym svetlom (priblizne
650 mW/cm?) zo vzdialenosti priblizne 0-10 mm pocas 1 sekundy na
Stvrtinu povrchu (mesio-oralna, disto-orélna, mesio-bukélna, disto-
bukélna).

- Potomto postupe sa da nadbyto¢ny material lahko odstranit
Skrabkou.

- Nadbytok odstrante rychlo, najméa na miestach tazko dostupnych
(proximalne oblasti, okraje dasien, pri nahradach na mostiku).

- Naodstranenie nadbyto¢ného materialu z nadstavieb implantatov
sa maju pouzit $pecialne skrabky/kyrety, aby sa neposkriabal povrch
implantétu.

- Potom vytvrdte svetlom vietky cementové spoje pocas 20 sekind
(priblizne 1100 mW/cm?). Ak je svetelny vykon niz3i, vytvrdzovanie
trva dlhsie.

Koneéna tprava nahrady

- Skontrolujte okluziu a funkciu a v pripade potreby upravte.

- Vpripade potreby prepracujte cementové spoje diamantovymi
vrtakmi.

- Cementové spoje vyhladte paskami na kone¢nu tpravu a lestenie a
vylestite vhodnymi lestidlami (napr. OptraPol®).

- Vpripade potreby prepracujte okraje nahrady vhodnymi lestidlami
(keramika: napr. OptraFine®).

Osobitné pokyny na cementovanie endodontickych ¢apov

Pri cementovani endodontickych ¢apov dokladne ocistite zubny kanalik,
aby ste odstranili vietky zvysky vypliiového materialu zubného kanalika.
(Zvysky pecatiacich materialov na baze eugenolu mézu inhibovat
polymerizaciu tmeliaceho kompozitu.)

Endodonticky ¢ap, ktory sa preparoval podla navodu vyrobcu ¢apu,
navhlcite zmiesanymi SpeedCEM Plus a SpeedCEM Plus naneste priamo
do korenového kanalika pomocou endodontickych 3piciek. Material sa méa
nanasat v dostato¢nom mnozstve, aby vznikol nadbytocny cement.
Vlozte endodonticky cap.

Z okluizneho povrchu preparacie odstrante nadbyto¢ny cement. Potom
vytvrdte SpeedCEM Plus svetlom 20 sekind.

Podla prislusného ndvodu na pouzitie predbezne upravte okltizny povrch
preparacie adhezivom (napr. Adhese Universal).

Materil na vybudovanie jadra (napr. MultiCore®) naneste priamo

na oklizny povrch preparacie a vytvrdzujte podla navodu vyrobcu
(vytvrdzovanie svetlom).

Specialne poznamky
SpeedCEM Plus m& mat pri nanasani izbovu teplotu. Pri teplote z chladnicky sa



materidl tazko vytlaca a jeho spracovanie a Casy vytvrdzovania sa predIzuju.

Striekacky s automatickycm miesanim SpeedCEM Plus necistite pripravkami

s oxidacnym tcinkom.

Upozornenie

- Zabrante styku nevytvrdeného SpeedCEM Plus s pokozkou, sliznicami
alebo ocami.

- Nevytvrdeny SpeedCEM Plus méze sposobit slabé podrazdenie a viest k
precitlivenosti na metakryléty.

- Bezne dostupné lekarske rukavice nechrénia pred senzibilizujucim
ucinkom metakrylatov.

Uchovévanie
SpeedCEM Plus je potrebné skladovat v chlade (2 - 8 °C).

- Nepouzivajte SpeedCEM Plus po uvedenom détume exspiracie.

- Injekéné striekacky nedezinfikujte oxida¢nymi dezinfekénymi
prostriedkami.

- Striekacky s automatickym miesanim SpeedCEM Plus skladujte po pouziti
s pripojenou miesacou $pickou.

- Datum exspircie: Pozrite si pozndmku na injekénych striekackach a
baleniach.

Uchoviévajte mimo dosahu deti!

Urceny vyhradne na stomatologické ucely.

Tento material bol vyvinuty vyhradne na stomatologické tcely. Spracovanie sa mé vykonévat
striktne podfa navodu na pouzitie. Vyrobca neprebera ziadnu zodpovednost za skody
sposobené nedodrzanim navodu na pouitie alebo predpisanej oblasti aplikacie. Pouzivatel
je zodpovedny za testovanie produktov z hladiska vhodnosti a pouzitia na akykolvek ticel,
ktory nie je vyslovne uvedeny v navode na poutitie. Opis a tidaje nepredstavujd ziadnu zaruku
vlastnosti a nie st zavizné.

Leiras

A SpeedCEM® Plus 6nragaszt6, 5nkeményedé gyantacement fényre
keményedés opci6val, nagy szildrdsagu, teljesen keramiabol, fémkeramiabol
és fémbol késziilt, kzvetett restaurdciok cementélasara. Amikor SpeedCEM
Plus van hasznalatban, tovabbi dentinkété anyagokra nincs sziikség. Az
automix fecskendd lehet6vé teszi a ragasztéanyag idotakarékos, kozvetlen
alkalmazésat a restauracioba.

Arnyalatok

A SpeedCEM Plus harom, kiilonb6zé mértékben attetszé arnyalatban kaphato:
- étlatszé

- sarga

- fehéropak

Megmunkalasi és kotési idok

Az alébbi id6k vannak érvényben, miutdn megtértént a SpeedCEM Plus
adagolasa az automix fecskend6bél (a megmunkalasi és keményedési idok
fuggenek a kornyezet hémérsékletétol):

Szobahémérsékleten | Intraoralisan

kb. 23°C
M iidé kb. 2 perc kb. 1 perc
Kotési idé (megmunkalasi | kb. 6 perc kb. 3 perc

iddvel egyiitt)

Megjegyzés

Miutan megtértént a SpeedCEM Plus adagolasa az automix fecskend6bdl, a
keményedési folyamat meggyorsithatd intenziv megvilagitassal (mdtéfény,
kérnyezeti fény).

Osszetétel

A monomermétrix dimetil-akrilatokbol és savas monomerekbél all. A
szervetlen toltéanyagok: bariumiveg, itterbium-trifluorid, kopolimer és
erdsen diszpergalt szilicium-dioxid. Tovabbi 6sszetevék: indito reagensek,
stabilizatorok és szines pigmentek (< 1 %). A szervetlen tdltéanyagok
elsdleges részecskemérete 0,1 and 7 pm kézott van. Az atlagos
részecskeméret 5 pm. A teljes szervetlen toltéanyag-tartalom kb. 40 térfogat%.

Javallat

1) Természetes fog végleges cementélésa megfelel6 visszatart6 funkciokkal,

az alabbiakbol késziilt kozvetett restauraciokkal egyitt:
oxidkeramidk, pl. cirkénium-oxid (koronék, hidak, endodontikus
csapok)

- fém és fémkerdmia (tdmések, ratétek, koronak, hidak, endodontikus
csapok)

- litium-diszilikat ivegkeramia (koronék, hidak)

- szdlerésitésti kompozitok (endodontikus csapok)

Koronék és hidak permanens cementalasa az alabbi anyagokbol készilt

implantatumfelépitmények:

- oxidkeradmia (pl. cirkénium-oxid)

- fém (pl. titén)

- litium-diszilikat vegkeramia

0

Ellenjavallat

SpeedCEM Plus ellenjavallt

- olyan helyzetekben, ahol az implantatumfelépitmények elkészitése/alakja
nem nyujt megfeleld visszatartést (pl. héjak, rovid vagy erésen kipos
fogkészitmények/implantatumfelépitmények).

- haismeretes, hogy a paciens allergias a SpeedCEM Plus valamely
Osszetevijére.

- Altalaban a SpeedCEM Plus-t tilos exponalt pulpara vagy a pulpahoz kozeli
dentinre alkalmazni.

Mellékhatasok
Jelenleg nem ismeretesek szisztémés mellékhatasok. Ritka esetekben
jelentettek egyes komponensekkel szembeni allergids reakciokat.

Kélcsonhatasok
Fenolos anyagok (pl eugenol wintergreen-olaj) megakadalyozzék a
polimerizaciot. Kévetk ké 1 az ezen kompc ket tartalmazo

termékek (pl. szajoblitk és ideiglenes cementek) hasznalatat kerdilni kell.
Oxidélé hatasu fert6tlenitSk (pl. hidrogén-peroxid) kélcsonhathatnak az
inditérendszerrel, amely viszont akadalyozhatja a keményedési folyamatot.
Ezért a preparaciot és a fecskenddt tilos oxidaloszerekkel fertétleniteni.

A fecskendd letérolhet6 pl. szokésos fert6tlenité kendékkel.

Alkalikus fecskendezo kézeg ronthatja a SpeedCEM Plus hatasat.



Hasznélat
Kérjiik, a részletesebb informaciot nézze meg a SpeedCEM Plus anyaggal
egyiitt hasznalt termékek érvényes Hasznélati utasitasaban is.
1 Azelokészitett fog vagy azi a épitmé

fog alapos

Polirozéecsettel, valamint olaj- és fluoridmentes tisztitopasztaval

(pl. Proxyt® fluoridmentes pasztaval) tavolitsa el az ideiglenes
ragasztokompozit esetleges maradvanyait az elékészitett fogrél. Oblitse
le vizpermettel. Ezutan kénnyedén széritsa viz- és olajmentes levegével.
Keriilje a tulszaritast.

Megjegyzés: Az alkohollal valo tisztitas a dentin tulszaritdsahoz vezethet.

A restauracio beprobalasa és izolalas

Ezutan ellendrizhetd a restaurécio arnyalata, illeszkedési pontossaga és
lezérasa.

Gondosan kell eljami a torékeny keramiatargyak lezérasanak végleges
beragasztas elétti ellendrzésekor, mivel fennéll a torés kockazata.
Sziikséges a m(itéti teriilet megbizhaté izolalasa pl. OptraGate®,
vattatekercsek, nyalszivo vagy abszorbens parnak hasznalataval. Nyallal
szennyez6dott kemény fogszévetet Ujra meg kell tisztitani.

1.2 Azimplantstumfelé  aldkarald
Az ideiglenes restaurdcio eltavolitasa
Tévolitsa el az ideiglenes restauraciot, és ha van, az ideiglenes felépitmény.
Oblitse az implantatum lumenét és a implantatum kérili foginyt.
Avégleges felépitmény behelyezése és ell P
A gyarté utasitasai szerint.
Visszatart6 zsinor helyezheto be, hogy jobban képes legyen a restauracio
illeszkedési pontossaganak ellendrzésére és a felesleges ragasztokompozit
eltévolitasara.

A restauracio beprébalasa és izolalas

Ezutan ellendrizhet6 a restaurécio arnyalata, illeszkedési pontossaga és
lezarasa. Gondosan kell eljarni a torékeny kerdmiatargyak lezarasanak
végleges beragasztas el6tti ellenérzésekor, mivel fennall a térés kockazata.
Kompozitokkal valé adheziv cementalas hasznalatakor sziikséges a miitéti
teriilet megbizhatd izolélasa - lehetéleg OptraGate, vattatekercsek,
nyalszivé vagy abszorbens parndk hasznalataval.

A felépitmény feliiletének elokezelése
A gyarto utasitasai szerint.
Megjegyzés: A nyallal vagy vérrel val6 szennyezédést keriilni kell a
felépitmény (beprobalas) elékezelése alatt és utan. Ha sziikséges, a
felépitmény ismét meg kell tisztitani in situ vizzel és fluoridmentes
tisztitopasztaval (pl. fluoridmentes Proxyt pasztaval).
A) Cirkénium-oxidbol és titanbol késziil felépitmények: Tisztitsa meg
vagy kezelje homokftivassal extraoralisan a felépitmények feliiletét a
2.1/2.2 részben leirtak szerint.
diszilikat livegkeramiabol késziilt felépitmények
Végezzen elGkezelést extraordlisan a 2.3 részben leirtak szerint,
példaul Monobond Etch & Prime hasznalataval.
A felépitmény lezarasa
- Zarjale a felépitmény csavarcsatornajat pl. ideiglenes restauracios
anyag (pl. Telio® CS Inlay) hasznélataval. Javasolt a csavarfej
vattagolyoval valo elszigetelése az ideiglenes restauracios anyagtol.
- Oblitse le a felépitményt vizpermettel.
- Szaritsa meg a felépitményt.
2 A acio isztitasa és elokezelé
A gyarté utasitésai szerint.
Megjegyzés: A nyallal vagy vérrel val6 szennyezodést keriilni kell a
restauracio (beprobélas) elokezelése alatt és utan.

B)

2.1 Oxi amiabol késziilt aciok - (pl. cirkoni id,
IPS e.max® ZirCAD)
FONTOS! Er6s kotés elérése céljabol ne tisztitsa a feliileteket foszforsavval.

Ha a restaurdciét homokfuvéssal kezelték a laboratériumban:
- Alkalmazzon Ivoclean-t, a fent leirtak szerint, restauracié
megtisztitasara.

Ha a restauraciot nem kezelték homokfuvassal a laboratériumban:

- Homokkal fivassa a restauracio belsé feliletét (hasznalja a
restauracios anyag gyartojanak hasznalati utasitidsaban megadott
homokfivasi paramétereket, pl. IPS e.max® ZirCAD, max. 1 bar, Al,0;).

- Tisztitsa a restauraciot pl. ultrahangos egységben kb. 1 percig.

- Alaposan 6blitse a restauraciot vizpermettel, majd széritsa meg viz- és
olajmentes levegével.

2.2 Fém vagy fémmel alatamasztott restauraciok
FONTOS! Erds kotés létrehozasa céljabol ne tisztitsa a fémfeliileteket
foszforsavval.

Ha a restauraciot homokfuvassal kezelték a laboratériumban:
- Alkalmazzon Ivocleant, a 2.4 részben leirtak szerint, a restauracio
megtisztitdsara.

Ha a restauraciot nem kezelték homokfivassal a laboratériumban:

- Homokkal flvassa a restauracio belsé feliiletét (hasznalja a
restauracios anyag gyartojanak hasznalati utasitasaban megadott
homokfivasi paramétereket), amig egyenletes matt feltlet Iétre nem
jon.

- Tisztitsa a restaurdciot pl. ultrahangos egységben kb. 1 percig.

- Alaposan 6blitse a restauraciot vizpermettel, majd széritsa meg viz- és
olajmentes levegével.

Ha a restauracié nemesfémet tartalmaz, alkalmazzon Monobond Plus-t

az elokezelt feliletekre ecsettel vagy mikroecsettel, hagyja hatni

60 masodpercig, majd oszlassa el erds levegéarammal.

2.3 Litium-diszilikat i
(pl. IPS e.max® Press/CAD)
A) Monobond Etch & Prime anyagot hasznalé eljaras

Fliggetleniil attdl, hogy a restauraciot elékezelték-e a laboratériumban:

- Abeprobalast kovetéen alaposan dblitse le a restauraciot
vizpermettel, majd széritsa meg viz- és olajmentes levegével.

- Mikroecset hasznalataval alkalmazza a Monobond Etch & Prime
anyagot a ragasztando fellletre, majd 20 masodpercig mozgassa a
feltletbe enyhe nyomast gyakorolva. Engedje az anyagot még
40 masodpercig reagalni.

ol késziilt aciok




B)

2.4 Avérrel vagy nyallal

- Majd gondosan oblitse le a Monobond Etch & Prime anyagot vizzel,
amig a z6ld szin el nem tévozik. Ha az 6blités utdn maradt anyag a
mikropdrusokban, akkor a restauracio vizzel megtisztithaté max.

5 percig tart6 ultrahangos fiirdében.

- Szaritsa meg a restauréciot viz- és olajmentes leveg6 erés aramaval

kb. 10 masodpercig.

d Plus anyagot alé eljaras

Ha a restauréciot el6kezelték a laboratériumban:

- Haarestauraciot mér elokezelték a laboratériumban, azt beprobalas
utan meg kell tisztitani Ivoclean hasznalataval, a fent leirtak szerint.

- Ezutén a megtisztitott feltiletre ismét alkalmazni kell a Monobond
Plus-t ecsettel vagy mikroecsettel, engedni kell 60 masodpercig
reagalni, majd ezutan el kell oszlatni er6s levegéaramlattal.

Haa aciét nem ékeléa 6riumban:

- Savazza 5%-os fluorsavval (pl. IPS® kerdmiasavazé gél) 20 méasodpercig
vagy a restauracios anyag gyartojanak hasznalati utasitasa szerint.

- Alaposan 6blitse a restauraciot vizpermettel, majd széritsa meg viz- és
olajmentes levegével.

- Alkalmazzon Monobond Plus-t az el6kezelt feliiletekre ecsettel vagy
mikroecsettel, engedje reagalni 60 masodpercig, majd oszlassa el erés
leveg6arammal.

y

Tekintet nélkiil barmely el6zetes kondiciondldsra, tisztitsa meg a

restauraciok szennyezett feliiletét extraoralisan Ivoclean segitségével az

alabbiak szerint:

- Beprobalas utan alaposan 6blitse le a restauraciot vizpermettel, majd
szaritsa meg olajmentes levegével.

- Teljesen vonja be a restaurécio kotési feliiletét egy réteg Ivoclean
anyaggal, mikroecset vagy ecset hasznalataval.

- Hagyja az Ivocleant hatni 20 masodpercig, majd alaposan oblitse le a
restauraciot vizpermettel, és szaritsa meg olajmentes levegével.

- Alitium-diszilikat Givegkeramiabol (pl. IPS e.max® Press/CAD) késziilt
restauraciokat ujra fel kell tlteni Monobond Etch & Prime vagy
Monobond® Plus anyaggal.

SpeedCEM Plus alkalmazasa a restauraciora

Minden alkalmazéshoz helyezzen j automix csticsot a dupla fecskendére.
Nyomja ki a SpeedCEM Plus-t az automix fecskend6bdl, alkalmazza a
kivant mennyiséget a restauréciora, majd fedje le a teljes kétési feliletet.
Mivel a ragasztéanyag kikeményedik a hasznalt keverécstcsban, az
tomitésként szolgalhat a fecskendd maradéktartalma szamara a kovetkezod
alkalmazasig.

A

felocl, I+2yalits

y cement
Mint minden kompozit, a SpeedCEM Plus is ki van téve
oxigéngatlasnak. Ez azt jelenti, hogy a feliileti réteg nem polimerizalodik
a keményitési eljaras alatt, mert érintkezésbe keriil az atmoszféra
oxigénjével. Ennek elkeriilése végett fedje le a restauracio széleit
gliceringéllel / levegGblokkoloval (pl. Liquid Strip) a felesleges anyag
eltavolitasa utan azonnal. Teljes polimerizalas utan a gliceringél/
levegdblokkold ledblithetd vizzel.

4.1 Csak 6nkeményedés

- Ragassza be a restauréciot, és tartsa meg a helyén egyenletes nyomas
alkalmazésaval, amig meg nem tortént a felesleges anyag eltavolitasa,
és a cement teljesen meg nem kotott (kb. 3 percig).

- Tavolitsa el a felesleges anyagot pl. mikroecsettel/ecsettel/
szivacsgolyoval/fogselyemmel vagy fogké-eltavolitdval. Feltétlendil
gyorsan tavolitsa el a felesleges anyagot a megmunkalasi idon
beliil, kiilénosen a nehezen elérheté helyekrél (proximalis teriiletek,
foginyszélek, hidak).

- Felesleges anyag implantatumfelépitményekrdl valo eltdvolitasahoz
specialis implantatumszkélereket/kirettakat kell hasznélni az
implantdtumfeliilet megkarcolasanak elkertilése végett.

4.2 Onkemé lés tovabbi fénykeményitéssel a felesls anyag gyors
. slsahoz vagy a keményité eljaras,, PPIS Mr
technika, javallt maxi 2 hidfelé =34 égbél allé hidak
esetén)

5.

Specialis

- Ragassza be a restaurdciot, és tartsa meg a helyén egyenletes nyomas
alkalmazésaval, amig meg nem tortént a felesleges anyag eltavolitasa,
és a cement teljesen meg nem kotott.

- Afelesleges cement fénnyel keményitése polimerizacios fénnyel
(kb. 650 mW/cm?) térténik, kb. 0-10 mm tévolsagbdl, kvadréns
feltiletenként (mesiooralis, distooralis, mesiobuccalis, distobuccalis)

1 masodpercig.

- Ezen eljarast kovetden a felesleges anyag konnyen eltavolithatd
fogké-eltavolitoval.

- Feltétleniil gyorsan tavolitsa el a felesleges anyagot, kiilonosen a
nehezen elérhet6 helyekrdl (proximalis szélek vagy foginyszélek,
hidtagok).

- Felesleges anyag implantatumfelépitményekrdl valo eltédvolitasahoz
specialis implantatumszkélereket/kiirettakat kell haszndlni az
implantdtumfeliilet megkarcolasanak elkertilése végett.

- Ezutén Ujra keményitse fénnyel az 6sszes cementcsatlakozést
20 masodpercig (kb. 1100 mW/cm?). Ha a kimend fényteljesitmény
kisebb, a keményités tovabb tart.

A kész restauracio kikészitése
Ellenérizze a lezarast és a funkciét, és modositsa sziikség szerint.

- Hasziikséges, munkalja meg Gjra a cementcsatlakozéasokat kikészité
gyémanttal.

- Simitsa a cementcsatlakozasokat kikészit6 és polirozo szalagokkal,
majd polirozza megfelel6 polirozéval (pl. OptraPol®).

- Hasziikséges, munkalja meg Ujra a restauracio széleit megfelelé
polirozokkal (keramia: pl. OptraFine®).

csapok
Endodontikus csapok cementalasa céljabol gondosan tisztitsa meg a
gyokércsatornat, a gyokércsatorna-téltéanyagok minden maradvanyanak
eltavolitasa céljabol. (Eugenolalapy témitések maradvanyai
megakadalyozhatjak a ragasztokompozit polimerizaciéjat.)

A csap gyartéjanak utasitasai szerint elokészitett endodontikus csapot
nedvesitse meg a kikevert SpeedCEM Plus anyaggal, és alkalmazza a
SpeedCEM Plus anyagot kézvetlentil a gyokércsatornaba endodontikus
csticsok hasznélataval. Az anyagot elegendd mennyiségben kell
alkalmazni cementfelesleg szolgaltatasahoz.




- Helyezze be az endodontikus csapot.

- Tavolitsa el a felesleges cementet a preparéci6 occlusios feltiletérdl.
Ezutén fénypolimerizélja a SpeedCEM Plus-t 20 masodpercig.

- Végezzen eldkezelést a preparécio occlusios feliiletén ragasztéval (pl.
Adhese Universal) a megfelel6 hasznalati utasitas szerint.

- Alkalmazza a magépit6 anyagot (pl. MultiCore®) kdzvetleniil a preparacid
occlusios feliiletén, majd keményitse a gyart6 utasitasai szerint
(fénypolimerizalas).

Specialis megjegyzések

A SpeedCEM Plus alkalmazéskor szobahomérsékletii kell legyen. A

htitészekrény hémérsékletén az anyagot nehéz kinyomni, és a megmunkalasi,

illetve keményedési idok megnének.

Ne tisztitsa a SpeedCEM Plus automix fecskend6ket oxidald hatasu szerekkel.

Flgyelmezte!es
Keriilje a nem kikeményitett SpeedCEM Plus bdrrel, nyalkahartyakkal és
szemmel valo érintkezését.

- Anem kikeményitett SpeedCEM Plus enyhe irritaciot, és a metakrilatokkal
szembeni dltaldnos érzékenyitést okozhat.

- Akereskedelemben kaphat6 orvosi keszty(ik nem nyujtanak védelmet a
metakrildtok érzékenyitd hatasaval szemben.

Térolas

- ASpeedCEM Plus anyagot hidegen (2-8°C) kell tarolni.

- Tilos a SpeedCEM Plus hasznélata a megadott lejarati idon tul.

- Nefertétlenitse a fecskendéket oxidalé hatasu fertétlenitokkel.

- Hasznélat utan tarolja a SpeedCEM Plus automix fecskendét
csatlakoztatott keverdcsiccsal.

- Lejaratiidé: Lasd a fecskend6kan és csomagokon lévé informaciot.

Gyermekektl elzarva tartandé.

Csak fogaszati hasznélatra.

Az anyag kizérolag fogészati hasznalatra lett kifejlesztve. A feldolgozas pontosan meg kell
feleljen a Hasznalati utasitasnak. A hasznélati utasitdsban leirtaktol eltéré vagy az el6irttol eltéro
teriileten torténc alkalmazas miatt keletkezett karra vonatkozéan nem vallalhato felel6sség. A
felhasznalo a felels a termék alkalmassaganak ellendrzéséért, és minden, az ebben a hasznélati
utasitasban nem kifejezetten emlitett célra val6 hasznalatért. A leirasok és adatok nem jelentik
atulajdonsagok garanciajat.

Onuc

SpeedCEM® Plus je camoapxepupajyhu, camononumepusyjyiin LemeHT Ha 6a3u
CMOne, Ca OMLYIOHANHOM CBETNIOCHOM NONMMEPU3ALINOM, 33 LiEMEHTUPatbe
VHANPEKTHYX PecTaypaliuja Off BUCOKO OjayaHe Ge3meTanHe Kepamuke,
MeTan-kepamuike 1 meTana. Ako ynotpe6sbasate SpeedCEM Plus Huje
noTpe6HO KOPUCTUTM oaaTHa CPE/ICTBA 3a Be3uBatbe. 3axBarbyjyfin ayTomMmkc
wnpuly Moryhe je AUPeKTHO HaHoLLetbe MaTepyjana 3a LeMeHTUpatbe y
pecTaypaLujy, Uume wWreauTe Bpeme.

Boje

SpeedCEM Plus je gocTynaH y Tpu 60je ca pasnnuutum cTeneHnuma
TpaHcyLeHumje:

- nposuaHa

- KyTa

- 6ena HenposuaHa

Bpeme o6pape n nonumepusaumje

HakoH wro ce SpeedCEM Plus uctucHe 3 ayTommke Wwnpuua saxe cneaeha
BpemeHa (Bpeme ob6pajie 1 Bpeme NonvMepy3aLimje 3aB1Ce off TeMnepatype
Y OKO/HOj CpeanHy):

Ha co6Hoj WutpaopanHo
ypu 23°C
Bpeme obpage npu6n. 2 min npn6n. 1 min
Bpeme nonumepusayuje npu6n. 6 min npn6n. 3 min
(ykmyuyjyhin Bpeme o6pane)
Hanomena

HakoH wro SpeedCEM Plus ncTucHete 13 ayToMUKC WnpuLa, npovec
nonrmepu3saLinje MoXeTe yop3aTil UHTEH3VMBHIM OCBET/bIBatbeM (PafiHO
CBETNO, CBET/IO OKONHE CpefnHe).

Cacras

MoHomepHa MaTpuLIa Ce CacToju Of AUMETaKpUNaTa U KUCEMHCKIX
MoHOMepa. HeopraHcka nyHuna cy 6apujymoBo cTakio, utepbujym
TprdAyopua, KONOAUMEp 1 BUCOKO AMCNEP3NBHY CUNMLMjYM ANOKCHA. Ocum
Tora, MaTpuLia CaipXu joLU 1 MHWLMjaTope, CTabunnsatope n nurmenTe (<1%).
BennumHa NpumMapHuX YecTuLia HeopraHckix nyHuna je namehy 0,11 7 um.
Cpeprba BeNnuMHa YecTuua je 5 um. YKynHu caapaj HeOpraHckux nyHuna je
0K0 40% BonymeHa.

Wnankaunje

1) TpajHa uemeHTIpatba Ha NPUPOAHIM 3y61ma ca oarosapajyhum

PETEHLIMOHIM eNleMeHTVIMa NMoBe3aHa Ca NHAVPEKTHIM pecTaypaLijama op:

- OKCWAHe KepamyKe, HNp. Ofl LIPKOHWjyM OKcuaa (KpyHe, MOCTOBH,
EHJ0A0HTCKM Kouunhin)

- MeTana 1 MeTan-kepamuke (IHneji, OHneju, KpyHe, MOCTOBY,
EH0AOHTCKM Koyunhn)

- NUTWjyM AMCUNVKATHE CTaKNnoKepamuKe (KpyHe, MOCTOBM)

—  BNAaKHWMa ojayaHix KoMNo3uTa (eHROAOHTCKM Kouuhin)

TpajHO LeMeHTMpatbe KpyHa 1 MOCTOBa Ha abaTMeHTY 3a UMMnaHTaTe Kojn

cy uspahenu op cnenefinx Matepujana:

- OKCWAHe Kepamuke (HNp. Of LMPKOHWjyM OKcaa)

- MeTana (Hnp. TUTaHujyma)

- nVITI/ijM ANCUNNKaTHEe CTaKnoKepaMmunke

L)

KoHTpanHaukauuje

SpeedCEM Plus je KOHTPaUHANKOBAH
Yy CuTyalmjama Kajia npenapavyja/dopma abaTmenTa 3a UMnnaHTaTe He
npy»a ogrosapajyhy peTeHLlVlJY (HNp. KOf BUHMPA, KPATKNX UK BeOMa

3y6HNX Npenap MEHTa 3a UMMNnaHTare).

- Kajl je NO3HATO J1a je NaLujeHT anepriyaH Ha HeKku of} cacTojaka
npown3soga SpeedCEM Plus.

- TeHepanHo SpeedCEM Plus ce He cMe HaHOCWTIN Ha U3NOXeHY Nynny unn
AEHTUH y 6113uHN nynne.

HexemeHa gejctBa
[lo AaHac H1CY No3HaTa CUCTEMCKa HeXerbeHa 1gjCTBa. Y PETKIM CiyyajeBrma
npujasrbeHe Cy aneprujcke peakuuje Ha nojeilHayHe KOMMOHeHTe.



Wntepakyuje

DeHonHe cyncTaHue (HNP. eyreHon, yibe O/ 3UM3eneHa) cnpeyasajy
nonumepusaumjy. 3ato Tpe6a nsberasatv ynotpeby npon3soaa Koju cagpxe
0BE KOMMOHEHTE, HMP. TEYHOCTY 3a NCMIPaFbE YCTa 1 NPUBPEMEHVIX LieMeHTa.
OKcupaTvBHa CpeaCTBa 3a Ae3uHdekumjy (HNP. BOAOHMK NepoKcna) Mory
CTYNUTV Y NHTEPAKLMjY Ca CUCTEMOM UHULMjaTOPa 1 TUMe OHemoryhnTin
npotec nonnmepusaumje. 36or Tora He Ae3nHGUKyjTe Npenapauujy u
wnpuLiese OKCUAATUBHIAM CPEAICTBIMA.

LLnpu moxeTe Aa obpuLLIeTe HP. yobuyajeHm MapamuLiama 3a
ne3nHdekuujy.

CpeficTBa 3a neckmpatbe Ha 6a3Hoj OCHOBM CNpeyaBajy AesoBatbe LieMeHTa
SpeedCEM Plus.

Ynotpe6a

[lletarbHuje nHGopmaLmje moxeTe Hahu 1y ynyTcTBy 3a ynotpeby npoussona

Kojer kopuctuTe 3ajeaHo ca LiemerTom SpeedCEM Plus.

1 MpeTxoaHo TpeTupake npenapuncaHor 3y6a uam abatmenTa 3a
numnnauTate

1.1 MpeTxoAHo TpeTupatbe NpenapuncaHor 3y6a
Opcrp p pecraypauuje u il
npenapucaHor 3y6a
OpctpatuTe Moryhe ocTatke NpUBPEMEHOT LieMeHTa Ca npenapucaHor
3y6a YeTKULIOM 3a NONMPatbe 1 NacToM 3a unwhetrbe 6e3 Npumeca ymba
v ¢nyopupna (Hnp. Proxyt® 6e3 pnyopupa). cnepure BogeHnm cnpejom.
3aTiM NpocyLwnTe BasAyLWHIM Mia3om 6e3 npumeca Bojie 1 yiba.
V136eraBajTe NpeKoMepHO Cyllekbe.
HanomeHa: Unwhetbe ankoxonom Moxe 40BeCT! 10 AexupaLimje
NEeHTUHa,

pa pec P jen JI
FlpoBepwre 60jy, NpaBUNHY NOCTaB/LEHOCT 1 OKNY3Ujy pecTaypaLmje.
EyFlVITE HapoYmMTO NaXxbvBK NpK NpoBepun 0Kl1y3lllje Ha NTOM/bUBUM 1
KPTWM KepamnyKUM HaJlokHaZama npe HUXOBOr TPajHOT LieMeHTUpatba,
jep noctoju pusunk op GppakTypa. Of CyWTUHCKe BaXKHOCTY je
ycnoctasuTy ogroBapajyhy usonauujy pagHor nosba Hrp. OptraGate®-om,
BaTePO/HaMa, CUCA/bKOM 3a M/byBauKky 1 TaMMOHUMa 3a ancopnuujy. Ako
je TBP/AO 3y6HO TKIBO KOHTAMIHIPAHO MibyBAYKOM, OHO C& MOpa NMOHOBO
OUNCTUTA.

121 Tasa

opc pec
OpCTpaHuTe NpUBPEMeHy pectaypaLujy 1, ako je NoCTaB/beH,
npUBPeMeHY abaTMeHT. VicnepuTe UMNAAHTHI lyMeH 1 NePUAMNAAHTHY

TUHIVBY.

MocraBuTe 1 NpoBepuTe GpuHaNHN abaTmeHT
Y cknapy ca ynyTcreima npoussohaya.
MoxeTe ynoTpebuTn peTpakumjcki KoHal, kojum hete jeaHocTaBHMje
NpOBEPUTY Ja NV je pecTaypaLja NPaBUIHO NOCTaB/beHa U OACTPAHUTI
BULUAK KOMMO3TA 33 LieMeHTUpatbe.

pa pecraypauvie u j
Hposepme 60jy, NPaBUNHY NOCTAB/LEHOCT 1 OKNTY3Wjy pecTaypaLiyje.
ByAuTe HaPOUNTO NAXLIBI NPY NPOBEPY OKNY3Uje Ha TOM/bUBIM 1
KPTUM KepaM1iKM Ha/loKHa/laMa Mpe tIXOBOT TPajHOT LieMeHTUPatba,
jep noctoju pusuk oa ¢ppakTypa. Of CyWITUHCKE BaXHOCTYA je yCnoCTaBuTy
ogrosapajyhy nsonauujy pagHor nosba NPUAYKOM afxesusHor
LieMeHTUpatba KOMNo3KTUMa - npenopyuyjemo OptraGate, BateponHe,
CcucarbKy 3a NbyBayKy 1 TaMroHe 3a ancopnuujy.

Y cknapy ca ynyTcTeima npoussohaya.
HanomeHa: Tpe6a 13beraBatit KOHTaMMHALM]Y M/bYBaUKOM WM KPBIbY
3a BPeMe 1 HaKoH NPETXOAHOr TpeTMaHa abatmeHTa (npo6a). AKo je
noTpe6HO, NOHOBO OUMCTUTE aBaTMEHT Ha ULl MecTa BOZIOM 1 NacToM 3a
unwhetbe 6e3 Gpryopuaa (Hnp. Proxyt-om 6e3 dnyopuaa).
A) n n3pah of uuf jym okcnpa u T
QumcTUTe NNV NecKMpajTe NOBPLUMHY abaTMeHTa eKCTPaopanHo Kao
wTo je onucaro y feny 2.1/2.2
A6aTmeHTN n3palieHn of NUTKjyM AUCUNNKaTHE
craknokepamuke: MoTpe6HO je NPeTXoAHO TpeTupare
€eKCTPaopasHo Kao LITO je ONUCaHO Y Aeny 2.3, Hip. ynoTpe6om
Monobond Etch & Prime-a
3aﬂaapau>e abaTmeHTa
3aneyaTiTe KaHan 3aBpTtba 3a a6aTMEHT HNP. NPUBPEMEHNM
pectaypatusHum MaTepujanom (Hnp. Telio® CS Inlay). Mpenopyuyjemo
/a V30MyjeTe rnasy 3aBPTHba Off NPUBPEMEHOT pecTaypaTuBHOr
MaTepujana TaMnoH1Ma of Bate.
- Vicnepute abaTMeHT BOZIEHIM CrIpejom.
- Ocywwure abaTMeHT.

2 Yuwh W NPETXOAHO TPeTUp pecraypauuj
Y cknapy ca ynytcreuma nponssohava.
HanomeHa: Tpe6a n36eraBatit KOHTaMUHALW]Y M/bYBAYKOM WIN KPBIbY 3@
BPEMe 1 HaKOH NPETXO[HOT TPeTMaHa pectaypaumje (npoba).

2

Pecraypaumje of okcugHe - (unp.op jym okcupa,
IPS e.max® ZirCAD)

BAXHO! [la 61 ce cTBOpUna jaka Be3a, HEMOjTe UNCTUTI NOBPLUVHE
bocdopHOM KucenuHom.

Ako je pecTaypaLuja obpaheHa neckuparbem y nabopatopuju:
- [la 6bucte ounctunu pectaypauujy, HaHecuTe Ivoclean Kao wro je
onucaHo y fieny 2.4.

Ako pecTaypaljuja Huje obpafeHa neckuparbem y nabopatopuju:

- O6paguTe yHyTpaLutby MOBPLIMHY pecTaypaLuje CPeCTBOM 3a
neckuparbe (MapameTpy 3a Neckuparbe npema ynyTcrsy 3a ynotpeby
npoussohaya pectaypatisHor matepujana, Hnp. IPS e.max® ZirCAD,
makc. 1 bar, Al,03).

- OuncruTe pecraypauvjy y ynTpassyyHoMm anapary y Tpajatby of
jenHor MuHyTa.

- TemerbHO UCniepyTe pecTaypaLijy BOGHIM M1a30M 1 ocylunTe
Ba3flyxom 6e3 npumeca Bofje 1 yiba.

2.2 pecTaypauuje nnu pec jeca

BAXHO! [la 61 ce cTBOpUna jaka Be3a, HEMO]Te UNCTUTI MeTanHe
NOBPLIMHE GOCHOPHOM KUCENMHOM.




Ako je pectaypalinja obpaheHa neckuparbem y nabopatopuju:
- [labucre ounctunu pectaypaumjy, HaHecue lvoclean kao wro je
onucaHo y fieny 2.4.

Ako pecTaypaLinja Huje obpaheHa neckuparbem y nabopatopuju:

- O6paguTe yHyTpalltbe NOBPLUMHE pecTaypaLiuje CPeACTBOM 3a
neckuparbe (MapameTpy 3a Neck1parbe npema ynyTcTsy 3a ynotpeby
npou3sohaya pectaypaTiBHOr MaTepujana) oK He fobujeTe
PaBHOMEPHY MaT NOBPLINHY.

- Ouncrute pecraypauvjy y ynTpassy4HoM anapary y Tpajatby of
jenHor mMuHyTa.

- TemerbHO ucniepuTe pectaypaLijy BOAEHIM MIa3oM 1 ocylunTe
Ba3flyxom 6e3 npumeca Bofje 1 ysba.

AKo pecraypaumja cagpxn Te MeTane, HaHecute Monobond
Plus Ha MPETXOAHO TPETMPaHe NOBPLUMHE YETKILIOM MV MAKPOYETKILIOM,
OCTaByuTe Ala pearyje y Tpajatby of 60 CEKyHAM 11 3aTUM paclpLInTe jakum
Ba3AyLWHIM MNa30M.

2.3 Pectaypauuje o nUTHjyM ANCUANKATHe CTaKNOKepamuKe

A)

B)

(Hnp. IPS e.max® Press/CAD)

n Kap ce ynotp Monobond Etch &Prime

Hesaaln(uo on mra [ia U je pecTaypaumja NnpeTxofHO TpeTupaHa y

na6opatopujn nnm Huje:

- HakoH npoBepe, Teme/bHO UcnepuTe pecTaypauujy BOAEHM M1a3om
1 ocywnTe Basflyxom 6e3 npumeca BOAe 1 yrba.

- Hanecute Monobond Etch & Prime Ha noBpLumHy 3a Be3nBatbe
nomohy MUKpoyeTKuLie 1 yTprbasajTe ra 20 cekyHAM 6naro
npuTuckajyhn. Octasute fa pearyje jow 40 cekyHAN.

- 3atum TemesbHo ucnepute Monobond Etch & Prime Bogom ga caceum
ofcTpaHuTe 3eneHy 6ojy. AKO HakoH UCNNpatba MMa OCTaTaKa y
MMKPOMOPO3NTETY, pectaypaLiujy MOXeTe ja O4NCTITE BOLJOM Y
YNTpa3By4YHOM anapary y Tpajatby A0 5 MUHYTa.

- OcywwnTe pecTaypauujy jakim BasaywwHIM Mia3om 6e3 npumeca Boge
nyrba oko 10 cekyHau.

p Kap ce ynotp bond Plus

AKO]e pecraypauyuja np P y nabopatopuju:
AKO je pecTaypaLuja NPETXOAHO TpeTupaHa y nabopaTopuju, HaKoH
nposepe 06aBe3HO Ce MOpa 04MCTUTH Ivoclean-om Ha HaumMH onncaH
rope.

- 3aTum, Ha ounwheHy NOBPLWWHY NOHOBO HaHeckTe Monobond Plus
UETKOM W MUKPOUETKILIOM, OCTaBUTe fia pearyje y Tpajatby o
60 CeKyHAN 1 3aT M pacnpLunTe jakum BasfyLWHAM MNa3oM.

AKO pecTaypaLiyja Huje NPETXOHO TPeTUpaHa y nabopaTtopuju:

- HaHecuTe 5% $nyopoBOAOHNYHY KUCENNHY 3a Harpusarbe Ha
pectaypauujy (Hnp. Harpu3ajyfin ren IPS® Ceramic Etching Gel)
Y Tpajatby of 20 cekyHau v npaTiTe ynyTcTeo 3a ynotpedy
npov3sohaya pectaypaTuBHOr MaTepujana.

- TemerbHo ncnepute pectaypauujy BOAEHIM MIa3om v ocylunTe
Ba3flyxom 6e3 npumeca Bofje 1 yrba.

- Hanecute Monobond Plus Ha npeTxoaHo TpeTupaHe noBplunHe
UETKNLIOM U MUKPOYETKULIOM, OCTaBUTE ja pearyje y Tpajatby off
60 CcekyHAV 1 3aTM PacpLIMTE jaKim Ba3fyLWHAM Ma3oM.

2.4 Ynwh pec ja koje cy KpB/bY 1

pauvj

n/byBaykom

Be3 063upa Ha NPETXOAHa KOHANLMOHIMPatba, KOHTAMUHIPaHE NOBPLUVHE

pecTaypaLiuje ounNCTUTe eKcTpaopanHo ynotpebom Ivoclean-a Ha cnepehu

HaunH:

- HakoH nposepe, TemebHO 1cnepuTe pecTaypaLnjy BOAEHUM Cripejom
1 ocywnTe Basflyxom 6e3 npumeca yrba.

- [lpexpujte unTasy pectaypaTiBHy NOBPLIMHY 3a Be3MBatbe Clojem
Ivoclean-a kopuctehn MUKPOUETKILY NN YeTKNLY.

- Ocrasure fa Ivoclean pearyje y Tpajatby 0 20 CekyHAN, 3aTUM
TeMeIbHO UCriepuTe BOfIEHNM CMIPEJOM 1 oCyLuMTe Ba3ayXxom Ges
npumeca ysa.

- Pecraypauuje o nTHjym AUCUANKaTHe CTaknokepamuke (Hnp. IPS
e.max® Press/CAD) mopajy ce 06paauTi npajmepom Monobond Etch &
Prime unu Monobond® Plus.

HaHowete SpeedCEM Plus-a y pectaypaumjy

3a CBaKO HaHoLLIetbe NOCTaBUTE ayTOMMKC BPX Ha AYNAM WNPUL,.
Wctuchute SpeedCEM Plus 13 ayTOMMKC LINPULIA, HAHECUTE XKerbeHy
KOMMUVMHY AVIPEKTHO Y pecTaypaLujy v NOKpujTe YnTasy NOBPLINHY

Koja Cnyxx 3a BesuBatbe. Matepujan 3a LemeHTupatbe otepaHyhe y
ynorpeﬁrbeHom BpXY 3a MeLuakbe, na ce MoXe UCKOPWUCTUTK fja 3aneyaTn
0CTanu cafpxaj y WnpuLy 40 HapenHe yrotpebe.

Moc pec je noac YemeHTa
Hanomena: Kao 1 cBn octanu kKomnosuti, SpeedCEM Plus je nognoxax
VHXUOULMjI KNCEOHMKOM. HanMe, NOBPLIMHCKY CNOj He Nonmepusyje
TOKOM NpoLieca nonumepu3atmje 36or KoHTaKTa ca aTMochepckim
KuceoHnkom. [la 61 ce To usberno, npekpujte pybose pectaypaviuje
ANLEPUHCKUM renom/cpeacTBoM 3a 6nokupatbe Basfyxa (Hnp. Liquid
Strip) 0Max HakOH LWTO CTe OACTPaHUNN BiLwaK. Kaz je nonumepusavja
NOTMYHO 3aBpLUeHa, FNLIEPUHCKN ren/cpeacTBo 3a bnokupatbe Basyxa
Tpeba ucnpat BOAOM.

4.1 Uckmbyumso camononnumepusayuja

- MMocTaBuTe pectaypaLujy v yTUCKYjTe je paBHOMEPHO NPUTUCKajyhin
JIOK Ce He OICTPaHV CyBULIHN MaTepujan 1 JOK LIEMEHT NOTNyHO
nonumepusyje (Mpu6an. 3 MuH.).

- OpcTpaHuTe CyBUILHI MaTepujan HNP. MUKPOYETKILOM/YeTKULIOM/
CyHNepacTImM TaMMOHOM/3y6HIM KOHLIEM Ui CKejnepom. Butuak
Tpe6a NpaBoBPEMEHO OACTPAHNTY, HAPOUMTO Y TEWKO AOCTYMHUAM
/AeN0BMMa (MPOKCUMAMHIA AW FIHTVBANHY Py6OBY, MOCTOBH).

- [la6ucte ofcTpaHuM CyBULIHM MaTepujan Ha abaTMeHTy 3a
VIMMNaKTaTe, KOPUCTUTE CneLnjanHe ckejnepe/kupete 3a UMnnaHTaTe
Koju Hefie M3rpe6aTin NOBPLUMHY UMMNaHTaTa.

4.2 Camononumepu3sauuja ca JOAaTHOM CBETNOCHOM aKTMBaLnjomM

Aa 61 OTBPAHYO CYBULIHN MaTepujan unm Aa 61 ce ybpsao npouec
je (,ueTBpT” KOA CnyyajeBa ca

MaKc. 2 abaTMeHTa 3a MOCTOBE = MOCTOBM €a 3 10 4 jeAuHuLEe)

- TocTaBuTe pecTaypauujy 1 yTUCKyjTe je paBHOMEPHO NpuTUcKajyhin
[I0K Ce He OICTPaHM CyBULIHN MaTepujan 1 JOK LIEMEHT NoTRyHO
nonumepusyje.

- TMonumepwu3yjte CyBULIHI LEMEHT NaMMnom 3a NoanmepusaLmjy (oko
650 mW/cm?) y Tpajatby 0ff 1 CeKyHfle Ha pacTojarby of 0ko 0-10 mm




3a CBaKy KBaJpaHT (Me3110-0pasiHo, MCTO-OpanHo, Me3uo-bykanHo,
aucTo-bykanHo).

- HakoH oBe npouefiype jefHOCTaBHO OACTpaHWUTE CyBULLHM MaTepujan
cKejnepom.

- CysuwHy mMaTepujan Tpeba NpaBoBpPEMEHO OACTPAaHUTL, HAPOUUTO Y
TeWwKo AOCTYNHUM fenosMma (I'IpOKCI/IMaﬂHIII W TUHTMBANHU pyéOBI/I,
MOCTOBM).

- Ja 6ucTe 0CTPaHMAY CYBULWIHN MaTepujan Ha abaTMeHTy 3a
VIMMNaKTaTe, KOPUCTUTE CneLnjanHe ckejnepe/kupete 3a UMnnaHTaTe
Koju Hehe M3rpe6aTin NOBPLUMHY UMNNaHTaTa.

- 3aTiM nonnmepwu3yjTe CBETNOM NOHOBO CBE KOHTAKTHE fjenose
LiemeHTa y Tpajatby of 20 cekyHau (oko 1.100 mW/cm?). Ako je
n3nasHo CBeTNo cnaﬁo, nonMMepmzaqua 3axTeBsa BuULIE BpemMeHa.

5 obpapa pectaypauu;j;

- TposepuTe OKy3ujy 1 GyHKUMOHNCAbE 1 afanTUpajTe ako je NoTpeGHo.

- AKo je noTpe6Ho, NoHOBO 06PajNTE KOHTAKTHE lefloBe LieMeHTa y3 nomMoh
AvjamaHaTa 3a 3aBpLUHY 06pajy.

- W3rnapgute KOHTaKTHe AenoBe LiEMeHTa Tpakama 3a 3aBpLuy obpagy 1
nonupatbe 1 nonnpajte oarosapajyhiinm cpeacTsima 3a nonvparbe (HNp.
OptraPol®).

- Ako je notpe6Ho, noHoBo 0bpagnTe pyboBe pectaypalinje
ofiroapajyhim cpeficTB/Ma 3a nonmpatbe (Kofj Kepamuke: Hip.
OptraFine®).

Moce6Ha ynyTcTBa 3a LeMeHTUPatbe eHROAOHTCKIX Kounha:

- 3aUemeHTMparbe eHA0AOHTCKMX Kounha NaxsbuBo ouncTiTe
KaHan kopeHa Jla OACTPaHuTe BILWAK NyHWa U3 KaHana kopeHa.

(Ocrauv cpepcTaBa 3a 3anvBatbe Ha 6a3n eyreHona Mory fja cripeye
noNMMepK3aLivjy KOMMO3WTa 3a LieMeHTUparbe.)

- EHpopoHTCKi Koumh, Koju CTe npenapucani y cknagy ca ynyTcTBoMm 3a
ynoTpeby npoussohaua kounha, HaBnaxuTe U3MeLaHNM LIeMEHTOM
SpeedCEM na HaHecuTe SpeedCEM Plus aupeKTHO y KaHan KopeHa
YNoTPe6OM eHAONOHTCKIX NeHTyNa. MaTepujan Tpe6a HaHeT Y KONMUNHY
Koja je I0BO/bHa f1a 611 Ce CTBOPWO BULLAK LieMeHTa.

- MocrasuTe eHROAOHTCKN Koumh.

- OpcTpaHuTe BULLIAK LIEMEHTa Ca OKNy3anHe npenapupaqe NoBpLUnHe.
3atum nonumepusyjre SpeedCEM Plus y Tpajatby 04 20 cekyHau.

- Anxe3usom (Hnp. Adhese Universal-om) cnposesuTe npetxoaHo
TpeTuparbe No OKMy3aNHoj NpenapupaHo;j NOBPLINHYI Npema ynyTCTBy 3a
ynoTpeby aaxesnsa.

- Hanecute matepujan 3a Haporpagsy (Hnp. MultiCore®) anpekTHO Ha
OKITy3anHy npenapupaHy noBpLINHY, a 3aTM NOAUMEpU3yjTe y cknagy ca
ynyTcTBOM 3a ynoTpeby npoussofaua (nonvmepusalyja ceeTnom).

Moce6He HanomeHe

SpeedCEM Plus Tpeba fa 6yzie Ha CO6HOj TeMnepaTypy NPUIMKOM HaHOLEekHba.
WcTncKkmBatbe XnagHor Matepujana je oTexaHo, a TuMe ce Npofy»aBa 1 Bpeme
obpafe v nonumepu3saLimje.

AyTtomukc wnpuese SpeedCEM Plus He cveTe UnCTUTI CPeACTBUMA Koja
nenyjy okcuanpajyhe.

Ynosopemwe

- W3berasajte KoHTaKT Henonumepu3sosaHor SpeedCEM Plus-a ca koxom/
CIly30KOXKOM UM OYMMa.

- Henonumepuzosanu SpeedCEM Plus moxe fgenoatu cnabo Haapaxyjyhe
1 NpOY3pOKOBATM NPEOCET/bIUBOCT Ha MeTakpunare.

- KomepuujanHe MeMLIMHCKe pyKaBiLie He NpyXajy 3alTuTy NpoTyie
ceH3nbunusnpajyher aejctea MeTakpunata.

YnyTcTBO 32 YyBatbe U CKNaguTetbe

- SpeedCEM Plus Tpeba uyBaty Ha xnagHom mecty (2-8°C).

- SpeedCEM Plus ce He cMe KOPUCTITU NMOCTE UCTEKa O3HaYeHOT POKa
Tpajarba.

- HemojTe fesnHduKoBaTi wWnpuLese okcuanpajyhnm cpeactsnma 3a
ne3nHOeKUMjy.

- HakoH ynotpe6e, ayromukc Wwnpu 3a SpeedCEM Plus uysajre ca
NPYKaYeHNM BPXOM.

- Pok Tpajatba: O3HaUeH Ha WNpULIEBIMa 1 NaKOoBatby.

YyBaTu BaH Aomaluaja fieue!

Camo 3a ynotpe6y y cromaTonoruju.

OBaj Npou3BoA je passujeH camo 3a ynotpeby y cromatosnoriju. Obpaja ce Mopa U3BOANUT Y3
CTPOrO NpUApXasatbe ynyTcTea 3a ynotpe6y. Mpoussohay He Npey3uMa OfroBOPHOCT 3a weTe
Koje Mory HacTaTi 360r HenoLToBatba ynyTcTea 3a ynotpeby nnn 36or Heoarosapajyhe obnactu
npumeHe. KOpUCHUK je AyXaH Aa UCNTa NOAECHOCT NPOUBO/IA U CHOCK OAFOBOPHOCT 3a
ynoTpe6y npoussoaa y 6uno Kojy CBpXy Koja HUje U3pUUMTO HaBe/eHa y ynyTCTBy 3a ynoTpeby.
Onuc npon3sofa 1 NOJaLY He NPEACTaB/bajy rapaHLujy CBojCTaBa v Hicy obasesyjyhiu.

MakepoHCKMN

Onuc

SpeedCEM® Plus e c , camor UKM LieMeHT Bp3 6aza
Ha CMONa CO OMLWOHaNHa CBETNOCHA NOMMMEPU3aLIMja 3a LieMeHTUparbe

Ha UHAVPEKTHY PecTaBpaLyu u3paboTeHn Of LieNocHa KepamiKa, MeTan-
KepamuKa 11 MeTan co cunHa uBpcTuHa. Kora ce ynotpe6ysa SpeedCEM
Plus, He ce NOTPeGHY JONONHUTENHI CPE/CTBa 33 GOHANPAtLE Ha JEHTUHOT.
LLINpULOT 3a aBTOMATCKO MUKCMPatbe OBO3MOXyBa MaTepujanoT 3a
LieMeHTVpatbe AMPEKTHO fla Ce HaHece BO pecTaBpaLljaTa Co WTo ce
3alTeflyBa Bpeme.

Bon

SpeedCEM Plus e goctaneH Bo Tpyn 601 CO Pa3NnyHi CTENEHN Ha TpaHCNapeHTHa:
- TpaHcnapeHTHa

- xonTa

- 6ena HeTpaHCnapeHTHa

Bpeme Ha 06pa6oTka 1 nonumepusauuja

LLitom SpeedCEM Plus ke ce CTCHE O LWINPULIOT 33 aBTOMATCKO MUKCUPatbe,
BaXar C/lefiH1Te BpeMutba (BpemeTo Ha 06paboTka 1 BpemeTo Ha
nonMmMepu3aumja 3aBucat Off TemnepaTypaTa Ha OKOfHaTa CpefinHa):

Ha co6Ha Temnepartypa | UInTpaopanto

okony 23 °C
Bpeme Ha 06p. KOy 2 MUH. okony T MUH.
Bpeme Ha nonumepusauyuja OKOny 6 MUH. 0KOAY 3 MUH.

(BKAy Bpeme




Hanomena

OrtKako ke ce nctncHe SpeedCEM Plus oa iNpyLoT 3a aBTOMaTCKo
MUKCUPatbe, NPOLIECOT Ha NONMMEPU3MPatbe MoXe fa ce 3abp3a co
VIHTEH3MBHO OCBETAYBatb€ (PaGOTHO CBETNO, CBETNIO O OKONHATA CPEANHA).

Cocras

MoHomepHaTa MaTpuLia Ce COCTOM Of ANMETaKPUNAT 1 KNCENNHCKN
MoHOMEpH, HeopraHckuTe nonHaum ce 6apuymMmoBo CTakno, utepbuym
TpUdnyopua, Kor PV 11 BICOKO ANCNEP3NBEH CUNMLIMYM AMOKCUA.
[lonoNHUTENHO COAPXM UHULMJATOPH, CTABUAN3ATOPY 1 NUTMEHTH (<1%).
TonemvHaTa Ha NPUMapHITE YECTUYKY Ha HEOPTaHCKWTE MOMHauM € nomery
0,117 pum. CpegHaTa ronemmHa Ha yectuykute e 5 um. BkynHata coapxmHa
Ha HeopraHcku nonHauu e okony 40% BonymeHcKu yaen.

Wnpukayun

1) TpajHo LieMeHTIPakbe Ha NPUPOAHIATE 3361 CO COOABETHI PETEHLINCKM

€/IeMeHTWN 3ae[JHO CO NHANPEKTHU pecTaspauynn I/l3p360T€HV1 oa:
OKCWMAHA KepamMuKa, Ha np. UWPKOHNYM OKCUAa (KOpOHKI/I MOCTOBU,
€H0AOHTCKM WTNGTOBM)

= MeTan u metan-kepamuka (V]Hﬂelll, OHNen, KOPOHKK, MOCTOBM,
Haporpaaom)

- WMTUYM AMCUANKATHa CTaKNOKepammKa (KOPOHKM, MOCTOBIA)
KOMMO3VTH 3ajakHaTi CO BNakHa (Hagorpaabu)

TpaJHO LieMeHTUpatbe Ha KOPOHKM 1 MOCTOBY Ha abaTMeHTV 3a UMNNaHTI

13paboTeHV Off ClIeHIUTE MaTepujanu:

- OKCWAHa KepamuKa (Ha Np. LMPKOHYM OKCWA)

- meTan (Ha np. TuTaHnym)

= NUTUYM AUCUNNKATHA CTakIoKepammnka

Ll

KonTtpanngukayum

SpeedCEM Plus e KOHTpauHANLMpaH

- BO CUTYaLuM Kora npenapauunjaTa/popmata Ha aGaTMEHTOT 3a UMANAHTOT
He 0BO3MOXyBa [JOBONIHO PeTeHLyja (HNP. NaMUHaTV, KpaTK1 Uan CUHO
CTecHeTy 3a6HU Npenapalyui/abaTMeHTV 3a MMNNaHTK).

- aKo € MO3HaTO jeKa MaLWEHTOT e anepriyeH Ha HeKkoja Off COCTOJKITE Ha
SpeedCEM Plus.

- TeHepanHo, SpeedCEM Plus He Tpeba fja ce HaHecyBa Ha eKCMOHMpPaHa
nynna uni Ha ;eHTIH Koj e 6nncky Ao nynnata.

Hecakaum pejctea
Llocera He Ce NO3HATN CUCTEMCKN HeCakaHn ﬂEjCTBaA Bo petku cnyyan,
I'Ipl/ljaEEHI/I Ce anepruckn peakumn Ha noeANHEeYHNTE KOMMOHEHTU.

WnTepakunu

DeHonHuTe CyncTaHLM (Ha Np. eyreHoNn, Macno Ha 3uM3eneH) ja uHxnbnpaar
nonumepusavujara. 3atoa, Tpeba fia ce usberHysa ynotpebara Ha npoussoau
LITO COAPXAT TaKBM KOMMNOHEHTH, KaKO WTO Ce TEYHOCTUTE 3a NNaKHEebe

Ha yCTaTa 1 npuBpemeHuTe LiemeHTW. CpeacTBaTa 3a iesnHdekLinja co
OKCU[IaTUBHO /1€jCTBO (Ha Np. BOAOPO/IEH NepOoKCI) MoXaT Ala CTanat

BO VIHTEpaKLlIIIja CO CUCTEMOT Ha MHI/ILlI/IjaTOpI/I, aToa MOXe fia ro OTexHe
NpoLIecoT Ha nonumepiu3auvja. 3aToa, npenapavyjata v WNPULIOT He CMee Aa
Ce Ae3nHGMLMpPaaT Co OKCUAATUBHY CPEACTBa.

LUnpuLoT MoXe Aa ce u3bpuLLie, Ha NPUMEP, CO BOOBUYAEHM Ae3NHdEKLNCKM
Mapamumba.

BasHuTe CpefiCTBa 3a NeCKapetbe ro OTexHyBaaT AejCTBYBarbETO Ha
SpeedCEM Plus

HauuH Ha ynotpe6a
3a nopieTanHu MHGOpMaLK, IPOYKTajTe Fo 1 COO/IBETHOTO YNaTCTBO 33
ynotpeba 3a npon3BoguTe WTO ce ynotpebysaar 3aeaHo co SpeedCEM Plus.

1 Mp P Hanp 336 unn 3a
MMnAaHTOT

1.1 MpeTXoAeH TPETMaH Ha NpenapupaHnoT 3a6
0OTc Ha Ta pec jan uncreme
Ha npenapupaHnoT 3a6

OTCTpaHeTe rin MOXHITE OCTATOL Ha NPUBPEMEHMOT LIeMEHTEH
KOMMNO3UT O/} NPenapupaHMoT 3a6 CO YeTKIUKa 3a NoNnpakbe 1 nacta

3a uncTetbe 6e3 npumec Ha Macno 1 ¢pnyopua (Ha np. co Proxyt® 6e3
bnyopua). VicnnakkHeTe co BoaeH cnpej. M0Toa, HEXHO UCyLIeTe CO BO3AYX
6e3 npumecy Ha Bofia 1 Macio. He cywweTe npekymepHo.

HanomeHa: unCTeETO CO aNKOXOM MOXe Aa A0BEAE A0 AexuapaLyja Ha
AEHTUHOT.

MpoBepka Ha pecTaBpaymjaTa n ji

MoToa, Moxe Aa rv npoBepuTe 60jaTa, NpaBuIHaTa NOCTaBEHOCT 1
OKJy3ujaTa Ha pecTaBpauvjaTa.

buaeTe BHUMATENHY KOra Ke ja poBepyBaTe OKiy3ujaTa Ha KpLunmein

1 POHANBY KepamnyKm 06jeKTi npef TPajHo Aa rvt HamecTute, buaejku
nocTon pusnk op Gppaktypa. Of CyLWTUHCKa BaXKHOCT e Aa 0be3beaute
coopBeTHa 130nauuja Ha paboTHOTO none, Ha Npumep co OptraGate®,
BaTePOJIHI, aCNMPATOP 3a NAyHKa 1 TAMNOHM 3a ancopnuuja. lokonky
[NIEHTaNHOTO TBP/O TKIBO Ce KOHTAaMUHMPa CO NAyHKa, ke Tpeba NoBTOpHO
fla ce ncuncTm.

OTc Ha npuBp
OTCTpaHeTe ja NpUBpeMeHaTa pectaBpaLyja U OKOMKy € NocTaBeH
NPUBPEMEHNOT aBaTMEHT. VCrinakHeTe Ml IMMAaHTHUOT flyMeH i
NepUMMNNaHTHaTa MMHIMBa.

1.2 Ha TOT 33 UMNNAHTOT

Ta pec

BHecete n nposepere ro KOHeYHNoT abaTmeHT

CI'IOPEII[ ynatcTeata Ha Npov3BOAUTENOT.

Moxe fja ce NOCTaBY KOHEL) 3a peTpakLyja 3a Nofo6po Aa ce nposepy
[anu pecTaBpalujaTa e npaBuiHO NOCTaBEHa 1 fja Ce OTCTPAHM BULIOKOT
Of] LIeMEHTHIOT KOMMO3UT.

poBepKa Ha pec ]

ﬂo'roa MOXe fia rm nposepute 6OJaTa npasmnHaTa noCTaBeHoCT

n OKﬂySMjaTa Ha pe(TaBpaLllllJaTa. EI/I/JETE BHUMATENHN Kora Ke Ja
npoBepyBate OK/y3ujaTa Ha KPLUAVBM 1 POHAVBY KEPaMUUKN 06jeKTn
npep TpajHo Aia 1 HamecTuTe, 6uaejKN NOCTOM PU3NK off GpaKTypa.

Kora ynotpe6ysate ajixe31BHI KOMMOUTHY LIEMEHTY, Of] CYLITUHCKA
BaXXHOCT e ja 06e36epuTe COOBETHA M30M1aLIMja Ha PABOTHOTO Mone — ce
npetnouuTa co OptraGate, BaTeposHI1, aCNUPATOP 3a MyHKa 1 TaMNOHI
3a ancopnuuja.

Ha op abaTmenToT

Cnopeq ynaTcmaTa Ha Npon3BOANTENOT.

HanomeHa: Mopa fia ce BHMMaBa fia He 0jfe 10 KOHTaMUHaLnja

CO NAYHKa U KPB [ioAieKa Ce BPLUW 1 N0 BPLIEHe Ha MPETXOAHNOT
TpeTMaH Ha abaTMeHTOT (MpoBepkaTa). [IoKONKy e NoTpebHo, abaTMeHTOT
MOBTOPHO TPeba Aa Ce UCUNCTY Ha NLE MECTO CO MOMOLL Ha BOAA 1 nacTa




2.1

2.2

23

A)

B)

24

3a unctetbe 6e3 ¢nyopwn (Ha np. co Proxyt 6e3 dnyopup).

A) on okeug n
MCHMCTETE win o6paﬁoTeTe ja co neckapetbe, eKCTPaopasHo,
NoBpLUMHaTa Ha abaTMEHTOT KaKo LUTO € OnuiLaHo Bo aen 2.1/2.2

B) p op nuTIYM c
NPETXO/HO TPETUPajTe N eKCTPAoPaNHO Kako LWTO € ONWLLaHO BO Aen
2.3, Ha npumep co nomoww Ha Monobond Etch & Prime

3aneBatbe Ha abaTMeHTOT

- 3anejte ro KaHasnoT o/ 3aBPTKaTa Ha abaTMEHTOT CO NOMOLL Ha
npvBpeMeH pecTaspatuseH matepujan (Ha np. Telio® CS Inlay).
Ce npenopadyysa rnasaTa Ha 3aBpTKaTa CO NaMyuHV nenety fa ce
130/11pa Of} NPMBPEMEHVOT pecTaBpaTMBeH MaTepujan.

- VcnnakHete ro abaTMeHTOT CO BOfEH Crpej.

- Vcywere ro abatmeHTOT.

Yucrerse 1 npeTxopeH TPeTMaH Ha pectaBpauunjaTa

Cnopey ynatcTata Ha NPOU3BOANTENOT.

HanomeHa: Mopa fia ce BH/MaBa fla He J10jfie 10 KOHTaMMHaLMja o
NNYyHKa N KPB 0/ieKa Ce BPLUY 11 1O BPLIEHE Ha NPETXOAHNOT TPETMaH
Ha pecTaBpaljujaTta (npoBepkara).

PecraBpayum nspa6oteHn o OKCMHa Kepamuka - (Ha np.
unpKoHnym okcug, IPS e.max® ZirCAD)

BAXHO! 3a ga nocturHete cunHo 6¢ He ce yuctat e
co pocdopHa kncennHa.

AKo pecTaBpaljujaTa e 06paboTeHa co neckapetbe Bo nabopatopuja:
- HaHecerte ro Ivoclean KaKo WTo e onuwaHo Bo Aen 2.4 3a Aa ja
VCYNCTUTE pecTaBpaLiujaTa.

AKo pecTaBpaLmjaTa He e 06paboTeHa o neckapere Bo nabopatopuja:

- O6pa6oteTe ja co neckapetbe BHaTpeLUHaTa NOBPLIMHA Ha
pectaBpaljaTa (cnefieTe rv napameTpuTe 3a neckapete Bo
COrNacHOCT CO YNaTCTBOTO Ha NPOWU3BOANTENOT Ha PeCTaBPaTUBHMIOT
matepujan, Ha np. IPS e.max® ZirCAD, makc. 1 bar, Al,0,).

- Yucrere ja pectaBpaliujata Ha Np. CO YNTPa3ByyeH anapat Bo Tpaetbe
op okony 1 MuHyTa.

- TemenHo ucnnakHeTe ja pectaBpalinjata Co BOAEH CrIpej 1 UcylueTe Co
BO3/1yLIEH Mna3 6€3 Np1Mecy Ha BoAa v Macno.

pec nnm pec <o
BAXHO! 3a pa nocturHete cunHo 60HANPakbE, He Ce YNCTaT MeTanHuTe
noBpLMHN o pocdopHa KncenuHa.

AKo pecTaBpaLvjaTa e 06paboTeHa o neckapere Bo nabopatopuja:
- HaHecete ro Ivoclean KaKo WTo e onuwaHo Bo Aen 2.4 3a Aa ja
YcunNCTUTe pecTaBpalinjaTa.

Ako pecTaBpaumjaTa He e 06paboTeHa Co neckapetbe Bo abopatopuja:

- Ob6paborteTe ja O Neckapeke Ha BHaTpelLHaTa NoBpLUNHa Ha
pecTaBpaLwjaTa (cnefieTe r napameTpuTe 3a neckaperbe cnopep
YNaTcTBOTO 3a ynoTpeba Ha pecTaBpaTUBHIOT MaTepwjan) cé fofeKa
He ﬂOﬁVIeTE PpamHa mat noBpLUnHa.

- YucreTe ja pectaBpauujaTa Ha np. CO yNTpa3ByyeH anapar BO Tpaetke
of okony T MUHYTa.

- TemenHo UCNNaKHeTe ja pecTaBpalivjaTa CO BOAEH Crpej 1 UcyleTe Co
BO3/lylIEH Mna3 6€3 Np1Mecy Ha Boaa v Macno.

[JoKonky pectaBpauujata coppxm 6naropopeH metan, HaHecere
Monobond Plus co YeTkinuKa nin MUKPOUETKINYKa Ha NPETXOAHO
TpeTUpaHWTe NOBPLIWHM, OCTaBeTe ro ia leNyBa BO Tpaetbe off

60 cekyHaW 1 NOTOa PacnpcHeTe CO CUeH BO3flyLeH Mnas.

PecraBpauvn nspa6oTenn og IUTUYM ANCUNNKATHA CTaKNOKepammKa
(Ha np. IPS e.max® Press/CAD)
co ynotpe6a Ha bond Etch &Prime

68! ornep Haroa gann pecranpaqm]ara ‘€ NpeTXoAHo TpeTnpaHa B0

na6opatopuja unm He:

- Mo npoBepKata, TeMeNHO CNNaKHeTe ja pecTaBpaLjaTa Co BOAEH
CNpej 1 UcylweTe Co BO3AYLIEH Mna3 6e3 NpuMecy Ha BoAa 1 Macio.

- Hanecete Monobond Etch & Prime Ha noBpLunHaTa 3a 6oHgnpatbe
CO MOMOLLI Ha MUKPOYETKMYKa 1 BTPUjTE FO CO Cnab NpuTucok Ha
noBpLUMHaTa BO Tpaete ol 20 cekyHau. OcTaseTe ro fja pearuipa ywe
40 cekyHan.

- Moroa, TemenHo nnakHete ro Monobond Etch & Prime co Boga cé
AOfeKa He ce OTCTpaHW 3eneHata 6oja, AKo oCTaHane ocraToum BO
MWKPOMOPO3NTETOT NO NAKHEHETO, pecTaBpaLu/ljaTa MOXe fa ja uucrure
€O BOAA BO yNTpasByyeH anapar 3a YncTerbe BO Tpaere 0 5 MUHYTW.

- Cywere ja pecTaBpaLjujata o CUneH Bo3ayLueH Mna3 6e3 npumecit Ha
BO/a 1 Macno BO Tpaetbe o okony 10 cekyHau.

co ynotpe6a Ha Monobond Plus

AKo pecraBpauywjata e np (¢ BO
AKo pecTaBpaLujaTa € NPeTXOAHO Tpe'nnpaHa BO naﬁopampma Kke
Tpeba fia ce MCYMCTM MO NpoBepKaTa co ynotpeba Ha Ivoclean kako
WITO € ONULIaHo norope.

- MMoToa, Ha McuMCTeHaTa NOBPLLMHA NOBTOPHO HaHeceTe Monobond Plus

CO NOMOLL Ha YeTKINYKa U MUKPOYETKIYKa, OCTaBeTe /1a pearpa Bo

POK 071 60 CekyH/u, @ NOTOA PaCPCHETe CUNeH BO3/yLIEH MNas.

Axop paumjaTa He e np BO puj

- Harpuzete co 5% xuapodnyopHa P (Ha np.ren 2
Harpu3ygatbe IPS® Ceramic Etching Gel) Bo Tpaetbe op 20 cekyHam
UnK cnopep ynaTcTBOTO 3a ynoTpeba Ha NpOu3BOANTENOT Ha
pecTaBpaTVUBHUOT MaTepujan.

- TemenHo ncnnakHeTe ja pectapaliujaTa co BOZIEH Crpej 1 UcylueTe Co
BO3/lylIEH Mna3 6€3 Np1Meck Ha BoAa ¥ Macno.

- Harecete Monobond Plus co yeTkuuka unm MUKpoUeTKnuKa Ha
NPETXOHO TPETUPaHWTE MOBPLINHY, OCTaBeTe ro Aa efysa BO
Tpaetbe 07 60 cekyHaW 1 NOTOa pacnpcHeTe CO CUAeH BO3fyLleH Mas.

Yucrere Ha pec wro ce €O KpB nn

nnyHKa

Be3 ornies Ha NPeTX0/IHOTO KOHAMLIMOHMPatbe, CO Ivoclean ncuncrete

TV €KCTPaopanHo KOHTaMIUHNPaHTe NOBPLIMHI Ha pecTaBpaLmjaTa Ha

CNIEMIHOT HaUH:
Mo npoBepKaTa, TeMeNHO MCNaKHeTe ja pecTaBpaLmjaTa co BOfieH
Cnpej v ucyweTe co BO3AyLIEH MNa3 6e3 NpumMecy Ha Macno.

- LlenocHo nokpujTe ja noBpLunHata 3a 6oHaMparbe Ha pecTaBpaLmjaTa
€0 C10j Ha Ivoclean co MOMOLL Ha MIKDOUETKMYKa U YeTKIYKa.




4.1

4.2

- [Jlossonere Ivoclean aa fenysa 20 cekyHau, a noToa TeMenHO
ncnnakHeTe Co BoaeH CI'IpEj nwucywete Co BO3AyLWEH mnas 6e3
npumecn Ha macno.

- PecTaBpaummTe Vl3p360TeHI/| O MUTUYM ANCUNUKaTHA
CTaKnokepamuka (Ha np. IPS e.max® Press/CAD) mopa fia ce obpaboTat
nosTopHo co Monobond Etch & Prime nan Monobond® Plus.

HanecyBamwe Ha SpeedCEM Plus Bo pectaBpaymjata

3a ceKoe HaHeCyBatbe, NOCTaBeTe HOB BPB Ha JJBOJHUOT WNpHL| 3a
aBTOMATCKO MUKCHpatbe. cticHete SpeedCEM Plus og wnpuuor 3a
aBTOMATCKO MUKCUPatbe, HaHeceTe ja cakaHaTta KonunHa AUPeKTHO BO
pecTaBpauujaTa 1 NOKpUjTe ja Lenata NoBpLIMHa 3a GoHaupatbe. bupejkn
MaTepujanoT 3a LieMeHTUpatbe Ke NoNMepU3Mpa BO ynoTpeGeHoT Bps
3a Mellarbe, MOXe f1a NOC/YXV 3a 3aNeBatbe Ha OCTaHaTaTa COAPXKIHA BO
WNPULIOT A0 CnefiHaTa ynoTpeba.

Hap n Ha yemeHT
HanomeHa: kako v cute gpyru komnosutu, SpeedCEM Plus e nognoxen
Ha MHXNGMLMjaTa Ha KNCNOPOA. Toa 3Hauy Aeka NOBPLIMHCKUOT CNoj

Her )a BO TEKOT Ha ¢ WwjaTa 6uaejkn foara BO
KOHTAKT CO aTMOC$EPCKMOT KNCIOPOA. 3a a o cnipeyuTe Toa, NoKpujTe
v pabosuTe Ha pecTaBpaLnjaTa CO FNLEPUHCKM FeN/CPeACTBO 3a
6rokupatbe Ha Bo3ayxoT (Ha np. Liquid Strip) BegHal oTkako ke

TO OTCTPaHI BILIOKOT MaTepujan. Mo LenocHata nonuMepusauja,
FNNLIEPUHCKIOT ren/cpeacTBOTO 3a 6NoKMpatbe Ha BO3yXOT Tpeba fa ce
ncnnakHe co Bofa.

camo co aBTonoNMMepn3aLmja

- TocTaBeTe ja pecTaBpauujaTa v 3apxeTe ja Ha MECTOTO CO
PamMHOMEpHO NPUTUCKatbe C& I0fieKa He Ce OTCTPaHU BIALLIOKOT
MaTepujan v LIeMeHTOT b1fie LieNlocHo NoMMepn3npaH (OKony 3 MUH.).

- OTcTpaHeTe ro BULWOKOT MaTepujan co MUKPOUETKIYKa/YeTKNuKa/
CyHfepecT TamnoH/3abeH KoHeL| unu KipeTa. BHuMaBajTe aa ro
0TCTPpaHWUTE BULIOKOT MaTEpVIjaI'I BO NpeABnAeHOTO Bpeme 3a
06paboTka, 0c06eHO BO TELKO OCTAMHIUTE AeNnoBM (MPOKCUMANHI
VIIM TUHIBaNHK paboBi, MerynpocTopu Kaj MOCTOBM).

- 3a Aa ro OTCTpaHUTe BULLOKOT MaTEpI/Ijaﬂ oa abaTtmeHTuTe 32
UMNNAHTOT, yI'IOTpe6eTE (I'IeLlI/IjaJ'IHVI KWpeTK 33 UMNNAHTaTH 3a Aa He
ce n3rpebe NoBpLUMHATA HAa UMMNIAHTATOT.

c© TenHo I coc
3a /a ce CTBPAHE BULLIOKOT Marepwjan unu aa ce 3a6psa npoyecor
Ha (¢ p Kaj cnyvam co

HajMHory 2 MOCTOBHM aSaTMeHTa =MOCTOBM €0 3 /10 4 uneHa)
MocTaseTe ja pecTaBpaLivjaTa 1 3a7pXeTe ja Ha MECTOTO CO
PaMHOMEPHO MPUTUCKatbe C& J0feKa He Ce OTCTPaHM BILLIOKOT
MarTepujan 1 LIeMEHTOT G1ze LieNnoCHO NONMMEPU3NPaH.

- TMonumepu3supajTe ro BULIOKOT MaTepujan co NOAMMepPU3aLMcKa
namna (okony 650 mW/cm?) Ha pacTojatue og okony 0-10 mm no
1 ceKyHAa Ha YeTBPT NOBPLINHA (ME310-0PaNHO, AUCTO-0PaIHO,
Me310-6yKanHo, AUCTO-6yKanHo).

- To oBaa npolieaypa, BULIOKOT MaTepujan NecHO MOXe /ja Ce OTCTPaHN
€O KupeTta.

- BHMMaBajTe HaBpeMeHO J1a ro OTCTPaHWUTE BULIOKOT MaTepujar,
0C06€HO BO TELKO AocCTanHuTe 4enosn (I'IpOKCVIMaﬂHI/I nwn
TVHTMBaNHM PaboBu, MerynpocTopy Kaj MOCTOBH).

- 3a Aa ro OTCTpaHuTe BULWOKOT MaTEpI/ljaﬂ oa abaTtmeHTuTe 32
UMNNAHTOT, yl'lOTpe6eTe CI'IEL(I/Ijal'IHVI KWpeTn 3a UMNNAHTK 3a a He ce
u3rpe6e NOBpPLUMHATA HA UIMMNAHTOT.

- ToToa, NOBTOPHO NOAMMEPH3NPajTE I CO CBET/NHA CUTE LiIeMEHTHN
pabosu Bo Tpaetbe 0 20 cekyHaw (okony 1.100 mW/cm?). Ako
13M1e3HaTa CBET/IMHa e NOHNCKa, NOTPeBHO e NoA0NTo Bpeme 3a
nonumepmsaumja.

p: Ha roToBara pec

- MposepeTe r1 OKNy3ujaTa U GyHKLMOHNPAFLETO 11 KOPerupajTe ako e
notpe6Ho.

- Ako e noTpe6Ho, NOBTOpHO 0bpaboTeTe rv LieMeHTHUTe pabosu cO
[AVjaMaHTV 3a 3aBpLuHa 06paboTka.

- VI3ma3Hete rv LleMeHTHUTe PaboBM CO NEHT 3a GUHMPatbEe 1
nonuparbe 1 NonnpajTe Co COOABETHM CPEACTBA 3a Nonnparbe (Ha np.
OptraPol®).

- Ako e notpe6Ho, noBTOpHO 0bpaboTeTe rv pabosute Ha
pec'raspaumja'ra €O COOABETHM CPeACTBa 3a Nonnpame (KepaMmKa: Ha
np. OptraFine®).

ynatcTea 3a Ha Haporpaa6u:
3a LieMeHTMparbe Ha HaflorPaaty, BHAMATENHO NCUNCTETE FO KOPEHCKINOT
KaHafn 3a f1a 11 OTCTPaHWTe CUTe OCTaTOLY Off MaTepUjanoT 3a NofHeke Ha
KOPEHCKIOT KaHar. (OcTaToluTe 0ff CpefiCTBaTa 3a 3aneBatbe Bp3 6asa Ha
eyreHoN MOXaT fja ja nHxMbupaar r jaTa Ha 0T 3a
LeMeHTupatbe.)
Haporpap6ata Wwro NpeTxoAHo CTe ja NOArOTBUAE, CIOpe/ yNaTcrBoTo
Ha NPON3BOUTENOT Ha HAaflorPaabaTa, HaBNaXHETe ja CO M3MeLaHNoT
SpeedCEM Plus 1 co nomoLu Ha éHROAOHTCKUTE BPBOBM HaHECeTe ro
SpeedCEM Plus AupeKTHO BO KOpEHCKMOT KaHan. MaTepujanot Tpeba aa
e HaHece BO [10BO/HA KOMINYMHa 3a i Ce 06€36eaM BUILIOK LieMeHT.
BHeceTe ja Hagorpaz6aTa.
OtcrpaHerte ro np p LieMeHT 07} OKJTy ITa NpenapupaHa
T . MoToa, 1 bajTe ro SpeedCEM Plus co cBeTnmHa BO
Tpaerbe of 20 cekyHau.
/3BpLueTe NpeTXOfieH TPETMaH Ha OKNy3anHara npernapupaHa noBpLnHa
co apxesus (Ha np. Adhese Universal) cnopes cooaBeTHOTO ynatcTBo 3a

ynotpeba.
JIMpeKTHO HaHeceTe ro MaTepujanoT 3a Haarpaaba Ha jagpoTo (Ha
np. MultiCore®) Bp3 ¢ Ta npenapupanxa r Taun

nonuMepunpajTe CNopen ynaTcTeoTo 3a ynotpe6a Ha Npou3BoAUTENoT
(cBeTnoCcHa nonvumepusaumja).

Moce6Hn HanomeHn

SpeedCEM Plus Tpeba fa uma co6Ha TemnepaTypa AoAeka ce HaHecyBa. Ha
CTyAeHN TemnepaTypu (B0 GpUXKIAEp), MaTepPUjanoT TELKO Ce MCTUCHYBa 1
BpemeTo 3a 06paboTka v NonvMepy3saLyja e Noaonro.

He uuncTeTe rv iNpuLOBMTE 3a aBTOMATCKO MUKCUparbe Ha SpeedCEM Plus co
Cpe/CTBa LWTO MaaT OKCUAATUBHO 1€JCTBO.

Mpenynpepysate

W36erHyBajTe KOHTaKT Ha Henonumepu3upaH SpeedCEM Plus co koxaTta/
Clly30K0XaTa nm ounTe.
Henonuwepusupanuot SpeedCEM Plus mosxe fa Aenysa cnabo



Haapa3sHyBauKM 1 Aa Npean3BurKa NpeuyBCTBUTENHOCT KOH
MeTakpunaruTe.

- KomepuwjanHute MegULMHCKN pakaByL He NpyXaat 3alTuTa of
CeH3MbUNM3NPaYKoTO AEjCTBO Ha MeTaKpunatuTe.

Yysarbe 1 CKnaguparbe

- SpeedCEM Plus Tpe6a fia ce uyBa Ha cTyaeHo (2-8°C).

- SpeedCEM Plus He Tpeba f1a ce KOPUCTV MO NCTEKOT Ha HaBEJeHNOT POK
Ha Tpaetbe.

- He rv ge3svHduumpajre wWnpuLoBuUTE CO OKCMAATMBHIA CPEACTBA 3a
nesuHdeKumja.

- YysajTe ro WNpMLOT 3a aBTOMATCKO MUKCUpatbe Ha SpeedCEM Plus co
npuKayeH BPB 3a Mellatbe no yroTpebara.

- Pok Ha ynoTpe6a: BuzeTe ja eTUKeTaTa Ha WNPULIOBUTE 1 NaKyBatbaTa.

[a ce uyBa BoH flodaT Ha fleuara!
Camo 3a ynotpe6a Bo cTomaTonorujara.

OBoj MaTepwjan e pasBueH camo 3a ynoTpe6a 8o cTomatoforujata. Tpe6a f4a ce KopucT
CTPOro Cnopes} ynaTcTBoTo 3a yroTpeba. [POU3BOAUTENOT He Npe3eMa OfIroBOPHOCT 33 WTeTH
LITO MOXAT 12 HACTaHaT 3apaji1 HeNOUMTYBake Ha yNATCTBOTO 3 yNOTPE6a WA NOMHAKBO
KOpHCTeFbe O NPONMLIAHOTO None Ha NPUMeHa. KOPYCHVIKOT € OArOBOPEH 3a TecTMpatbe

Ha NPOM3BO/AMTE BO OBHOC Ha HIBHATa COOABETHOCT M YNOTPe6a 3a Koja 610 Len WTo He e
M3pEYHO HaBe/ieHa BO yNaTcTBOTO. ONUCOT 1 NOAATOLMTe He NPeTCTaByBaaT rapaHuja Ha
CBOjCTBATA U He ce 06BP3yBaUKM.

bb

pcKu

Onucaxne

SpeedCEM® Plus e ¢ camonc ball| fieHTaneH
KOMMO3YTEH LIMMEHT C Bb3MOXHOCT 3a GOTONONMMEPM3aLIMA 33 LiNMEHTAPaHE
Ha VHAMPEKTHN PeCTaBpaLyv OT UYNCTa Kepamilka, MeTano-Kepamuka v MeTar.
Korato ce n3nonssa SpeedCEM Plus, He e HeOGXOAVMO M3MON3BAHETO Ha
JOMbAHUTENHN AEHTUH afixe3uBi. CaMoCMeCuTeNHaTa WNpKLa No3BonABa
ANPeKTHa annKaLuA Ha LMMEHTPaLLNA MaTepran BbpXy pecTaBpaLuaTa,
KOETO MecTu Bpeme.

PasugeTtku

SpeedCEM Plus ce npegnara B Tpu LBATa € PasfnyHM CTENEHN Ha
TPaHUYLEHTHOCT:

— TpaHCnapeHTeH

= XKbAT

- 6an Henpo3paueH

Bpeme 3a pa6oTa 1 Bpeme Ha BTBbpAABaHe

Mpw anauympateTo Ha SpeedCEM Plus upes camocmecuTenHa Wwnpuua,
BaXwu cnegHoTo (BpeMeTO 3a pa6oTa 1 BTBbpAABaAHE 3aBUCK OT OKOJHaTa
Temnepatypa):

Ha craiina temnepatypa |WnTpaopanHo

npu6n. 23 °C
Bpeme 3a pa6ota npu6an. 2 MUH. npn6a. 1 MUH.
Bpeme 3a nogrotoBka npu6an. 6 MUH. npn6a. 3 MUH.
(BKn. Bpeme 3a pa6ota)
3abenexka

Cneg kato SpeedCEM Plus e annnumpaH, NpoLecT Ha NoNMMepr3aLms Moxe
712 Gbjie YCKOpeH npy 0CBeTABaHe (PabOTHA CBETNNHA, OKOMHA CBETANHA).

Cocras

MOHOMEPHWAT MaTPUKC Ce CbCTOM OT ANMETAKPUNATY U KNCENNHHI
MOHOMepy. HeopraHnyHuTe MbiHuTeNM ca 6apueso CTbkio, utepbues
TpUdYopNa, KO-NOAMMED 1 CUAHO ANCTIEPCEH CUAMLIMEB AMOKCUA. [ipyriTe
CbCTaBKM Ca MHULMATOPH, CTaBUAN3aTOPV 1 LIBETHI NUTMEHTY (< 1%).
ToneMm1HaTa Ha OCHOBHUTE YaCTULY Ha HEOPTaHNYHMA MBAIHUTEN e MeXay
0,117 pum. CpeaHnAT pasmep Ha yactuyute e 5 um. O6LoTO CbabpKaHue Ha
HeopraHnyH MbAHUTENN e npuba. 40 06eMH%.

Mokazanna

1) MOCTOAHHO LMMEHTUPaHe, KbM €CTECTBEHM 3b61 C NOAXOAALLA PeTeHLS,

Ha UHAVPEKTH pecTaBpaLiy,

HanpaaeHm ot
OKCUAHa KepamuKa, Harp. LMPKOHNEB OKCUA (KOPOHKY, MOCTOBE,
€HJI0JJOHTCKM WMTOBE)

- MeTan 1 MeTano-kepamuka (MHnew, OHnen, KOPOHKM, MOCTOBE,
€H0A0HTCKM WKdTOBE)

- NUTWEBO ANCUAVKATHA CTBKIOKEPaMuKa (KOPOHKIA, MOCTOBE)
nofcuneHn ¢ pubpo-BnakHa KOMNO3NTY (EHAOAOHTCKN WdTOBE)

TMOCTOAHHO LIMEHTMPaHE Ha KOPOHKM 11 MOCTOBE BbpXY abaTMBHTH,

VM3rOTBEHM OT CIefiHUTE MaTepuany:

- OKCWfHa KepamuKa (Hanp. UMPKOHMeB oKcu1z)

- MeTan (Hanp. TuTaH)

- NWTEBO ANCUAVKATHA CTbKIOKepaMuKa

L)

nporusonoxasaunn

SpeedCEM Plus e npoTuBonokasaH

- BCUTyaLuw, KbAETO NpenapalyuaTa/hopmata Ha abaTMbHTa He OCUrypABa
ajleKBaTHa peTeHLNA (Hanp. daceTy, Kbcu 3b6HM MbHYETa, N TakuBa,
UMUTO CTEHN CUHO KOHBEPTUPAT/aBaTMbHTY BbPXY UMNNAHTH).

- NPV OKa3aHa aneprus Ha naLmeHTa KbM HAKOA OT CbCTaBKMUTE Ha
SpeedCEM Plus.

- Kato uano, SpeedCEM Plus He Tpa6Ba aa ce npunara B clyyanTe Ha
HannuHa nynnHa KOMyHUKauua unu Bbpxy AeHTUH, KoWTO e 6nn30 Ao
nynnara.

CTpaHn4HmM edpekTi
KbM MOMeHTa He Ca U3BECTHI CUCTEMHY CTPaHUUHI edeKTu. B peakn cnydan
nma CbOGLLlEHVIﬂ 3a anepryHn peakynn KbM OTACNHUTE CbCTaBKN.

B3aumopeiicTens

DeHonHY BellecTBa (Hanp. eBreHoN, Macio OT raynTepusa) HXUGMpaT
nonvMepu3aLyATa. B 1asi Bpb3ka, U3non3BaHeTo Ha NPOAYKTY, ChbpXaLin
Te31 CbCTaBKY, HaNPUMEP BOAW 3a YCTaTa U HAKOM BPEMEHHN LIAMEHTH,
TpAbBa Aa ce u3barea. [leanHpekTaHTn C oKcuarpaLy epex (Hanpumep
XWAPOreH NEPOKCUA) MOXe A3 B3aMMOAEVCTBAT C MHULMAaTOPHaTa CUCTeMa,
KOETO OT CBOA CTPaHa MOXe a HapyLUM MPOLIECa Ha MONMMepU3aLVA.
CnenoaaTenHo, Takunea I:le3VIH¢€KTaHTIII He Tpﬂ6Ba Aa ce u3non3ear 3a
FlE3I/IH¢€KL[MFI Ha npenapauuvaTa u wnpuuata.



Llinpuyata mosxe aa 6b/le NOYMCTBAHa, Hanp. CbC CeUManHin KbPrMUKy 3a
ne3nHbeKuuA.

AnKanusupaHu cpefn Moxe CblLo a KoMnpomeTnpart edekta Ha SpeedCEM
Plus.

Ynotpe6a
Mons, 3a no-noapo6Ha MHGOpPMaLA NpoyeTeTe CbOTBETHITE MHCTPYKLMI 38
ynoTpe6a Ha NPOJYKTUTe, U3Mon3BaHu eHoBpemeHHo ¢ SpeedCEM Plus.

1 Mp p P Ka Ha npenapmp 3b6 nnn abaTMBHT
1.1 Mp p P Ka Ha npenapmp 366
or Ha p W WaTeNHo no

Ha npenapupanna 31:.6

OTCTPBHETE ©BEeHTYasTHN OCTaTbuM OT UMMEHTA 3a BpEMEHHO ¢MKCMpaHE
OT NpenapupaxuA 3b6 C NoNMpaLLa YeTKa ¥ NOYNCTBaLLA NacTa
HecbbpXalla macna u dnyop (Hanp. Proxyt® 6e3 dnyop). V3nnakHete
CBOJHA CTPY# noA HanAraHe. Criefj ToBa N1eKo NOACYLIETe C Bb3AyluHa
cTpys. la ce 3bArBa npecylasanxe.

3abenexka: MounCTBaHE CbC CNMPT MOXe A NPUUNHM NPecylaBaHe Ha
AEHTUHa.

Mpo6a Ha pecTaBpauna u usonauus

Cnefi ToBa MOXe J1a POBEPUITE LiBeTa, TOYHOCTTa U OKNy3anHaTa
ajianTauvA Ha pecTaBpauyATa.

TpsA6Ba fia Ce BHAMABA NPV NPOBEPKA Ha OKIY3UATa Ha HEXHM 1

YynanBm KepamnyH KOHCTPYKLIUW B MOMEHTa Npean NOCTOAHHOTO UM
LMMeHTIpaHe, Tbil KaTo CbLecTBYBa PUCK OT dpaKTypu. BaxHo e pa ce
0CUrypU Hafiex/aHa 130N1aLyA Ha onepaTuBHOTO rone Hanp. ¢ OptraGate®,
Namyy4Hu POnKu, CIOHOCMYKaTeN U TMrHUHOBN PONKK. AKo 3b6HNTE
TbKaHun 6'bﬂaT 3aMbpCeHn CbC CIIOHKa, TpﬂﬁEa Aa 6'bﬂaT NOYNCTEHN
OTHOBO.

1.2 MpepBaputensa o6paboTka Ha a6aTMBHTU
CBansAHe Ha BpeMeHHaTa KOHCTPYKUMA
Ceanete BpemeHHaTa KOHCTPYKLUUA U BpeMEeHHUA AOBTMBHT aKko 1Ma
TaKbB. npOMVIIIITE ‘OCHOBATA Ha UMMNAHTa N TbKaHNTE OKOJO HeA.

OuKcupaiite 1 NpoBepeTe OKOHYATeNHNA a6aTMBHT

CbrIacHO yKa3aHWATa Ha NPOU3BOANTENA.

Mojxe Aa ce noCTaBy peTpaKkLMOHHa KOPAa, 3a fia MOXe no-fobpe aa ce
MPOBEPY TOYHOCTTA Ha NPUArAHE Ha PECTABPALIMATA, KAKTO 1 33 NECHO
OTCTpaHABaHe Ha U3NNWHNA KOMNO3UTEH LIUMEHT.

Mpo6a Ha pecTaBpauuATa n sonaums

Criepy ToBa MOXe 1a IPOBEPUTE LBETa, TOYHOCTTa 1 OKNly3anHaTa
ajjanTaums Ha pecTaspaumATa.

TpAGBa fia Ce BHMMaBa NPV NPOBEPKa Ha OKNY3ATa Ha HEXHI 1

UYNANBI KEPaMUYHN KOHCTPYKLUIA B MOMEHTa NPe/N NOCTOAHHOTO UM
LMMEHTMPaHe, Thil KaTo CbiiecTBYBa PUCK OT GpaKTypu. BaxHo e aa ce
0CUrypu Haiex/Ha U30naLnA Ha onepaTuBHOTO none Hanp. ¢ OptraGate®,
MamyyHIn POIIKIA, CTIOHOCMYKATEN U IMTHUHOBM PONTKM. AKO 3b6HUTE
TbKaHn GbjaT 3aMbpCeHa CbC CTI0HKa, TPAGBA Aia HbAaT NoUNCTeHN
OTHOBO.

pi Ka Ha p TTa Ha ab: Ta

CbrnacHo ykasaHuaTa Ha pou3BoAuTENa.

3abenexka: 3aMbpcABaHe CbC CII0HKA UK KpbB TpAGBa fia ce n3barea no

BpeMe Ha U e} NpefiBapuTenHata obpaboTka Ha abaTMbHTa (Npobara).

AKO € HeO6X0AMMO, aBaTMBHTBLT TPAGBA 1a Ce NOYNCTY OTHOBO Ha MACTO

nocpeaCcTBOM BOAA M MoyuncTBaLLa nacta 6e3 ¢pnyop (Hanp. Proxyt 6e3

dnyop).

A) AGaTMBHTU OT UMPKOHNEB OKCUA U TUTaH: ouncTeTe nnn
obpaboTeTe C NECbKOCTPYIHUK NOBBPXHOCTTA Ha abaTMbHTa
eKCTPaopaHo CbrNacHO OMKCaHNeTo B TOYKa 2.1/2.2

B) A6 TV OT IUTNEBO-) T
MpensaputenHo obpaboTeTe eKCTPaOPaNHO CbINACHO ONNCaHINETO B
TouKa 2.3, Hanp. nocpeactsom Monobond Etch & Prime

3anevartBaHe Ha a6aTMbHTa
3aneuartaiiTe BUHTOBYA KaHan Ha abaTMbHTa, KaTo 13non3gare
Hanp. Matepuan 3a BpemeHHa pectaspauus (Hanp. Telio® CS unei).
MpenopbunTenHo e Aa U3onMpaTe rnasaTa Ha BUHTa OT MaTepuana 3a
BpeMeHHaTa pecTaBpaus C namyyHu Tyndepu.

- U3nnakHeTe abaTMbHTa C BOAHA CTPYA MO/ HanAaHe.

- TMopcywete abaTmbHTa.

2 MouncrsaHe nnp puTenHa o6p
CbrnacHo ykasaHuaTa Ha pou3BoAuTeNa.
3abenexka: 3aMbpcABaHe CbC CIIOHKA UK KpbB TpAbBa Aa ce 136Arsa
10 Bpeme Ha 1 Cniefi NpefjBapuTenHata 0bpaboTka Ha pectaBpaLuaTa

(npo6ara).

pec
Ka Ha p

2

PecTaBpayuu, HanpaBeH! OT OKCUAHA KepamnKa -
(Hanp. yupkoHunes okcup, IPS e.max® ZirCAD)

BAMHO! 3a fja ce cb3page 3apaBa BPb3Ka, He MOYNCTBaITe
MOBBPXHOCTUTE C POCHOPHA KUCENMHA.

AKo pecTaBpauuATa e 6111a NOUNCTEHa Ype3 NeCbKOCTPYIHMUK B

nabopatopuaTa:

- HaHecete Ivoclean, KakTo e onncaHo B ToUKa 2.4, 3a Aa nouncrute
pecraspauuara.

AKO pecTaBpaLVATa He e 61na NouMcTeHa Ypes NeCbKOCTPYIHIK B

nabopatopusTa:

- TouncreTe c NeCHbKOCTPYIIHNK BbTPeLIHaTa NOBbPXHOCT Ha
pecTaspauvATa (NapameTpuTe Ha abpasvBHOTO NOUNCTBaHE TpAGBA
/a Ca B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLWUTE Ha NPON3BOANTENA Ha
pecTaBpaLoHHnA matepuan, Hanp. IPS e.max® ZirCAD, makc. 1 bar,
AlLO5).

- TouncreTe pecTaBpaLuATa Hanp. B yNTpa3BykoBa BaHa 3a
npubnn3uTenHo 1 MuHyTa.

- LlatenHo n3nnakHeTe pecTaBpalnATa C BOAHa CTPYA 1 MOACYLIETE CbC
Ccyx 1 0be3macneH Bb3aayx.

22 M nmn P pecrasp
BAXHO! 3a fja ce cb3page 3apaBa Bpb3Ka, He NOYNCTBaiTE MeTanH1Te
MOBBPXHOCTY C HOCHOPHA KiMCennHa.

AKo pecTaBpauuATa e 6111a NOUNCTEHa Ype3 NeCbKOCTPYIHMUK B

nabopatopuaTa:

- HaHecete Ivoclean, KakTo e onncaHo B TouKa 2.4, 3a Aa nounctute
pecraspauuara.

AKO pecTaBpaLyATa He e 6ina NoUNCTeHa Ypes NECLKOCTPYIHNK B
nabopatopusTa:



- TouncreTe C NECHKOCTPYIAHIK BbTPELLIHaTa NOBbPXHOCT Ha
pecTaBpauvATa (NapameTpuTe Ha abpasvBHOTO NOUNCTBaHE TPAGBA
/a Ca B CbOTBETCTBME C UHCTPYKLWUTE Ha NPON3BOAWTENA Ha
pecTaBpaLMoOHHNA MaTepyan), AOKaTo ce NOCTUrHe PaBHOMEPHa
MaToBa MOBbPXHOCT.

- TouncreTe pecTaspauuATa Hanp. B yNTpa3sykaosa BaHa 3a
npUBAN3NTENHO 1 MUHYTa.

- lllaTenHo n3nnakHeTe pecTaBpaLmATa C BOAHa CTPYA 1 MOACYLIETE CbC
Cyx 1 obesmacneH Bb3aayx.

AKo pecTaBpayusATa BKNIO4Ba 6naropogieH meTan, npunoxerte
Monobond Plus ¢ YeTka M MUKPOANAMKATOP BbPXY NPEABAPUTENHO
06paboTeHuTe NOBLPXHOCTY, OCTaBeTe Aa pearvpa 3a 60 cek. 1 cnefj Tosa
npoayxaliTe CbC CUNHa CTPYA Bb3AYX.

23 P p p or Ha
crbKnokepamuka (Hanp. IPS e.max® Press/CAD)
npouenypa < Monobond Etch &Prime
Aanu pec Ta e 6una
oﬁpaﬁoreua B nabopatopusTa:
Cnep npo6ara, WaTeNHo n3nnakHeTe pecTaBpaLATa C BOAHa CTPYA 1
nofCyLweTe CbC CyX ¥ 06e3MacnieH Bb3fyX.

- Hanecete Monobond Etch & Prime Bbpxy cBbp3Balyata noBbpxHOCT
C MUKPOaN/MKaTop 1 ro BTPUBAiTE B MOBbPXHOCTTa B NPOAbIKEHME
Ha 20 ceKyHAW, KaTo Npunarate nek HaTuck. OctaBeTe fa pearupa 3a
oue 40 cekyHau.

- Cnep ToBa watenHo n3nnakHete Monobond Etch & Prime ¢ Boga,
JIOKaTO Ce OTCTPaHI 3eNeHNAT LBAT. AKO 1Ma MUKPOMOPbO3HH
0CTaTbLM CIefl U3NNaKBaHe, pecTaBpaLmATa MoXe Aa Gbjje nouncreHa
CBO/ja B yNTPa3ByKOBa BaHMUKa 3a He NoBeuye OT 5 MAHYTH.

- [opacywerTe pecTaspaumATa CbC CNHa CTPys BoAa v 0be3maceH
Bb3/lyX B NPOAbKEHNE Ha NpubnusuTenHo 10 cekyHau.

A

Mpoueaypa ¢ Monobond Plus

Axop p e 6unanp p P B

na6opatopusra:

Ako pecTaBpaLuATa e 61na Beye npeaBapuTenHo obpaboteHa B

nabopatopusTa, TA TpAGBa Aa 6bfie NouMCTeHa cnefi npobara, Kato ce

u3non3sa lvoclean no onvcaHnA no-rope HauvH.

- Cnep ToBa npunoxete otHoBo Monobond Plus ¢ yeTka nnn
MMKPOMANKaTop BbPXY NOYMCTEHaTa MOBLPXHOCT, OCTaBeTe fa
pearupa 3a 60 ceK. v Cflel TOBA NPOAYXaiiTe CbC CUNHA CTPYA Bb3AYX.

Akop He e 6una

nabopatopuaTa:

- Eusaiite ¢ 5% xuapodnyopHa KincennHa (Hanp. IPS® kepamnueH
eualy ren) 3a 20 ceK. UK CbIMACcHO MHCTPYKLMUTE Ha
npov3soanTens.

- lllaTenHo n3nnakHeTe pecTaBpaLATa C BOAHa CTPYA 1 MOACYLIETE CbC
Cyx 1 obe3macneH Bb3aayx.

- Hanecrete Monobond Plus ¢ uetka unu MUKpoannnkatop Bbpxy
npefBapuTeNHo 06paboTeHNTe NOBBPXHOCTY, OCTaBeTe Aa pearnpa
3a 60 cek. 1 Cnefl ToBa NPOAyXaliTe CbC CUNMHa CTPYA Bb3fyX.

2.4 MouncTeaKe Ha pecTaBpaLk, 3aMbPCEHN C KPBB NN CIIIOHKA
He3aBuCc1MO 0T eBeHTyanHo NpeAXoAHO KOHANLMOHMPaHe, NoYncTeTe
3aMbpCeHiTe NOBbPXHOCTY Ha pecTaBpaLmATa NocpeacTBom Ivoclean
KaKTo cniefga:

- Cnep npo6ata 13niakHeTe WaTenHo pectaBpaLyATa C BOAHA CTPYsA 1
noacywerte ¢ obe3macneH Bb3ayx.

- nOKpMﬁTE “3UAno CBbp3BalliaTa NOBbPXHOCT Ha pecTaBpauuaTa CbC
cnon Ivoclean, KaTo 13non3sare MUKpOAanInKaTop unm Yyetka.

- Ocragerte Ivoclean fa nopeiicta B npogbkeHune Ha 20 cekyHAN,
CNef KOeTo WaTenHo U3nnakHeTe C BOAHa CTPyA v noAcyweTe ¢
obe3macneH Bb3yX.

- BbpXy pecTaBpaLiuy, U3roTBEHM OT NUTUEBO-ANCUIMKATHA
CTbKMoKepamuka (Hanp. IPS e.max® Press/CAD), TpsfBa 0THOBO Aia ce
HaHece npaimep Monobond Etch & Prime unn Monobond® Plus.

3 HHacsaHe Ha SpeedCEM Plus B pectaBpayuata
3a BCAKO MPUOXKEHIe, NOCTaBAITE HOB CMECUTENEH HaKPaMHIK Ha
wnpuyata. Ekctpyanpaiite SpeedCEM Plus o camocmecuTenHata
WNPULATa, MPUIOXKETE XKeNaHOTO KONMYECTBO ANPEKTHO BbPXY
pecTaBpalLyATa v NOKpPWIATe LiANaTa CBbP3Ballja NOBbPXHOCT. Thii KaTo
OCTaTbYHIA MaTepran B MUKCMPaLL HaKpalHWK Ce Nonmepusmnpa, Toi
MOXe f1a CyXM 3a 3aneyaTBaHe Ha OCTaBaLLOTO B LNpuLiaTa KONMYECTBO
o cnefgaluara ynorpe6a.

4 TocraBsAHe Ha pec norc Ha UMMeHT
3abenexka: Kakto BCUUKIN KOMMO3WUTHY LMeHTY, SpeedCEM Plus nognesxm
Ha KNCIOPOHO MHXMGMpaHe. ToBa 03HauaBa, Ye NOBbPXHOCTHUAT CIOM
He MoMepK3npa o Bpeme Ha GoToNoNMMEPU3aLIVS, Thil KaTo B3
B KOHTaKT C aTMOChepHIA KUCTIOPOA. 3a Aa ce n3berHe ToBa, NokpuiTe
pbboBeTe Ha pecTaBpaLATa C MMLEPUHOB refl / Bb3fyLieH 610K (Hanp.
Liquid Strip) HenocpeacTBeHO ceg OTCTPaHABAHE Ha M3NINLIHNA MaTepran.
Cl'lel:l MbHaTa NoMMepu3auuna, rMuLepuHOBUAT ren / Bb3AyWwHNA 6ok ce
0TMMBA C BOAA.

4.1 npu camo Ha Ka

- MocTaBeTe pecTaBpaLMATa 1 A 3aPbXKTE HA MACTO, YNIPaXHABAIKI
NOCTOAHEH HAaTUCK, AOKATO U3NTMLWIHOTO KONUYECTBO MaTepuan 6b,ClE
OTCTPAHEHO 1 LUMEHTBT € HAMbJIHO BTBbPAEH (MPUGA. 3 MUH).

- OTCTpaHETe W3NNLWHWA maTepunan Hanp. ¢ MproananaTop/ueTKa,
Tyndep/KoHeL 3a 3661 NN NOUNCTBALY MHCTPYMEHT 3a OTCTpaHABaHe
Ha 3b6eH KaMbK. HGI'IpEMeHHO OTCTpaHeTe N3NNLWHNA MaTepuran
Cb i cec yNaunoHHOTO Bpeme, ocobeHo B 30HUTE,
KOWTO Ca TPYAHO[OCTBMHN (I'IpOKCI/IMaﬂHVI VNN TUHTMBANHU p'bﬁOBe,
noA MOCTOBM Tena).

- 3a/a OTCTpaHuTe U3NMLLIHUA MaTepyan oT abbTMbHTUTE, TPAGBa fa ce
V3MON3BaT CMEVaNHN MHCTPYMEHTU / KIOPETI 3a UMNNAHT, 3a i He ce
HapaHV UMMNaHTHATa NOBBLPXHOCT.

4.2 4 (0 3a
ot Ha p wnny Hanp
Ha pTep 3a alyvam c go
2 MOCTOBY ONOPY = 3- 0 4-KOMNOHEHTEH MOCT)
- TocTaBeTe pectaspaLyATa v A 3a7PbXTE Ha MACTO, yNPaxHABANKM
NOCTOAHEH HATUCK, AOKATO N3ANLIHOTO KONMYECTBO MaTepnan 6bae
OTCTPaHEHO U LIUMEHTBT € HaMb/IHO BTBbP/EH.




- @oronc 7 UMMEHT CT ya
CBeTIMHA (npm6n 650 mW/cm ) Ha pa3CTOAHMe NPUENM3NTENHO
0-10 mm 3a 1 ceKyHfja OT YeTpUTe NOCOKM (Me3no-opanHa,
[AUCTanHo-opanHa, Me3no-6yKanHa, AuCTo-bykanHa).

- Cnen npouepyparta, U3NMWHOTO KONIMYECTBO MaTepyan MoXe NeCHO
/la Ce OTCTPaHM CbC CreLnaneH NHCTPYMEHT.

- HenpemeHHo OTCTpaHeTe U3MIWHIA MaTepuan HaBpeme, 0CO6eHo B
30HUTE, KOUTO Ca TPYAHOAOCTBMHM (TPOKCUMANHI N TUHTUBANHY
pbboBe, noa MocToBY Tena).

- 3a[a OTCTpaHuTe M3NNLIHNA MaTepuan oT abbTMbHTUTE, TpAbBa Aa ce
M3M0N3BaT CNELanHI MHCTPYMEHTIA / KIOPETY 3a UMNNaHT, 3a fla He ce
HapaHM MMMNaHTHaTa NOBbPXHOCT.

- Cnep ToBa, poTononMmepusmMparite OTHOBO 3a 20 CekyHau (npubn.
1100 mW/cm?). Ako cBeTnnHata e cnaba, nonumepusaunaTa ce
V3BbPLUBA 33 NO-NPOABIKUTENHO BpeMme.

5 Ha ]

- MposepeTe okny3uaTa 1 GyHKUNATA 1 ako e HeoOXOaMMO,
Kopurupaire.

- Ao e Heobxoaumo obpaboTeTe rpaHuLaTa Ha pecTaBpaLyaTa C
nosunpatyy AnamaHTI.

- 3arnapeTe TpaH3WTOPHaTa 30Ha C NOAMPALLIA IEHTY W NOANpaiiTe C
NoAXoAALM NOAUPHM MaTepusnu (Hanp. OptraPol®).

- Ako e HeobxoauUmo, NpepaboTeTe rpaHILaTa Ha pecTaBpaLyATa
nogxoaawm nonmpu (kepamuka: Hanp. OptraFine®).

Cneumanum VIHCTPYKUMI 33 LUMEHTUPaHe Ha eHAOAOHTCKI wudToBe:
3a LMMeHTUPaHe Ha eHI0JOHTCKIA LNGTOBE, BHUMATENHO NouncTeTe
KOPEHOBIA KaHaJ, 33 /1a OTCTPaHWTE OCTaTbLIM OT KaHANOMbAHEXHNA
matepuan. (OCTaTbLy OT MbAHUTENM Ha 6a3a eBreHoN MoXe Aa 3abaBAT
NONMMEPV3aLMATa Ha KOMMO3UTHIA LIIMEHT.)

- HaHeceTe Bbpxy eHAOAOHTCKMA WMAT, KOWTO € NOATOTBEH CbINacHO
WHCTpYKUMNTE Ha Nnpon3BoauTens Ha Wwudta, SpeedCEM Plus n noctasete
SpeedCEM Plus gnpeKTHO B KOPEHOBIA KaHa, KaTo 13nonssare
©HOOHTCKI HaKpaitHUK. TpAGBa 1a Ce NPUOKM JOCTaTbUYHO
KOMINYECTBO MaTepian, Taka Ye f1a Ma N3NNLIEH LIIMEHT.

- MocTasete eHROAOHTCKNA WNGT.

~  OTCTpaHeTe U3NNLIHNA LMEHT OT OKMy3MOHHATa NpenapauvoHHa
nosbpxHocT. Cnep ToBa potononumepusmpaiite SpeedCEM Plus 3a
20 ceKkyHau.

- ObpaboTeTe NpefiBapUTENHO OKNY3UOHHaTa NpernapaLyoHHa NOBbPXHOCT
canxe3us (Hanp. Adhese Universal) cnopefl CbOTBETHUTE UHCTPYKLUN 33
ynotpeba.

- HaHeceTe maTepuana 3a nrpaxgaHe Ha mbHyeta (Hanp. MultiCore®)
Hemnocpe/CTBEHO BbPXY OK/Ty31OHHaTa NpenapaLyoHHa NoBbPXHOCT
ur iiTe cnopen y Ha nf Tensa

(poTononnmepuzauus).

Cneymanuu Genexku

Mpu HaHacaHe, SpeedCEM Plus Tpa6ea Aa 6bae Cbe CTaliHa TemnepaTypa.

Mpw H1CKa TemMnepaTypa MaTepuan®T TPYAHO Ce eKCTPYAMPa 11 BPEMETO 3a
HerosaTta 06paboTKa 11 nonuMepu3aLnA ce yabiKaga.

He nouncreaite SpeedCEM Plus ayTommKC WwnpuLaTta ¢ NpoayKTHi, KOUTO MaT
oKcuanpaly edekT.

Mpepynpexaexne

- [la ce u36ArBa KOHTAKT Ha HeronumepusnpaH SpeedCEM Plus ¢ koxarta/
NNraBuLATE UK OYHTe.

- Henonumepusnpanuat SpeedCEM Plus Moxe Aa npen3BuKa neko
[Apa3HeHe 1 MoXe A1a J0Befje 10 CeHCUONNM3aLMA KbM MeTaKpunaTy.

- MpepnaranuTe Ha Nasapa MEAVLIMHCKY PbKaBULIM HE OCUTYPABAT 3aLuUTa
Ccpelly CeHCMBUAN3MPaLLVA epeKT Ha MeTakpunaTuTe.

CbxpaHeHue

- W3nckea ce coxpataBaHe Ha ctyaeHo (2-8 °C) 3a SpeedCEM Plus.

- Heusnonsgaite SpeedCEM Plus cnep nocouerus cpok Ha roAHoCT.

- He pesnHdekTupalite WnpuLnTe C OKCUANPALLN Ie3NHOEKTAHTH.

- Cnep ynotpe6a, cbxpaHete SpeedCEM Plus ayromukc wnpuuata
MPUKPENeH MAKCUPALL HAKPANHVIK.

—  CpoK Ha rofHOCT: BIXTe yKa3aHOTO BbPXY WNPULUTE 1 ONaKoBKUTe.

[la ce cbXpaHsABa MACTO HEAOCTBMHO 3a Aeua!

3aynotpeba camo OT cToMaTonosu.

Marepuanst e paspaGorer 3a ynoTpe6a eAHCTBeHO OT CTomaTono3w. Mo Bpeme Ha
NPUROXeHie Cna3gaiiTe CTPUKTHO MHCTPYKLMTe 3a ynoTpe6a. MPOM3BOAUTENAT He HoCH
OTTOBOPHOCT 32 WETH, Bb3HUKHANM NOPAA HECTA3BaHE Ha MHCTPYKLIMTE Unk NUNOXKeHUe

He no . T HocKn Pl T 3a TeCTBaHeTO Ha 3a
NPUroAHOCT N ynoTpeGa 32 LieNN, KOWTO He Ca M3PMYHO NOCOYEHM B MHCTPYKUMMTe. OnncaHnaTa
W JaHHWTE He NPe/CTaBNABAT rapaHLWA 3a CBOWCTBATA HA NPOAYKTA U He Ca 3ab/KaBaly.

Pérshkrim

Produkti SpeedCEM® Plus éshté njé cement me veténgjitje dhe
vetépolimerizim, i polimerizueshém edhe me llambg, pér cementim
restaurimesh indirekte tepér rezistente té realizuara térésisht me geramiké, me
pérzierje metalo-geramike apo me metal. Nése pérdoret produkti SpeedCEM
Plus, nuk nevojiten agjenté shtesé ngjités pér dentinén. Shiringa automikse
kursen kohé duke mundésuar aplikimin e drejtpérdrejté té materialit
cementues mbi restaurim.

Ngjyrat

Produkti SpeedCEM Plus disponohet né tri ngjyra me shkallé té ndryshme
transparence:

- etejdukshme

- everdhé

- ebardhé e opake

Kohézgjatja e punimit dhe e ngurtésimit

Kohét ne vijim llogariten duke filluar nga casti i nxjerrjes sé produktit
SpeedCEM Plus nga shiringa automikse (kohézgjatja e punimit dhe e
ngurtésimit varen nga temperatura e mjedisit):

Nétemperaturé | Brenda gojés

dhome rreth 23°C
Kohézgjatja e punimit rreth 2 min rreth 1 min
Kohézgjatja e polimerizimit (duke | rreth 6 min rreth 3 min

pérfshiré kohézgjatjen e punimit)

Shénim
Pasi produkti SpeedCEM Plus éshté nxjerré nga shiringa automikse, procesi i



polimerizimit mund té pérshpejtohet nga ndrigimi i forté (drita e punés, drita
e mjedisit).

Pérbérja

Matrica monomerike pérbéhet nga dimetakrilate dhe monomere acide.
Mbushésit inorganiké jané gelqi i bariumit, trifluoridi i iterbiumit, koopolimeri
dhe dioksidi i silicit tejet té shpérhapur. Pérbérésit shtesé jané startuesit,
stabilizuesit dhe pigmentet ngjyrosése (< 1%). Grimca fillestare e mbushésve
inorganiké ka pérmasa nga 0,1 deri né 7 um. Madhésia mesatare e grimcés
éshté 5 um. Né térési, mbushésit inorganiké pérbéjné rreth 40% té véllimit.

Indikime

1) Cementime té pérhershme me aftési té duhur ngjitése né dhémbé

natyralé né shogérim me restaurime indirekte té realizuara me:

- qgeramiké oksidesh, p.sh. oksid zirkoniumi (kurora, ura, vida pér rrénjé)

- metal dhe metalo-geramiké (mbushje té derdhura inlay/onlay, kurora,
ura, vida pér rrénjé)

- qelqo-qeramiké me disilikat litiumi (kurora, ura)

- kompozite té pérforcuara me fibér (vida pér rrénjé)

Cementime té pérhershme kurorash dhe urash né kulte implantesh té

pérbéra nga materialet e méposhtme:

- qeramiké oksidesh (p.sh. oksid zirkoniumi)

- metal (p.sh. titan)

- qelqo-qeramiké me disilikat litiumi (kurora, ura)

L)

Kundérindikime

Produkti SpeedCEM Plus kundérindikohet

- nérastet ku preparimi/forma e kultit t& implantit nuk siguron mbeshtetjen
e duhur (psh. né faseta, né dhémbé té preparuar/kulte implantesh té
shkurtra ose tepér konike).

- né qofté se dihet qé pacienti &shté alergjik ndaj ndonjérit prej pérbérésve
té SpeedCEM Plus.

- Pérgjithésisht, produkti SpeedCEM Plus nuk duhet aplikuar mbi pulpé t&
zbuluar ose mbi dentinén né aférsi té pulpés.

Efekte anésore
Deri mé sot nuk njihen efekte anésore sistemike. Né raste té rralla, jané
sinjalizuar reaksione alergjike ndaj ndonjérit prej pérbérésve.

Ndérveprime

Léndét fenolike (p.sh. eugenoli, vaji esencial i gaulterias) e frenojné
polimerizimin. Pér kété arsye, duhet shmangur aplikimi i produkteve si, p.sh.
shpélarésit e gojés dhe cementet e pérkohshme, né té cilat gjenden kéta
pérbérés. Dezinfektantét me efekt oksidues (p.sh. peroksidi i hidrogjenit)
mund té ndérveprojné me sistemin e nisjes i cili, nga ana e tij, mund té
démtojé procesin e fotopolimerizimit. Pér kété arsye, preparati dhe shiringa
nuk duhen dezinfektuar me ané agjentésh té tillé.
Shiringa mund té pastrohet p.sh. me peceta té zakonshme dezinfektuese.
Metodat me hedhje alkaline mund ta kompromentojné efektin e produktit
SpeedCEM Plus.

Pérdorimi

Pér informacione mé té hollésishme, ju lutemi referojuni gjithashtu

udhézimeve pér pérdorim té produkteve gé aplikohen né shogérim me

produktin SpeedCEM Plus.

1 Trajtim paraprak i dhémbit té pérgatitur ose i kultit té implantit

1.1 Trajtim paraprak i dhémbit té pérgatitur
Hegja e restaurimit té pérkohshém dhe pastrimi i miré i dhémbit té
pérgatitur
Higni mbetjet e mundshme té kompozitit té& cementimit té pérkohshém
nga dhémbi i pérgatitur me njé furgé pastrimi dhe njé pasté pastrimi pa
vaj dhe pa fluor (p.sh. me produkt Proxyt® pa fluor). Shpélajeni me shiringe
uji. Pastaj, thajeni paksa me ajer te paster pa grimca vaji ose uji. Mos e
thani shumé.
Shénim: Pastrimi me alkool mund té sjellé njé thatési té tepért té
dentinés.

Prova e restaurimit dhe izolimi

MEé pas, kontrolloni ngjyrén, saktésiné né puthitje dhe okluzionin e
restaurimit.

Duhet treguar kujdes gjaté kontrollit té okluzionit té objekteve té brishta
e delikate prej geramike para vendosjes sé tyre pérfundimtare, pasi
ekziston rreziku i frakturave. Ka réndési themelore té kryhet njé izolim i
sigurt i fushés operative me, p.sh., produktin OptraGate®, role pambuku,
thithés péshtyme e garza pérthithése. Nése dhémbi i preparuar ndotet me
péshtymé, duhet pastruar sérish.

1.2 Trajtimi paraprak i kultit t& implantit
Hegja e restaurimit té pérkohshém
Higni restaurimin e pérkohshém dhe, nése éshté i pranishém, kultin e
pérkohshém. Shpélani kavitetin e implantit dhe gingivat pérreth tij.

Aplikoni kultin dhe kontrolloni futjen e tij

Né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.

Mund té vendoset njé fije retrakruese pér té patur mundési té kontrollohet
mé miré saktésia e puthitjes sé restaurimit dhe pér té hequr tepricat e
kompozitit cementues.

Prova e restaurimit dhe izolimi

MEé pas, kontrolloni ngjyrén, saktésiné né puthitje dhe okluzionin e
restaurimit. Duhet treguar kujdes gjaté kontrollit té okluzionit té objekteve
té brishta e delikate prej geramike para vendosjes sé tyre pérfundimtare,
pasi ekziston rreziku i frakturave. Ka réndési themelore té kryhet njé izolim
isigurt i fushés operuese me produktin OptraGate® (preferohet), role
pambuku, thithés péshtyme e garza pérthithése.

Trajtimi paraprak i sipérfaqes sé kultit

Né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.

Note: Duhet shmangur ndotja me péshtymé apo me gjak gjaté dhe pas

trajtimit paraprak me kult (prové). Nése éshté e nevojshme, kulti duhet

16 pastrohet sérish né vend me ujé dhe pasté pastrimi pa fluor (p.sh. me

produkt Proxyt pa fluor).

A) Kultet prej oksidi oni dhe titani: Pastroni normalisht ose me abraziv
sipérfagen e kultit jashté gojés si¢ pérshkruhet né seksionin 2.1/2.2

B) Kultet e realizuara me qelqo-qeramiké me disilikat litiumi:
Trajtojeni paraprakisht jashté gojés si¢ pérshkruhet né seksionin 2.3
me ané té p.sh. produktit Monobond Etch & Prime




Izolimi i kultit

- Mbylleni kanalin vidhosés té kultit duke pérdorur p.sh. njé material
restaurues té pérkohshém (p.sh. Telio® CS Inlay). Rekomandohet
izolimi me role pambuku i kokés vidhosése nga materiali restaurues i
pérkohshém.

- Shpélajeni kultin me shiringe uji.

- Thajeni kultin.

2 Pastrimi dhe trajtimi paraprak i restaurimit
Né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.
Shénim: Duhet shmangur ndotja me péshtymé apo me gjak gjaté dhe pas
trajtimit paraprak té restaurimit.

2.1 Restaurime té kryera me qeramika oksidesh
(p.sh. oksid zirkoni, IPS e.max® ZirCAD)
E RENDESISHME! Pér té krijuar njé ngjitje té forté, mos i pastroni
sipérfaget me acid fosforik.

Nése restaurimi éshté trajtuar mé paré me sabloze rére né laborator:
- Pérté pastruar restaurimin, pérdorni produktin Ivoclean, sig
pérshkruhet né seksionin 2.4.

Nése restaurimi nuk éshté trajtuar mé paré me sabloze rére né laborator:

- Trajtojeni me rrymé rére sipérfagen e brendshme té restaurimit
(pérmbajuni parametrave pérkatése té dhéna nga prodhuesi né
udhézimet e pérdorimit té materialit restaurues, p.sh.
IPS e.max® ZirCAD, maks. 1 bar, Al,05).

- Pastrojeni restaurimin, p.sh. me ané té njé pajisjeje me ultratinguj, pér
rreth 1 minuté.

- Shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni me ajér pa
pérmbajtje uji/vaji.

2.2 Restaurime me metal apo me armaturé metali
E RENDESISHME! Pér té krijuar njé ngjitje té forté, mos i pastroni
sipérfaget metalike me acid fosforik.

Nése restaurimi éshté trajtuar mé paré me sabloze rére né laborator:
- Pérté pastruar restaurimin, pérdorni produktin Ivoclean, si¢
pérshkruhet né seksionin 2.4.

Nése restaurimi nuk éshté trajtuar mé paré me sabloze rére né laborator:

Trajtojeni me sabloze rére sipérfagen e brendshme té restaurimit

(pérmbajuni parametrave té dhéna me udhézimet e pérdorimit té

materialit restaurues) deri sa té arrihet njé sipérfage mat e njétrajtshme.

- Pastrojeni restaurimin, p.sh. me ané té njé pajisjeje me ultratinguj, pér
rreth 1 minuté.

- Shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni me ajér pa
pérmbajtje uji/vaji.

Nése restaurimi pérmban metal té gmuar, aplikoni mbi sipérfaget e
paratrajtuara produktin Monobond Plus me furcé ose mikrofurgé, léreni té
reagojé pér 60 sekonda dhe, mé pas, shpérhapeni me rrymé té forté ajri.

2.3 Restaurime té realizuara me qgelqo-qeramiké me disilikat litiumi

(p.sh. IPS e.max® Press/CAD)

A) P dura né té cilén pérd produkti bond Etch &Prime

Pavarésisht nése restaurimi éshté trajtuar paraprakisht né laborator:

- Pas provés, shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni
me ajér pa pérmbajtje vaji e uji.

- Aplikoni produktin Monobond Etch & Prime né sipérfagen ngjitése
me njé mikrofurcé dhe pérhapeni né sipérfage pér 20 sekonda duke
shtypur lehté. Léreni té reagojé pér 40 sekonda té tjera.

- Mé pas, shpélajeni miré me ujé produktin Monobond Etch & Prime
derisa té higet ngjyra e gjelbér. Nése pas shpélarjes ka mbetje né
poret e vogla, restaurimi mund té pastrohet me ujé né njé pajisje
pastrimi me ultratinguj deri pér 5 minuta.

- Thajeni restaurimin duke e spérkatur fugishém me ajér pa pérmbajtje
vaji dhe uji pér rreth 10 sekonda.

B) Procedurané n pérdoret produkti Monobond Plus

Nése restaurimi éshté trajtuar paraprakisht né laborator:

- Nése restaurimi éshté trajtuar tashmé paraprakisht né laborator,
duhet pastruar pas provés me ané té produktit lvoclean sipas
pérshkrimit mé lart.

- Névijim, aplikoni sérish mbi sipérfagen e pastruar produktin
Monobond Plus me ané té furce ose mikrofurce, Iéreni té reagojé pér
60 sekonda dhe, mé pas, shpérhapeni me rrymé té forté ajri.

Nése restaurimi nuk éshté trajtuar paraprakisht né laborator:

- Trajtojeni me acid hidrofluorik 5% (p.sh. me xhelin IPS® Ceramic
Etching Gel) pér 20 sekonda ose sipas udhézimeve té prodhuesit pér
pérdorimin e materialit restaurues.

- Shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni me ajér pa
pérmbajtje uji/vaji.

- Aplikoni produktin Monobond Plus me furcé apo mikrofurcé mbi
sipérfaget e parapérgatitura, léreni té reagojé pér 60 s dhe, mé pas,
shpérhapeni me njé rrymé té forté ajri.

2.4 Pastrimi i restaurimeve té ndotura me gjak ose péshtymé

Pavarésisht nga ndonjé trajtim i méparshém, pastroni sipérfaget e ndohtura

€ restaurimit jashté goje me ané té produktit Ivoclean si mé poshté:

- Pas provés, shpélajeni miré restaurimin me curril uji dhe thajeni me
ajér pa pérmbajtje vaji.

- Mbulojeni krejtésisht sipérfagen lidhése té restaurimit me njé shtresé
produkti Ivoclean duke pérdorur mikrofurcé ose furcé.

- Léreni produktin Ivoclean té veprojé pér 20 sekonda, pastaj shpélajeni
plotésisht me curril uji dhe thajeni me ajér pa pérmbajtje vaji.

- Restaurimet e kryera me gelgo-geramiké me disilikat litiumi (p.sh.
produktet IPS e.max® Press/CAD) duhen paratrajtuar sérish me
produktet Monobond Etch & Prime or Monobond® Plus.

3 Aplikimi i produktit SpeedCEM Plus mbi restaurim
Vendosni njé majé té re veteperzierese né shiringén e dyfishté. Nxirreni
produktin SpeedCEM Plus nga shiringa veteperzierese (automikse),
aplikoni mbi restaurim sasiné qé nevojitet dhe mbulojeni gjithé sipérfagen
e lidhjes. Duke gené qé materiali cementues polimerizohet né majén
pérzierése, ai mund té shérbejé si izolues pér pérmbajtjen e shiringés deri
né aplikimin e ardhshém.

4 Vendosja e restaurimit dhe hegja e tepricave té cementit
Shénim: Njésoj si té gjitha sistemet e kompoziteve, Variolink Esthetic
ndikohet nga mungesa e oksigjenit. Kjo do té thoté qé shtresa
sipérfagésore nuk polimerizohet gjaté fotopolimerizimit, sepse bie né



kontakt me oksigjenin atmosferik. Pér ta parandaluar kété, mbulojini
caget e restaurimit me xhel glicerine/izolues ajri (si produkti Liquid Strip)
menjéheré pas hegjes sé tepricave té materialit. Xheli prej glicerine/
izolues i ajrit shpélahen me ujé pas polimerizimit té ploté.

4.1 vetém vetépolimerizim

- Vendoseni restaurimin dhe mbajeni né vend duke ushtruar njé
presion te njetrajtshem deri pas hegjes sé materialit té tepért dhe
polimerizimit té ploté té cementit (rreth 3 min.)

- Higni materialin e tepért me njé mikrofurcé/furgé/role sfungjeri/fill
dentar ose skaler. Sigurohuni qé ta higni materialin e tepért brenda
kohés sé duhur, vecanérisht né zonat ku arrihet me véshtirési (caget
proksimale apo gingivale, intermedierét e urave).

- Pérté eliminuar materialin e tepért nga kultet e implanteve duhen
pérdorur kyreta/skaler/sonda speciale pér implante né ményré qé té
mos gérvishtet sipérfagja e tyre.

4.2 époli
materialin e tepert ose per tép
(teknika e kuadranteve, e lndlkuar per rastet me deri ne 2shtylla
urash = ura me 3 deri né 4 njési)

Vendoseni restaurimin dhe mbajeni né vend duke ushtruar njé
presion te njetrajtshem deri pas hegjes sé materialit té tepért dhe
polimerizimit té ploté té cementit.

- Cementii tepért fotopolimerizohet me llambé polimerizuese (aférs.
650 mW/cm?) nga njé largési prej 0-10 mm pér 1 sekondé pér
kuadrant sipérfageje (meziooral, distooral, meziobukal, distobukal).

- Duke ndjekur kété proceduré, materiali i tepért mund té higet lehté
me ané té njé skaleri apo sonde.

- Sigurohuni gé ta higni materialin e tepért brenda kohés sé duhur,
vecanérisht né zonat qé arrihet me véshtirési (caget proksimale apo
gingivale, intermedierét e urave).

- Pérté eliminuar materialin e tepért nga kultet e implanteve duhen
pérdorur kyreta/skaler/sonda speciale pér implante né ményré qé té
mos gérvishtet sipérfagja e tyre.

- Né vijim, fotopolimerizoni sérish té gjitha caget e cementimit pér
20 sekonda (aférs. 1100 mW/cm?). Nése niveli i drités né dalje éshté
mé i ulét, polimerizimi ka kohézgjatje mé té madhe.

shtesé pér té polimerizuar

5 Lémimi i restaurimit té pérfunduar

Kontrolloni okluzionin dhe lévizjet funksionale duke kryer rregullimet
qé nevojiten.

- Nése nevojitet, |émoni caget e cementimit me freza lémuese.

- Lustroni caget e cementimit me shirita lémues e lustrues dhe me
produkte té pérshtatshme rifinicioni (p.sh. OptraPol®).

- Nése éshté e nevojshme, kryeni polishimin e cepave té restaurimeve
me lustrues té pérshtatshém (pér qeramiké: p.sh. OptraFine®).

Udhézime té vecanta pér cementimin e vidave pér rrénjé:

- Pércementimin e vidave pér rrénjé, pastroni me kujdes kanalin e rrénjés
pér té hequr ¢do lloj materiali mbushés né brendési té tij. (Mbetjet e
izoluesve me bazé eugenoli mund ta frenojné polimerizimin e kompoxzitit
cementues.)

- Lageni vidén e rrénjés, e pérgatitur paraprakisht sipas udhézimeve
té prodhuesit, me produktin e pérzier SpeedCEM Plus dhe aplikojeni
kété drejtpérdrejt mbi kanalin e rrénjés duke pérdorur maja pér rrénjé.
Materiali duhet pérdorur né sasi té mjaftueshme pér té pérftuar cement
me tepricé.

- Futnividén né rrénjé.

- Higeni cementin e tepért nga sipérfagja e paratrajtuar e okluzionit. Pastaj,
fotopolimerizojeni produktin SpeedCEM Plus pér 20 sekonda.

- Trajtojeni paraprakisht me adheziv sipérfagen e pérgatitjes sé okluzionit
(p.sh. me Adhese Universal) sipas udhézimeve pérkatése té pérdorimit.

- Aplikoni materialin rindértues (si p.sh. MultiCore®) drejtpérdrejt mbi
sipérfagen e pérgatitjes sé okluzionit dhe polimerizoni né pérputhje me
udhézimet e prodhuesit (fotopolimerizim).

Shénime té vecanta

Gjaté aplikimit, SpeedCEM Plus duhet té keté temperaturén e mjedisit. Né
temperaturé frigoriferi, materiali nxirret me véshtirési dhe rritet kohézgjatja e
punimit dhe e polimerizimit té tij.

Mos i pastroni shiringat vetépérzjerése SpeedCEM Plus me agjenté qé kané
efekt oksidues.

Kujdes

- Shmangni kontaktin e produktit SpeedCEM Plus né gjendje té
papolimerizuar me lékurén/ membranat mukoze apo syté.

- Né gjendje té papolimerizuar, produkti SpeedCEM Plus mund té shkaktojé
irritim té lehté ose té ¢ojé né mbindjeshméri ndaj metakrilateve.

- Dorezat mjekésore né treg nuk ofrojné mbrojtje ndaj efektit sensitivizues
& metakrilateve.

Ruajtja

- Produkti SpeedCEM Plus duhet ruajtur né vend té freskét (2-8°C).

- Mos e pérdorni produktin SpeedCEM Plus pas datés sé pércaktuar té
skadimit.

- Mosidezi oni shiringat me dezil oksidues.

- Ruajeni shiringén automikse pa ia hequr majén pérzjerése pas pérdorimit.

- Data e skadimit: shihni shénimin mbi shiringa dhe mbi ambalazhe.

Mbajeni larg fémijéve!

Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Materiali éshté krijuar vetém pér pérdorim dentar. Pérpunimi duhet kryer duke ndjekur me
rreptési Udhézimet e Pérdorimit. Nuk pranohet asnjé pérgjegjési pér démtime té shkaktuara
nga ii ose né zonén e duhur. Eshté pérgjegjési e pér-
doruesit qé ta testojé materialin pér pérshtatshméri dhe pérdorim pér ¢farédo géllimi tjetér té
paspecifikuar né ményré té hapur tek udhézimet. Pérshkrimet dhe té dhénat nuk ofrojné ndonjé
garanci pér vetité dhe nuk jané detyruese.
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Descriere

SpeedCEM® Plus este un ciment rasinic autoadeziv, autopolimerizabil, cu
optiune de fotopolimerizare, pentru cimentarea restaurarilor indirecte
confectionate din ceramica integrala inalt rezistentd, din metalo-ceramica

si din metal. Cand se utilizeaza SpeedCEM Plus, nu sunt necesari agenti de
adeziune la dentina suplimentari. Seringa automix faciliteaza aplicarea directa
a materialului de cimentare in interiorul restaurarii, ceea ce economiseste
timp.




Nuante

SpeedCEM Plus este disponibil in trei nuante, cu grade diferite de transluciditate:
- transparent

- galben

- albopac

Timpii de lucru si de priza

Urmétorii timpi se aplica de indata ce SpeedCEM Plus a fost extrudat din seringa
automix (timpii de lucru si de priza depind de temperatura ambientald):

La temperatura Intraoral
camerei aprox. 23°C
Timpul de lucru aprox. 2 min aprox. 1 min
Timpul de priza aprox. 6 min aprox. 3 min
(incl. timpul de lucru)

Observatie

Dupé ce SpeedCEM Plus a fost dispersat din seringa automix, procesul de
polimerizare poate fi accelerat prin iluminare intensa (lampa scialtica a
unitului, lumina ambientald).

Compozitie

Matricea monomerului se compune din dimetacrilati si monomeri acizi.
Agentii de umplere anorganici sunt sticla de bariu, trifluorura de yterbiu, un
copolimer si dioxidul de silicon cu dispersie inalta. in compozitie se mai afl
si initiatori, stabilizatori si pigmenti de culoare (< 1 %). Dimensiunea primara
a particulelor agentilor de umplere anorganici este cuprinsa intre 0,1 si 7 pm.
Dimensiunea medie a particulelor este de 5 um. Continutul total de agenti de
umplere anorganici este de aprox. 40% procente de volum.

Indicatii

1) Cimentarea definitiva pe dintii naturali preparati retentiv adecvat in

conjunctle cu restaurari indirecte confectionate din:
ceramica pe baza de oxizi, de ex. oxidul de zirconiu (coroane, punti,
pivoti endodontici)

- metal si metalo-ceramica (inlay-uri, onlay-uri, coroane, punti, pivoti
endodontici)

- ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu (coroane, punti)

- compozite ranforsate cu fibre (pivoti endodontici)

Cimentarea definitiva a coroanelor si puntilor pe bonturile implantelor

care sunt confectionate din urmatoarele materiale:

- ceramica pe bazé de oxizi (de ex. oxid de zirconiu)

- metal (de ex. titan)

- ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu

Lo

Contraindicatii

SpeedCEM Plus este contraindicat

- insituatiile in care preparatia/forma bontului implantului nu oferd o
retentie adecvata (de ex. in cazul fatetelor, a preparatiilor dentare/
bonturilor de implant scurte sau foarte conicizate).

- in cazul unei alergii cunoscute a pacientului la oricare dintre
componentele cimentului SpeedCEM Plus.

- ingeneral, SpeedCEM Plus nu se aplica pe pulpa expusa sau pe dentina
din apropierea pulpei.

Efecte secundare

Nu se cunosc pana acum efecte secundare sistemice. In cazuri rare, au fost

raportate reactii alergice la componente individuale.

Interactiuni

Substantele fenolice (de ex. eugenolul, uleiul de perisor) inhibé polimerizarea.
In consecinta, trebuie evitata utilizarea produselor care contin aceste
componente, de ex. ape de gura si cimenturi provizorii. Dezinfectantii cu efect
oxidant (de ex. peroxidul de hidrogen) pot interactiona cu sistemul initiator
care, la randul sau, poate afecta procesul de polimerizare. Prin urmare, nu
dezinfectati preparatia si seringa utilizand agenti oxidanti.

Seringa poate i stearsa de ex. cu servetele dezinfectante obisnuite.

Mediile alcaline sub forma de jet pot compromite efectul cimentului
SpeedCEM Plus.

Utilizare
Pentru mai multe informatii detaliate, va rugam sa consultati de asemenea
instructiunile de utilizare relevante pentru produsele folosite impreuna cu
SpeedCEM Plus.
1P dintelui prep: sauak
1.1 Pretratarea dintelui preparat
indepartarea restaurérii provizorii si curitarea atenta a dintelui
preparat
Indepartati posibilele reziduuri ale materialului compozit de cimentare
provizorie de pe dintele preparat cu ajutorul unei perii de lustru si a unei
paste de curatare fard ulei si fluoruri (de ex. Proxyt® fluoride-free). Spalati
cu spray-ul de apa. Apoi uscati usor cu aer uscat si degresat. Evitati uscarea
excesiva.
Observatie: Curatarea cu alcool poate conduce la uscarea excesiva a dentinei.

Proba restaurarii si izolarea

Apoi se pot verifica nuanta, adaptarea si ocluzia restaurarii.

Inainte de cimentarea definitivd a pieselor protetice integral ceramice
fragile, trebuie avut grij& in momentul verificarii ocluziei, intrucét exista un
risc de fracturare a acestora. Este esential sa se asigure o izolare temeinica
a zonei operatorii, de exemplu, cu OptraGate®, rulouri de vata, aspirator de
saliva si tampoane absorbante. Tesutul dentar dur care a fost contaminat
cu saliva trebuie curatat din nou.

1.2 Pretratarea bontului implantul
indepirtarea restaurarii provizorii
Indepartati restaurarea provizorie si, dacé este cazul, bontul provizoriu.
Spalati lumenul implantului si gingia din jurul implantului.

Introduceti si verificati bontul final

Conform instructiunilor producatorului.

Se poate aplica un fir de retractie pentru a putea verifica mai bine adaptarea
restaurdrii si a indeparta excesul de material compozit de cimentare adeziva.

Proba restaurarii si izolarea

Apoi se pot verifica nuanta, adaptarea si ocluzia restaurdrii. Inainte de
cimentarea definitiva a pieselor protetice integral ceramice fragile,
trebuie avut grija in momentul verificarii ocluziei, intrucét exista un risc
de fracturare a acestora. Este esential sa se asigure o izolare temeinicd a
zonei operatorii - de preferintd cu OptraGate, rulouri de vatd, aspirator de
saliva si tampoane absorbante - cand se utilizeaza cimentarea adeziva cu
materiale compozite.
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2.2 Restaurari

Pretratarea suprafetei bontului

Conform instructiunilor producatorului.

Observatie: Contaminarea cu saliva sau sange trebuie evitatd in timpul

si dupa pretratarea bontului (proba). Daca este necesar, bontul trebuie

curatat din nou pe loc, utilizand apa si pasté de curatare fara fluoruri (de

ex. cu Proxyt fard fluoruri).

A) Bonturile confectionate din oxid de zirconiu si titan: Curétati sau

sablati extraoral suprafata bontului, conform descrierii din sectiunea

2122

Bonturile confectionate din ceramica vitroasé pe baza de disilicat

de litiu: A se pretrata extraoral conform descrierii din sectiunea 2.3

utilizand, de ex., Monobond Etch & Prime

Sigilarea bontului

- Sigilati canalul filetat al bontului utilizand, de ex., un material pentru
restaurari provizorii (de ex., Telio® CS Inlay). Se recomanda sa se
izoleze capul surubului de materialul de restaurare provizorie cu
ajutorul buletelor de bumbac.

- Spalati bontul cu spray-ul de apa.

- Uscati bontul.

Curatarea i p

Conform instructiunilor producatorului.

Observatie: Contaminarea cu saliva sau sange trebuie evitatd in timpul si

dupa pretratarea restaurarii (proba).

Restauriri confectionate din ceramici pe baza de oxizi -

(de ex., oxid de zirconiu, IPS e.max® ZirCAD)

IMPORTANT! Pentru a obtine o legatura adeziva puternicd, nu curatati
suprafetele cu acid fosforic.

Dacé restaurarea a fost sablata in laborator:
- Aplicati lvoclean pentru a curéta restaurarea conform descrierii din
sectiunea 2.4.

Daci restaurarea nu a fost sablatd in laborator:

- Sablati suprafata interioard a restaurarii (aplicati parametrii de sablare
specificati in instructiunile de utilizare ale producatorului materialului
restaurarii, de ex. IPS e max® ZirCAD, max. 1 bar, Al,O5).

- Curatati restaurarea, de ex,, intr-un dispozitiv cu ultrasunete timp de
aprox. 1 minut.

- Spalati bine piesa proteticé cu jet de apa si uscati-o cu aer uscat/
degresat.

in metal sau pe suport metalic
IMPORTANT! Pentru a crea o legatura adeziva puternicd, nu curatati
suprafetele de metal cu acid fosforic.

Dacé restaurarea a fost sablata in laborator:
- Aplicati Ivoclean pentru a curéta restaurarea conform descrierii din
sectiunea 2.4.

Daca restaurarea nu a fost sablata in laborator:
Sablati suprafata interioara a restaurarii (aplicati parametrii de sablare
specificati in instructiunile de utilizare ale materialului restaurarii)
péna cand se obtine o suprafatd netedd mata.

- Curatati restaurarea, de ex,, intr-un dispozitiv cu ultrasunete timp de
aprox. 1 minut.

- Spalati bine piesa protetica cu jet de apa si uscati-o cu aer uscat/
degresat.

Daca restaurarea contine un metal nobil, aplicati Monobond Plus pe

suprafetele pretratate utilizand o pensula sau o micro-pensula, lasati sa
actioneze timp de 60 de secunde i apoi dispersati-l cu un jet puternic de aer.

2.3 Restaurari confectionate din ceramica vitroasa pe baza de disilicat de

A)

litiu (de ex., IPS e.max® Press/CAD)

Procedura in cazul utilizarii Monobond Et(h &Prime

Indiferent daca afostp ain lab

- Dupa proba, spalati bine piesa protetica cu jet de apa si usca;l 0 Ccu
aer uscat si degresat.

- Aplicati Monobond Etch & Prime pe suprafata de colare adeziva
utilizand o micro-pensula si frecati-l pe suprafata timp de 20 de
secunde, apasand usor. Lasati sa actioneze timp de alte 40 de secunde.

- Apoiindepartati Monobond Etch & Prime prin spélare abundenta
cu apa pana cand dispare culoarea verde. Daca dupd spalare raman
reziduuri in microporozitati, restaurarea poate fi curétata cu apa intr-o
baie cu ultrasunete, timp de pana la 5 minute.

- Uscati restaurarea cu un jet puternic de aer uscat si degresat, timp de
aprox. 10 secunde.

Procedura in cazul utilizarii Monobond Plus

Daci afostp ainlab
Daca restaurarea a fosl pretratata deja in laborator, trebuie curatata
dupa proba utilizand Ivoclean, conform descrierii de mai sus.

- Apoi aplicati din nou Monobond Plus pe suprafata curatata utilizand
o pensula sau o0 micro-pensuld, lasati sa actioneze timp de 60 de
secunde si apoi dispersati-l cu un jet puternic de aer.

lah

Daci nu a fost pl ain
- Gravati restaurarea cu acid fluorhidric 5% (de ex., IPS“ Ceramic Etching
Gel) timp de 20 de secunde sau conform instructiunilor de utilizare ale
producétorului materialului de restaurare.
- Spalati bine piesa protetica cu jet de apa i uscati-o cu aer uscat/degresat.
- Pesuprafetele pre-tratate, aplicati Monobond Plus cu o pensula sau
o micro-pensula, lsati sa actioneze timp de 60 de secunde, apoi
dispersati-| cu un jet puternic de aer.

2.4 Cura aril i cu sange sau saliva

Indiferent de orice conditionare prealabild, curatati extraoral suprafetele

contaminate ale restaurarii, utilizand lvoclean dupa cum urmeaza:
Dupad proba, spalati bine piesa protetica cu jet de apa si uscati-o cu aer
degresat.

- Acoperiti toatd suprafata de cuplare adeziva a restaurarii cu un strat
de Ivoclean utilizand o micro-pensula sau o pensula.

- Lasati Ivoclean sa actioneze timp de 20 de secunde, apoi clatiti bine cu
spray-ul de apa si uscati cu jetul de aer degresat.

- Restaurarile confectionate din ceramica vitroasa pe baza de disilicat
de litiu (de ex. IPS e.max® Press/CAD) trebuie tratate din nou cu
Monobond Etch & Prime sau Monobond® Plus.



3 Applicarea de SpeedCEM Plus in interiorul restaura
Pentru fiecare aplicare, introduceti un nou varf automix in seringa cu
dublu piston. Extrudati SpeedCEM Plus din seringa automix, aplicati
cantitatea dorita direct in restaurare si acoperiti toata suprafata de colare
adeziva. Deoarece materialul de cimentare va polimeriza in varful de
amestecare utilizat, acesta poate servi drept sigiliu pentru continutul
seringii, pana la urmatoarea aplicare.

4 A arii si inla i de ciment
Observatie: La fel ca in cazul tuturor materialelor compozite, SpeedCEM
Plus este supus inhibitiei de catre oxigen. Aceasta inseamna ca stratul
superficial nu polimerizeaza in timpul procesului de polimerizare,
deoarece intrd in contact cu oxigenul atmosferic. Pentru a evita acest
lucru, acoperiti marginile restaurdrii cu gel de glicerind/bariera de oxigen
(de ex,, Liquid Strip) imediat dupd indepartarea materialului in exces.
Dupé polimerizarea completd, gelul de glicerina/bariera de oxigen se
indepérteaza prin spélare cu apa.

4.1 numai autopolimerizare

Plasati restaurarea si mentineti-o la locul ei exercitand o presiune
uniformd pana cand materialul in exces a fost indepartat si cimentul a
polimerizat complet (aprox. 3 min.).

- Indepartati materialul in exces, de ex., cu o micro-perie/perie/burete/
matase dentard sau cu un instrument de detartraj. Asigurati-va ca
ati indepartat materialul in exces in cadrul timpului de procesare, in
special din zonele cu acces dificil (marginile proximale sau gingivale,
corpurile de punte).

- Pentru aindeparta materialul in exces de pe bonturile implanturilor,
trebuie utilizate instrumente de detartraj/chiurete speciale pentru
implante, pentru a evita zgarierea suprafetei implantului.

42A limeri; prin activare supli a cu ajutorul luminii
pentru a polimeriza rapid materialul in exces sau a accelera procesul
de polimerizare (tehnica sfertului, ta in cazurile cu pana la

2 stalpi de punte = o punte cu 3 pani la 4 unitati)

- Plasati restaurarea si mentineti-o la locul ei exercitand o presiune
uniformd pana cand materialul in exces a fost indepartat si cimentul a
polimerizat complet.

- Excesul de ciment se fotopolimerizeaza cu ajutorul unei lampi de
polimerizare (aprox. 650 mW/cm?) de la o distanta de aprox. 0-10 mm,
timp de o secunda pentru fiecare sfert de suprafata (mezio-oral, disto-
oral, mezio-vestibular, disto-vestibular).

- Dupa aceastd procedura, materialul in exces poate fi indepartat usor
cu un instrument de detartraj.

- Asigurati-vd ca ati indepartat la timp materialul in exces, in special din
zonele cu acces dificil (marginile proximale sau gingivale, corpurile de
punte).

- Pentru aindeparta materialul in exces de pe bonturile implanturilor,
trebuie utilizate instrumente de detartraj/chiurete speciale pentru
implante, pentru a evita zgarierea suprafetei implantului.

- Apoi fotopolimerizati din nou toate imbinérile de ciment timp de
20 de secunde (aprox. 1.100 mW/cm?). Dac intensitatea luminoasa
este mai redusa, polimerizarea necesitd un timp mai indelungat.

5 Finisarea restaurarii finalizate

- Verificati ocluzia si functionalitatea si faceti ajustarile necesare.

- Daca este necesar, prelucrati zona de inchidere marginald cu pietre
diamantate de finisare.

- Finisati zona inchiderilor marginale de ciment cu benzi de finisare
si lustruire si lustruiti cu instrumente de lustruire adecvate (de ex.
OptraPol®).

- Daca este necesar, prelucrati marginile restaurdrii cu instrumente de
lustruire adecvate (ceramica: de ex. OptraFine®).

Instructiuni speciale pentru i i

- Pentru cimentarea pivotilor endodonnn curatap cu atentie canalul
radicular pentru a indeparta orice rest de material de obturatie de canal.
(Resturile materialului de obturatie pe baza de eugenol pot inhiba
polimerizarea materialului compozit de cimentare.)

- Imbrécati pivotul endodontic, care a fost conditionat conform
instructiunilor producatorului pivotului, cu ciment SpeedCEM Plus
amestecat si aplicati SpeedCEM Plus direct in canalul radicular utilizand
varfuri endodontice. Materialul trebuie aplicat in cantitate suficientd
pentru a obtine un exces de ciment.

- Introduceti pivotul endodontic.

- Indepartati cimentul in exces de pe suprafata ocluzald a preparatiei. Apoi
fotopolimerizati SpeedCEM Plus timp de 20 de secunde.

- Pretratati suprafata ocluzala a preparatiei cu un adeziv (de ex. Adhese
Universal) conform instructiunilor de utilizare aferente.

- Aplicati materialul de restaurare a bontului (de ex. MultiCore®) direct pe
suprafata ocluzalé a preparatiei si polimerizati conform instructiunilor
producatorului (fotopolimerizare).

Mentiuni speciale

SpeedCEM Plus trebuie sa aiba temperatura camerei atunci cand este aplicat.
La temperatura frigiderului, materialul este greu de extrudat, iar timpii sai de
procesare si polimerizare sunt prelungiti.

Nu curétati seringile automix pentru SpeedCEM Plus cu agenti care au un
efect oxidant.

Avertizare

- Evitati contactul dintre SpeedCEM Plus nepolimerizat cu pielea/mucoasele
sau ochii.

- SpeedCEM Plus nepolimerizat poate avea un usor efect iritant si poate
duce la sensibilizare fatd de metacrilati.

- Manusile medicale din comert nu oferé protectie impotriva efectului
sensibilizant al metacrilatilor.

Mod de pastrare

—  Pentru SpeedCEM Plus este necesard depozitarea intr-un loc racoros
(2-8°0).

- Nu utilizati SpeedCEM Plus dupa data de expirare indicatd.

- Nudezinfectati seringile cu agenti de dezinfectare oxidanti.

- Deporzitati seringa automix pentru SpeedCEM Plus cu varful de
amestecare atasat dupa utilizare.

- Data de expirare: consultati informatiile de pe seringi si de pe ambalaje.

Nu lasati laindeména copiilor!
Numai pentru uz stomatolog




Materialul a fost conceput strict pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuata strict in
conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul nu isi asuma responsabilitatea pentru
daunele rezultate in urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de aplicare indicat.
Utilizatorul este il pentru testarea ¢ atii produselor si pentru utilizarea
acestora in orice alt scop decat se mentioneaza in mod explicit in instructiuni. Descrierile si
informatiile nu pot fi invocate drept clauze de garantie in privinta caracteristicilor produsului si
nu au caracter de obligativitate.

Onuc

SpeedCEM® Plus - Lie camoaare3vBHUiA KOMMO3UTHUI LIEMEHT, 3[aTHWI 4O
Camo3aTBepAiHHs, 3 MOXNMBICTIO GoTononiMepu3aLlii, AKNI BUKOPUCTOBYETLCA
ANA LEMEHTYBaHHA HENPAMIAX PECTaBPaLiii, BATOTOBIIEHNX i3 BUCOKOMILIHUX
LinbHOKepaMmiuHKX, MeTanoKkepamiuHuX i MeTanesux matepianis. i yac
BUKOPUCTaHHA NpoaykTy SpeedCEM Plus He noTpibHo 3acTocoByBaTin
nopnaTkosi dikcyloui MaTepiany. LLINpuL AnA aBTOMATUYHOTO 3MillyBaHHA fae
3MOry 3a0LIafUTV Yac i HaHeCT dikcylounii Matepian 6e3nocepeiHbO Ha
pecTaspalito.

Konbopu

SpeedCEM Plus focTynHuit y TpbOX KONbOPaX i3 Pi3HNMIA CTyneHAMI
npo30pocTi:

- npo3opwuii;

- KOBTMIA;

- binuit Henpo3opwuii.

Po6ounii yac i yac 3aTBeppiHHA

LoitHo SpeedCEM Plus picTa€Tbca 3i WiNpyLia ANA aBTOMaTUYHOTO
3MilLyBaHHA, BiIMIPIOETbCA pobOUNIt Yac i yac 3aTBepAiHHA (BOHY 3anexaTb
Bi[) TeMnepaTypy HaBKONMIIHBLOTO CEpeaoBMLLa):

Mpwu ki it ypi

npu6n. 23 °C
Po6ouuii vac npuén. 2 x8 npubn. 1 x8
Yac 3aTBepAiHHA npuén. 6 X8 npubn. 3 x8
(BKn. po6ouuii yac)
Mpumitku

Micna BunyyenHa SpeedCEM Plus 3i wnpuua Ans aBTOMaTYHOrO 3MilllyBaHHs
npouec 3aTB€pﬂiHHﬂ MOXHa NPULWBNALINTIA 33 AOMOMOro iHTEHCMBHOTO
OCBITNEHHA (LUTYYHE OCBITNEHHA, NPUPOAHE OCBITNEHHSA).

Cknapg

MoHomepHa MaTpULA CKNAAAETLCA 3 AUMETAKPUAATIB | MOHOMEPIB KUCAOT.
HeopraHiuHi HanoBHI0Baui BKloyatoTb Gapiese ckio, propua itep6ito (1ll),
Kononimep i BUCOKOANCNEPCOBaHMIA AIOKCUA KPeMHito. loAaTKoBUMY
KOMMOHEeHTaMV € iHiLjiaTopu, cTabiniatopu 11 KobopoBi nirMeHTy (< 1 %).
(OCHOBHWI1 PO3MIp YaCTOK HEOPraHiYHNX HaMoBHIOBaYiB CTaHOBUTb Bif 0,1
1o 7 Mkm. CepefiHili po3Mmip YacToK — 5 MKM. 3aranbHuii BMICT HeOpraHiuHux
HanoBHI0BauiB CTaHOBUTb Npubn. 40 % 3a 06'eMom.

MokasanHa

1) TMocTiiiHe LeMeHTYBaHHA Ha MPUPOAHNX 3y6ax i3 fOCTaTHIMM

biKCylouMmn BNacTMBOCTAMI B NOEAHAHHI 3 HENPAMIMIN pecTaBpaLliaMy,

BUTOTOB/IEHUMN 3:
OKCUAHOT KepaMiKu, HanPUKNaz OKCUAY LIMPKOHIIO (KOPOHKM, MOCTH,
€HAOAOHTYHI WTNTH);

- MeTany Ta MeTanoKkepamiku (nnom6bu, 30BHilLHi BKNajKu, KOPOHKM,
MOCTY, eHAOAOHTUYHI WTNGTH);

—  CKNOKepaMmiku, Ha OCHOBI AUCKAiKaTy NiTito (KOPOHKM, MOCTK);
KOMMO3VTiB, NOCUNEHNX BOSIOKHaMM (€HAOAOHTAYHI WTndTYH)

MocTiliHe LieMeHTyBaHHA KOPOHOK i MOCTiB Ha abaTMeHTH, AKi BUroTOBNEHi

3 TaKux matepianis:

—  OKCWAHOI KepaMiku (HanpuKnaz okcuay LMPKOHiio);

- MeTany (Hanpuknag TutaHy);

—  CKNMoKepamiku Ha OCHOBI iucunikaty niTito.

L

MpoTunokasaHHa

SpeedCEM Plus npoTvnokasaxuii y Takux BUMNagKax:

- Micue npenapysaHHsA / popma abaTmeHTa He 3abe3nedye AOCTaTHbOT
¢dikcauii (HanpuKnag BiHipy, KOPOTKi a6o Ayxe 3arocTpeHi Micua
npenapysaHHsA 3y6is / abaTmeHTa);

—  AKLLO BiJOMO PO anepriuHi peakLii nawieHTa Ha 6yb-AKNN i3
KomroHeHTiB SpeedCEM Plus;

- 3aranom, SpeedCEM Plus He cnif HaHOCKTY Ha oroneHy nynbrny abo
AEHTVH, O PO3TALLOBAHNIA NIOPYM i3 NYSIbMNOK.

Mo6iuHi aBnwa

Ha Leit MOMEHT HeMa€ BiJOMOCTel NPO cUCTEMATUYHI No6iuHi ABULA.
Y piakicHX BUNafKax NoBifOMNANOCA NPO anepriyHi peakLii Ha NeBHi
KOMMOHEHTU.

3 iHWKUMK p

DeHonbHi cnonykm (Hanpuknaz esreHon, BiHTeprpiHoBa onis)
nepeLKoAXaloTb noniMepu3alii. Tomy He Cnia BUKOPUCTOBYBATU NPOAYKTY,
AKi MICTATb Lli KOMNOHEHTY (HanpVKnaz oMonicKyBauyi ANA PoTa i TUMYacoBi
nnom6u). [lesuHaikyioui 3acobu 3 OKUCII0BANbHIM €PEKTOM (HanpuKnag
NepeKnC BOAHIO) MOXYTb B3aEMOAIATH i3 CUCTEMOI0-iHILIaTOPOM, LU0 Y CBOIO
Yepry Moxe MopyLIMTy npoLiec 3aTBepAiHHA. Tomy He Ae3nHikyitTe micLe
npenapyBaHHA i WNPWL 3a JONOMOrol0 OKUCNIOBasbHYX 3aC06iB.

LUNpuL MOXHa BUTEPTY, HANPUKNAZ 3BUYANHOI0 AE3MHIKYI0UOI0 CEPBETKOI.
TlyxHe cepepoBuLLe MOXe nopywnTy aito SpeedCEM Plus.

3acTocyBaHHA
LL|o6 oTpumaTi fOKNaaHiLLy iHGOpPMaLlilo, TaKOX 3BEPHITHCA 10 BifNOBIAHNX
HCTPYKLIlA 1L0A0 BMKOPUCTaHHA MPOAYKTIB, AKI BAKOPUCTOBYIOTbCA Pa3oM i3

SpeedCEM Plus.
1 p p penap 03y6a abo
1.1 p p penap 0 3y6a
TUMYaCOBUX NP iB i p
npenapoBaHoro sy6a

BuaaniTs MOXIMBI 3aNMLLIKM TUIMYaCOBOrO GiKCyl0HOro KOMNo3nTa

3 npenapoBaHoro 3yba 3a 4ONOMOrok NOAIPYBaNbHOT WITKK it
ouuLLyBasnbHOI nacTv 6e3 BMiCTy onii Ta GpTopuais (Hanpuknag nact 6es
dTopupy Proxyt®). Mpomuiite BenvKoto KinbkicTio Bogw. MoTim 3nerka
BUCYLLITb NOBITPAM 63 BMICTy BOAW Ta ONii. YHMKaliTe nepecyLueHHs.
MpumiTka. OunLLeHHA 3a JOMOMOTOI0 CMIUPTY MOXE CNIPUYNHITA
nepecylyBaHHs AEHTUHY.
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A)

PUMIpKa pecTaBpauin ra
[Nani notpi6Ho nepeBipuTh KOMip, TOYHICTb MOCAKM Ta MPUKYC
pectagpauii. [prKyc namkux i KpUXKNX KepamiyHNX enemeHTis cif
[DyXKe YBaXHO NepeBipATY nepep NOCTiiHOI0 diKcaLlielo, OCKINbKY icHye
V3K yTBOPEHHA TPILWH. [lye Baxn1Bo 3abe3neunty HagiitHy isonauiio
po6oyoi 30HU, HaNPKKNag 3a AONOMOroko Tprmaya OptraGate®, BaTHUX
TaMMOHiB, CIMHOBIACMOKTYBauiB Ta abcopbytounx NPoKnaaok. AKWo cnHa
noTPanuUTL Ha TBepPAi TKaHWHM 3y6a, X MOTPIBHO oUNCTUTH.

MonepepnHa 06po6ka abaTmenTa

BuaaneHHs TUMYacoBOro npotesa

BunyuiTb TUMYaCOBII NPOTE3 i, 3@ HAABHOCTI, TMYaCOBUI1 abaTMeHT.
lMpomuiiTe NPOCBIT iMNNaHTaTy Ta ACHa HABKONO iMNNaHTaTy.

Bcrasre i nepesipTe nocTiiinnit abatmeHt

BianoBiaHO A0 IHCTPYKLil BUPOGHWKa.

Mo>Ha BUKOPUCTaTIN PETPaKLiiiHy HTKY, 106 Kpalue nepesipuTi
TOYHICTb NOCaAKM pecTaBpaLyii i BUNY4nTH 3aliBY KiNbKICTb dikcylouoro
Komnosura.

pauii Ta

[ani notpi6Ho nepeBipnTy KONip, TOYHICTb NOCafiKi Ta NpUKYC. Mpukyc
NaMKIX | KPUXKIX KepaMiyHUX pecTaBpaLiit Clif flyxe yBaxHO nepeBipATi
nepef NocTiiHo iKcaLji€to, OCKINbKM iCHYE PU3NK YTBOPEHHA TPILLMH.
i Yac aAre3nBHOTO LIGMEHTYBAHHSA 3 KOMNO3UTaMV [yXKe BaX/NBO
3abe3neunTin HagiitHy i30nALlo Po6oyOT 30HM, 6axaHo 3a JONOMOroK
Tpumaua OptraGate, BaTHUX TaMMOHiB, CIMHOBIACMOKTYBauiB Ta
abcop6ylounx NPoKnaaok.

MonepepaHa 06po6ka nosepxHi abaTmeHTa

BianoBiaHO A0 IHCTPYKLil BUPOGHWKa.

Mpumirtka. Mg yac i nicna nonepeaHbOI 06po6KM abaTMeHTa (MpuUMipKa

pecTaBpalyii) He0b6XiHO YHUKATV 3a6PY/IHEHHA CIMHOI a60 KPOB't0.

Y pa3i Heo6xiAHOCTi abaTMEHT CAif Lye pa3 OYMCTUTY in Situ BOZOIO Ta

OuMLLLyBanbHOIO NacTolo, Aika He MICTUTbL GTOpUAIB (HaNpUKNaz 3aco6om

Proxyt 6e3 propupgis).

A) BUT i 3 okenpy 0 i TUTaHY: NOBEPXHIO
abaTMeHTa 0uNCTUTU abo 06POBUTU NICKOCTPYMUHHIM anapaTom
eKCTpaopanbHo, AK ON1caHo B po3aini 2.1/2.2.

B) BUT i 3i ¢ iKn Ha OCHOBI AUcUniKaTy
niTito: nonepeaHbo 06po6UTU eKCTPaopanbHO, AK ONMCaHO B
pos3aini 2.3, Hanpuknap 3aco6om Monobond Etch & Prime.

T'epmeTe3sauin waxTi reuHTa abaTmeHTa

- YwinbHiTb KaHan AOCTYNY A0 rBUHTa abaTMeHTa 3a JOMOMOrol
TUMYaCoBOTO Pect iiHoro matepiany I nnoméu
Telio® CS). PekomeHAY€TbCA i30/110BaTV aGaTMEHT Bif TUMUACcOBOrO
pecTaBpaLiiiHoro Matepiany 3a JONOMOrot0 BaTHIX TaMMOHIB.

- TpomuiiTe abaTMeHT PO3NUNEHHAM BOAN.

- Bucywitb aatmeHT.

[o] Ta p p p pauii

BiAnoBiaHo 10 IHCTPYKLl BUPOGHMKa.

Mpumitka. MMia yac i nicna nonepeaHboi 06pobku pecTaspallii (MpuUmipka

pecTaBpalLiiii) Heo6XifHO YHUKaTV 3a6pYAHEHHA CIMHOK a60 KPOB'io.

PecraBpalyii, BUrotoBneHi 3 okcupHoi Kepamiku (Hanpuknag okcnay
UupKoHilo, maTepiany IPS e.max® ZirCAD)

BAXJIUBO! LL{06 AOCATTI MiLJHOTO 34enneHHs, He OUNLLYIATE NOBEPXHi
dochopHoio kncnototo.

AKwo pecTaspaLis Gyna ounLeHa MicKOCTPYMUHHIIM anapaTom y

nab6opartopii

- 3actocyiite Ivoclean, Ak onucaxo B po3pini 2.4, o6 ounctntn
pecTaspaiio.

fAKuio pectaspallis He byna oumiijeHa NiCKOCTPYMIUHHIM anapaTom y

na6oparopii

- OumncTbTe NICKOCTPYMUHHUM anapaTom BHYTPILLHIO MOBEPXHIO
pecTaBpaLiii (3acTocoByiiTe NapameTpy OUMLLEHHS, BKa3aHi B
IHCTPYKLiAX BUPOGHIKa 11{0/10 BAKOPUCTAHHA pecTaBpaLliitHinX
matepianis, Hanpuknap IPS e.max® ZirCAD, makc. 1 6ap, Al,05).

- OunctbTe pecTaBpaLliio, HanpuKnag, B yNbTPasByKOBiil yCTaHOBLI
NPUBAN3HO NPOTATOM T XBUMHM.

- Mpomuiite pecTaBpaLliio PO3NUNEHHAM BOAW 11 BUCYLLITL NOBITPAM 6e3

BMiCTy BoAW i onii.

ab6o p pauii Ha ocHOBi meTany

BAMJIUBO! LLI06 OCATTI MiLIHOTO 3UeNneHHs, He OuuLLyiTe MeTanesi
noBepxHi GochOpHOIO KNCIOTOK.

fAKLLO pecTaBpaLyis He Gyna ounLLeHa NiCKOCTPYMUHHIIM anapaTom y

nabopatopii

- 3actocyiite Ivoclean, Ak onucaxo B po3pini 2.4, o6 ounctntn
pecTaspaito.

fAKuio pectaspallis He byna oumiijeHa NiCKOCTPYMIUHHIM anapaTom y

na6oparopii

- OumncTbTe NICKOCTPYMUHHIM anapaTom BHYTPILLHIO MOBEPXHIO
pecTaBpaLiii (3acToCoBYiiTe NapaMeTpy OUMLLEHHS, BKa3aHi B
HCTPYKLIiAX BUPOGHIKA LO/0 BUKOPUCTaHHA pecTaBpaLliiiHuX
Matepianis), JOKI He OTPUMAETE PiBHY MaTOBY MOBEPXHIO.

- OunctbTe pecTaBpaLiio, HanpuKnag, B yNbTPasByKOBiil yCTaHOBLY
npUGAN3HO NPOTATOM 1 XBUANHY.

- Mpomuiite pecTaBpaLliio PO3NUNEHHAM BOAW 11 BUCYLLITL NOBITPAM 6e3
BMiCTY BoAW i onil.

AKwo pecraBpauia MicTUTb AOPOTOLiHHI MeTanu, 3a 0NOMOoroio
wWiTKn abo MIKPOLLiTKN HaHeciTb 3aci6 Monobond Plus Ha nonepegHbo
o6po6neHi noBepxHi, 3anuiuTe Ha 60 C ANA pearyBaHHa it PO3NUAITb
CUNbHIM CTPYMEHEM MOBITPA.

Pec i, BUT i 3i C iK1 Ha OCHOBI gucunikaTy
nitito (Hanpuknap IPS e.max® Press/CAD)

Mp pucrania Monobond Etch &Prime

; Bifj TOrO, YN P pauia 6yna p p B
na6oparopii

- Nicna npumiploBaHHA NpomuiiTe pecTaBpaLlilo BENMKOLO KinbKicTio
BOAW Ta BUCYWWITb NOBITPAM, AKE He MICTUTb BOAW UK Onil.

- Hanecitb Monobond Etch & Prime Ha dikcylouy noBepxHio 3a
[I0NOMOrOI0 MIKPOLLITKM Ta BTUPaiiTe 110ro B NOBEPXHIO NPOTArOM
20 ceKyHp, 3n1erka HaT1ckatouu. 3auekaiite 40 cekyHa, wob Binbynacs
peakuis.

- PetenbHo 3muitte Monobond Etch & Prime Bogoto Tak, 106 3H1KNO



3eneHe 3a6apeneHHs. AKLO NICNA OUMUEHHA B NOpaX 3anWwnanca
PewwTky, pectaBpaLiilo MOXHa O4NCTUTIA BOAOIO B yIbTPa3BYKOBIi
YCTaHOBL|i NPOTArOM /10 5 XBUIVH.

- BucywiTb pectaBpaLiito CUnbHIM NOTOKOM MOBITPA, AKE HE MICTUTL
BOAM i1 onii, Npotarom npu6n. 10 ¢.

B) M| ranis Monobond Plus

AKwo pecraspauis 6yna p F B na6oparopii

- fikwo pectaspauis 6yna nonepeaHbo 06pobneHa B nabopatopii, i
NOTPIBHO OYNCTUTY NiCNA NPUMIPKM 3a JoNoMOroo 3acoby Ivoclean,
AK OMNCAHO BHALLE.

- [Jlani 3a gonomoroio WiTki abo MikpOLLITKN HaHeciTb 3aci6 Monobond
Plus Ha ouuLyeHy NoBepXHIO, 3anuLuTe Ha 60 C i PO3NUNITL CUNbHUM
CTPYMeHeM NoBiTpA.

fKwo pecraspaujia He 6yna p p B na6oparopii
- [poTpaitb maTepian 5 %-Holo GTOPUCTOBOAHEBOIO KNCIIOTOIO
renem ans npory HHA IPS® Ceramic Etching Gel)

npotarom 20 ¢ abo BiANOBIAHO 40 IHCTPYKLN BUPOGHUKA WOAO
BUKOPUCTaHHA pecTaspauiiiHoro matepiany.

- Mpomuiite pecTaBpaLliio PO3NMUNEHHAM BOAW 11 BUCYLLITL NOBITPAM Ge3
BMiCTy BoAu i onil.

- 3a onomoroio WiTky abo MIKPOLLiTKW HaHeciTb 3aci6 Monobond Plus
Ha nonepeaHbo 06pobneHy NoBepxHo, 3anKLLTe Ha 60 C | po3nMAiTh
CUNbHUM CTPYMEHeM MOBITPA.

2.4 0 pec KpoB'io a6o cnnHoto

HesanexHo Bip byb-aKoi nonepeaHboi 06po6KM, 0UnCTbTe 3a6pyAHEHI
noBepXHi pecTaBpaLlii eKCTpaopanbHo, BUKOPUCTOBYIouUN 3aci6 Ivoclean,
AK OMNCaHO HIKYe.

- Micna npumipku npomuiiTe pecTaBpaiito po3nuneHHAM Boau i
BUCYLLITb MOBITPAM 6€3 BMICTY onii.

- TMoKpwuitTe BCIo MOBEPXHIO NPUKPINIEHHA pecTaBpaLlii Wwapom 3acoby
Ivoclean 3a fonomorow MiKpoLiTKI a6o WiTKK.

- 3anuwre 3aci6 Ivoclean Ha 20 cekyHp AnA peakuii, a Togi peTenbHo
NpoMuiiTe pecTaBpaLyilo pO3nN1NeHHAM BOAW 1 BUCYLLITb NOBITPAM 6e3
BMiCTY onii.

- pecTaBpaLii, BArOTOB/EHi 3i CKNOKepaMiku Ha OCHOBI gucunikaty nitilo
(Hanpuknap IPS e.max® Press/CAD), HeobxiaHO NOBTOPHO 06pO6UTI
3a flonomoroio 3acoby Monobond Etch & Prime a6o Monobond® Plus.

Hanecennsa SpeedCEM Plus Ha pectaBpaujiio

[INA KOXHOTO HaHeCeHHA BCTAHOBIIONTE HOBY KaHIONIO ANA
aBTOMATUYHOTO 3MilllyBaHHA Ha NOABINHNI WNpWL,. BUTncHiTb SpeedCEM
Plus 3i WNpuLa AnA aBTOMAaTUYHOTO 3MiLLYBaHHA, HaHECITb HeObXigHY
KinbKicTb 6e3nocepeaiHbO Ha pecTaBpaLyito i IoKpuiiTe BCio Gikcytouy
noBepxHio. OcKinbKu dikcylounii Matepian 3aTBepaie y BUKOPUCTaHIi
KaHioni AnA 3MillyBaHHA, BiH MOXe ClyryBaTu yLinbHeHHAM AnA BMICTY
WNPULa 10 HAaCTYMHOTO 3aCTOCYBaHHA.

P p i Ta LemMeHTy
Mpumitka. Ak i Bci komnosuty, SpeedCEM Plus iHri6yioTbca nig Aieio
KucHio. Lle 03Hayae, o nosepxHeBuil Wwap He NoNiMepusyeTbea nia

yac 3aTBepAiHHA, OCKINbKM BCTyNae B peakLilo 3 aTMOCHEPHUM KICHEM.
LLlo6 ubomy 3ano6irti, Biapasy NicnA BUAANEHHA HAANWLIKY MaTepiany
NOKpWiiTe Kpai pecTaBpaLii riLepuHOBIM reniem / renem, o 6110kye
nosiTpa (Hanpuknag Liquid Strip). Micna nosHoi nonimepu3salii 3muiite
BOJI0I0 MiLIEPUHOBMN reNb / refb, Lo GNIOKYE NOBITPA.

4.1 TinbKkn camo3aTBepAiHHA

- YcTaHoBiTb pecTaspaLyiio Ta yTpumyiiTe ii Ha micui, piBHOMIPHO
MPUTUCKAIOUM, AOKN HBUIN pian He 6yae BIA 0 i
LeMeHT MOBHICTIO He 3aTBepai€ (Npubn. 3 XBUNNHMN).

- Bupanitb HapAMWKOBUIA MaTepian 3a AONOMOTOI MIKPOLLITKYA, WITKM,
MiHOMNACTOBOI Ky/bKY, 3y6HOI HUTKM abo ckanepa. BuacHo Bupanits
yBeCb HaANMLIKOBNIA MaTepian NpoTArom 06pobKm, 0co6nnso y
BAKKOAOCTYMHYX 06nacTax (MpokcumanbHi 061acTi, Kpai AceH, MoCTy).

- o6 BraanuTI HapNMIIKOBMIA MaTepian i3 abaTmeHTa, cni
BUKOPVCTOBYBATY CrieLliabHi Ckanep/KIopeTKu AnA iMnnaxTartis,
106 He NOAPANATY NOBEPXHI IMMNaHTaTy.

4.2 CamosaTBepAiHHA 3a ONOMOrol0 A0AATKOBOT aKTUBaLi CBITNIOM,

W06 BUAANNTI HAANMIKOBNI MaTepian a60 NPUWBUAWNTY NpoLeC
3aTBepAiHHA (| Al pTeit, np! ana iB i3
MOCTamM 3 2 ONOpaMi = MicT, Lo Mae Bif 3 0 4 ofMHNLb)

- YcTaHoBITb pecTaBpalyiio Ta yTpumyitTe ii Ha micui, piBHOMIPHO
NPUTUCKalouM, OKU HAAMLKOBWIA MaTepian He Gy/ie BUAANeHO i
LieMeHT NOBHICTIO He 3aTBepAie.

- Hapnuwkoswit uemeHT TBepai€ WNAXom nonimepusauii Ceitiom
(npubn. 650 MBT/cMm?) 3 BiacTaHi npu6n. 0-10 MM Ha 1 ¢ Ha YBepTb
noBepxHi (MeaioopanbHNii, AUCTOOPANbHUIA, MeaiobyKanbHIi,
ANCTOBYKanbHUiA).

- JloTpumytoumcs i€l npoueaypy, HaaNNLWKOBUI MaTepian MOXHa
Nerko BUAaNMTY 3a ONOMOroio CKarnepa.

- BuacHo Buganitb yBecb HafIMILIKOBWIN MaTepia, 0cobnmeo y
BaXKOAOCTYMHMX 0bnactax (NpokcumansHi 06nacti abo kpai sceH,
MocTH).

- LLlo6 BaanuTV HapMIIKOBWIA MaTepian i3 abaTmeHTa, Cnif
BUKOPWCTOBYBATY CrieLliabHi Ckanepw/KIopeTKu AnA iMnnaxTartis,
106 He NOAPANATY MOBEPXHI iMNNaHTaTy.

- [Jlani 3acTocyiiTe CBITNO A0 BCiX 3'€AHaHb LEMEHTY, 406 BOHM
3aTBepAinu, npotarom 20 ¢ (npu6n. 1100 mBT/cm?). AKWo BUXIA CBITNA
MeHLINI, 3aTBePAIHHA TPUBAE AOBILE,

- TepesipTe NpuKyc i GyHKLOHYBaHH, 3a HEOOXIHOCTI BigKOpUryiiTe.

- fKwo Heo6XiaHO, NOBTOPHO 06POGITL LieMeHTHE 3'€iHaHHA 3a
[I0MOMOroI0 NONiPyBanbHMUX AiaMaHTiB.

- PosrnaabTe LieMeHTHI 3'eiHaHHA 3a JONOMOroK0 NONIpyBaNbHNX
CMY>OK i Bignonipy#iTe BifnoBigHUMY 3acob6amm nonipyBaHHa
(Hanpuknap OptraPol®).

- flKwo noTpi6Ho, NoBTOPHO 06POGITE Kpai pecTaBpaLlii 3a AONOMOrol
BiANOBIAHMX 3ac06iB NonipyBaHHs (Kepamika: Hanpuknag OptraFine®).

CneuianbHi iHCTPYKUT OO0 LeMeHTYBaHHA eHAOAOHTUYHNX WTUGTIB

LLlo6 LemeHTyBaTV EHAOAOHTUYHI WTUGTH, 06EPEXHO OUNCTBTE
KOpeHeBu il KaHan, o6 BuaanuTi 6yab-AKi 3anMILIKN HaNoBHIOBaYa
KOPEHeBOTo KaHany. (3aNuiKu repmMeTuKis Ha OCHOBI €BreHoNy MoXyTb
noripwmTy nonimepu3aiio Gikcylo4oro KommnosnTa.)



— 3MOuiTb eHA0AOHTUYHMIA WTUT, 06pOBNEHNiA BIANOBIAHO A0
HCTPYKUil BMpo6HuKa WwTndTa, cymiwwio SpeedCEM Plus i HaHeciTb i
6Ge3nocepeaHbO B KOPEHEBUIA KaHa, BUKOPUCTOBYIOUN eHAOAOHTIYHI
HaKOHeuHVKI. [oTPibHO HaHeCTM J0CTaTHIO KiNbKICTb MaTepiany 3 neBHUM
HAZNNLIKOM.

—  BcTaBTe €HAOAOHTUYHNI WTNGT.

—  Bupanitb 3anuwKku LieMeHTy 3 OKNIo3iiiHOT noBepxHi pectaspaLyii. MoTim
nonimepu3yiite 3aci6 SpeedCEM Plus nia gieto csitna npotarom 20 cekyHA.

- TonepesHbo 06po6iTh OKMHO3iiHY MOBEPXHIO NPOTE3a aAre3nuBom
(Hanpuknap Adhese Universal), foTpumyiounch BIAMOBIAHNX iHCTPYKLN i3
BUKOPUCTaHHA.

—  HaHeciTb 0CHOBHUI1 HapC i matepian ( MultiCore®)
6e3riocepe/HbO Ha OKII3iiiHY NOBEPXHIO pecTaBpaLyii Ta nonimepusyire
i BIANOBIAHO [0 IHCTPYKLII1 BMPOGHMKa (3aTBEp/iHHA 3a 0MOMOroio
cBitna).

0co6nuBi NpMITKN

Nig yac 3actocysanHa SpeedCEM Plus mae 6yTu KiMHaTHOT Temnepatypu. AKILO
Temnepatypa NPOAyKTY B inae Temneparypi 1Ka, TOA 1ioro
BaXKKO BUTMCKATH, @ 4ac 06pOGKN Ta 3aTBEPAiHHA 36iNbLUyETbCA.

He ounwyiite wnpuyy AnA aBToMaT4HOro 3milysaHHa SpeedCEM Plus 3a
[I0MOMOr0i0 33CO6IB 3 OKMC/IOBANIbHUM eEeKTOM.

3anobixHi 3axoan

- YHuKaliTe KOHTaKTY Hesateppinoro SpeedCEM Plus 3i wkipoto, cin3osoio
060M0HKOI0 Ta OuMMa.

- He3ateeppinuit SpeedCEM Plus Moxe BUKNMKaTV nerke noapasHeHHsA Ta
CPUYMHITIA NIBULEHHA YYTAMBOCTI 1O METaKPUNATIB.

- 3BUYaiiHi MeAVYHI PyKaBNYKM He 3a6e3neuyioTb 3aX1CT Bif
ceHcubini3yloyoi Aii MeTakpunaris.

BkasiBKu wopo 36epiraHHa

- SpeedCEM Plus notpi6Ho 36epiraTvt B npoxonoaHoMy cepegosuii (2-8 °C).

- He Bukopucrosyiite SpeedCEM Plus nicna BkasaHoi jaTh 3aBepLueHHsA
CTPOKY NPUAATHOCTI.

- He BuKOpuCTOBYiATE OKICIOBaNbHI
wnpuyis.

- 36epiraiiTe WNpWL 418 aBTOMATUYHOTO 3MillyBaHHA SpeedCEM Plus i3
NPUKPINNEHOI KaHIoNelo AnA 3MilllyBaHHA NiCNA BUKOPUCTaHHS.

—  TepMiH NpUAATHOCTI: AVB. Ha LWINPWLAX a6o ynakoBKax.

.

oui 3acobu Ana dekuii

36epiraTi B HefOCTYNHOMY AnA AiTeil mic
N TiNbKN B iil.

Yy

Ljeit MaTepian po3poBneHo 1A BUKOPUCTaHHS BUKIOUHO B CToMaTonori. Vioro cnip
33CTOCOBYBATY, HeyXVbHO AOTPUMYIOUVCH IHCTPYKLIl i3 BUKOPUCTaHHA, BUPOGHYK He Hece
BIANOBIAANGHOCTI 32 36UTKM, CIPUUMHEHI HEROTPVIMAHHAM LUX IHCTPYKLiii 360 HEBIAMOBIAHAM
3acTOCyBaHHAM NPOAYKTY. KOpYICTYBau NOBYHEH NiA CBOI0 BIANOBIGANbHICTS NepesipuT
NPOAYKLiI0 Ha NPeAMET ii NPUAATHOCTI Ta MOXMBOCTEN BUKOPUCTAHHA B LiinAX, AKi He Gynu
iTKO BKa3aHi B IHCTPYKUIAX i3 BUKOPUCTAHHA.

Kirjeldus

SpeedCEM® Plus on isesiduv |sekovastuv valguskovastumme vbimalusega
vaiktsement kérgtugevate tai ja metallist
kaudsete restauratsioonide tsememeenmlseks SpeedCEM Plusi kasutamisel
pole tédiendavaid dentiini sidt 1 vaja. Automix-siistal voimaldab aega
kokku hoida, kandes tihendusmaterjali otse restauratsioonile.

Virvitoonid

SpeedCEM Plus on saadaval kolmes erineva labipaistvusastmega varvitoonis:
- labipaistev

- kollane

- valge labipaistmatu

T66- ja kovastumisajad

Jargmised ajad rakenduvad kohe, kui SpeedCEM Plus on automix-stistlast
véljutatud (t66- ja kdvastumisaeg séltuvad timbritsevast temperatuurist).

T i123°C | Suus
Tooaeg umbes 2 min umbes 1 min
Ko i (shtodaeg) |umbes6 min umbes 3 min

Markus
Kui SpeedCEM Plus on automix-siistlast véljutatud, saab kovastumisprotsessi
kiirendada tugeva valgusega (to6valgus, imbritsev valgus).

Koostis

Monomeermaatriks koosneb dimetakriilaatidest ja happelistest monomeeridest.
Anorgaanilised taidised sisaldavad baariumklaasi, Gterbiumtrifluoriidi,
kopoltimeeri ja tugevalt hajunud ranidioksiidi. Teised koostisained on
initsiaatorid, stabilisaatorid ja varvipigmendid (< 1%). Anorgaaniliste tdidiste
pohiosakeste suurus on 0,1-7 um. Osakese keskmine suurus on 5 pm.
Anorgaaniliste taidiste kogusisaldus on umbes 40 mahuprotsenti.

Néidustus

1) Loomuliku hamba piisavate séilitusmeetmetega piisitsementatsioon

kaudsete restauratsioonidega, mis on valmistatud jargmistest

materjalidest:

- oksiidkeraamika, nt tsirkooniumoksiid (kroonid, sillad, endodontilised
tihvtid);

- metall ja metallokeraamika (inlay'd, onlay'd, kroonid, sillad,
endodontilised tihvtid);

- litiumdisilikaadist klaaskeraamilika (kroonid, sillad);

- tugevdatud klaaskiust komposiidid (endodontilised tihvtid).

Kroonide ja sildade piisitsementatsioon implaadialustel, mis on

valmistatud jargmistest alusmaterjalidest:

- oksiidkeraamika (nt tsirkooniumoksiid);

- metall (nt titann);

- liitiumdisilikaadist klaaskeraamilika.

L)

Vastuniidustused

SpeedCEM Plus on vastundidustatud jargmistel juhtudel:

- olukorras, kus preparatsiooni / implantaadialuse kuju retentsioon
eiole piisav (nt laminaadid, liihikesed véi tugevalt ahenevad
hambapreparatsioonid/implantaadialused);

- kui patsient on teadaolevalt allergiline méne SpeedCEM Plusi koostisosa
suhtes;

- (ldjuhul ei tohi SpeedCEM Plusi kanda véljaulatuvale hambajuurele ega
juure ldhedal asuvale dentiinile.



Korvaltoimed
Teadaolevaid siisteemseid korvaltoimeid ei ole. Harvadel juhtudel on teatatud
allergilistest reaktsioonidest tiksikute komponentide suhtes.

Koostoimed

Fenooli sisaldavad Gihendid (nt eugenool, talihaljadli) inhibeerivad
poltimerisatsiooni. Seepérast tuleb neid tihendeid sisaldavate toodete (nt
suuveed ja ajutised tsemendid) kasutamist valtida. Okstidatiivse toimega
desinfektsioonivahendid (nt vesinikperoksiid) ja initsiaatorstisteem voivad
tiksteist mojutada, mis voib omakorda kahjustada kovastumisprotsessi.
Seetottu drge desinfitseerige preparatsiooni ega siistalt okstidatiivsete
ainetega.

Stistla voib puhtaks pihkida nt tavaliste desinfitseerimislappidega.
Aluselised jugavahendid voivad SpeedCEM Plusi toimet nérgendada.

Kasutus

Uksikasjalikuma teabe saamiseks vaadake ka koos SpeedCEM Plusiga

kasutatavate toodete kasutamisjuhendeid.

1 Ettevalmistatud hamba voi implantaadialuse eeltdotlus

1.1 i hamba eeltootl
Ajutise iooni Idamine ja i hamba
pohjalik puhastamine
Eemaldage ettevalmistatud hambast voimalikud ajutise
tihenduskomposiidi jadgid poleerimisharja ning 6li- ja fluoriidivaba
puhastuspastaga (nt fluoriidivaba pastaga Proxyt®). Loputage veejoaga.
Seejérel kuivatage kergelt vee- ja dlivaba 6huga. Valtige liigset
kuivatamist.
Markus. Alkoholiga puhastamine v6ib pohjustada dentiini
dehiidratatsiooni.

P Ja
Jargmiseks saab kontrollida restauratsiooni varvitooni, tapset sobivust ja
oklusiooni.
Kergestipurunevate ja habraste keraamiliste detailide oklusiooni
kontrollimisel tuleb enne nende piisivat paigaldamist olla ettevaatlik,
kuna need voivad murduda. Tahtis on tagada operatsiooniala korralik
isolatsioon, kasutades néiteks OptraGate®-i, vatitampoone, stiljeimurit ja
imavaid patju. Kui hamba kévakude on siiljega saastunud, tuleb see uuesti
puhastada.

1.2 Implantaadialuse eelto6tlus
Ajutise restauratsiooni eemaldamine
Eemaldage ajutine restauratsioon ja ajutine alus (kui see on paigaldatud).
Loputage implantaadi sisemus ja implantaati imbritsev ige.

ja kontrollige 16
Jérgige tootja juhiseid.
Voite paigutada retraktsiooni igemeniidi, et restauratsiooni tapset
sobivust oleks lihtsam kontrollida ja liigne tihenduskomposiit eemaldada.

P Ja
Jargmiseks saab kontrollida restauratsiooni vérvitooni, tapset sobivust
ja oklusiooni. Kergestipurunevate ja habraste keraamiliste detailide
oklusiooni kontrollimisel tuleb enne nende pusivat paigaldamist olla
ettevaatlik, kuna need voivad murduda. Komposiitidega isesiduva
tsementatsiooni kasutamisel on tahtis operatsiooniala korralikult
isoleerida (eelistatavalt OptraGate-i, vatitampoonide, stiljeimuri ja imavate
patjadega).

pinna
Jérgige tootja juhiseid.
Markus. Implantaadialuse eelt66tluse (proovimise) ajal ja jarel tuleb
valtida saastumist siilje v6i verega. Vajaduse korral tuleb implantaadialust
uuesti lokaalselt puhastada, kasutades vett ja fluoriidivaba puhastuspastat
(nt fluoriidivaba Proxyt).
A) Tsirk i ksiidist ja tif
implantaadialus: puhastage v6i hdéruge implantaadialuse pinda
liivapritsiga suuvéliselt, nagu on kirjeldatud jaotises 2.1/2.2.
B) Liitiumdisilikaadi klaask ik Imi: d
implantaadialused: eeltéddelge suuvaliselt, nagu on kirjeldatud
jaotises 2.3, kasutades naiteks Monobond Etch & Prime'i.

- Tihendage aluse kruvikanal nt ajutise restauratsioonimaterjaliga
(nt Telio® CS Inlay). Soovitatav on isoleerida kruvipea ajutisest
restauratsioonimaterjalist vatikuulikestega.

- Loputage alust veejoaga.

- Kuivatage alus.

2 I ineja
Jérgige tootja juhiseid.
Markus. Restauratsiooni eeltootluse (proovimise) ajal ja jarel tuleb véltida
saastumist silje voi verega.

2.1 Oksiidk ik ioonid (nt tsirk i ksiid,
IPS e.max® ZirCAD)
OLULINE! Tugeva sideme saavutamiseks arge puhastage pindu
fosforhappega.

Kui restauratsioon on laboris liivjoa meetodil puhastatud, toimige

jargmiselt.

- Kandke Ivocleani peale ja puhastage restauratsiooni jaotises 2.4
kirjeldatud viisil.

Kui restauratsioon ei ole laboris liivjoa meetodil puhastatud, toimige

jargmiselt.

- Puhastage restauratsiooni sisepinda liivjoa meetodil (liivjoa
parameetrid on toodud restauratsioonimaterjali tootja
kasutamisjuhendis), nt IPS e.max® ZirCAD. max 1 bar, Al,05).

- Puhastage restauratsiooni, nt ultraheliseadmes umbes 1 minut.

- Loputage restauratsiooni pohjalikult veejoaga ja kuivatage vee-/
6livaba 6huga.

2.2 Metallist voi metalliga toestatud restauratsioonid
OLULINE! Tugeva sideme tekitamiseks drge puhastage pindu
fosforhappega.

Kui restauratsioon on laboris liivjoa meetodil puhastatud, toimige

jargmiselt.

- Kandke Ivocleani peale ja puhastage restauratsiooni jaotises 2.4
kirjeldatud visil.
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A)

B)
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4.1

4.2

Kui restauratsioon ei ole laboris liivjoa meetodil puhastatud, toimige

jargmiselt.

- Puhastage restauratsiooni sisepinda liivjoa meetodil (liivjoa
parameetrid on toodud restauratsioonimaterjali tootja
kasutamisjuhendis), kuni pind on tihtlaselt matt.

- Puhastage restauratsiooni, nt ultraheliseadmes umbes 1 minut.

- Loputage restauratsiooni pohjalikult veejoaga ja kuivatage vee-/
olivaba 6huga.

Kui restauratsioon sisaldab vaarismetalli, kandke eeltoodeldud

pindadele harjakese voi mikroharjaga Monobond Plus, laske sel 60
sekundit toimida ja hajutage seejarel tugeva 6hujoaga.

Liitiumdisilikaadist klaask ilised ioonid

(nt IPS e.max® Press/CAD)

Monobond Etch &Prime'i k ise p d

ol sellest, kas i on laboris eeltéodeldud véi

mitte, toimige jargmiselt.

- Pérast proovimist loputage restauratsioon péhjalikult veejoaga ning
kuivatage vee- ja 6livaba 6huga.

- Kandke Monobond Etch & Prime mikroharjaga siduvale pinnale ja
haoruge 20 sekundi jooksul laiali, avaldades harjale kergelt survet.
Laske veel 40 sekundit toimida.

- Seejarel loputage Monobond Etch & Prime pohjalikult veega maha,
kuni roheline varv on eemaldatud. Kui pérast loputamist jaab
mikropooridesse vahendi jaake, voib restauratsiooni ultrahelipuhastis
kuni 5 minutit veega puhastada.

- Kuivatage restauratsiooni umbes 10 sekundit tugeva vee- ja 6livaba
ohujoaga.

Monobond Plusi | ise p N

Kui ioon on laboris 1, toimige jérg

- Kui restauratsioon on laboris eeltdédeldud, tuleb see parast
proovimist Ivocleani abil puhastada, jargides eespool kirjeldatud
juhiseid.

- Seejarel kandke Monobond Plusi uuesti harjakese voi mikroharjaga
puhastatud pinnale, laske sel 60 sekundit toimida ja seejarel hajutage
tugeva 6hujoaga.

Kui ioon ei ole laboris deldud, toimige jérg

- Soovitage restauratsiooni 5% vesinikfluoriidhappega (nt IPS®
Ceramic Etching Gel) 20 sekundit voi restauratsioonimaterjali tootja
kasutamisjuhendi jargi.

- Loputage restauratsiooni pohjalikult veejoaga ja kuivatage vee-/
6livaba 6huga.

- Kandke Monobond Plus harjakese voi mikroharjaga eeltéodeldud
pindadele, laske sel 60 sekundit toimida ja seejarel hajutage tugeva
o6huvooluga.

Vere véi siiljega

Olenemata varasemast seisukorrast, puhastage saastunud

restauratsioonipinnad suuvaliselt, kasutades Ivocleani jargmiselt.

- Pérast proovimist loputage restauratsiooni pohjalikult veejoaga ja
kuivatage olivaba 6huga.

- Katke restauratsiooni siduv pind téielikult Ivocleani kihiga, kasutades
mikroharja voi harjakest.

- Jatke Ivoclean 20 sekundiks reageerima, seejérel loputage pohjalikult
veejoaga ja kuivatage dlivaba 6huga.

- Liitiumdisilikaadist klaaskeraamilised restauratsioonid (nt IPS e.max®
Press/CAD) tuleb uuesti kruntida, kasutades Monobond Etch & Prime’i
v6i Monobond® Plusi.

SpeedCEM Plusi kandmine restauratsioonile

Iga aplitseerimiskorra puhul asetage topeltsiistlale uus automix-otsik.
Valjutage SpeedCEM Plus automix-stistlast, kandke soovitud kogus otse
restauratsioonile ja katke kogu tlejdénud siduv pind. Kui tihendusmaterjal
kasutatavas segamisotsikus kovastub, véib seda kasutada korgina enne
siistlasisu tilejaanud osa pealekandmist.

1d, di 1d.

jaliigse
Markus. Nagu kaigi komposiitide puhul, allub SpeedCEM Plus hapniku
inhibitsioonile. See tahendab, et pindmine kiht ei poliimeriseeru
kévastumisprotsessi kaigus, kui puutub kokku 6hus sisalduva hapnikuga.
Selle valtimiseks katke restauratsiooni servad kohe pérast Uleliigse
materjali eemaldamist gliitseriingeeli/dhublokeerijaga (nt Liquid Strip).
Poliimerisatsiooni jérel loputage gliitseriingeel/6hublokeerija veega
maha.

Uksnes isekévastumine

- Paigaldage restauratsioon ja hoidke seda paigal, rakendades tihtlast
survet, kuni liigne materjal on eemaldatud ja tsement taielikult
kévastunud (ligikaudu 3 min).

- Eemaldage ligne materjal kohe, nt mikroharja/harjakese/
svammikuuli/hambaniidi véi kaabitsaga. Eemaldage liigne materjal
oSigeaegselt, eriti raskesti juurdepaasetavatest piirkondadest
(proksimaalsed piirkonnad, igemedared, sillad).

- Liigse materjali eemaldamiseks implantaadialustelt tuleb
implantaadipinna kriimustamise véltimiseks kasutada spetsiaalseid
implantaadikaabitsaid/-kirette.

ko koos tdiend liigse
materjali nakkeko iseks v6i ko p i
kiil (neljaks j ise tehnika, néi kuni 2 silla
toega htudele = 3 kuni 4 iik ildadele)

Paigaldage restauratsioon ja h0|dke seda paigal, rakendades tihtlast
survet, kuni liigne materjal on eemaldatud ja tsement téielikult
kévastunud.

- Valguskovastage liigset materjali poliimeriseerimisvalgusega (umbes
650 mW/cm?) 1 sekundi jooksul 0-10 mm kauguselt kvartaalpinna
kohta (mesio-oraalne, disto-oraalne, mesio-bukaalne, disto-bukaalne).

- Selle protseduuri jérel saab liigse materjali kaabitsaga holpsasti
eemaldada.

- Eemaldage ligne materjal Gigel ajal, eriti raskesti juurdepaasetavatest
piirkondadest (proksimaalsed piirkonnad vo6i igemeéred, sillad).

- Liigse materjali eemaldamiseks implantaadialustelt tuleb
implantaadipinna kriimustamise véltimiseks kasutada spetsiaalseid
implantaadikaabitsaid/-kirette.

- Seejarel valguskévastage koiki tsemendi Gihenduskohti uuesti
20 sekundit (umbes 1100 mW/cm?). Kui valguse valjundvoimsus on
madalam, kulub kévastumiseks kauem aega.



5 Lop d

- Kontrollige oklusiooni ja funktsiooni ning reguleerige vajaduse jargi.

- Vajaduse korral viimistlege tsemendi tihenduskohti
teemantviimistlejaga.

- Lihvige tsemendi Gihenduskohti viimistlemis- ja poleerimisribadega ja
poleerige sobivate poleerijatega (nt OptraPol®).

- Vajaduse korral viimistlege restauratsiooni aari sobivate poleerijatega
(keraamika: nt OptraFine®).

Spetsiaalsed juhised endodontiliste tihvtide tsementeerimiseks.

- Endodontiliste tihvtide tsementeerimisel puhastage hoolikalt
juurekanal, et Idada juurekanali taidi: jali jaagid. (Eugenoolil
p6hinevate tihendusmaterjalide jdégid voivad isekvastuva komposiidi
poliimerisatsiooni inhibeerida.)

- Niisutage endodontiline tihvt, mis on tihvti tootja juhiste jargi ette
valmistatud, segatud SpeedCEM Plusiga ja kandke SpeedCEM Plus otse
juurekanalile, kasutades endodontilisi otsakuid. Materjali tuleb kanda
piisavas koguses, et tsementi oleks (le.

- Paigaldage endodontiline tihvt.

- Eemaldage iileliigne tsement oklusaalselt ettevalmistuse pinnalt. Seejérel
valguskovastage SpeedCEM Plusi 20 sekundit.

- Eeltoodelge oklusaalset ettevalmistuse pinda vastava kasutusjuhendi jargi
adhesiiviga (nt Adhese Universal).

- Kandke keskosa tilesehitamise materjal (nt MultiCore®) otse oklusaalse
ettevalmistuse pinnale ja kdvastage tootja juhiste jargi (valguskovastamine).

Erimarkused

SpeedCEM Plus peab pealekandmisel olema toatemperatuuril.
Kuilmikutemperatuuril on materjali raske véljutada ning selle to6tlus- ja
kovastumisaeg on pikem.

Arge puhastage SpeedCEM Plus automix-siistlaid okstidatiivse m&juga ainete
abil.

Hoiatus

- Valtige kovastumata SpeedCEM Plusi kokkupuudet naha, limaskestade ja
silmadega.

- Kovastumata SpeedCEM Plus voib tekitada kerget arritust ja pohjustada
Glitundlikkust metakriilaatide suhtes.

- Tavaparased meditsiinilised kindad ei kaitse metakriilaatide tlitundlikkust
pohjustava toime eest.

Séilitamine

- SpeedCEM Plusi tuleb hoida jahedas (2-8 °C).

- Arge kasutage SpeedCEM Plusi parast mérgitud kélblikkusaja moddumist.

- Arge kasutage siistalde desinfitseerimiseks oksiideerivaid desinfektante.

- Pérast SpeedCEM Plusi automix-siistla kasutamist sulgege see
segamisotsakuga.

- Kolblikkusaeg: vaadake stistaldel ja pakendil olevat teavet.

Hoida lastele kéttesaamatus kohas!
K i ainult i

Materjal on méeldud ainult hambaravis kasutamiseks. Toodet tuleb késitseda rangelt toote

kasutamisjuhendi jérgi. Garantii ei kehti, kui kahjustus on tulenenud juhendi véi kasutusala

eiramisest. Kui tooteid ei kasutata juhendi jargi, vastutab nende sobivuse ja kasutamise eest
kasutaja. Kirjeldus ja andmed ei tahenda mingit garantiid omadustele ega ole siduvad.

Apraksts

SpeedCEM® Plus ir pasliposs, pascietéjoss kompozitcements ar iespéju cietinat
ar gaismu; paredzéts tadu netiesu restauraciju cementésanai, kas izgatavotas
no augstas stipribas tikai keramikas, metala/keramikas un metala. Izmantojot
SpeedCEM Plus, nav nepieciesamas papildu dentina saistvielas. Automatiskas
sajauksanas slirce nodrosina atru un precizu plombésanas materiala uzklasanu
uz restauracijas.

Toni

SpeedCEM Plus ir pieejams tris tonos ar dazada limena caurspidigumu:
- caurspidigs;

- dzeltens;

- balts, necaurspidigs.

Darba un sacietésanas laiks

Péc SpeedCEM Plus kompozitmateriala izspiesanas no automatiskas
sajauksanas $lirces janem véra talak noraditie laika intervali (darba un
sacietésanas laiks ir atkarigs no apkartéjas temperataras).

Istabas temperatara | Intraorali

p i23°C
Darba laiks aptuveni 2 min aptuveni 1 min
Sacietésanas laiks aptuveni 6 min aptuveni 3 min

(kopa ar darba laiku)

Piezime

Kad SpeedCEM kompozitmaterials ir izspiests no automatiskas sajauksanas
Slirces, cietésanas procesu var paatrinat, to intensivi apgaismojot (darba
apgaismojums, apkartéja gaisma).

Sastavs

Monoméra matrica sastav no dimetakrilatiem un skabes monomériem.

Neorganiskas pildvielas ir barija stikls, iterbija trifluorids, kopolimérs un siki

disperséts silicija dioksids. Papildu sastavdalas ir ierosinataji, stabilizatori un

krasu pigmenti (<1%). Neorganisko pildvielu primaro dalinu lielums irno 0,1

lidz 7 um. Vidéjais dalinu izmérs ir 5 um. Kopéjais neorganisko pildvielu saturs

ir aptuveni 40% tilpuma.

Indikacijas

1) Pastaviga cementésana uz dabiga zoba ar atbilstosam piesaistisanas

spEJam savienojuma ar netiesam restauracijam, kas izgatavotas no:
oksida keramikas, pieméram, cirkonija oksida (kronisi, tiltini,
endodontiski balsti),

- metala, metala/keramikas (ieklajumi, parklajumi, kronisi, tiltini,
endodontiski balsti),

- litija disilikata stikla keramikas (kronisi, tiltini),

- ar $kiedram stiegrotiem kompozitmaterialiem (endodontiski balsti).

KroniSu un tiltinu pastaviga cementésana uz implantu balstiem, kas ir

izgatavoti no $adiem materialiem:

- oksida keramikas (pieméram, cirkonija oksida),

- metala (pieméram, titana),

- litija disilikata stikla keramikas.

~



Kontrindikacijas

SpeedCEM Plus ir kontrindicéts

- situacijas, kad implanta balsta sagatave/forma nenodrosina atbilstosu
piesaistisanu (pieméram, zobu plaksnites, isas vai izteikti saSaurinatas zoba
sagataves / implantu balsti),

- japacientam ir zinama alergiska reakcija pret kadu no SpeedCEM Plus
sastavdalam,

- kopuma SpeedCEM Plus nedrikstétu izmantot uz atsegtiem zoba
mikstajiem audiem (pulpas) vai uz dentina, kas ir tuvu pulpai.

Blakusiedarbibas

Lidz $im sistemiskas blakusparadibas nav zinamas. Retos gadijumos ir zinots
par alergiskam reakcijam pret atseviskam sastavdalam.

Mijiedarbiba ar citam vielam

Fenoliskas vielas (pieméram, eigenols, loznu goltjéras ella) inhibé
polimerizaciju. Tadé| ir jaizvairas no tadu izstradajumu izmantosanas, kuru
sastava ir $is sastavdalas, pieméram, no mutes skalosanas lidzekliem un
pagaidu cementiem. Dezinfekcijas lidzekli ar oksidéjosu iedarbibu (pieméram,
udenraza peroksids) var mijiedarboties ar ierosinataju sistému, tadéjadi
negativi ietekméjot cietésanas procesu. Tadé| sagatavi un slirci nedrikst
dezinficét, izmantojot oksidativus lidzeklus.

Slirci var noslaucit, pieméram, ar parastam dezinfekcijas salvetém.
Sarmainas reakcijas lidzekli var apdraudét SpeedCEM Plus darbibu.

Lietosana
Lai iegtitu plasaku informaciju, skatiet ari saistitas lietosanas instrukcijas tiem
produktiem, kas \zmantOJaml kopa ar SpeedCEM Plus.

1 Zoba sag vai impl balsta iepriekséja apstrad.
1.1 Zoba sagataves |epr|ekse;a apstrade
Pagaidu ijas $ana un zoba sag rapiga tirisana

Izmantojot pulésanas birstiti un pastu, kas nesatur fluoridu un ellu,
(pieméram, Proxyt® pastu bez fluorida), nonemiet no zoba sagataves
iespéjamas pagaidu plombésanas kompozitmaterialu paliekas. Noskalojiet
ar tdens straklu. Péc tam nozaveéjiet ar gaisa striiklu bez tidens vai ellas
piemaisijumiem. Nepielaujiet parmérigu izzasanu.

Piezime. Tirisana ar spirtu var izraisit parmérigu dentina izzasanu.

ija: un
Talak var tikt parbaudits restauracijas tonis, piemérotiba un okltzija.
Trauslu un viegli plistosu keramisku objektu okliizijas parbaude pirms
galigas ievietosanas javeic |oti ripigi, jo pastav lGzuma risks. Ir butiski
nodrosinat darbibas laukuma izolaciju, izmantojot, pieméram, OptraGate®,
kokvilnas rullisus, siekalu atsticéju un absorbé&josus spilventinus. Zoba
cietie audi, kas tiek kontaminéti ar siekalam, atkal ir janotira.

1.2 Implanta balsta iepriek3éja apstrade
Pagaidu restauracijas nonemsana
Nonemiet pagaidu restauraciju un pagaidu balstu, ja tads ir. Noskalojiet
implanta ltmenu un smaganas ap to.

levietojiet un parbaudiet galigo balstu

Atbilstosi razotaja noradijumiem.

Varat izmantot retrakcijas diegu, lai precizak parbauditu restauracijas
piemérotibu un lai nonemtu lieko plombésanas kompozitmaterialu.

Talak var tikt parbaudits restauracijas tonis, piemérotiba un oklazija.
Trauslu un viegli plistosu keramisku objektu okluzijas parbaude pirms
galigas ievieto3anas javeic loti ripigi, jo pastav |tzuma risks. Kad
izmantojat adhezivo cementésanu ar kompozitmaterialiem, ir batiski
nodrosinat darbibas laukuma izolaciju — ieteicams izmantot OptraGate,
kokvilnas rullisus, siekalu atsticéju un absorbéjosus spilventinus.

Balsta virsmas iepriekséja apstrade

Atbilstosi razotaja noradijumiem.

Piezime. Piezime. Ir jaizvairas no kontaminacijas ar siekalam vai

asinim, veicot balsta iepriek$éju apstradi un péc tas (pielaikosana). Ja

nepiecieSams, ievietotais balsts ir vélreiz janotira in situ, izmantojot tdeni

un tirisanas pastu, kas nesatur fluoridu (pieméram, Proxyt pastu bez

fluorida).

A) No cirkonija oksida un titana izgatavoti balsti: ekstraorali tiriet vai
ar smilsu straklu apstradajiet balsta virsmu, ka tas ir aprakstits 2.1/2.2
sadala.

disilikata stikla keramikas izgatavoti balsti: ekstraorali
veiciet iepriek$éjo apstradi, pieméram, izmantojot lidzekli Monobond
Etch & Prime, ka tas ir aprakstits 2.3 sadala.

Balsta noslégsana

- Noslédziet balsta skrives kanalu, izmantojot, pieméram, pagaidu
restauracijas materialu (pieméram, Telio® CS Inlay). Vélams izolet
skraves galvu no pagaidu restauracijas materiala, izmantojot kokvilnas
vates picinas.

- Noskalojiet balstu ar tdens striklu.

- Nozavéjiet balstu.

2 - - -
Atbilstosi razotaja noradijumiem.
Piezime. Ir jaizvairas no kontaminacijas ar siekalam vai asinim, veicot
restauracijas iepriek$éju apstradi un péc tas (pielaikosana).

2.1 No oksida k ikas i acijas (piemé cirkonija

oksids, IPS e.max® ercAD)
SVARIGI! Lai panaktu spécigu saistijumu, virsmas nedrikst tirit ar
fosforskabi.

Ja restauracija laboratorija jau ir tirita ar smilSu straklu:
- uzklajiet Ivoclean, ka tas ir aprakstits 2.4 sadala, lai notiritu restauraciju.

Ja restauracua laboratorija nav tirita ar smilSu strklu:
ar smil3u straklu notiriet restauracijas iek3éjo virsmu (tirisanai ar
smilSu straklu ir jaizmanto parametri atbilstosi restauracijas materiala
razotaja lietosanas instrukcijam, pieméram, IPS e.max® ZirCAD, ne
vairak ka 1 bar, Al,O,);

- ftiriet restauraciju, pieméram, ultraskanas iericé aptuveni 1 minati;

- rupigi noskalojiet restauraciju ar adens straklu un nozavéjiet ar gaisu
bez tidens un ellas piemaisijuma.

2.2 Metala vai metala balstu restauracijas

SVARIGI! Lai izveidotu spécigu saistjjumu, metaliskas virsmas nedrikst tirit

ar fosforskabi.

Jarestauracija laboratorija jau ir tirita ar smilSu straklu:

- uzklajiet Ivoclean, ka tas ir aprakstits 2.4 sadala, lai notiritu restauraciju.



Ja restauracija laboratorija nav tirita ar smilsu straklu:

- arsmildu straklu notiriet restauracijas iek$éjo virsmu (tirisanai ar
smilSu straklu ir jaizmanto parametri atbilstosi restauracijas materiala
razotaja lietosanas instrukcijam), lidz virsma klust vienmérigi matéta;

- ftiriet restauraciju, pieméram, ultraskanas iericé aptuveni 1 minti;

- rapigi noskalojiet restauraciju ar tdens straklu un nozavéjiet ar gaisu
bez tdens un ellas piemaisijuma.

Jarestauracija satur dargmetalu, uzklajiet Monobond Plus uz ieprieks
apstradatajam virsmam, izmantojot birstiti vai mikrobirstiti, laujiet tam
reagét 60 sekundes un péc tam izkliedéjiet, izmantojot spécigu gaisa

straklu.
disilikata stikla k ik iemé IPS e.max®
Press/CAD)
A) Procediira, izmantojot Monobond Etch &Prime
Neatkarigi no ta, vai acija ir ieprieks apstradata lak ija

Péc pielaikosanas rupigi noskalojiet restauraciju ar adens straklu un
nozaveéjiet ar gaisu bez idens un ellas piema

- Uzklajiet Monobond Etch & Prime uz saistosas virsmas, izmantojot
mikrobirstiti, un, viegli piespiezot, gaidiet 20 sekundes, lidz tas iesticas.
Laujiet tam iedarboties vél 40 sekundes.

- Tad rapigi noskalojiet Monobond Etch & Prime ar tideni, lidz zala krasa
ir nogajusi. Ja péc skalosanas noseédumi ir uzkrajusies mikroporas,
5 minutes tiriet restauraciju ultraskanas vanna, izmantojot tdeni.

- Nozavéjiet restauraciju ar spécigu ddeni un ellu nesaturo$u gaisa
striklu aptuveni 10 sekundes.

Protedura, |zmantujot Munubond Plus

- Jarestauracija ir ieprieks apstradata laboratorija, to péc pielaikosanas
ir janotira ar Ivoclean, ka tas aprakstits ieprieks.

- Péctam vélreiz uzklajiet Monobond Plus uz attiritas virsmas,
izmantojot birstiti vai mikrobirstiti, laujiet tam reagét 60 sekundes un
péc tam izkliedéjiet, izmantojot spécigu gaisa straklu.

Ja restauracua nav ieprieks apstradata laboratorija
Kodiniet ar 5% fluoradenrazskabi (pieméram, IPS® Ceramic Etching
Gel) 20 sekundes vai saskana ar restauracijas materiala razotaja
lietosanas instrukcijam.

- Rapigi noskalojiet restauraciju ar dens striklu un nozavéjiet ar gaisu
bez Gidens un ellas piemaisijuma.

- Arbirstiti vai mikrobirstiti uzklajiet Monobond Plus ieprieks
apstradatajam virsmam, laujiet tam reagét 60 sekundes un péc tam
izkliedéjiet, izmantojot spécigu gaisa straklu.

2.4 Ar asinim vai si ana

Neatkarigi no ieprieks veiktas sagatavosanas ekstraorali notiriet

kontaminétas restauracijas virsmas, izmantojot Ivoclean, ka tas ir noradits

talak.

- Péc pielaikosanas rapigi noskalojiet restauraciju ar adens straklu un
nozaveéjiet to ar gaisu bez ellas piemaisijuma.

- Parklajiet visu restauracijas saistoso virsmu ar Ivoclean slani,
izmantojot mikrobirstiti vai birstiti.

- Laujiet Ivoclean iedarboties 20 sekundes, péc tam rapigi noskalojiet
restauraciju ar idens straklu un nozavéjiet to ar gaisu bez ellas
piemaisijuma.

- No litija disilikata stikla keramikas (pieméram, IPS e.max® Press/CAD)
izgatavotas restauracijas ir vélreiz jasagatavo, izmantojot lidzekli
Monobond Etch & Prime vai Monobond® Plus.

3 SpeedCEM Plus uzklasana uz restauracijas
Katra uzklasana javeic, pievienojot dubultajai 3lircei jaunu automatiskas
sajauksanas uzgali. Izspiediet SpeedCEM Plus no automatiskas sajauksanas
3lirces, uzklajiet vajadzigo daudzumu tiesi uz restauracijas un nosedziet
visu saistoso virsmu. Ta ka plombésanas materials izmantotaja sajauksanas
uzgali sacieté, tas var kalpot ka izolacija 8lircé atlikusajam saturam lidz
nakamajai uzklasanas reizei.

4 Restauracijas novietosana un lieka cementa nonemsana

Piezime. Tapat ka visi kompozitmateriali, ari SpeedCEM Plus ir paklauts

skabekla inhibicijai. Tas nozimé, ka virsmas parklajums, saskaroties ar

apkartéja videé esoso skabekli, cietinadanas procesa laika nepolimerizéjas.

Lai to novérstu, uzreiz péc lieka materiala nonemsanas parklajiet

restauracijas malas ar glicerina gelu/gaisa blokétaju (pieméram, ar Liquid

Strip). Péc galigas polimerizacijas glicerina gels/gaisa blokétajs tiek

noskalots ar tdeni.

4.1 Tikai pascietéjoss

- lestipriniet restauraciju un turiet to vieta, izdarot vienmérigu
spiedienu, lidz ir nonemts liekais materials un cements ir pilniba
sacietéjis (aptuveni 3 mindtes).

- Nonemiet lieko materialu ar, pieméram, mikrobirstiti/birstiti/
putuplasta kapsulu/zobu diegu vai ar instrumentu zobakmens
nonemsanai (skeileri). Parliecinieties, ka liekais materials tiek nonemts
tam paredzétaja laika, ipasi grati sasniedzamas vietas (proksimalajas
zonas, gar smaganu malu, kronisu savienojumu vietas).

- Lai nonemtu lieko materialu no implantu balstiem, ir jaizmanto ipasi
tam pielagoti implantu skeileri, lai nepielautu implantu virsmas
noskrapésanu.

4.2 Paicietéjoss ar papildu cietina$anu ar gaismu, lai sacietétu liekais
materials vai lai paatrinatu cietéSanas procesu (vienas ceturtdalas
metode, paredzéta gadijumos ar ne vairak ka 2 tiltinu balstiem =
3-4 vienibu tiltiniem)

lestipriniet restauraciju un turiet to vieta, izdarot vienmérigu
spiedienu, lidz ir nonemts liekais materials un cements ir pilniba
sacietéjis.

- Cietiniet lieko materialu ar polimerizacijas gaismu (aptuveni
650 mW/cm?) - 1 sekundi katru ceturtdalvirsmu (mesio-oral, disto-
oral, mesio-buccal, disto-buccal) no aptuveni 0-10 mm attaluma.

- Pécsis procedras liekais materials ir viegli nonemams ar instrumentu
zobakmens nonemsanai.

- Viss liekais materials ir janonem laicigi, jo ipasi gruti sasniedzamajas
vietas (proksimalajas zonas, gar smaganu malu, kronisu savienojumu
Vietés).

- Lai nonemtu lieko materialu no implantu balstiem, ir jaizmanto ipasi
tam pielagoti implantu skeileri, lai nepielautu implantu virsmas

noskrapésanu.




- Péctam cietiniet ar gaismu visas cementa savienojumu vietas
20 sekundes (aptuveni 1100 mW/cm?). Ja gaismas spozums ir zemaks,
cietéSanai vajadzés vairak laika.

5 Gatavas restauracijas pabeigsana

- Parbaudiet okluziju un funkciju, vajadzibas gadijuma veiciet korekcijas.

- Janepieciesams, veiciet nepieciesamas izmainas cementa
savienojumu vietas ar noslédzosas apstrades dimanta urbi.

- Nogludiniet cementa savienojumu vietas ar noslédzosas apstrades un
pulésanas uzgaliem un puléjiet ar atbilstosiem pulésanas lidzekliem
(pieméram, OptraPol®).

- Janepieciesams, veiciet nepieciesamas izmainas restauracijas malas
ar piemérotiem pulésanas lidzekliem (pieméram, keramikai ar
OptraFine®).

Ipasi noradijumi par endodontisko balstu cementésanu

- Lai veiktu endodontisko balstu cementésanu, uzmanigi iztiriet saknu
kanalu, lai tur nepaliktu saknu kanala pildvielas materials. (Eigenola
bazes pildvielu parpalikumi var inhibét plombésanas kompozitmateriala
polimerizaciju.)

- Samitriniet endodontisko balstu, kas ir sagatavots atbilstosi balsta razotaja
instrukcijam, ar sajaukto SpeedCEM Plus un uzklajiet SpeedCEM Plus tiesi
saknu kanala, izmantojot endodontiskos uzgalus. lzmantojiet pietiekamu
materiala daudzumu, lai veidotos liekais cements.

- levietojiet endodontisko balstu.

- Nonemiet lieko cementu no oklazijas sagatavosanas virsmas. Pec tam ar
gaismu cietiniet SpeedCEM Plus 20 sekundes.

- leprieks apstradajiet oklazijas sag $anas virsmu ar limvielu
(pieméram, Adhese Universal) saskana ar atbilstoso lietosanas instrukciju.

- Uzklajiet galveno veido$anas materialu (pieméram, MultiCore®) tiesi
uz okliizijas sagatavosanas virsmas un cietiniet to saskana ar razotaja
noradijumiem (cietinasana ar gaismu).

Ipasas piezimes

SpeedCEM Plus lietosanas laika jabat istabas temperattira. Ja materials ir

atdzeséts, to ir griti izspiest un ta apstradei un cietinasanai nepieciesams

vairak laika.

Nedrikst tirit SpeedCEM Plus automatiskas sajauksanas $lirces ar lidzekliem,

kam ir oksidativa iedarbiba.

Bridinajums

- Nepielaujiet nesacietéjusa SpeedCEM Plus saskari ar adu/glotadu vai acim.

- Nesacietéjis SpeedCEM Plus var izraisit vieglu kairinajumu un jutigumu
pret metakrilatiem.

- Tirdznieciba esosie mediciniskie cimdi neaizsarga no paaugstinata
jutiguma pret metakrilatu.

Uzglabasana

- SpeedCEM Plus ir jaglaba vésa vieta (2-8 °C).

- Nelietojiet SpeedCEM Plus péc noradita deriguma termina beigam.

- Slirces nedrikst dezinficét ar oksidgjosiem dezinfekcijas lidzekliem.

- Péclietosanas uzglabajiet SpeedCEM Plus automatiskas sajauksanas slirci
ar pievienotu sajauksanas uzgali.

- Deriguma termins: skatiet informaciju uz slircém un iepakojumiem.

Glabajiet bérniem nepieejama vieta!
Paredzéts lietosanai tikai zobar:

Materials ir paredzéts lietosanai tikai zobarstnieciba. Materiala apstradi drikst veikt tikai sas-
kana ar lietosanas instrukciju. Razotajs neuznemas atbildibu par bojajumiem, kuru iemesls ir
lieto3anas instrukcijas neievérosana vai adaj i 3 ilstosi étaj
lietojumam. Ja izstradajumi tiek lietoti merkim, kas nav tiesi noradits lietosanas instrukcija,
lietotajam ir japarbauda izstradajumu piemérotiba sim mérkim. Apraksti un noraditie dati nav
uzskatami ne par kada veida izstradajuma ipasibu garantiju un nav saistosi.

Aprasas

,SpeedCEM® Plus” yra savaime prilimpantis, savaime kietéjantis dervos
cementas, kurj galima kietinti Sviesa. Skirtas netiesioginéms itin tvirtos
keramikos, metalo ir keramikos bei metalo restauracijoms cementuoti.
Naudojant ,SpeedCEM Plus”, papildomy prie dentino prijungianiy medziagy
naudoti nereikia. Naudojant automatinio maisymo 3virksta galima sutaupyti
laiko, glaistomosios medziagos j restauracija jdedant tiesiogiai.

Atspalviai

,SpeedCEM Plus” yra trijy atspalviy ir skirtingo skaidrumo laipsnio:
- permatomas;

- geltonas;

- nepermatomas baltas.

Apdorojimo ir kietéjimo trukmé

Vos isstamus ,SpeedCEM Plus” i$ automatinio maisymo 3virksto, taikomos
toliau nurodytos trukmés (apdorojimo ir kietéjimo trukmé priklauso nuo
aplinkos temperataros):

Kambari s e
z 23°C

Apdorojimo trukmé mazdaug 2 min. mazdaug 1 min.

Kietéjimo trukme mazdaug 6 min. mazdaug 3 min.

(iskaitant apdorojimo

trukme)

Pastaba

13stamus ,SpeedCEM Plus” i$ automatinio maiSymo 3virksto, kietéjimo
procesas gali pagreitéti dél rySkaus apsvietimo (darbinio ap3vietimo, aplinkos
apsvietimo).
Sudétis
Monomero matricg sudaro dimetakrilatai ir riigstieji monomerai. Neorganiniai
uzpildai yra bario stiklas, iterbio trifluoridas, kopolimerai ir koloidinis silicio
dioksidas. Papildomos sudedamosios dalys yra iniciatoriai, stabilizatoriai ir
spalvy pigmentai (< 1 %). Pirminis neorganiniy uzpildy dalelés dydis yra nuo
0,1 iki 7 um. Vidutinis dalelés dydis yra 5 um. Bendrasis neorganiniy uzpildy
kiekis yra mazdaug 40 % tario.
Indikacija
1) llgalaikis natdralaus danties cementavimas, suteikiant adekvataus
islaikymo savybiy, su netiesioginémis restauracijomis i
- oksido keramikos, pvz, cirkonio oksido (vainikéliai, tiltai,
endodontiniai kais¢iai);
- metalo bei metalo ir keramikos (jklotai, uzklotai, vainikeéliai, tiltai,
endodontiniai kais¢iai);




- licio disilikato stiklo keramikos (vainikéliai, tiltai);
- pluostu sustiprinty kompozity (endodontiniai kaisciai).
2) llgalaikis vainikeliy ir tilty cementavimas ant implanty atramy, pagaminty
i8 Siy medziagy:
- oksido keramikos (pvz, cirkonio oksido);
- metalo (pvz, titano);
- licio disilikato stiklo keramikos.

Kontraindikacija

,SpeedCEM Plus” yra kontraindikuotinas:

- kaiimplantuoto atraminio danties ruosinys / forma neuztikrina adekvataus
islaikymo (pvz, laminatés, trumpi ar labai smailis danty ruosiniai /
implantuoti atraminiai dantys);

- jeizinoma, kad pacientas yra alergiskas bet kuriai sudedamajai ,SpeedCEM
Plus” daliai;

- apskritai, ,SpeedCEM Plus” neturéty bati naudojamas ant atviros pulpos
arba ant dentino, kuris yra arti pulpos.

Salutiniai poveikiai
Siuo metu sisteminis $alutinis poveikis nezinomas. Retais atvejais buvo gauta
informacijos apie alergines reakcijas j atskirus komponentus.

Saveika

Fenolio medziagos (pvz., eugenolis, gaulterijos aliejus) slopina polimerizacija.
Todeél reikety vengti naudoti produktus, kuriy sudétyje yra Siy komponentuy,
pvz., burnos skalavimo skyscius ir laiking cementg. Oksiduojamojo poveikio
dezinfekavimo priemonés (pvz., vandenilio peroksidas) gali saveikauti su
iniciatoriaus sistema, o tai, savo ruoztu, gali pabloginti kietinimo procesa.
Todél negalima ruosinio ir $virksto dezinfekuoti oksiduojamosiomis
medziagomis.

Svirkéta galima nuvalyti naudojant, pvz, servetéles, kuriy galima jsigyti
parduotuvése.

Sarminio srauto terpé gali silpninti ,SpeedCEM Plus” poveikj.

Naudojimas
13samesnés informacijos taip pat ieskokite produkty, naudojamy kartu su
,SpeedCEM Plus”, naudojimo informacijoje.
1 I3ankstinis nuslifuoto danties ar implanto atramos apdorojimas
1.1 I8ankstinis nuslifuoto dantles apdorojimas
Laikinos ijos 3ali irnuod nuslifuoto danties
valymas
Pasalinkite galimus laikino glaistomojo kompozito liku¢ius nuo nuslifuoto
danties poliravimo Sepetéliu ir valomaja pasta be aliejy ir fluorido (pvz.,
Proxyt®” be fluorido). Praplaukite purksdami vandeniu. Tada Svelniai
isdziovinkite oru be vandens ir aliejaus. Neperdziovinkite.
Pastaba: valant alkoholiu galima perduovmn dentina.
i&band i
Tada patikrinkite restauracijos atspalvj, atitikimo tikslumg ir sukandima.
Tikrinant sukandima reikia atsargiai elgtis su trapiais ir netvirtais
keramikiniais objektais pries juos jdedant visam laikui, nes yra luzio
pavojus. Labai svarbu uztikrinti, kad operacinis plotas baty patikimai
izoliuotas, naudojant, pvz., ,OptraGate®*, vatos rulonélius, seiliy ezektoriy
ir sugeriancius tamponus. Jei kietasis danty audinys uztersiamas seilémis,
ji reikia dar karta nuvalyti.

1218 inis il inio danties ap ji
Laikinos restauracijos salinimas
Pasalinkite laiking restauracija i, jei yra, laiking atraminj dantj. Praplaukite
implanto spindj ir dantenas aplink implanta.

|dékite ir patikrinkite galutinj atraminj dantj

Laikykités gamintojo nurodymy.

Tam, kad baty galima geriau patikrinti restauracijos atitikimo tiksluma ir
pasalinti glaistomojo kompozito pertekliy, galima naudoti retrakcinj sitila.

Tada patikrinkite restauracijos atspalvj, atitikimo tiksluma ir sukandima.
Tikrinant sukandima reikia atsargiai elgtis su trapiais ir netvirtais
keramikiniais objektais pries juos jdedant visam laikui, nes yra luzio
pavojus. Kai su kompozitais naudojamas limpantis cementas, labai svarbu
uztikrinti, kad operacinis plotas baty patikimai izoliuotas - pageidautina
naudoti ,OptraGate”, vatos rulonélius, seiliy ezektoriy ir sugeriancius
tamponus.

ISankstinis atramos pavirsiaus apdorojimas
Laikykités gamintojo nurodymy.
Pastaba: svarbu vengti atramos uztersimo seilémis ar krauju per iSankstinj
apdorojima ir po jo (per iSbandyma). Jei reikia, atrama reikia dar kartg
nuvalyti vietoje vandeniu ir valomaja pasta be fluorido (pvz, ,Proxyt” be
fluorido).
A) Cirkonio oksido ir titano atramos: nuvalykite arba apdorokite oro
abrazijos budu ne burnoje, kaip aprasyta 2.1/2.2 skyriuose.
B) Li¢io disilikato stiklo keramikos atramos: apdorokite ne burnoje,
kaip aprasyta 2.3 skyriuje naudodami, pvz., ,Monobond Etch & Prime”.
Atramos sandarinimas
Uzsandarinkite atraminio danties srieginj kanala naudodami,
pvz, laiking restauracing medziaga (pvz., ,Telio® CS Inlay”).
Rekomenduojama vatos gumuléliais atskirti sraigto galvute nuo
laikinos restauracinés medziagos.
- Praplaukite atraminj dantj purksdami vandeniu.
- 18dziovinkite atraminj dantj.

2 valymas ir iSankstinis apdoroji
Laikykités gamintojo nurodymy.
Pastaba: svarbu vengti restauracijos uztersimo seilémis ar krauju per
isankstinj apdorojima ir po jo (per iShandyma).

2.1 3 oksido k ikos (pvz., cirkonio oksido,

#IPS e.max® ZirCAD")
SVARBU! Kad bty uztikrintas stiprus sukibimas, nevalykite pavirsiy
fosforo ragstimi.

Jei restauracija laboratorijoje buvo apdorota sméliasrove:
- Nuvalykite restauracija naudodami ,lvoclean”, kaip aprasyta 2.4 skyriuje.

Jei restauracija laboratorijoje nebuvo apdorota sméliasrove:
Slifuokite vidinj restauracijos pavirsiy sméliasrove (naudokite
slifavimo parametrus, nurodytus restauracinés medziagos gamintojo
naudojimo informacijoje, pvz., ,IPS e.max® ZirCAD", maks. 1 bar,
Al03).
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- Valykite restauracija, pvz, ultragarso jrenginyje, mazdaug 1 minute.
- Kruops¢iai praplaukite restauracija purskiamu vandeniu ir
iSdziovinkite oru be vandens ir aliejaus.

Metalo arba metalo pagrindo restauracijos

SVARBU! Kad bty uztikrintas stiprus sukibimas, nevalykite metaliniy

pavirsiy fosforo ragstimi.

Jei restauracija laboratorijoje buvo apdorota sméliasrove:

- Nuvalykite restauracija naudodami,lvoclean®, kaip aprasyta 2.4
skyriuje.

Jei restauracija laboratorijoje nebuvo apdorota sméliasrove:
Slifuokite vidinj restauracijos pavirsiy sméliasrove (naudokite
slifavimo parametrus, nurodytus restauracinés medziagos naudojimo
informacijoje), kol pavirsius taps lygus ir matinis.

- Valykite restauracija, pvz, ultragarso jrenginyje, mazdaug 1 minute.

- Kruops¢iai praplaukite restauracija purskiamu vandeniu ir
isdziovinkite oru be vandens ir aliejaus.

Jei restauracijos sudétyje yra tauriyjy metaly, Sepetéliu arba
mikrosepetéliu uztepkite ,Monobond Plus” ant i$ anksto apdoroty pavirsiy,
palikite reaguoti 60 sekundziy, o tada issklaidykite stipriu oro srautu.

Restauracijos is licio disilikato stiklo keramikos

(pvz., ,IPS e.max® Press” / ,IPS e.max CAD")

Procedira naudojant ,Monobond Etch & Prime”

izvelgiant j tai, ar ija buvo i§ anksto apdorota
laboratorijoje:

- Poisbandymo kruops¢iai nuplaukite restauracija purskiamu vandeniu
ir isdziovinkite oru be vandens ir aliejaus.

- Mikrosepetéliu uztepkite ,Monobond Etch & Prime"” ant sukibimo
pavirsiaus ir 20 sekundziy skirstykite nestipriai spausdami. Palikite
reaguoti dar 40 sekundziy.

- Tada kruops¢iai plaukite ,Monobond Etch & Prime” vandeniu, kol
neliks Zalios spalvos. Jei nuplovus smulkiose porose yra likuciy,
restauracija galima plauti vandeniu ultragarsiniame valytuve ne ilgiau
kaip 5 minutes.

- Mazdaug 10 sekundziy dziovinkite restauracija stipria oro srove be
vandens ir aliejaus.

Procedura naudojant ,Monobond Plus”

Jei restauracija buvo i$ anksto apdorota laboratorijoje:

- Jeirestauracija jau buvo i$ anksto apdorota laboratorijoje, po
isbandymo ja reikéty nuvalyti naudojant ,lvoclean”, kaip aprasyta
anksciau.

- Tuomet naudodami Sepetélj ar mikrosepetélj dar kartg uztepkite
»Monobond Plus” ant nuvalyto pavirsiaus, palikite reaguoti 60
sekundziy ir tada issklaidykite stipriu oro srautu.

Jei restauracija nebuvo i$ anksto apdorota laboratorijoje:

- Esdinkite 5 % vandenilio fluorido ragstimi (pvz,, ,IPS® Ceramic”
eésdinimo geliu) 20 sekundziy arba laikydamiesi restauracinés
medziagos gamintojo naudojimo informacijos.

- Kruops¢iai praplaukite restauracija purskiamu vandeniu ir
isdziovinkite oru be vandens ir aliejaus.

— Sepetéliu arba mikrosepetéliu uztepkite ,Monobond Plus” ant i§
anksto apdoroty pavirsiy, palikite reaguoti 60 sekundziy, o tada
i8sklaidykite stipriu oro srautu.

Krauju ar seilémis uztersty restauracijy valymas

Kad ir koks buvo ankstesnis apdorojimas, nuvalykite uzterstus

restauracijos pavirsius ne burnoje naudodami ,Ivoclean”, kaip nurodyta

toliau:
Po isbandymo kruopsciai praplaukite restauracija purksdami vandeniu
ir isdziovinkite oru be aliejaus.

- Naudodami mikroSepetélj arba sepetélj padenkite vis restauracijos
sukibimo pavirsiy sluoksniu ,lvoclean”.

- Palikite ,lvoclean” 20 sekundziy, kad pradéty veikti, tada kruop3ciai
plaukite purksdami vandeniu ir idziovinkite oru be aliejaus.

- Restauracijas i$ licio disilikato stiklo keramikos (pvz., ,IPS e.max® Press” /
4IPS e.max® CAD”) butina dar kartg padengti ,Monobond Etch &
Prime” arba ,Monobond® Plus"”.

~SpeedCEM Plus” tepimas ant restauracijos

Kiekvienakart naudodami, ant dvigubo Svirkito uzdékite nauja
automatinio maiSymo antgalj. ISstumkite ,SpeedCEM Plus” i$ automatinio
maisymo svirksto, tepkite norima kiekj tiesiai ant restauracijos ir padenkite
visg sukibimo pavirsiy. Kadangi glaistomoji medziaga naudojamame
maisymo antgalyje sukietés, jis gali bati naudojamas kaip sandariklis
Svirksto turiniui, kol bus naudojamas kitg karta.

ir pertekliaus $

Pastaba: kaip ir kiti kompozitai, ,SpeedCEM Plus” yra slopinamas
deguonimi. Tai reiskia, kad pavirsiaus sluoksnis nepolimerizuojamas
kietinimo proceso metu, nes jis kontaktuoja su ore esanciu deguonimi.
Kad to isvengtuméte, padenkite restauracijos krastus glicerino geliu /
oro blokatoriumi (pvz., ,Liquid Strip“), vos pasaling medziagos pertekliy.
Pasibaigus polimerizavimui, glicerino gelis arba oro blokatorius
nuplaunamas vandeniu.

Tik savaiminis ki

- |dékite restauracija ir laikykite ja vietoje tolygiai spausdami, kol
medziagos perteklius bus pasalintas ir cementas visiskai sukietes
(mazdaug 3 min.).

- Pasalinkite medziagos pertekliy, pvz., mikrosepetéliu / Sepetéliu /
porolono zirneliu / danty sitlu arba skaleriu. Batina pasalinti
medziagos pertekliy per apdorojimo trukme, ypac sunkiai
pasiekiamose vietose (proksimalinése srityse, ties danteny krastais
ir tilteliais).

- Salindami medziagos pertekliy i implantuoty atraminiy danty,
naudokite specialius implanty skalerius / kiuretes, kad nejbréztuméte
implanto pavirsiaus.

Sviesa, kad buty galima

atlikti pradinj medziagos pertekliaus kietinima arba pagreitinti

kietéjimo procesa (ketvirtiné technika, indikuotina atvejais, kai

naudojama iki 2 tilto atraminiy danty = 3-4 daliy tiltai)

- |dékite restauracij ir laikykite jg vietoje tolygiai spausdami, kol
medziagos perteklius bus pasalintas ir cementas visiskai sukietés.

- Kietinkite cemento pertekliy Sviesa, naudodami polimerizavimo
lempute (mazdaug 650 mW/cm?) vienam ketvir¢io paviriui



(mezialiniam-oraliniam, distaliniam-oraliniam, mezialiniam-
bukaliniam, distaliniam-bukaliniam) mazdaug 0-10 mm atstumu
1 sekunde.

- Laikantis Sios procediiros, medziagos perteklius lengvai pasalinamas
skaleriu.

- Batina laiku pasalinti medziagos pertekliy, ypac sunkiai pasiekiamose
vietose (proksimalinése srityse ar ties danteny krastais, tilteliais).

- Salindami medziagos pertekliy i implantuoty atraminiy danty,
naudokite specialius implanty skalerius / kiuretes, kad nejbréztuméte
implanto pavirsiaus.

- Tuomet dar kartg kietinkite Sviesa visas cemento jungtis 20 sekundziy
(mazdaug 1100 mW/cm?). Jei 3viesos galingumas mazesnis, kietéjimo
procesas uztrunka ilgiau.

5 Baigtos restauracijos apdaila
~  Tikrinkite sukandimg ir veikima, koreguokite pagal poreikj.
- Jeireikia, apdorokite cemento jungtis apdailos deimantais.
- Lyginkite cemento jungtis apdailos ir poliravimo juostelémis bei
poliruokite tinkamais poliruokliais (pvz., ,OptraPol®”).
- Jeireikia, apdorokite restauracijos krastus tinkamais poliruokliais (pvz.,
,OptraFine®” keramikai).

Ypatingos instrukcijos dél iniy kaisciy

- Cementuodami endodontinius kais¢ius kruopsciai isvalykite Saknies
kanalg, kad pasalintuméte visus Saknies kanalo uzpildo medziagos
likucius. (Eugenolio pagrindo sandarikliy liku¢iai gali slopinti glaistomojo
kompozito polimerizacija.)

- Sudrékinkite endodontinj kaistj, kuris buvo paruostas laikantis kaiscio
gamintojo instrukcijy, sumaisytu ,SpeedCEM Plus” ir jdékite ,SpeedCEM
Plus” cemento tiesiai j Saknies kanala, naudodami endodontinius
antgalius. Medziagos reikéty jdéti tiek, kad likty cemento perteklius.

- |statykite endodontinj kaistj.

- Pasalinkite cemento pertekliy nuo nuslifuoto kramtomojo pavirsiaus. Tada
kietinkite ,SpeedCEM Plus" $viesa 20 sekundzi

- Apdorokite nuslifuota kramtomajj pavirsiy risikliu (pvz., ,Adhese
Universal”) pagal atitinkamas naudojimo instrukcijas.

- Uztepkite pagrindinés konstrukcinés medziagos (pvz., ,MultiCore®) tiesiai
ant nuslifuoto kramtomojo pavirsiaus ir kietinkite laikydamiesi gamintojo
instrukcijy (kietinimas 3viesa).

Ypatingos pastabos

Naudojant ,SpeedCEM Plus”, jis turi bati patalpos temperataros. Jei medziaga

yra Saldytuvo temperataros, jg sunku isstumti ir jos apdorojimo bei kietéjimo

trukmé pailgéja.

Nevalykite ,SpeedCEM Plus” automatinio maisymo virksty medziagomis,

turinciomis oksiduojamajj poveikj.

Ispéjimas

- Saugokite, kad nesukietinto ,SpeedCEM Plus” nepatekty ant odos,
gleivinés membranos ir  akis.

- Nesukietintas ,SpeedCEM Plus” gali Siek tiek dirginti ir sukelti jautruma
metakrilatams.

- Medicininés pirstinés, kuriy galima jsigyti parduotuvése, neuztikrina
apsaugos nuo jautrinancio metakrilaty poveikio.

Saugojimas

- ,SpeedCEM Plus” turi bati laikomas vésioje vietoje (2-8 °C).

- Nenaudokite ,SpeedCEM Plus” po nurodytos galiojimo pabaigos datos.

- Nedezinfekuokite 3virksty oksiduojamosiomis dezinfekavimo
medziagomis.

- Ponaudojimo ,SpeedCEM Plus” automatinio maisymo Svirksta laikykite su
uzdétu maisymo antgaliu.

- Galiojimo pabaigos data: zr. informacija ant svirksty ir pakuociy.

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje!
Skirta naudoti tik odontologams.

Medziaga buvo sukurta naudoti tik odontologijos srityje. Apdorojimas turi bati atliekamas
tiksliai laikantis naudojimo informacijos. Neatsakome u? zala, atsiradusia nesilaikant instrukcijos
arba nustatytos naudojimo paskirties. jas atsako uz produkty ti ikrinis

ir naudojima pagal paskirtj, kuri aiskiai néra nurodyta instrukcijose. Aprasai ir duomenys nesu-
teikia garantijos priedams ir néra jpareigojantys.
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