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1. Introduccién y significado de
los simbolos

1.1 Introducciéon
Estimado cliente:

Gracias por haberse decidido a comprar Programat P710. Este aparato es un moderno horno de inyeccion para aplicaciones
dentales. El horno se ha disefiado de acuerdo con los Ultimos estandares de la industria. Sin embargo, un uso inadecuado
puede conllevar riesgos para las personas y los materiales. Le rogamos lea las instrucciones de uso y tenga en cuenta las
correspondientes indicaciones de seguridad.

Esperamos que disfrute trabajando con Programat P710.

1.2. Senales y simbolos utilizados en estas instrucciones de uso

Los indicadores y simbolos de estas instrucciones de uso facilitan la busqueda de puntos importantes y tienen los siguientes
significados:

Simbolo Nota

Peligros y riesgos

Informacién importante

Contraindicacion

Riesgo de quemadura

Riesgo de aplastamiento

= B> @

Deben leerse obligatoriamente las instrucciones de uso

1.3 Notas referentes a las instrucciones de uso

=

Aparato: Programat® P710
Usuarios: Técnicos dentales, protésicos dentales

Las instrucciones de uso sirven para utilizar el horno Programat P710 de forma segura, correcta y econémica. En caso de
pérdida de las instrucciones de uso, solicitelas, con coste al Departamento de atencién al cliente o descarguelas de la
pagina www.ivoclarvivadent.com.



1. Introduccién y significado de los simbolos

1.4 Nota sobre las diferentes versiones de voltaje
El horno se encuentra disponible con diferentes versiones de voltaje.

-110-120V/50-60 Hz
—-200-240V/50-60 Hz

En las Instrucciones de uso, el horno se describe en la version de voltaje de 200 a -240 V. Tenga en cuenta que el rango de
voltaje mostrado en las imagenes (p.ej. placa de caracteristicas) puede ser diferente dependiendo de la version de voltaje de
su horno.

1.5 Nota sobre las imagenes de estas instrucciones de uso

Todas las imagenes e ilustraciones de estas instrucciones de uso solo sirven como ejemplo y los detalles no son exactamente
iguales a los del disefio del horno. Se trata de imagenes simbdlicas que pueden variar ligeramente respecto al original
(p. €j., simplificdAndolo).



2. Lo primero, la seguridad

Este capitulo resulta especialmente importante para aquellos que trabajen con el Programat P710 o tengan que
realizar el mantenimiento o trabajos de reparacién. Lea este capitulo y siga las instrucciones correspondientes.

2.1 Indicaciones

Programat P710 solo se debe utilizar para la inyeccién y coccion de materiales ceramicos dentales y solo debe usarse para
dicho propdsito. Otros usos no estipulados estan contraindicados como por e.j. cocinar comida, coccién de otros
materiales, etc..., . El fabricante no asume ninguna responsabilidad por dafos resultantes de un uso incorrecto. El usuario
es el Unico responsable de cualquier riesgo resultante derivado del incumplimiento de estas instrucciones.

Instrucciones adicionales para asegurar un uso adecuado del horno:

— Siempre deben tenerse en cuenta las instrucciones, normativas y notas de estas Instrucciones de uso.

— Siempre se deben tener en cuenta las instrucciones, normativas y notas de las instrucciones de uso del material.

— El horno se debe hacer funcionar bajo las condiciones ambientales y de funcionamiento indicadas en el capitulo 9.3.
— El Programat P710 debe conservarse adecuadamente.

APeligros y riesgos

El cabezal del horno no debe retirarse de la base del horno mientras que el
cabezal esté conectado mediante cables y/o tubos.

Q Asegurese de que no penetren liquidos ni otros objetos extrafios en el horno.

A Peligro de quemadura: Nunca sitle objetos en la cdmara de coccién con la
mano, ya que existe riesgo de quemaduras. Utilice siempre las pinzas

(accesorios) suministradas para dicho fin. Ademas, no toque nunca la super-
& ficie caliente del cabezal del horno.

Q No transporte el horno por la bandeja de enfriamiento.




2. Lo primero, la seguridad

El cabezal del horno no debe transportarse por los cables, ya que existe
riesgo de que resulten dafados, asi como sus correspondientes
conexiones.

El cabezal del horno tiene un mecanismo eléctrico que debe accionarse
por medio de controles electronicos. Nunca abra el cabezal del horno con
la mano, ya que dafnara el mecanismo.

El horno no debe utilizarse, si el cilindro de cuarzo o el aislamiento de la cdmara de coccién estuvieran
danados. Existe riesgo de descarga eléctrica si hubiera contacto con la resistencia. Evite dafar el aislamiento
por contacto con las pinzas de revestimiento o de coccion.

>

Contraindicaciones

Las plataformas de coccion no deben situarse en la zona que rodea la placa
de coccién, ya que obstruira el cierre del cabezal del horno.

No deben colocarse objetos extrafios sobre el cabezal del horno ni en los

conductos de ventilacion. Asegurese de que no entren liquidos u objetos
extranos en dichos conductos, ya que ello podria provocar una descarga
eléctrica.

Nunca utilice el horno sin la bandeja de coccién.

10



2. Lo primero, la seguridad

No toque el termopar ni el cilindro de cuarzo de la cdmara de coccién. Evite
el contacto con la piel (contaminacién de grasa), ya que las piezas se

dafaran prematuramente.

No introduzca ningun objeto extrafio en los conductos de ventilacion. Existe
riesgo de descarga eléctrica.

Este producto contiene fibras de ceramica y puede liberar polvo de fibra. No
utilice aire comprimido sobre el horno ya que se dispersaria polvo en el

entorno y cumpla las notas adicionales de la pagina 13.

A&Riesgo de aplastamiento y peligro de quemadura

Nunca acceda con la mano ni otras partes del cuerpo debajo del cabezal del
horno.

/N

Nunca alcance con la mano, particularmente con los dedos, el interior de la
cubierta posterior. Existe riesgo de aplastamiento.

/N

11



2. Lo primero, la sequridad
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2.2 Instrucciones de salud y seguridad

Este horno se ha disefiado de acuerdo con EN 61010-1 y, en lo que a directiva de seguridad se refiere, se ha transportado
en éptimas condiciones desde fabrica. Para mantener dichas condiciones y asegurar un funcionamiento sin riesgos, el usua-
rio deberad cumplir las notas y avisos contenidos en estas instrucciones de uso:

El usuario debe familiarizarse con las advertencias e indicaciones de funcionamiento para evitar dafos en personas y
materiales. El fabricante no es responsable en casos de dafos derivados de una manipulacion incorrecta o del incumpli-
miento de las instrucciones de uso. Queda anulada cualquier responsabilidad de la garantia en estos casos.

Antes de encender el horno, asegurese de que el voltaje indicado en la placa de caracteristicas coincide con el de su
suministro energético local.

La toma de corriente debe estar equipada con un dispositivo accionado por corriente residual (RCD).

El enchufe actta como un disyuntor y solo puede conectarse con una toma de alimentaciéon de facil acceso con contac-
to de proteccion.

Utilice Unicamente el cable de alimentacion original suministrado con el horno. No utilizar repuestos inadecuados, solo
originales.

Cologue el horno sobre una mesa ignifuga. Cumplir la normativa local (p. ej., distancia a sustancias u objetos combusti-
bles, etc.).

Mantenga siempre los conductos de ventilacién de la parte posterior del horno libres de obstrucciones.

No toque ninguna pieza que se caliente durante el funcionamiento del horno. jPeligro de quemaduras!

Cuando retire piezas calientes de la cdmara de coccion (p. e]., mesa de coccion, plataformas de coccién), asegurese de
depositarlas sobre una superficie inflamable.

Limpie el horno sélo con un pafio seco y suave. jNo utilizar disolventes! Desenchufar y dejar enfriar el horno, antes de
limpiarlo.

El horno debe estar frio antes de embalarlo para su transporte.

Utilice Unicamente el embalaje original para el transporte.

Tareas de mantenimiento, reparacion o cambio de piezas, el horno se debe desconectar de la corriente y dejar enfriar si
tuviera que abrirse antes del calibrado,

Si se tuvieran que realizar tareas de calibrado, mantenimiento o reparaciones con el horno conectado y abierto, dicahs
tareas deben realizarse por personal cualificado y familiarizado con los riesgos y peligros.

Después de realizar tareas de mantenimiento, deben realizarse las pruebas de seguridad requeridas (resistencia de alta
tensién, conductor protector, etc.).

Asegurese de utilizar como repuestos solo fusibles del tipo y corriente nominal indicados.

Si se sospecha que ya no es posible un funcionamiento seguro, el horno se debe desenchufar para evitar un funciona-
miento accidental. El funcionamiento no es seguro (entre otros motivos), si:

— El horno est4 visiblemente dafado.

— El horno no funciona.

— El horno se hubiera almacenado en condiciones desfavorables o durante un periodo de tiempo prolongado.

Utilice Unicamente piezas de repuesto originales.

El rango de temperaturas para un funcionamiento sin fallos es +5° C hasta +40° C.

Si el horno se ha almacenado a temperaturas muy bajas o en entornos con una alta humedad atmosférica, se debe
abrir el cabezal y el equipo debe secarse o dejar que se adapte a la temperatura ambiente durante aproximadamente 4
horas (sin conectar a la red eléctrica).

El horno ha sido probado a altitudes de hasta 2000 metros sobre el nivel del mar

El horno solo puede utilizarse en interiores.

Antes de abandonar la fabrica, se comprueba el funcionamiento de los aparatos durante varias horas. Por eso es posible
que, debido a esas pruebas, se produzca una ligera decoloracion del aislante. A pesar de ello, su Programat P710 es un
aparato nuevo.



2. Lo primero, la seqguridad

Cualquier interrupcién del conductor protector (toma de tierra) bien dentro o fuera del horno o cualquier
desconexién de la conexion del conductor protector pueda ocasionar dafios al usuario en el caso de producirse
una averia. No se toleran interrupciones deliberadas.

iNo deben cocerse materiales que generen gases perjudiciales!

> B

Advertencia sobre el desmontaje de la mufla de calentamiento

Este producto contiene fibras de ceramica y puede liberar polvo de fibra. El polvo de fibras ha resultado ser
cancerigeno en experimentos con animales. Sélo un centro de servicio técnico cualificado y autorizado de Ivoclar
Vivadent puede desmontar la mufla de calentamiento. La informacién en relacion con la Hoja de datos de
seguridad también esta disponible en su Centro de servicio postventa.

>

Eliminacion:

El horno no debe tirarse con la basura doméstica normal. Deshagase de los viejos hornos correctamente, de
acuerdo con la correspondiente directiva del consejo de la UE. También puede encontrar informacién sobre la
correcta eliminacion en la pagina de Ivoclar Vivadent de su pafs.

A

13



3. Descripcion del producto

3.1 Informacion General

Programat P710 es un moderno horno de inyecciéon dental. La camara de coccion puede calentarse hasta un maximo de
1.200° C por medio de una resistencia. Ademas, la cdmara de coccién ha sido disefiada de tal forma que se puede formar
vacio con una bomba de vacio. El proceso de coccion se controla con los correspondientes controles electrénicos y
software. Asimismo se comparan continuamente, las temperaturas predeterminadas y las reales.

Programat P710 consta de los siguientes componentes:
— Base del horno con controles electrénicos

— (Cabezal del horno con camara de coccién

— Bandeja de enfriamiento

— Placa de coccion

— Cable eléctrico y manguera para la bomba de vacio

3.2 Areas peligrosas y equipamiento de seguridad
Descripcion de las areas de peligro del horno:

Area de peligro Tipo de peligro

Camara de coccién Riesgo de quemadura
Mecanismo de apertura/cierre Riesgo de aplastamiento
Componentes eléctricos Riesgo de descarga eléctrica

Descripcién del equipamiento de seguridad del horno:

Equipamiento de seguridad Efecto protector

Conducto protector (toma de tierra) Protecciéon contra descargas eléctricas

Fusibles eléctricos Proteccion contra descargas eléctricas

Carcasa y cubierta del horno Proteccion contra descargas eléctricas, quemadura y

aplastamiento




4. Instalacion y primera puesta en marcha

4.1 Desembalaje y comprobacion del contenido

Extraiga del embalaje todos los componentes del horno y coloque la unidad sobre una mesa adecuada. Siga las instruccio-
nes que figuran en el embalaje exterior.

El horno no tiene agarres de transporte especiales. Sujete la parte inferior del horno para transportarlo. Compruebe si estan
todos los componentes (ver suministro en el capitulo 9), asi como la presencia de posibles dafnos ocasionados por el
transporte. Si faltan piezas o estan danadas, le rogamos que se ponga en contacto inmediatamente con el Centro de
Atencién al Cliente.

Recomendamos conservar el embalaje original para para futuras actividades de servicio y transporte.

i

4.2 Eleccion del lugar de instalacion

Coloqgue el horno sobre una mesa plana utilizando las patas de goma. Asegurese de que el horno no esté préximo a
radiadores u otras fuentes de calor. Compruebe que haya suficiente espacio entre la pared y el horno para que el aire
circule adecuadamente. Asegurese también que exista suficiente espacio entre el horno y el usuario, ya que el horno libera
calor durante la apertura del cabezal.

El horno no debe instalarse ni utilizarse en areas donde exista riesgo de explosion.

15



4. Instalacion y primera puesta en marcha
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4.3 Montaje

El montaje del horno es muy sencillo y se resuelve en unos pocos pasos. Antes de empezar a montar el horno, debe asegu-
rarse de que la tensién indicada en la placa de caracteristicas (32) coincide con la del suministro eléctrico local. Si no fuera
asi, no debe conectar el horno.

Paso 1:
Montaje de la bandeja de enfriamiento (2)

Retire los dos tornillos de fijacion (1) de la cdmara de coccion vy la
proteccién de la cdmara infrarroja.

Coloque la bandeja de enfriamiento (2) sobre la placa bastidor (24).
Asegurese de que la bandeja de enfriamiento esta colocada correcta-
mente sobre la placa bastidor.

Asegure la bandeja de enfriamiento (2) con los dos tornillos (1).

Paso 2:
Colocacion de la placa de coccion

Coloque la placa de coccion (22) sobre la base refractaria (23).
Cuando esté colocada correctamente, la cara inferior de la placa de
coccién automaticamente se posiciona en el centro.




4. Instalacion y primera puesta en marcha

Paso 3:

Montar el cabezal del horno

La mejor manera de montar el cabezal del horno es colocando la
parte posterior del horno frente al usuario. Levante el cabezal del
horno con ambas manos (ver imagen) y coloque con mucho cuidado
sobre el soporte del cabezal del horno.

Coloque el soporte del cabezal del horno como se
ve en la imagen hasta que se oiga el sonido que
indique que el cabezal ha encajado perfectamente
en su posicion. Asegurese que la plataforma de
coccion o el aislamiento no se dafien durante el
montaje del cabezal del horno.

i@

Paso 4:
Conexiones

Conecte los cables del cabezal del horno con la base del horno.

Proceda como sigue:

— Conectar el tubo de la bomba de vacio (53)

— Inserte el enchufe del termopar (asegurese de que la polaridad
del enchufe es la correcta)

— Insertar el enchufe de la resistencia (49)

1. Inserte el enchufe de la resistencia en la conexion
correspondiente.

2. Fije el enchufe de la resistencia con un giro de 45° hasta que
guede bien sujeto.

17



4. Instalacion y primera puesta en marcha
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Paso 5:
Cierre la cubierta protectora

Una vez estén todos los cables conectados en la base del horno,
cierre la cubierta protectora sobre las conexiones.

Paso 6:

Monte la tapa de conexiones

Monte la tapa de conexiones (37) y fijela y asegurarla con el tornillo
(38). Cuando monte la tapa de conexiones, asegurese de que los
resortes del retén encajen correctamente en su posicion.

El horno solo debe utilizarse con la cubierta protectora
cerrada y la tapa de conexiones montada.

Paso 7:

Otras conexiones adicionales

Conexion de la alimentacién

Antes de efectuar la conexiéon, compruebe que la tension del
suministro eléctrico local coincida con la tension indicada en la placa
de caracteristicas. Seguidamente conecte el cable de alimentacion
(31) en la toma de alimentacion del horno (30).

iEl horno solo debe ponerse en funcionamiento con el
cable de alimetacion suministrado!

Conexién de la bomba de vacio

Conecte el enchufe de la bomba de vacio (35) en su toma (34).
Recomendamos utilizar unicamente la bomba de vacio de Ivoclar
Vivadent, ya que estas bombas estan perfectamente coordinadas con
el horno. En el caso de conectar cualquier otra bomba de vacio,
compruebe que no sobrepase el consumo maximo de energia.

No acorte la manguera de vacio!j jLa longitud minima de
la manguera de vacio es de 1,6 metros!




4. Instalacion y primera puesta en marcha

4.4 Desmontaje del cabezal del horno

Antes de retirar la tapa de conexiones y la cubierta protectora,
desconecte el horno y extraiga el cable de alimentacién del enchufe.

Afloje y retire el tornillo (38) de la tapa de conexiones (37)
Desmonte la cubierta de conexién (37)

Abra la cubierta protectora (36)

Libera el enchufe de la resistencia (49) y desconectelo tras un
giro de 45° en sentido contrario a las agujas del reloj
Desconecte el enchufe del termopar (51)

Desconecte la manguera de vacio del cabezal (53)

7. Presionar la pletina de desbloqueo del cabezal del horno (44)
con el dedo y levantar y extraer simultdneamente el cabezal del
horno.

AseguUrese de que el cabezal del horno se haya
A enfriado completamente antes de retirarlo (peligro de

incendio / quemadura).

A wWwnN =

o u

4.5 Puesta en marcha inicial

1. Conecte el cable de alimentacion en el enchufe de la pared.
2. Situe el interruptor encendido/apagado (29) en la parte trasera del
horno en posicién “1”.

4.5.1 Ajustes basicos tras la primera puesta en marcha inicial
Tras la puesta en marcha inicial del nuevo horno se requieren varios
ajustes basicos. Estos ajustes se guardan y ya no aparecen en el
siguiente proceso de arranque.

Paso 1:
Seleccione el idioma

El primer ajuste que aparece es la seleccion de idioma. Pulsando sobre la pantalla se pueden manejar los botones tactiles
(teclas en pantalla).

Paso 1: Paso 2: Paso 3:

el 403 D o 403 D g

= D i Y

b Portuguls

Haliang Englsh
Espafcl Halianc
Francais Espadicl

Francais

Seleccione el idioma deseado usando los botones de [arriba/abajo]. Confirmar la entrada con el boton verde. Pulsando el

boton [Siguiente] llega a la siguiente pantalla de entrada.

19



4. Instalacion y primera puesta en marcha

Paso 2:

Seleccione la unidad de temperatura
Seleccione la unidad de temperatura deseada.

{ g aswle 403°

Pulsando el botén [Siguiente] llega a la siguiente pantalla de entrada.

Paso 3:

Seleccione el formato de fecha
Seleccione el formato de fecha.

¥ g s Sl 403 403 S8 sl fomal 403
e = DDMMLYYYY "
N:
) MMDCY¥YY ¥ ¥
el

[ EE Dwte forman

=

Confirmar la entrada con el botén verde. Pulsando el botédn [Siguiente] llega a la siguiente pantalla de entrada.

Paso 4:
Establezca fecha
Establezca la fecha (dia, mes, ano).

U st st sanp 403°¢

- D

B Date

06.06.2013

1 2 3 T
4
: .

:

Confirmar la entrada con el botén verde. Pulsando el botén [Siguiente] llega a la siguiente pantalla de entrada.

Paso 5:
Establezca hora

Establezca la hora (horas, minutos, segundos).

¢ s st 403° @ Time @ Time
1 2
) e " - 4 5
) x") i
- I e

Confirmar la entrada con el botén verde. Pulsando el botén [Siguiente] llega a la siguiente pantalla de entrada.

Acaba de completarse la puesta en marcha inicial y la entrada de los ajustes basicos. Ahora, el horno realizard automatica-
mente un autodiagndstico. Al hacerlo se revisa automaticamente el estado de todos los componentes del horno.
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4.5.2 Pantalla de inicio y autodiagndstico

Inmediatamente después del encendido, durante algunos segundos se
muestra la pantalla de inicio. A continuacion, el horno realiza un
autodiagnéstico. Al hacerlo se revisa automéaticamente el estado de

todos los componentes del horno.

Se comprueban las siguientes funciones:

Funcion

Se¥est 403°¢
S Furnace head &

£ Vecuwm

= Infrared technology

A Temperature calibration [+ 4
[4a]  Mains voltage &

B software version V1.03

Prueba del cabezal del horno .

Prueba del cabezal del horno en curso.

La prueba del cabezal del horno finalizé correctamente.

La prueba del cabezal del horno da un error. Observe el mensaje
de error en la pantalla

Prueba de vacio

Prueba de vacio en curso

La prueba de vacio finalizé correctamente

Error en la prueba de vacio. Observe el mensaje de error en la pantalla

Prueba IRT

Prueba de IRT en curso

La prueba de vacio finalizé correctamente

Error en la prueba de vacio. Observe el mensaje de error en la pantalla

Se presentan las siguientes informaciones:

Informacion

Calibracion de la temperatura

No es necesario la calibracion la temperatura del horno

Ya ha transcurrido algun tiempo desde la Ultima calibracion.
Realice un procedimiento de calibracion

Suministro eléctrico

La tensién de alimentacion se encuentra dentro del rango aceptable.

¥ Q&

La tensién de alimentacion se encuentra fuera del rango admisible.

Version de software

Se muestra la version de software instalada actualmente

Si el autodiagndstico se ha realizado con éxito, en el display aparece la pantalla de inicio.

Si el programa detectase algun fallo durante la prueba, aparecera en
la pantalla un mensaje de error con la informacion de rectificacion

correspondiente.

La senal acustica y el mensaje de error pueden confirmarse con el llgving paints: s the fring chember fight (no

botén correspondiente.

Wl Seliest 403 £

=)__Fumnace head [
) Error 802

contaminaticn on the sealing surfaces)? ia the vacuum
hoss connected? ks e vatULM pump connected? ls the
Fuse F1 in ordec?

® v

TTTFaTE FETSIO TS
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22

Pulse el boton [Siguiente] para confirmar el autodiagnéstico.

i e

jmie

Seli-test 403¢
S Furnace head &
& Vacuum [+ 4
= Infrared technology &
A Temperature calibration [+
[Aa]  Mains voltage =4
B sontware version V1.03

q

Antes de la primera coccion, la camara de coccidn tiene que deshumidificarse utilizando el programa de
deshumidificacion (ver detalles en el apartado5.4)

Tenga en cuenta que, el horno puede requrir cierto tiempo de adaptacion tras realizar la puesta a punto.
Particularmente si el horno se ha visto expuesto a cambios de temperatura importantes (condensacion de agua).
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5.1 Introduccion al funcionamiento

5.1.1 Unidad de control

Programat P70 dispone de una pantalla panoramica en color. El teclado de membrana y la pantalla tactil permiten un
manejo intuitivo del horno. Pulsando ligeramente la pantalla con la yema del dedo pueden activarse los botones tactiles y
el aparato ejecuta la funcion deseada.

1)

Programat L 'I' e
P710 voclar .
vivadeni- 8

100%.

POWER
SAVING

75%

50%
50%

25%

25%

LOSIHIICTIC

NOT READY READY PREDRYING _ HEATING COOLING

La interfaz de usuario de la pantalla se subdivide en tres secciones:

1. Barra de informacion  (p. e]., indicacion de la temperatura real del horno, del programa seleccionado, etc.)

2. Pantalla principal (p. €j., editar los programas de coccién, modificar ajustes, etc.)

3. Barra de navegacion (p. €j., desplazamiento, desplazamiento a niveles superiores, acceso a favoritos de
programa, etc.)

5.1.2 Descripcion de las funciones de las teclas

Tecla Funcion

(@ Tecla Inicio
Cambiar a la “Pantalla Inicio” (Menu principal)

= Tecla de programa
Si se pulsa una vez: Indica el programa seleccionado actualmente.
Si se pulsa dos veces: Seleccién de programas por medio de introduccion de nimeros

P X

W

Tecla IRT (Tecnologia de infrarrojos)

Con este botén la imagen de infrarrojos del objeto puede visualizarse durante el

proceso de cierre.

Tecla ahorro energético

Con esta tecla se activa la funcién “Ahorro de energia” (solo con el cabezal del horno

cerrado y el horno en espera). En la pantalla aparece el simbolo Ahorro de energia.

Pulsando cualquier tecla finaliza de nuevo la funcién de ahorro energético.

Tecla de teléfono

— Si todavia no se ha conectado el horno a un dispositivo movil, pulsando esta tecla se
muestran en la pantalla las opciones de configuracion del Bluetooth.

— Siya se ha conectado el horno a un dispositivo mévil, pulsando esta tecla se muestran
en la pantalla de su dispositivo mévil las opciones de configuracién del Bluetooth.

— Durante una llamada telefénica, esta tecla se puede utilizar para activar o desactivar la
visualizacion de la pantalla de su dispositivo movil .

W Tecla de Asistente Digital de Seleccion de color
El Asistente Digital de Seleccion de color se puede activar y desactivar pulsando esta tecla.
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Tecla Apertura del cabezal
( a | Enfriamiento rapido con el cabezal del horno abierto:
C on el cabezal del horno completamente abiertopresionas de nuevo la tecla abrir
cabezal del horno SE ACTIVA LA FUNCION DE ENFRIAMIENTO RAPIDO Esto significa que
la bomba de vacio se activa durante 5 minutos. Esta funcion se puede detener en cual-
quier momento pulsando la tecla STOPSE CIERRA EL CABEZAL DEL HORNO o la tecla
START. Esta funcion se puede activar en todo momento con el cabezal del horno abierto.

Tecla Cierre de cabezal

STOP

Un programa en curso puede ponerse en pausa pulsando la tecla STOP una vez, y
detenerse pulsandola dos veces. Con la tecla STOP también se interrumpe en todo
momento el movimiento del cabezal del horno. Las sefales acusticas puede confirmarse
con el botén STOP.

Tecla START (LED de inicio)

Inicia el programa seleccionado. El LED verde indica que un programa se encuentra
activo. Si el programa se encuentra en pausa (1 x STOP), el LED de inicio parpadea hasta
que se vuelve a pulsar START para que el programa continue.

5.1.3 Explicacion de los botones tactiles mas importantes

Botén Funcion
Desplazarse hacia la izquierda / desplazarse hacia la derecha
= =28 Con estos botones, por ejemplo, también puede desplazarse a la siguiente pantalla de
e inicio.
Atras con indicacion
4 Home Con este boton, puede pasar al siguiente nivel de menu superior. El boton indica a qué

pantalla cambiard, por ejemplo, a la pantalla de inicio.

Cerrar

X Close i i
Con este botédn, puede abandonar submenus.

Confirmacion de entrada
Este botdn se utiliza para confirmar una entrada. Si el botén apareciera con color verde

palido, todavia no se habra realizado ninguna entrada o el valor introducido no se
s

encuentra en el rango aceptable.

Cancelar entrada
La entrada puede cancelarse con este botdn, los valores modificados no se guardan.

Boton parametros de programas
Este botdn permite cambiar los pardmetros de programa. Aparece una lista de seleccion

[ s ] o teclado numérico para introducir los valores.
00:18 | |30°/min La mitad superior del propio botén muestra el pardmetro en cuestién (por ejemplo,
tiempo de cierre), mientras que la mitad inferior muestra el valor introducido (por
ejemplo, 00:18).
o Boton Activar/Desactivar
Este botdn se utiliza para activar o desactivar las funciones.
= Boton de parametros
| 403 ' Con estos botones, aparece una lista de seleccion o teclado numérico para introducir los

valores.

5.1.4 Explicacion del teclado numérico y lista de selecciéon

— Tecado numérico o . . A T Holding temperature 1

El teclado numérico permite introducir y cambiar pardmetros, por ejemplo, en

programas de coccion o menus de ajuste. Adicionalmente, se indica el valor

establecido actualmente y los valores maximo y minimo. 1 2 3

Una entrada debe confirmarse con el botén verde. En cuanto se haya confirmado 4 5 6

la entrada, el teclado numérico se cierra. Si el botén fuera verde palido, el valor

no se encuentra en el rango aceptable. 7 8 9 J
24 El teclado numérico puede cerrarse con el botédn rojo, sin cambiar ningin parametro. - 0 ]
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5.1.5 Explicacion de la pantalla de inicio
Después de encender el horno, se muestra la pantalla de inicio. Todas las funciones del Programat pueden seleccionarse
desde esta pantalla. Con el botén INICIO puedes ir directamente a la pantalla de inicio.

Con un botén de seleccién podra acceder al mend correspondiente
(por ejemplo, programas de coccién, ajustes, calibracion, etc.).

Se puede acceder a la siguiente pantalla de la pantalla de inicio donde 403
hay mas funciones disponibles con los botones de flechas.
Los circulos entre las flechas indican el nimero de paginas.
La pagina actual estd marcada con un punto claro.

Lista de seleccion €) Language
En la lista de seleccion, el pardmetro deseado puede seleccionarse utilizando las
flechas hacia arriba / hacia abajo. Una entrada debe confirmarse con el botéon -
verde. A continuacion, se cierra la lista de seleccion. La lista de seleccion puede
cerrarse con el botoén rojo, sin cambiar ningn parametro.
Deutsch
Italiano ¥
Espafiol

Francais
Portugués

403°

5.1.6 Descripcion del sonido de los altavoces

Tras cerrar el cabezal del horno por debajo de 100°C
Existe riesgo de aplastamiento al cerrar el cabezal del horno. Si el cabezal del horno se cerrara por debajo de
100°C, se alertara al usuario del peligro con una sefal acUstica.

Después de que el autodiagndstico se haya completado correctamente.
Para informar al usuario de que el autodiagnéstico automatico ha finalizado con éxito, se emite una melodia establecida
previamente y no modificable.

Cabezal del horno abierto y temperatura por debajo de 560 °C

Para informar al usuario de que la temperatura en el cabezal del horno abierto ha descendido por debajo de 560 °C, se
emite la melodia seleccionada (5 segundos). En otras palabras, cuando el cabezal del horno esté lo suficientemente frio
para comenzar un nuevo programa. La sefial acustica solo puede pararse presionando la tecla STOP.

Cabezal del horno abierto y temperatura por debajo de 560 °C

Para informar al usuario de que la temperatura en el cabezal del horno abierto ha descendido por debajo de 360 °C, se
emite la melodia seleccionada. Si no se confirma la primera emision (10 segundos) con la tecla STOP, se emite una
segunda emision después de 5 minutos (durante 5 minutos) para indicar que el cabezal del horno se esta enfriando.
Después de esto, no se emite ninguna sefal acUstica mas.

Si se pulsa la tecla STOP mientras suena cualquiera de las dos sefiales acusticas, el transmisor de sefal se desactiva y ya
no se emiten mas senales.

Para mensajes de error

Los mensajes de error emiten la sefial acUstica "melodia de error" ( sefial acUstica sin fin). La sefial acUstica puede
finalizarse pulsando la tecla STOP, aunque el mensaje de error seguird visible. Si se confirma el mensaje de error con el
boton correspondiente, el transmisor de sefial también se desactiva.

25



5. Funcionamiento y configuracion

5.1.7 Visor 6ptico de estado (OSD) y pantalla de progreso:
La pantalla de progreso de operacién OSD) 12) muestra los estados mas importantes del horno. Muestran las siguientes

actividades:
Color Actividad
El horno esté Realizando un autodiagnéstico o no esta listo para usarse, ya que aun no
Amarillo ha alcanzado el rango de temperatura recomendado para comenzar un nuevo
programa.
Amarillo (parpadeando) Informacion, notificacion o mensaje de error
Verd El horno esta preparado para su uso; el programa seleccionado actualmente puede
erde -
iniciarse.
Naranja El programa esta cerrando el cabezal del horno o estd en modo pre-secado
Rojo El programa estd calentando o estéd en el modo tiempo de mantenimiento
Azul El programa esta en el enfriamiento lento o abre el cabezal del horno.

Progreso de operacion en la pantalla:

Durante el proceso de una actividad, la pantalla de estado de operacion OSD muestra el progreso del programa. Se realiza
paso por paso, por tanto la luz lateral de la pantalla (OSD) (12b) cambia cuando cambia el horno cambia de un estado a
otro del proceso.

5.1.8 Coédigo de usuario

° Por motivos de seguridad, se requiere un codigo de usuario para ciertos ajustes. El codigo de usuario de fabrica es:

1 1234

El codigo de usuario puede modificarse individualmente. Ver el apartado 5.4.5,4 para mas detalles.

5.2 Programas de coccidn y opciones de programacion

5.2.1 Estructura del programa

El horno ofrece varios tipos de programas:

a. programas para materiales lvoclar Vivadent
b. 700 programas libres y ajustables individualmente
c. 700 programas libres y ajustables individualmente en un lapiz de memoria USB

Los tipos de programas se subdividen en grupos de programas. Cada grupo de programas estad formado por 20 programas.

Todos los programas son equivalentes y por tanto cumplen todas las exigencias. Los pardmetros pueden ajustarse
individualmente en cada programa.

a) Programas para materiales Ivoclar Vivadent (consulte la Tabla de programas adjunta)

Cuando el horno procede de fabrica, los programas Ivoclar Vivadent ya contienen los ajustes recomendados de los para-
metros del material y estan protegidos contra escritura. Por lo tanto, estos programas no pueden sobrescribirse
involuntariamente.

No obstante, si se requiere, los parametros pueden cambiarse y sobrescribirse en cualquier momento si los programas se
utilizaran para otros prop6sitos. Por lo tanto, estos programas también estan disponibles como programas individuales.

° En caso de actualizaciones de software, los pardmetros cambiados individualmente en programas Ivoclar
l Vivadent pueden restablecerse con los ajustes de fabrica o cambiarse.

b) Programas libres y ajustables individualmente

Los programas estan disefiados de tal manera que pueden utilizarse como programas individuales de una fase
convencionales, de dos fases o de hasta tres fases. Los programas y grupos de programas pueden nombrarse
individualmente.

- En caso de actualizaciones de software, los parametros cambiados individualmente en programas libres NO se
l restablecen con los ajustes de fabrica ni se cambian.
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Programas libres y ajustables individualmente en un lapiz de memoria USB
En un primer paso, debe prepararse un lapiz de memoria USB como memoria de programa (consulte el Capitulo 5.4). Los
programas estan disefiados de tal manera que pueden utilizarse como programas individuales de una fase convencionales,
de dos fases o de hasta tres fases. Los programas y grupos de programas pueden nombrarse individualmente.

°
l restablecen con los ajustes de fabrica ni se cambian.

5.2.2 Estructura del programa
Editar la pantalla Programa / programas

1. Seleccione el tipo de programa.

2. Seleccione el grupo de programa

3. Seleccione modo de funcionamiento

4. Inicie el programa o edite los parametros del programa.
Ahora, el programa de coccion puede iniciarse o, como alternativa,
pueden cambiarse los pardmetros del programa.

En caso de actualizaciones de software, los parametros cambiados individualmente en programas libres NO se

403°

'\:35'3.:..:'- vaclar Vivadent Programs.
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Seleccion rapida del programa
Si se pulsa la tecla P, se pasa a la pantalla del programa actual. Cuando se muestra la pantalla del programa, si se vuelve a
pulsar P se pasa a la seleccién rapida de programa mediante la entrada de nimero.

Desplazamiento por los programas
Si se tiene un programa seleccionado, puedes acceder a otros OF, AMBERA s Sleii feci 403¢

w\«uﬂcnl P101 Zirliner before Wax-upiPress

programas pulsando los botones de flechas.

5.2.3. Pantalla de programa/ Editar programas

Si se ha seleccionado un programa, se muestra su pantalla de programa. Los programas de coccién pueden cambiarse o
editarse en la pantalla.

° Para programas Ivoclar Vivadent, la proteccién contra escritura debe desactivarse primero antes de poder cambiar
l cualquier pardmetro.

Se presentan las siguientes informaciones:
1. Linea de informacion : G6 [EXGET ZirPress Staining Tach.
_ Nombre de programa o kuldem P101 ZirLiner before Wax-up+Press
— Temperatura real del horno

2. Curva de coccion

— Tiempo de cierre, tiempo de mantenimiento

— Indice de aumento de temperatura, temperatura de
mantenimiento, enfriamiento lento

— Vacio activado, vacio desactivado

3. Opciones de programa

Ademas de los pardametros mostrados en la curva de coccién,
existen otras opciones disponibles que pueden activarse pulsando

el botén [Opciones]. Los iconos de la matriz muestran las opciones activadas.

4. Opciones IRT
Hay disponibles diferentes modos de operacién para la tecnologia de infrarrojos del Programat, y puede seleccionarse
presionando el boton IRT Un icono en la pantalla sefala que el modo IRT esta activado.

Editar parametros s @6 [HEEEA ZiPress Staiing Tech 403°
La introduccién o edicién de un parametro tiene lugar en dos pasos. Sadini P11 Zrtinerbefore WarcupiPross

) . . it a ==
Ejemplo: Ajuste de la temperatura de mantenimiento =y

1. Pulse el botén [T].
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2. Introducir la temperatura de mantenimiento deseada y
confirmar con el boton verde

La temperatura de mantenimiento se modificéd correctamente. Todos

los parametros representados en la curva de coccion pueden
modificarse/editarse de este modo.

Modificar opciones de programa

Pulsando el botén [Opciones], se abre el menu para opciones de programa ampliadas:

Ejemplo 1: Abrir Proteccion contra escritura del programa

1. Pulse sobre el botén [Opciones]

2. Pulsar sobre el botén [Abrir proteccion contra escritural

3. Pulsar sobre el botén [Cerrar] para abandonar el ment
Opciones.

4. La proteccion contra escritura se ha desactivado

correctamente.
En la indicacion al lado del botén [Opciones] ya no se indicar el

simbolo de cierre.

403
T Holding temperature 1
700° i
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Ejemplo 2: Modlificar la temperatura de pre-secado 6 IR ZiPress Staining Toch. 403

iodar ™y
vrvadent P101 ZirLiner before Wax-upiPrass

1. Pulse sobre el botén [Opciones] g

s = i

4507

4 Programs

2. Pulse sobre el botén [Temperatura de pre-secado] ZiPrens taking T 403°

LX) Mgt program 1
8 write protestion vy B
B Stand-by temperature 403°C
7 Two-stage program ; B
& Predryng lemperature Off
o

& Predryng time

3. Introduzca la temperatura de pre-secado deseada y
confirmar con el botén verde

| & Predrying temperature

off

4. La temperatura de pre secado se modificé correctamente.
Pulse sobre el botén Cerrar] [para abandonar el mend Opciones.
; " q &) Might program
Ahora, la pantalla de programa muestra el simbolo “Pre-secado
T 2 . B write protesticn
activo” junto al botén [Opciones].
B Stand-by tempenature
7 Two-stage program
& Predryng lemperature
& Predryng time
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Seleccionar el modo IRT

El menu para seleccionar el modo IRT aparece presionando el botén [IRT]

1. Presione el boton [IRT]

2. Seleccionar el modo IRT deseado

El menu automaticamente se cerrard una vez se haya seleccionado el
modo deseado. La pantalla del programa muestra el modo IRT
seleccionado al lado del boton [IRT]

Programas de dos fases

Un programa de dos fases permite realizar procedimientos de
coccién en dos niveles de temperatura con distintos parametros
(p. €j., tiempo de mantenimiento de la 12 fase, tiempo de manteni-
miento de la 22 fase).

Se puede seleccionar en el menu Opciones la funcion “programa de
dos fases”.

En la pantalla, al lado del botén [Opciones] se indica el simbolo
“programa de dos fases” y la curva de coccién para la entrada de
parametros se representa en dos fases.

Programas de tres fases

Un programa de tres fases se caracteriza por que las cocciones se
pueden realizar con tres fases de temperatura con distintos para-
metros (p. €j., tiempo de mantenimiento de la 12 fase, tiempo de
mantenimiento de la 22 fase y tiempo de mantenimiento de la 32
fase.

En el meny Opciones se puede seleccionar la funcién “programa de
tres fases".

En la pantalla, al lado del botén [Opciones] se indica el simbolo
“programa de tres fases” y la curva de coccion para introducir para-
metros se representa en tres fases.

G5 (EMEEE ZirPress Staining Tech,
UiSaant P10 ZiLiner before Wa-up+Frass

GI  [ENGET ZirPress Staining Tech,
USaink P10Y ZiLinar batore Wax-up+Prass
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[e:] ZirP Slai Tech. -
o G ZirPress Staining Tec 403°
\‘Nﬂﬂcﬁl P101 Ziruiner before Wax-upsiPreas
(v, L LT | & ==
o 1 oo | Optiors
V] i -
= L
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.
Tz, | e ==
g | o
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32

Programas de enfriamiento de dos fases

Ademds de la posibilidad de los programas de calentamiento en tres
fases, hay disponibles dos programas de enfriamiento en dos fases.
La configuracion para el programa de enfriamiento lento, tanto en la
fase uno como en la fase dos, los resultados de los parametros que
se muestran en la pantalla son los siguientes:

- Indice de enfriamiento

— Tiempo de mantenimiento para enfriamiento lento de la fase

uno
— Enfriamiento lento de la fase dos

Si se activa el enfriamiento lento de la fase dos, es posible ver en la

pantalla e ir hacia adelante o hacia atras en los parametros tanto de
la fase de calentamiento como de la fase de enfriamiento. Ahora, la
pantalla muestra el simbolo “Programa de dos fases” junto al boton

[Opciones].
Ejemplo: Alterne entre la fase de calentamiento y la fase de
enfriamiento lento.

La pantalla de programa muestra los pardmetros del primer nivel de
temperatura (S, H1, etc.).

Cuando se activa la primera fase del enfriamiento lento, la segunda
fase de enfriamiento se muestra en la pantalla.

Una vez que se han introducido los parametros de la 22 fase de
enfriamiento lento, las fases de calentamiento y enfriamiento se divi-
den en dos programas diferentes en la pantalla.

Puedes alternar entre ambas pantallas pulsando el botén [Screen]
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Después de establecer la temperatura de la 22 fase de enfriamiento lento el simbolo " 22 fase de enfriamiento"

al lado del botén [Opciones]

se muestra
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Funcion brillo

Ademds de los pardmetros habituales del programa, los programas de brillo de Ivoclar Vivadent tienen su propia funcién.
Esta funcion se puede activar pulsandoel botén[Nivel de Brillo] Una vez que la funcién ha sido activada, el brillo de la
restauracion se puede aumentar gradualmente (diez niveles de brillo). Esto prolonga el tiempo de mantenimiento de cada
uno de los ciclos de coccién. La temperatura se mantiene sin cambios con estos ajustes. Los ajustes de brillo modificados se

reestableceran después de cada programa de coccién.

Proceder de la siguiente manera para establecer los niveles de brillo:

1. Presione el boton [Nivel de Brillo]

Se abre una carta de nivel de brillo Se abre una carta de nivel de brillo.

Si la barra roja se encuentra se encuentra en el lado de la izquierda
(ajuste basico) no se ha seleccionado ningun nivel de brillo por lo que
la funcién de brillo todavia no se ha activado.

2. Presione el botoén [Plus] para incrementar el brillo de la
restauracion.

Diagnoéstico automatico de plausibilidad de los parametros

e G EASKGN
iveclar "

wvwvadent PT Glaze fiing w.o. Glaze Paste

oo, O SN
Vwaden PT  Glaze fring w.o, Glaze Paste

El horno esta equipado con una funcién de diagnéstico automatico de plausibilidad. Los pardmetros se diagnostican antes
de que comience cada programa. En el caso de parametros contradictorios, el programa se para automdticamente y se

indica el respectivo mensaje.
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5.2 4 Parametros ajustables en la pantalla programa

S — Tiempo de cierre
El tiempo de cierre controla la duracién del proceso de cierre del cabezal del horno.

Rango de valores: 00:18 — 30:00 (mm.ss)

t/

t — Indice de aumento de temperatura (para programas de dos fases: t;)
El indice de aumento de temperatura define cuantos grados por minuto se calienta el horno.

Rango de valores °C: 10 — 140 °C/min; Rango de valores °F: 18 — 252 °F/min

T — Temperatura de mantenimiento (para programas de dos fases: T;)
La temperatura de mantenimiento define la temperatura a la que se realiza el proceso de coccién.

Rango de valores °C: 100 — 1200 °C; Rango de valores °F: 212 — 2192 °F

H - Tiempo de mantenimiento (para programas de dos fases: H;)
El tiempo de mantenimiento indica cuanto tiempo durara la coccién a la temperatura de mantenimiento.

Rango de valores: 0:00 — 60:00 (mm:ss)

Vacio activado (para programas de dos fases: V1,)
El pardmetro define la temperatura a la que se activa el vacio.

Rango de valores °C: Desactivado o 1 — 1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34 — 2192 °F

Final de vacio (para programas de dos fases: V2,)

El pardmetro define la temperatura a la que se desactiva el vacio.

¢ Tiempo de mantenimiento sin vacio: Si V2 se estableciera un grado por debajo de la temperatura de
mantenimiento, el vacio finaliza antes del tiempo de mantenimiento.

¢ Tiempo de mantenimiento con vacio: Si V2 corresponde con la temperatura de mantenimiento, el vacio
se mantiene durante todo el tiempo de mantenimiento.

e Enfriamiento lento con vacio: Si V2 se estableciera un grado por encima de la temperatura de manteni-
miento, el vacio se mantiene durante el enfriamiento lento.

Rango de valores °C: Desactivado o 1 — 1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34 — 2192 °F

I

Enfriamiento lento
Si se activa el enfriamiento lento, el horno se enfria hasta la temperatura establecida (L) al final del tiempo
de mantenimiento con el cabezal del horno cerrado.

Rango de valores °C: Desactivado o 50 — 1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 122 — 2192 °F

indice de enfriamiento
Solo puede establecerse si se activa el enfriamiento lento "L". El indice de enfriamiento define a cuantos
grados por minuto se enfria el horno.

Rango de valores °C: Desactivado o 1 — 50 °C/min, Rango de valores °F: 0 0 2 —-90 °F

el
Pa
s

t2 - indice de aumento de temperatura 2? fase
Este pardametro define para el segundo nivel de temperatura a cuantos grados por minuto se calienta el
horno.

Rango de valores °C: 10 - 140 °C/min; Rango de valores °F: 18 — 252 °F/min

Tz

T2 — Temperatura de mantenimiento 22 fase
La temperatura de mantenimiento para el segundo nivel de temperatura define la temperatura a la que se
lleva a cabo un proceso de coccion.

Rango de valores °C: 100 — 1200 °C; Rango de valores °F: 212 — 2192 °F

H2 - Tiempo de mantenimiento 22 fase
El tiempo de mantenimiento para el segundo nivel de temperatura indica durante cuanto tiempo el objeto
de coccion permanecerd a la temperatura de mantenimiento.

Rango de valores: 0:00 — 60:00 (mm:ss)

Inicio de vacio 2* fase
Este pardametro define la temperatura a la que se activa el vacio para el segundo nivel de temperatura.

Rango de valores °C: Desactivado o 1 — 1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34 — 2192 °F

Final de vacio 2° fase

Este pardmetro define la temperatura a la que se desactiva el vacio para el segundo nivel de temperatura.
Si V2, corresponde con la temperatura de mantenimiento, el vacio se mantiene durante todo el tiempo de
mantenimiento.

Rango de valores °C: Desactivado o 1 — 1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34 — 2192 °F
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tad

T3 - indice de aumento de temperatura 3 fase
Este parametro define para el tercer nivel de temperatura cuantos grados por minuto se calienta el horno.

Rango de valores °C: 10 — 140 °C/min; Rango de valores °F: 18 — 252 °F/min

i
1]

T3 — Temperatura de mantenimiento 3 fase
La temperatura de mantenimiento para el tercer nivel de temperatura define la temperatura a la que se
lleva a cabo un proceso de coccién.

Rango de valores °C: 100 — 1200 °C; Rango de valores °F: 212 — 2192 °F

H
L

H3 - Tiempo de mantenimiento 3° fase
El tiempo de mantenimiento para el tercer nivel de temperatura indica durante cudnto tiempo el objeto de
coccién permanecerd a la temperatura de mantenimiento.

Rango de valores: 0:00 — 60:00 (mm:ss)

Inicio de vacio 3* fase
Este parametro define la temperatura a la que se activa el vacio para el tercer nivel de temperatura.

Rango de valores °C: Desactivado o 1 — 1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34 — 2192 °F

Final de vacio 32 fase

Este parametro define la temperatura a la que se activa el vacio para el tercer nivel de temperatura. Si V25
corresponde con la temperatura de mantenimiento, el vacio se mantiene durante todo el tiempo de
mantenimiento.

Rango de valores °C: Desactivado o 1 — 1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34 — 2192 °F

i
-

HL - Tiempo de mantenimiento de la fase de enfriamiento lento
El tiempo de mantenimiento para el primer nivel de temperatura indica durante cuanto tiempo el objeto
de coccidn permanecerd a la temperatura de enfriamiento lento.

Rango de valores: 0:00 — 60:00 (mm:ss)

L

!

Enfriamiento lento
Si se activa el enfriamiento lento en fase 2, el horno se enfria hasta la temperatura establecida (L) al final
del tiempo de mantenimiento con el cabezal del horno cerrado.

Rango de valores °C: Desactivado o 50 — 1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 122 — 2192 °F

tzL

indice de enfriamiento 2 fase
Este parametro define a cuantos grados por minuto tiene que reducirse la temperatura de la 22 fase del
enfriamiento lento.

Rango de valores °C: 1 — 50 °C/min; Rango de valores °F: 2 — 90 °F/min

H:2L

H2L - Tiempo de mantenimiento de la fase de enfriamiento lento
El tiempo de mantenimiento para el segundo nivel de temperatura indica durante cuanto tiempo el objeto
de cocciéon permanecerd a la temperatura de enfriamiento lento de 22 fase.

Rango de valores: 0:00 — 60:00 (mm:ss)
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5.2. 5 Parametros ajustables en el menu Opciones

Aparte de los parametros representados en la curva de coccion, existen otras opciones que pueden activarse pulsando en el
botén [Opciones] (ver el apartado 5.2.3). Las opciones activas se indican con los iconos en la matriz al lado del botén
[Opciones].

Estan disponibles las siguientes opciones del programa de coccién:

» Programa nocturno

‘HJ Si esta funcion esta activa, el cabezal del horno se mantiene abierto después del proceso de coccion y se
desconecta la resistencia, y parpadea el LED verde START. No se emite ningun sefal acUstica. Cuando la
camara de coccion se encuentre por debajo de 100 °C, se cierra el cabezal del horno, la resistencia
permanece desconectada y el horno se enfria hasta llegar a temperatura ambiente.

Ventajas de la funcion Programa nocturno: Después de un fallo eléctrico, el programa nocturno siemrpe se
reanuda. El programa se reanuda en el punto en el que se encontrada cuando tuvo lugar el fallo. Después
de una averia eléctrica prolongada, el cabezal del horno no se calienta hasta la temperatura de espera, y el
objeto queda protegido a temperatura ambiente con el cabezal del horno cerrado.

Si se conecta la funcién Programa nocturno, solo esté activa para el siguiente ciclo de programa.

Opciones de ajuste: Activar/Desactivar

Proteccion contra escritura de programas
Si esta activa la proteccion contra escritura de programas, los parametros y las opciones de programa no
pueden modificarse. Esto sirve sobre todo para evitar una modificacion involuntaria del programa.

Opciones de ajuste: Activar/Desactivar

B Temperatura de espera
La temperatura de espera es la temperatura hasta la que el horno de coccién se calienta inmediatamente
después de la activacion. La temperatura se mantiene constante con el cabezal del horno cerrado y no
estd activo ningun proceso de coccién.
De fabrica, los hornos Programat estan programados automaticamente a una temperatura de espera de
403°C. La temperatura puede establecerse individualmente para cada programa.

Rango de valores °C: 100 — 700 °C; Rango de valores °F: 212 — 1292 °F

temperatura.

Opciones de ajuste: Activar/Desactivar

Programas de tres fases
En caso de estar activa esta funcién, el programa seleccionado se puede programar con 3 niveles de
temperatura.

Programas de dos fases
_‘/_/_\ En caso de estar activa esta funcién, el programa seleccionado se puede programar con 2 niveles de

Opciones de ajuste: Activar/Desactivar

o Modo IRT ( disponible solo si esta activa la tecnologia de infrarrojos)
Rl Si esta activo el sistema IRT, se pueden seleccionar tres modos IRT diferentes.

— Estandar: valido para todas las cocciones convencionales (p. ej., cocciéon de estratificacion, coccién opa-
quer, primera coccién, coccién de brillo, glaseado, caracterizacion, etc.) con la plataforma Programat.

— Cristalizacion: valido solo para cocciones de cristalizacion (p. ej., cristalizacion IPS e.max CAD) con la pla-
taforma IPS e.max CAD Crystallization Tray.

— Fusidn: : valido solo para las cocciones fusion (p. ej., junta IPS e.max CAD/Crystallization CAD-on) con la
plataforma IPS e.max CAD Crystallization Tray.

Si esta activado IRT, estd activada por defecto el modo “Standard”.

Opciones de ajuste: Estandar, Cristalizacién, Fusion

En un programa con la funcion pre-secado en la fase 1 activa, se establece la "temperatura de pre-seca-
do" deseada (calentamiento o enfriamiento) después de comenzar y con el cabezal del horno abierto. Tras
alcanzar esta temperatura, el pre-secado se realiza durante el “tiempo de mantenimiento de pre-secado”.
Una vez transcurrido este tiempo, se cierra el horno dentro del tiempo de cierre deseado.

La temperatura de pre-secado en la fase 12 puede ajustarse de la siguiente manera:

_h Tiempo de pre-secado en la 12 fase (solo disponible, si la tecnologia de infrarrojos estd desactivada)

Rango de valores °C: Desactivado o 100 — 700 °C; Rango de valores °F: 0 0 212 — 1292 °F
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Tiempo de mantenimiento de pre-secado en la 12 fase (solo esta disponible, si la tecnologia de infrarrojos
esta desactivada)

Este parametro define la duracién del proceso de pre-secado en la 12 fase tras alcanzar la temperatura de
pre-secado deseada.

Rango de valores OFF o 00:0060:00 (mm:ss)

"

Temperatura de pre-secado en la 2° fase (solo esta disponible, si la tecnologia de infrarrojos est& desactivada)
El pre secado en la fase 22 solo esta disponible si también esta activada la 12 fase . El ajuste de los para-
metros se efectUa de la misma manera. En esta fase el cabezal del horno estd semiabierto.

Rango de valores °C: Desactivado o 100 — 700 °C; Rango de valores °F: 0 0 212 — 1292 °F

Tiempo de mantenimiento de pre-secado en la 2° fase (solo esta disponible, si la tecnologia de infrarrojos
est4 desactivada)

Este parametro define la duracién del proceso de pre-secado en la 12 fase tras alcanzar la temperatura de
pre-secado deseada.

Rango de valores OFF o 00:0060:00 (mm:ss)

TSP

TSP-Thermo Shock Protection (proteccion contra cambio brusco de temperatura) (solo esta disponible, si la
tecnologia de infrarrojos esta desactivada)

La funcién TSP evita que el objeto se exponga a temperaturas muy altas durante el proceso de cierre. Para
este propdsito, TSP mide la temperatura de la camara de coccion en el cabezal del horno antes de empezar
con el programa de coccién. si es necesario, se puede ajustar la hora de cierre.

Opciones de ajuste: Activar/Desactivar

Pre- vacio

Si un programa de coccion se realiza con pre-vacio, la bomba de vacio se activa al final del tiempo de
cierre (tan pronto como el cabezal esté cerrado) y funciona hasta que haya transcurrido el tiempo de
pre-vacio. Una vez transcurrido el tiempo de pre-vacio comienza la fase de aumento de temperatura.

Al comenzar un programa con el pre-vacio activado de forma individual, se ignora el valor V1. El vacio
permanece activado hasta alcanzar V2. V2 debe ser superior a la temperatura de espera B.

Opciones de ajuste: Desactivado o 00:01-05:00 (mm:ss)

Hv

Tiempo de mantenimiento con vacio
Con esta funcién puede ajustarse individualmente el porcentaje de vacio durante el tiempo de
mantenimiento.

Ejemplo: H (Tiempo de mantenimiento) = 02:00 (mm:ss). Si se deseara un porcentaje de vacio del 50%, el
parametro "Tiempo de mantenimiento de vacio (Hv)" tiene que establecerse en 01:00 (mm:ss).

Opciones de ajuste: DESACTIVADO o 00:01 — -60:00 (mm:ss)

Apertura rapida del cabezal
Si esta activa la opcion “Apertura rapida del cabezal”, al finalizar el tiempo de mantenimiento el cabezal
del horno se abre con la velocidad maxima.

Opciones de ajuste: Activar/Desactivar

Sistema de extraccion
Si esta funcién esta activada, los vapores se extraen por medio de la bomba de vacio durante el proceso de
cierre o succiona aire fresco para mejorar la coccién y el pre secado.

Opciones de ajuste: Activar/Desactivar

6 9%

Calidad de vacio

La bomba de vacio se apaga tan pronto se establece el porcentaje de la calidad del vaci6 en VG1,VG2 o
VG3:

25/50/75/100 se ha alcanzado. VG2 solo esté disponible si se tiene activado la 22 0 32 fase de
calentamiento. VG3 solo estd disponible si se tiene activado la 32 fase de calentamiento.

Opciones de ajuste: 25/ 50/ 75/ 100 porciento.
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5.2.6

Parametros ajustables en el menu IRT

Con la tecnologia de Infrarrojos activa, la medicién de la temperatura durante el proceso de cierre o pre-secado se realiza
directamente sobre la superficie del objeto colocado dentro del horno. El horno regula el proceso de cierre y pre-secado
basandose en los datos obtenidos de la medicion de la cdmara infrarroja.

El calentamiento y el secado del objeto se consigue mediante el calentamiento de la mufla y por el movimiento del cabezal
del horno (el cabezal del horno se abre o se cierra en funcién de la situacion dada).

Hay disponibles diferentes modos de operacion para la tecnologia de infrarrojos del Programat, y puede seleccionarse
presionando el botén IRT

B IRT
IRT es el modo de operacién preferido y recomendado para los ciclos de coccion convencionales de carillas
IRT
y cerdmicas sin metal.
Si se selecciona el modo de operacion "IRT", la cdmara infrarroja controla los procesos de cierre y pre-
secado de tal manera que el proceso sea lo mas rapido y eficiente posible. El ahorro de tiempo comparado
con los procesos convencionales de cierre y pre-secado es de hasta un 20%.
= IRT Plus
Si se selecciona el modo de operaciéon "IRT Plus", la cdmara infrarroja controla los procesos de cierre y
pre-secado con un indice reducido de secado. Por lo tanto los procesos de cierre y pre-secado se
prolongan.
El modo de operacion IRT Plus se recomienda para ciclos de cocciéon con opaquer y grandes restauraciones.
=) Sin IRT
- Si se selecciona el modo "IRT Off", se desactiva la cdmara infrarroja. Los procesos de cierre y pre-secado

funcionan de manera convencional, €j.. introduciendo una hora de cierre.

IRT2 funcion tras la coccion

La funcién IRT2 es la encargada de medir la tempertura de superficie de los objetos tras el proceso de
coccién y mientras el cabezal del horno esta abierto. En la pantalla se visualizara la imagen térmica y se
notificara cuando los objetos han alcanzado la temperatura ideal para que puedan ser retirados del horno.

i @

La funcién IRT2 esté solo disponible en combinacion con la funcién IRT. La funcién IRT2 puede activarse
o desactivarse en el menu de Ajustes.
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5.2. 7 Inicio y parada de programas / pantalla de funcionamiento
Una vez que el programa se inicie pulsando START, aparece la pantalla de la curva de coccién.

i\:'t-)nél:u-r- . G5 [EENER Press Lay_erin_g Tech. 727 e
vivadeni” P84 Shade + Characterization
Firing a —
Oﬁoﬁz
'[.& A
725 e EI |
(SR
724 D:I |
450 60 5 cpay
o ~02:00
9% = )
01:00 @
14:40:32

Se presentan las siguientes informaciones:

Barra de informacion
En la barra de informacion del margen superior de la pantalla se indican el nombre del programay la temperatura

actual del horno.

Area principal
En el lado izquierdo del drea principal se muestra el progreso del vacio. El progreso del programa se representa en

forma de una curva de coccién. Asimismo, se muestra el tiempo restante estimado en intervalos de 10 segundos. Si el
vacio no estd activado, el indicador de vacio y todos los pardmetros correspondientes se ocultan.

El estado del proceso se representa en color en la curva de coccion:

— Naranja: El programa esté cerrando el cabezal del horno o estd en modo pre-secado
— Rojo: El programa estd calentando o estd en el modo tiempo de mantenimiento

— Azul: El programa esta en el enfriamiento lento o abre el cabezal del horno.

Las opciones activas de programas de coccién se indican con iconos en la matriz al lado del botén [Opciones].

Si se selecciona un programa de dos fases, aparece la indicacién sobre las dos fases.

posBa G9 E.EIEEB C.f\D Crystal/Glaze 850 -
vivaden© P161 Crystallization/Glaze HT/LT
Firing a., -
Oﬁar-ls
<A
@ 850 S —
IRT :f: i
30 RT |
850 off
830 —
830 830 [:'m |
= 710 splay
= 90 —
o ~11:50
% . )
00:10 07:00 @
14:28:58
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Cambio del indicador de funcionamiento
Para la representacién de un programa de coccion activo se puede elegir entre dos indicaciones:

— pantalla indicadora de funcionamiento “curva de coccion”
— pantalla indicadora de funcionamiento “tiempo restante”

Pulsando sobre el botén [Pantalla] , durante un programa activo se puede cambiar el indicador de funcionamiento.

GBS G5 [EEOER Press Lay_erln_g Tech. 727 -
vivadeni” P84 Shade + Characterization
Firing a —
Options
'[.&l} |
725 r I,:;

zgg 60 Off %
~02:00

01:00 S2

—

@
#

14:40:32

Si pulsa sobre el botén [Pantalla], en la pantalla de curva de coccion se mostrara el tiempo restante. El indicador de
tiempo restante informa al usuario sobre el tiempo que resta hasta que se complete el proceso. El tiempo restante se
muestra en el centro de la pantalla en caracteres grandes y, por lo tanto, es visible incluso desde una determinada

distancia.

i\:“-”-:llu-r. 3 G5 Press Layering Tech. 5 1 5 ©
vivadeni P84 Shade + Characterization

~05:40 -

T

El horno esté configurado de fabrica, de modo que, al arrancar un programa, se muestre automaticamente la curva de

Firing

coccion.
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5.2.8 Pausa del programa activo

— Pulse STOP una vez para situar en pausa un programa en ejecucion (LED verde parpadeando). Pulsando de nuevo el
botén STOP el programa puede pararse completamente o bien reanudarse con START.

— Sise sitUa en pausa el programa, la pantalla muestra "Pausa" parpadeando y el indicador vuelve a pasar a la pantalla de
programa.

— Si un programa con vacio se interrumpe prematuramente, al entrar de nuevo el aire en la cdmara de coccién de manera
subita, en la pantalla se indica “Ruptura del vacio”.

5.2.9 Cambio de parametros mientras elprograma se esta ejecutando

Los parametros de programa que todavia no han sido ejecutados, se pueden modificar durante la pausa del mismo. Para
modificar los parametros, proceda como se expone en el capitulo 5.2.3.

5.3 Gestion de los programas

En la pantalla Programa pulsar sobre el boton [Administrar], e
para abrir el menui Administrar programas. = P

Estan disponibles las funciones siguientes: : 403

— Copiar programas

— Restablecer programa a los ajustes de fabrica | W Copywizara Exts

— Seleccionar logotipo del producto wl Rosatto foctory setings s

— Renombrar el nombre del grupo o Product kgo

— Renombrar el nombre del programa b Group name oopi |
b Progrem name
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5.3.1 Copiar programas

Con el Asistente de Copia se pueden copiar programas individuales, grupos de programas y dreas de programas. En el
Asistente de Copia se pueden seleccionar el origen y el destino de la operacién de copia. Solo pueden abrirse con este
horno los programas copiados a una memoria USB. PrograBase X10 ofrece la posibilidad de copiar los programas en otros

hornos.

1. En el menu Administrar, pulse sobre el boton [Ejecutar]

2. Seleccione los elementos que se copiaran.
(&rea de programa, grupo de programa o programa individual).

3. Realice una seleccion en funcion del contenido de copia
deseado.
(drea de programa, grupo de programa o programa individual).

4. Seleccione el destino.
Una entrada siempre debe confirmarse con el botén verde. El botén
rojo se utiliza para cerrar el Asistente de Copia.

5. Debe confirmarse el proceso de copia con el boton verde. El
botén rojo se utiliza para anular el proceso de copia.

42

° Los programas y grupos de programas no se pueden copiar al area de programas Ivoclar Vivadent. Este drea esta
l protegida y reservada para los programas originales de Ivoclar Vivadent.

W Copywizard
wl  Fosat o fuctory setings
=z Product brand

Group name

Copy wizard

What do you want o copy?

program aies |
peogram group |
program |

The program == P101 Ziliner befors Wax-up+Press.
wid copied by & ™

Continue copying wizard?

Copy wizand
Which program you want 1o copy?
+
= oclar Vivadent Programs
Ingividusl Pregrams ¥
PES  Reserve
P100 Reserve s
P102 Shade + Characierization ¥
P03 Glaze firng
lezial
Copy wizard == P10 ZirLiner before Wax-up+Press
‘Where do you want 1o cogy the program?
| &8 wonncusiPrograms | 2
\d
EEsss——
P2 . ¥
P3
|
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5.3.2 Restablecer programa a los ajustes de fabrica
Con esta funcion, se puede restablecer un programa modificado a los ajustes de fabrica.

1. En el menu Administrar, pulse sobre el botén [Ejecutar]

N Copywizard [E==n)]

wl Reset to factory settings

‘== Product brand

b Group name Group 1
R Evogear erra =
X Crung

2. Introducir el cédigo de usuario para confirmar que se desea
restablecer el programa a los ajustes de fabrica

3. El programa se restableci6 con éxito a los ajustes de fabrica.
.. L omee )
N I omm )
“==. Proguct brand [[o.max] e
B¢ Group name zlﬁusﬁlnj
b Program name !m:!!b:‘h’m
W Cenng
5.3.3 Seleccionar logotipo del producto
Se puede seleccionar el logotipo del producto para el grupo actual.
W Copywizard Executs
1. En el menu Administrar, pulse sobre el botén [Ejecutar] ul Resetto actory setings (EE==1)
“=x. Product brand
b Group name Gooup 1
b Program name
2 Crenng

2. Seleccione la marca del producto deseado. Confirmar la
entrada con el botén verde.
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5.3.4 Renombrar programas o grupos de programas
Se pueden renombrar el programa o grupo de programas actuales
(solo es posible con programas individuales).

1. En el menu Administrar, pulse sobre el botén correspon-
diente para seleccionar si desea modificar el nombre del
programa o del grupo.

2. Introduzca el nombre de programa o de grupo de
programas deseado. Confirmar la entrada con el boton
verde.
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5.4 Funciones avanzadas del horno

5.4.1 Ajustes
Para acceder al menu Ajustes, en la pantalla de Inicio desplacese hasta la segunda pagina y pulse el botédn tactil [Ajustes].

Ejemplo: Cambie el brillo de la pantalla

1. Abra Menu de Ajustes
En la pantalla de Inicio desplazarse hasta la segunda pagina y pulsar
sobre el boton [Ajustes].

08:24:54

2. Abra el ajuste de brillo de la pantalla S 403"
Pulsando sobre el boton [Flecha] se puede desplazar a través del =

menu Ajustes. Pulse el botén hasta que aparezca el ajuste § Tampurature i [F ) E3
"Brillo de pantalla" en la pantalla.

3. Cambie el brillo de la pantalla
Pulse sobre el botén tactil en la linea “Brillo de pantalla”.

4. Seleccione el brillo deseado de la pantalla. & <5 Display brightness 403°
Confirmar la seleccion con el botén verde o cierre la copia con el 0%
. . 30 %
botén rojo. W D ot i -
. . - @ Power Saving 0%
El ajuste ha sido modificado | 0% + _[I]_a_
3 osen
T 80 % * e
¥ Dmpy b 0%

‘_ 100 %
o Herme

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el boton tactil [Home] en la barra de navegacion o presionar la
tecla [HOME] del teclado sellado de membrana.

i@
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En el menu Ajustes pueden modificarse los siguientes ajustes:

Unidad de temperatura
La unidad de temperatura puede seleccionarse entre °C y °F.

Opciones de ajuste: °C / °F

Unidad de vacio
La unidad de vacio puede seleccionarse entre mbar y hPa.

Opciones de ajuste: mbar / hpa

Calidad de vacio
Ajuste del valor final de vacio. Este valor define la presién minima en el cabezal del horno a la que el
horno admite un estado del vacio del 100%.

Opciones de ajuste: 0 — 200 mbar

Idioma
Seleccione su idioma de operacion preferido.

& @ O &

Opciones de ajuste: Aleman, Inglés, Italiano, Francés, Espanol, Portugués, Sueco, Holandés, Turco, Ruso,
Polaco, Croata y Trad. Chino, Chino mandarin, Finlandés, Noruego, Esloveno, Checo, Eslovaco, Hungaro,
Indio (Hindi), Japonés, Coreano, Taiwanés, Arabe Irani (Farsi)

Volumen de sonido
"}:I Seleccione el volumen preferido de las sefiales acusticas.

Opciones de ajuste: Desactivado / 10 — 100 % en intervalos del 10%

Melodia
Seleccione la melodia preferida de las sefiales acusticas.

Opciones de ajuste: Melodia 1 a 20

Hora
Ajuste de la hora actual.

Posibilidad de ajuste: hh:mm:ss

Fecha
Ajuste de la fecha actual.

Opciones de ajuste: segun el formato de fecha ajustado

Formato de fecha
Seleccionar el formato de fecha

Opciones de ajuste: dd:mm:yyyy; mm:dd:yyyy

Modo Ahorro de energia automatico

En caso de estar activado el modo ahorro de energia y cerrado el cabezal, esta funcion comienza auto-
maticamente después de 30 minutos, si el horno esta parado y durante ese periodo no se pulsa ninguna
tecla.

En la pantalla aparece el simbolo Ahorro de energia. Pulsando cualquier tecla finaliza la funcién de Ahorro
de energfa activada automaticamente.

*

Opciones de ajuste: Activar / Desactivar

AL Visor dptico de estado de operacion (0SD)
o Aqui puede activarse o desactivarse la interfaz OSD.

Opciones de ajuste: Desactivado / 10 — 100 % en intervalos del 10%

ALy Brillo de pantalla
"_.-”{‘ Ajuste del brillo de pantalla.

Opciones de ajuste: Desactivado / 20 — 100 % en intervalos del 10%
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ot Codigo de usuario
n El codigo de usuario puede modificarse individualmente.

o Se recomienda anotar el cédigo de usuario modificado individualmente y guardarlo por separa-
l do. En caso de olvidar el cédigo de usuario, éste solo podra restablecerse con ayuda del servicio
técnico de Ivoclar Vivadent

Opciones de ajuste: 1000 hasta 9999

i Modo de funcionamiento
[ Ajuste del modo de funcionamiento deseado. Consulte el Capitulo 5.4.8 Modo de funcionamiento, para
conocer los detalles

Opciones de ajuste: Normal / Protegido / Produccion

Introduzca de horno
ﬂNO. Introduzca el nimero de horno. Esto se mostrara en la pantalla cuando se active el modo de funciona-
miento “Produccion”.

Opciones de ajuste: 1 hasta 99

Protocolos
Con esta funcién activada, después de cada coccion, los datos de programa se guardan como entrada de
protocolo. Estan disponibles los siguientes ajustes de protocolos

[

Inactivo: El protocolo no esta activo.

Impresion: Al final de un programa, los parametros usados se registran y se guardan en el aparato.
Adicionalmente los registros pueden imprimirse en una impresora USB conectada.

PC: Al final de un programa, los parametros usados se registran y se guardan en el aparato. Si el horno se
combina con el software PrograBase, las entradas de tabla guardadas se sincronizan con el portatil/PC
conectados. Con el software PrograBase, los registros pueden editarse, guardarse e imprimirse.

Tabla: Al final de un programa, los pardmetros usados se registran y se guardan en el aparato. Los datos
pueden solicitarse desde el menu Diagnostico (para disponer de mas detalles, consulte el Capitulo 5.4.6).

Opciones de ajuste: Inactivo / Impresora / PC / Tabla

Nombre del laboratorio
Introduzca el nombre del laboratorio. Este se afade automaticamente al registro.

Opciones de ajuste: Introducir nombre del laboratorio

Intervalo de calibracion
Ajuste para anotar cuando debe realizarse el préximo calibrado.

Opciones de ajuste: 1/3/6/ 12 meses

EJ Reiniciar a cero las horas de coccion de la mufla de calentamiento
Yl Si se ejecuta esta funcion, las horas de la bomba de vacio se reinician a “Cero”. La funcién solo puede
realizarse introduciendo el codigo de usuario.

Opciones de ajuste: Ejecutar

Restablecer a cero las horas de la bomba de vacio
o'y Si se ejecutara esta funcion, la horas de la bomba de vacio se establecen en “cero”. La funcién solo puede
realizarse introduciendo el codigo de usuario.

Opciones de ajuste: Ejecutar

Restablecer los ajustes de fabrica
H Si se ejecuta esta funcion, todos los programas y ajustes se restauran al estado anterior a la primera puesta
en marcha. La funcién solo puede realizarse introduciendo el codigo de usuario.

Opciones de ajuste: Ejecutar

Preparar un dispositivo USB de memoria para almacenar programas
Si se ejecuta esta funcion, se prepara un dispositivo USB como memoria de programas.

Cargar imagen de inicio individual
Aqui se puede cargar una imagen de inicio individual desde un dispositivo USB. Una vez que se ha cargado
una imagen de inicio individual, ésta se muestra durante unos segundos en el préximo inicio del aparato.

Cargar melodias individuales
Aqui se puede cargar una melodia individual. Esta melodia sonara tal y como se describe en el capitulo
5.1.6

47



5. Funcionamiento y configuracion

48

@ Temporizador
Aqui puede ajustarse el temporizador.

Opciones de ajuste: Desconectado / Tiempo de conexion y desconexion de lunes a domingo

— Establecer conexion WLAN.
Aqui puede establecerse una conexién WLAN. Ver el apartado 5.4.9 para mas detalles.

Test de notificaciones Push

Pu‘h))) Aqui se pueden probar las notificaciones push para comunicarse con la aplicacién Programat. La aplicaciéon
Programat debe estar vinculada al horno para probar las notificaciones push. Si la red ha sido configurada
correctamente, aparecera una notificaciéon push en la aplicacién Programat. Si no aparece ninguna
notificacion en la aplicacién, compruebe los ajustes de la red.

Salida de voz
Aqui puede activar y desactivarla salida de voz. Si se activa la salida de voz, suena un mensaje de voz corto
en las siguientes situaciones:
— Comienzo de programa
— Interrupcién de programa
— Abortar programa
— Fin de programa
— Cuando el cabezal del horno este abierto (< 360 °C)
— Si se inicia un programa con parametros il6gicos

Opciones de ajuste: Activar / Desactivar

Establecer conexion Bluetooth.
Aqui se puede establecer una conexién Bluetooth con un dispositivo movil.
Ver el apartado 5.4.10 para mas detalles.

Modo tactil
Ajuste de la sensibilidad de la pantalla tactil. Seleccione ,Especia
operar la pantalla tactil.

|u

en caso de un mal funcionamiento al

5| %%

Opciones de ajuste: Normal / Especial

IRT2

La funcién IRT2 es la encargada de medir la tempertura de superficie de los objetos tras el proceso de
coccién y mientras el cabezal del horno esta abierto. En la pantalla se visualizara la imagen térmica y se
notificard cuando los objetos han alcanzado la temperatura ideal para que puedan ser retirados del horno.

((

Ajustes: Activar / Desactivar

Tono de teclado

P
n &) Aqui se puede activar el tono del teclado.

Ajustes: Activar / Desactivar

5.4 Informacion General

Para acceder a la pantalla para obtener la informacion sobre el horno, en la pantalla Inicio desplacese hasta la tercera
pagina y pulse sobre el botédn tactil [Informacién].

Ejemplo: Mostrar Informacion

403~

1. Abrir menu informacion
Desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y pulse el botén
[Informacion]

B n

Softwars updalo
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2. Lea la informacion. .
. ) L ) information 403©
La informacion se muestra en varias paginas. Con el boton [Flecha]
puede desplazarse hasta la siguiente pagina de informacion. S 2l
B Software version V1.03
7 Lot calibration 1.01.2000
() Maing voiage v
M Last dshurnidfication 01.01.2000

° Para volver a la pantalla de inicio, presionar el boton tactil [Home] en la barra de navegacion o presionar la
l tecla [HOME] del teclado sellado de membrana.

Pueden leerse las informaciones siguientes:

Numero de serie
S/N

Ndmero de serie del horno

E . Version de software
I ‘ | Version de software actualmente instalada en el aparato. Las actualizaciones de software estan disponibles
enwww.ivoclarvivadent.com/downloadcenter

Ultima calibracion
Fecha de la Ultima calibracién

Voltaje de red
Tension de red medida actualmente

Ultima deshumidificacion
Fecha de la Ultima deshumidificacion del horno

Horas de funcionamiento
NUmero de horas de funcionamiento

Horas de coccion
Ndmero de horas de cocciéon

h Horas de vacio
Numero de horas de funcionamiento de la bomba de vacio

I P Direccion IP

Indicacion de la direccion IP
I P Direccion IP WLAN

Indicacién de la direccion IP WLAN
I P Conexion a Internet

Indica si el horno esta conectado a internet.
I P Direccion MAC

Indicacién de la direccion MAC
I P Direccion MAC WLAN

Indicacién de la direccion MAC WLAN
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5.4.3 Calibracion de la temperatura

El termopar y mufla de calentamiento del horno pueden estar sujetos a cambios que afecten a la temperatura del horno,
dependiendo del modo de funcionamiento y de la frecuencia de uso. Aproximadamente cada semestre deberia realizarse

un calibrado automatico de temperatura.

El calibrado de temperatura tiene lugar en unos pocos pasos:

1. Abra la calibracién de temperatura
En la pantalla de Inicio desplazarse hasta la segunda pagina y pulsar
sobre el boton [Calibrado de temperatura].

° El horno debe calentarse hasta que alcance su temperatura
l de espera (403°C) antes de iniciar la calibracion.

2. Inicie la calibracion
En la pantalla se indican los Ultimos valores de correccién y la fecha
del altimo calibrado.

Para comenzar el calibrado, pulse el boton START del teclado sellado
de membrana . Después, siga las instrucciones indicadas en pantalla.

3. Retire la placa de coccion
Extraer del horno con las pinzas la placa de cocciéon y depositela
sobre la bandeja de enfriamiento.

4. Insertar la prueba de calibrado ATK2

Con unas pinzas, sujetar con cuidado la prueba ATK2 (precaucion:
peligro de rotura de la ceramica) e insertarla en el orificio previsto
hasta que encaje.

" Temperature calibration 403°©

Last calibration 01.0.2000
Calibration value of last calibration (Reference 560 “C) +00°C
Calibration value of las! calibration (Reference 980°C) +00°C

Press START button to start the temperature
calibration
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5. Aplique presion en la prueba de calibracion

Si fuera necesario, aplique una ligera presién con las pinzas en el
centro de la base de calibracién, hasta que la prueba de calibrado
encaje. Tenga en cuenta las marcas correspondientes.

6. Inicie la calibracion

Posteriormente, pulse la tecla START para iniciar el calibrado de
temperatura. En la pantalla se muestra el progreso del programa
de calibracion.

Temperature calbration 403 G

~00:1

LT

7. Complete el calibrado .

X P i . . Termperature calbration 403 C
Al final del calibrado se indica el resultado.

. . Last calibration 06.06.2013
(d Calibrado de temperatura realizado correctamente Curent calibration velue (Relerence 660 °C) +00°C
. Current ealbration value (Reference 080 °C) +00°C

@Error del calibrado de temperatura
El valor de correccion es un valor que compensa la diferencia entre la
temperatura real medida y la temperatura teérica deseada. R pated ¢

Al final del programa, abra el cabezal del horno, extraer con las pinzas la prueba ATK2 y depositarla sobre la bandeja de
enfriamiento. Volver a colocar, con las pinzas, la placa de coccion del horno.

° Para volver a la pantalla de inicio, presionar el botén tactil [Home] en la barra de navegacion o presionar la
l tecla [HOME] del teclado sellado de membrana.
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5.4.4 Copia de seguridad de datos

Con la funcion de copia de seguridad, se pueden guardar programas personalizados y ajustes en una unidad de memoria
USB. Se recomienda realizar una copia de seguridad de los datos por e. j. antes de una actualizacién de software o antes

de mandar el aparato al servicio técnico.

Ademés, los datos guardados en una memoria USB pueden restablecerse en el horno. Sin embargo, la restauracion de

datos solo funciona en el mismo horno con idéntico nimero de serie.

Copia de seguridad en unos pocos pasos:

1. Abrir copia de seguridad de datos
Desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y pulse el
boton [Copia de seguridad]

2. Realice copia de seguridad de datos
Conecte un lapiz de memoria USB al horno y pulse el
boton [Ejecutar]

3. Complete la copia de seguridad de los datos.
g Copia de seguridad de datos realizada correctamente

@ Error en copia d seguridad de datos

tecla [HOME] del teclado sellado de membrana.

jmio

Data Backup

Save settings and individual programs to USB siick

Resicrs ssliings and individusl programs Fom USE stick.

16:50:37

Data Backup 403¢

Saving settings and individual programs. completed &

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el botén tactil [Home] en la barra de navegacion o presionar la
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5.4.5 Actualizacion de software

Se pueden instalar facilmente actualizaciones de software en el aparato con una memoria USB. Se necesita una memoria
USB que contenga un software actual (ej.. P710_V1.10.iv) . La versién de software del lapiz de memoria USB debe ser
mayor que la instalada en el horno (consulte Seleccion — Informacion).

Las actualizaciones de software gratuitas para los hornos Programat estan disponibles en
www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter.

° . . . o
l Realice una copia de seguridad de los datos antes de una actualizacién del software.

Una actualizacion de software se puede realizar en unos pocos pasos:

1. Abrir la actualizacion de software 403*
Desplacese hasta la pagina 4 en la pantalla de inicio y pulse el
botén [Software update]

Soltware woda

2. Realice la actualizacion de software

. . . . Software update 403°
Si ya se encuentra insertado un dispositivo USB con el archivo de
software, se buscara automaticamente un archivo de software valido. i oorbima yescy K
Si auin no se hubiera conectado el lapiz de memoria USB en el
horno, hagalo ahora.
A continuacion, pulse sobre el boton [Ejecutar].
Software update to V2 .00 Eseru

3. La barra de estado muestra el progreso de la actualizacion.

Saftware update 403‘0

Software update in progress

Do not switch off the furnace! Do not remove the

USE stick!
4. Finalice actualizacion de software o
Se indica uno de los mensajes siguientes:
dActuaIizacién de software realizada correctamente

Saftware update completed. o

@Error de actualizacién de software

Please restart the furnace fo finish the software
update

Apague y encienda nuevamente el horno para finalizar la actualizacién de software.

jmie

Informaciéon importante
Se ruega que tenga en cuenta que, con la actualizacién de software, se sobrescribirdn los programas
Ivoclar Vivadent modificados. Los programas individuales no estan afectados y no se sobrescribiran.

i @

53



5. Funcionamiento y configuracion

5.4.6 Diagnéstico

Desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y pulse el 403°
boton [Diagnéstico]

En el menu Diagndstico se encuentran disponibles los siguientes

— 403°
programas:
— Pruebas (p. ej., diagndstico de vacio, diagnéstico de la .
. . - Tests : S: Eren fisd
resistencia, etc.) L ‘ L= |
— Tabla de errores (mensajes de errores guardados) -
Rumots dagnosics. ‘

Softwars updale

Diagndstico a distancia
Tabla registro

=] Protocol tbis |
Menu Servicio H—J

5.3.6.1 Prueba (programas de diagnostico)

Error st 403°
B2 60513 Aveswsw e 1 B the bang L L
5.3.6.2 Tabla de errores @ s Ty s ok e g peasiie cormanaton

Todos los mensajes de error que aparezcan se guardan en la tabla
de errores. Pulsando los botones [Flecha] puede desplazarse a
través de la lista. Se incluyen los Ultimos 20 mensajes de error.
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Programa de prueba de bomba de vacio

Con el programa de diagnostico de bomba de vacio se puede comprobar automéaticamente el rendimiento y la opresién
del sistema de vacio del horno. Al hacerlo, se mide e indica en mbar la presién (minima) alcanzada. El rendimiento de
vacio del sistema es suficiente si el valor de presion se sitda por debajo de 80 mbar (hPa).

Prueba de la resistencia de la mufla

Con el diagndstico de la resistencia puede comprobarse automéaticamente la calidad de la mufla (duracién: aproximada
mente 7 min.). El diagnéstico de la resistencia debe realizarse solo con la cdmara de coccién vacia, ya que cualquier
objeto colocado en la cdmara (p.ej., plataforma de coccién) puede influir sobre el resultado. Es necesario ejecutar el
diagndstico de la resistencia inmediatamente después de activar el aparato antes de comenzar cualquier proceso de
coccién. En caso de que el horno esté caliente, se indica una calidad de la mufla incorrecta. Si la calidad de la mufla
indicada esta por debajo del 50%, se recomienda la sustitucion de la resistencia.

Prueba del Teclado-Boton Tactil
Con cada pulsacion sobre el teclado de membrana o un botén de diagndéstico suena un breve tono de sefial para
confirmar el funcionamiento.

Prueba de pantalla
En toda la pantalla se representan alternativamente dos “muestras de cuadricula”. De este modo puede comprobarse
Opticamente cada pixel individual.

Prueba del OSD
El test OSD revisa el estado de los LEDs de la Pantalla Optica de Estado de Operacion. Por esa razén, el OSD alterna
parpadeos de luz con diferentes colores.

Prueba del IRT
Test completamente automatico del funcionamiento de la cdmara infrarroja.

I SR060N3_ Aveessw e BB W T e e
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5.4.6.3 Diagnostico remoto

La funcién de diagnostico a distancia le ayuda en caso de un posible problema con el aparato Programat y sirve como
comunicacion simplificada entre los usuarios y el servicio postventa de Ivoclar Vivadent.

Al ejecutar la funcién Diagnostico, el horno de coccién genera un archivo de diagndstico que se guarda automéaticamente
en el dispositivo USB. El archivo puede enviarse por correo electrénico o evaluarse en un portatil/PC mediante PrograBase.

El archivo de diagnostico ofrece informacion sobre los aparatos (p. ej., versién de software instalada, unidades ajustadas,
etc.), datos de funcionamiento (p. €j., horas de funcionamiento, horas de coccién, etc.), datos de calibrado (p. ej., valor de
correccion, fecha del dltimo calibrado, etc.), resultados de diagnéstico y mensajes de error guardados.

Generar de un archivo de diagnéstico:

1. Abra la funcién Diagnéstico
En el menu Diagndstico pulsar sobre el botén
[Diagnéstico a distancia]

2. Generar archivo de diagnéstico:
Conecte un dispositivo USB al aparato. A continuacién, pulse sobre
el boton [Ejecutar].

3. Si se ha generado el archivo de diagnéstico, se mostrara
uno de los siguientes mensajes:
(\'f Diagnostico realizado correctamente

@Error de diagnostico

4. Envie o analice el archivo de diagnéstico

Conecte el dispositivo USB a un portatil/PC. El archivo solo puede
analizarse mediante el software PrograBase o enviarse a cualquier
direcciéon de correo electrénico.

403¢

Diagncsis

Tests ‘ Emor it

un.uuwn.N(\' Service
H Proiocsi ishde E\;

Remote diagnostics

15:47:30

Save dhagnostic data ko USE stick Exex

403~

Saving diagnostic data comgleted o

14:57:06

Si el aparato esta conectado a un portatil/PC mediante Ethernet, el archivo puede también cargarse, enviarse o evaluarse

directamente a través del software PrograBase.

5.4.6.4 Tabla de protocolos

Si en el menu Ajustes esta activada la funcion Registro (ver el apartado 5.4.1), se almacenan en la tabla de registro los
ultimos 20 registros de coccidn. Los registros almacenados en esta tabla se pueden imprimir, enviar a un PC o borrar.

5.4.6.5 Menu Servicio

Este menu est4 protegido por contrasefia y solo esta disponible para el servicio postventa de Ivoclar Vivadent.

55



5. Funcionamiento y configuracion

5.4.7 Programas de mantenimiento

En la pantalla de Inicio desplazarse hasta la tercera pagina 403°
y pulsar sobre el botén [Programas de mantenimiento].

En el 4rea Mantenimiento estan disponibles los programas 5
. X p p g Maintenance Frograms 403 €
siguientes:

— Programa de deshumidificaciéon

— Programa de limpieza -
DefurrEHton pogram | Chearung program

5.4.7.1 Deshumidificacion

La condensacion acumulada en la cdmara de coccion o la bomba de vacio da lugar a un vacio deficiente y, por tanto, a un
resultado de coccion de mala calidad. Por este motivo, se debe cerrar el cabezal del horno siempre que este apagado o
con una temperatura inferior a 100°C , a fin de evitar la absorcion de humedad.

Ejecutar el programa de deshumidificacion:

1. Abra el programa de deshumidificacion ) o
L X Maintenance Programs 403

En la pantalla de Inicio desplazarse hasta la tercera pagina

y pulsar sobre el botén [Programas de mantenimiento]. Pulse el

boton [Programa de deshumidificacion] en el mend Programas de N(\\
mantenimiento. -

2. Comenzar el programa de deshumidificacion =
. o Dehumidification program 403
Posteriormente, pulse la tecla START para iniciar el programa de
deshumidificacion. Lol donmidhcatie CLOEE0Y
Press the START key to start the dehumidification
pregram
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3. La barra de estado muestra el progreso del programa de

umidification am <
deshumidificacion. eumleaton oo 403

Dehumidification pregram 403 3

4. Programa de deshumidificacion finalizado

Se indica uno de los mensajes siguientes:
Last dehumidification D6.06.2013

@ El programa de deshumidificacion se ha realizado
correctamente

@Error en el programa de deshumidificacion

The dehumidification program was conducted

4]

° Durante un programa de deshumidificacion activo, el cabezal del horno se abre y cierra automaticamente. Esto
l favorece el proceso de evaporacion del agua condensada. No interrumpa este proceso.

5.4.7.2 Programa de limpieza

Con el programa de limpieza se “limpia” la mufla de calentamiento (duracion: aprox. 17 min.). Después de un programa
de limpieza se recomienda un calibrar el horno. En caso de problemas de decoloracién de la cerdmica recomendamos
limpiar la plataforma de coccién o sustituir el material de la plataforma de coccion.

Para comenzar el programa de limpieza proceda del mismo modo que el para el Programa de deshumidificacién, pero
seleccionando el Programa del limpieza.

5.4.8 Modo de funcionamiento

En el menu Ajustes pueden seleccionarse diversos modos de funcionamiento. Esto permite mejorar la seguridad del usuario
y adaptarse al campo de aplicaciones. Estan disponibles los modos siguientes:

— Normal: Estan disponibles en este modo todas las funciones del horno.

— Protegido: Los programas solo pueden seleccionarse e iniciarse en este modo . Los programas no pueden modificarse.
Ademas, no pueden activarse o modificarse ajustes o funciones especiales. El modo protegido puede activarse o
desactivarse introduciendo el cédigo de usuario.

— Produccion: En este modo solo puede utilizarse un programa. Solo estan disponibles las funciones Abrir / Cerrar
Cabezal del horno, Iniciar / Parar Programa. Solo esta disponible el programa cargado en el momento de activaciéon del
horno cuando se seleccioné el modo produccién. En la pantalla se despliegan instrucciones de uso. El modo Produccién
puede activarse o desactivarse introduciendo el cédigo de usuario.

La seleccién del modo de funcionamiento tiene lugar en unos pocos pasos:

1. Cambie el modo de funcionamiento. 7 Setings 403¢
Abra el menu Ajustes y pulse el botén de la linea "Modo de
H H " & Cperating mode
funcionamiento”.
Wino. Devics number | 1 b
s Protocel nachve

15:10:41
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2. Introduzca el cédigo de usuario
Introducir el cédigo de usuario y confirmar la introduccion con el
boton verde.

3. Seleccione el modo de funcionamiento
Introduzca el modo de funcionamiento deseado y confirmar la
seleccién con el boton verde.

4. Pantalla de programa en el modo de funcionamiento 81 Goupd 403°
“Producciéon” (ejemplo) L]

Se puede salir de los modos "Protegido” o "Produccion” pulsando prolongadamente la tecla INICIO (al menos
3 segundos).

i @
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5.4.9 Establecer conexion WLAN

En el menu Ajustes se puede establecer una conexién WLAN. Esta funcion solo esté disponible si se ha conectado al
aparato el Stick Programat WLAN.

El establecimiento de conexién se lleva a cabo en unos pocos pasos:

1. Conectar la WLAN

(=] ww 403°

2. Pulsar sobre el botén [Ejecutar] para mostrar las redes

=| "C
WLAN disponibles [=] wan 403

Progeamet WLAN stick. bounded

e | Emocuin

Comniciod motwork ot poanacied

= cooo

3. Seleccionar la red deseada = Select natwork
Home-Network
Laboralory-Metwark ¥

4. Introducir la palabra clave WLAN y confirmar con el botén

: S -2 I [=] wan 403°
verde, o interrumpir la introduccion con el botén rojo. | @ Enterthe password for the WLAN
pPb1,A1dtAd|
1 2 3 4 5 & T 8 9 [}
3 w w r 1 z u | 5 P
a s d r 9 h i k 1 i
& ¥ x € v b n m "
==r E
5. La conexion WLAN se establecié correctamente. =) wa 403:
- o)
Solo son compatibles las redes de 2,4GHz con los siguientes Progrerat WLAN stck ounded
estandares de seguridad: R 4 (e
— WEP 64-bit
— WEP 128-bit iy Sl
— WPA-PSK TKIP P 16825418395

— WPA-PSK AES
— WPA2-PSK TKIP+AES
- WPA2-PSK AES

° Después del primer establecimiento de conexion WLAN, el horno se conecta automaticamente en cada reinicio con
l la ultima red conectada, siempre que esta esté disponible.

59



5. Funcionamiento y configuracion

60

5.4.10 Realice una conexidn con su dispositivo movil.

Aqui se puede establecer una conexién Bluetooth con un dispositivo movil. Esta funcién solo esta disponible si el USB
Programat Bluetooth estad conectado en el horno. La memoria flash USB solo se debe insertar y retirar cuando el horno esté

apagado.

El establecimiento de conexidn se lleva a cabo en unos pocos pasos:

1. Encienda el Bluetooth.

2. Conectar el dispositivo movil con el Programat P710

La conexién Bluetooth se establece con los controles del dispositivo
movil.

Por favor tenga en cuenta las notas en las instrucciones de uso del
dispositivo movil utilizado.

3. Introducir, si fuese necesario, la contrasefa para establecer
la conexion (por defecto 0000) y confirmar con el botén
verde, o interrumpir la introduccion con el botén rojo.

4. La conexion se ha establecido correctamente.

Bluetoath

Bustoctn

$ | Kennwerd eingeben

Bluctooth

Blualootn

Prageamsl Bhsioal $bek

Coten. e mctaleg e

403~
o

eoanacl

FubiAoosalac s
hat
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5.5 Funciones Multimedia

El Programat P710 est4 equipado con funciones multimedia tales como galeria de imagenes, y reproductor de MP3 y video.
El horno también estd equipado con una memoria interna. Las imagenes pueden guardarse en esta memoria interna con la
ayuda del software “PrograBase X10". Para usar todas las funciones multimedia sin PrograBase X10, es necesario usar una
memoria externa (dispositivo USB o Tarjeta de Memoria SD) que contiene los datos necesarios para conectarse.

5.5.1 Galeria de Imagenes
Desplacese a la segunda pagina desde la pantalla de inicio y presione la tecla [Imagenes].

1. Seleccionar carpetas S 403
Para desplazarse por las carpetas hay que usar las flechas. Las carpetas
se abren haciendo click en la tecla [Abrir]. L (=
\MyFiles\Pictu
ol hal

2. Desplazarse a través de los archivos de imagenes
Las flechas se usan para moverse a través de los archivos de
imagenes.

Fotos 403

[« i) )
WhyilesiPetres.

Picture1.jpg

Picture2 jpg

Pictured.jpg

Pietured.|pg

Picturas.jpg

Prictured.jpg

PicturaT jpg

14:01:51

Petres 403°

3. Seleccionar imagenes
La imagen seleccionada en la parte derecha de la pantalla. En la
parte izquierda se mostrara una Previsualizacién

() () il
Wh kst ez,
Picturel jpg
Picture2.jpg
Pictured.jpg
Pictured |pg
PicturaS.jpg
Pictured.jpg
-+ > Ll PictureT jpg

4. Borrar imagen N
; . . *5 Pictures 403
El archivo de imagen se puede borrar tocando el boton [Papelera
de reciclaje]. (<] (w)
Wh lesPotares.
Picturel.jpg
Picture2 jpg
Pictured.jpg
Fistured. pg
Picturas.jpg
Pietured.jpg
-+ > Ll PicturaT jpg

5. Mostrar a pantalla completa
El correspondiente boton se usa para mostrar la imagen a pantalla
completa.

Fetres 403

o

Ly (e
Wiy lesPotres.
Picture1.jpg
Picture2.jpg
Pictured.jpg
Pigtured.jpg
Picturas.jpg
" a2
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6. Vista a pantalla completa

En el modo pantalla completa, puede desplazarse por la imagen. La
imagen puede rotarse pulsando los correspondientes botones y
habra finalizado la pantalla completa.

7. Hacer zoom en una seccién de la imagen

En la visién a pantalla completa, la imagen puede ampliarse o
disminuirse. Para activar la funcion zoom, presionar la pantalla tactil
durante al menos un segundo y mover el dedo hacia la parte
superior derecha (ampliar) o hacia la parte inferior izquierda
(disminuir).

8. Mover la imagen

Una imagen ampliada puede moverse en todas las direcciones. Con
este objetivo, presionar la pantalla tactil con los dedos y mover la
imagen en la direccién deseada.

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el botén [Inicio] en la barra de navegacién o la tecla inicio del
teclado de membrana sellada.

i e

5.5.2 Reproductor MP3

Desplazarse a la pagina 2 desde la pantalla de inicio y presionar el botén [Musical.

1. Seleccionar carpetas <
Usar las teclas de las flechas para desplazarse por las carpetas. Las Mo 403
carpetas pueden abrirse haciendo click en [Abrir]. =

\MyFiles\Music

2. Seleccionar el archivo de musica

- , 403°
La musica deseada puede seleccionarse en la parte derecha de la
pantalla. o T3 4 (w) L
WhyPilesiusicl
Songl.mpd
Seng2 mpd
Somgd.mpd

1408:19
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3. Lista de reproduccion

El boton correspondiente se usa para cambiar al siguiente o anterior
titulo, asi como para iniciar o parar (o pausar) la lista. Al final de
cada titulo, se reproducird automaticamente la siguiente.

4. Borrar archivo de musica
El archivo de musica se puede borrar tocando el botén [Papelera
de reciclajel.

5. Ajustar el volumen de la lista de reproduccion
El correspondiente botén se usa para ajustar el volumen de la lista.

i @

5.5.3 Reproductor de video

Musc 403
< [w il
Song1.mp3
ok ek WhyFilesibAusicl
Songl.mp3
Seng2 mp3
Song3.mp3

14:05:19

Musc 403
< (=
Song1.mp3 —_—
sob ek WhyFilesibusicl
Songl.mpd
Seng2 mp3
Song3.mp3

Music 403
Songl.mp3 o) w i
WhilesiMusicl
Sengl.mpd
Song2.mp3
Sengd.mpd

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el botén [Inicio] en la barra de navegacién o la tecla inicio del
teclado de membrana sellada. Esto no finaliza la lista de reproduccion. La lista sélo puede pararse
presionando el botén correspondiente en el reproductor multimedia (ver paso 2).

Navega hasta la pantalla 2 de la pantalla de inicio y presione el botén [Video].

1. Seleccionar la carpeta
Usar las flechas para desplazarse por la carpeta. La carpeta puede
abrirse haciendo click en el botén [Abrir].

2. Seleccionar el video
El video deseado se selecciona en la parte derecha de la pantalla. En
el lado izquierdo se verd una Previsualizacion.

. 403°

BERE |
\MyFiles\Wideos!,
-+ > > L3

14:09:15
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3. Lista de reproduccién de elementos 403°
Los botones correspondientes se usan para cambiar al siguiente o
anterior titulo, asi como para iniciar o parar (o pausar) la lista de pre-
produccién. Al finalizar el video se reproducird automéaticamente el
siguiente.

1409:15

4, Borrar archivo de video
El archivo de video se puede borrar tocando el botén [Papelera de
reciclaje].

s 403°

1409:15

5. Ajustar el volumen de la lista de reproduccion
El correspondiente boton se usa para ajustar el volumen de la lista.

Ve 403

6. Mostrar a pantalla completa

. ; . Videos 403~
El correspondiente boton se usa para mostrar la imagen a pantalla
completa. < | w i
WhtilesMdeos!
Wideolwmy
Video2 wmy

7. Pantalla completa
Los botones correspondientes se usan para finalizar la pantalla
completa y ajustar el volumen.

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el botén [Inicio] en la barra de navegacién o la tecla inicio del
teclado de membrana sellada.

i@
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5.5.4 Visor de PDF

En la pantalla de Inicio desplazarse hasta la sequnda pdgina y pulsar sobre el boton [PDF].

1. Seleccion de la carpeta
Los botones de flecha se utilizan para desplazarse por los archivos.
El archivo puede abrirse haciendo click en el botéon [Abrir].

2. Seleccionar el PDF
En la zona derecha de la pantalla se puede seleccionar el PDF desea-
do. En la parte izquierda de la pantalla se muestra la vista previa.

Puede cambiar al archivo PDF posterior o anterior presionando los
botones [Flecha Arriba/Abajo]

3. Visualizacién PDF
Presione el botdn verde para mostrar el archivo PDF en pantalla
completa.

4. Navegacion por el PDF

En la vista de pantalla completa, puede desplazarse por el documento
deslizando la pantalla a la derecha o a la izquierda.

Haciendo doble clic en la pantalla se muestran los resultados del
documento en gran formato.

En esta vista, puede desplazarse por la pagina deslizando la pantalla
hacia arriba o hacia abajo.

Haciendo de nuevo doble clic puede salir del modo navegacion del
PDF.

Para salir del modo vista de pantalla completa, presione cualquier
boton del teclado sellado de membrana.

5. Eliminar el archivo PDF
El archivo PDF puede eliminarse presionando el botén [Papelera de
Reciclaje].

Programat PDF Reader Powered by Foxit. Copyright (©) 2003—2019 by Foxit Software Incorporated

POF 403*¢
4] | =
MyFiles\PDF\
Hard Disk\ ,’

4

Wy

L2
=

System Volume Information
ProgramateAnleitung+Softwaresll | 4
Programat+P710 pdf

P710 Short Instructions. pdf
Pregramat+—+Zubehar+Brenndfen

Programat’ F710

e 8

Table of Contents 4

Lt o s 4

L intmdection | Sgm and Symiboh 7

4 inatbstion svd sl h Lip

v %

< | w8
. Sreor,
’ Systemn Volume Information
Programat+Anleitung +Software+U 4
o g Programat+P710 pelf
il F710 Short Instructicns.pdf ¥
Programat+-+Zubehor+Brenndfen

0B06:53
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5.6 Funciones de teléfono

El Programat P710 lleva integrado la funcién de teléfono. Para poder utilizar esta funcion, debe conectar al horno via

Bluetooth, un dispositivo mévil con una tarjeta SIM activa.

Presione la tecla de teléfono en el teclado de membrana sellada para iniciar la funciéon de teléfono.

— Si todavia no se ha conectado el horno a un dispositivo movil, pulsando esta tecla se muestran en la pantalla las

opciones de configuracién del Bluetooth. Aqui se puede establecer una conexién Bluetooth con un dispositivo movil.
— Siya se ha conectado el horno a un dispositivo movil, pulsando esta tecla se muestran en la pantalla de su dispositivo

movil las opciones de configuracion del Bluetooth.

1. Introduzca directamente un numero de teléfono desde la parte
izquierda de la pantalla. Comience la llamada pulsando el botén
verde de [LLAMADA].

2. Tan pronto como se establece la conexién, aparece la pantalla de
finalizar llamada. La llamada o la conexion puede cancelarse
presionando el botén rojo.

3. Si el dispositivo moévil contiene una lista de contactos y soporta la
funcién "Llamar a lista de contactos”, la lista de contactos del
dispositivo mévil se muestra en la parte derecha de la pantalla.
Se puede llamar seleccionado al contacto y presionando el botén
verde de [Llamada] (ver 2)

4. Si un contacto tiene almacenado varios nimeros de teléfono,
después de presionar el botén verde [llamada] aparecera una lista
de todos los nUmero para que se seleccione el que se desee.

Con el numero de teléfono seleccionado, realizar la llamada pre-
sionando el botédn verde de [Llamada] Presionar el botén
[Cerrar] para salir de la pantalla de detalle de teléfonos

-
o @ u ~N

Achim Figcher
Dr. Fritz Hauser
Dr. Sabine Weber

Frank dt

Patar Schaeider
Rolf Meier

+* Telephone book

403°
¥

Achim Fischer
1 2 ] 3 Dr. Friz Hauser
a 5 6 Dr. Sabin Weber
7 8 9 Hans MUler
. Potar Schosicer
= 0 Rt Meisr

* Telephone book

403°
2

(@) Philipp
+43 5522 121458
Work:

EX ¢+
Mcbile:

w43 664 123458
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5. Si el dispositivo movil esta conectado al horno y entra una
llamada, descolgar presionando el botén verde o anularla con el 00432 235 39 46
botén rojo.

Si la persona que llama esta en la lista de contactos, y el
dispositivo maévil es compatible con esta funcion, el nombre
aparece en la parte superior de la pantalla. Si no es asi, se
muestra el nimero en la pantalla.

6. Para finalizar la llamada presione el boton rojo.

Para salir del modo de pantalla finalizar llamada, presione la tecla
de teléfono del teclado sellado de membrana, para poder seguir
trabajando con el horno. Igualmente es posible continuar con la
llamada. Para finalizar una llamada, puede cambiar al modo de
pantalla de finalizar llamada presionando la tecla de teléfono en
el teclado de membrana sellada.

\
00432 235 39 46
—

Para asegurar una buena calidad de llamada, la conexién Bluetooth debe conectarse en una de las ranuras USB
en el lateral del horno.

i @
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5.7 Funcion de Asistente Digital de Seleccion del Color (DSA)
El Programat P710 est4 equipado con una funcién para determinar el color del diente basandose en tres dientes
seleccionados de referencia.

El proceso para determinar el color del diente se divide en dos partes:
— Determinar el diente de referencia y proyectar la imagen sobre el paciente (parte clinica)
— Evaluar la imagen obtenida directamente con la funcién DSA del Programat P710 en el laboratorio.

Estas instrucciones de uso describen el procedimiento en el laboratorio. Las instrucciones para determinar el diente de

referencia y tomar la fotografia estan incluidos en el DSA Holder Kit y en el DSA Starter Kit.

Uso de la funcion Asistente de Color Digital del Programat P710
Presione la tecla DSA en el teclado sellado de membrana para iniciar la funcion Asistente Digital de Seleccion del Color.

1. Seleccionar la fuente de la imagen

Almacenar los datos de la imagen del paciente en un dispositivo USB
0 en una tarjeta de memoria SD y conéctelo al horno. Como
alternativa, las imagenes pueden transmitirse al horno a través del
software Prograbase X10.

Después de iniciar la funcion DSA, estan disponibles las siguientes
fuentes de imagenes:

Memoria Interna:

Las imagenes pueden guardarse en la memoria interna del horno
con la ayuda del software para PC “PrograBase X10". Con este
objetivo, conectar el horno con un portétil/PC, donde esté instalado
a través WLAN o LAN.

Memoria externa:

Los dispositivos USB pueden conectarse al horno de ceramica.
Adicionalmente, el horno esta equipado con un lector de tarjetas de
memoria SD.

2. Seleccionar la imagen e iniciar el analisis
El archivo jpg deseado puede seleccionarse en la parte derecha de la
pantalla. En la parte izquierda se verd la previsualizacion.

Puede reproducir la siguiente o anterior imagen presionando las
flechas arriba o abajo.

La carpeta marcada puede abrirse haciendo click en el botén [Abrir].

La carpeta puede abandonarse haciendo click en el boton [Volver].
La imagen reproducida puede borrarse haciendo click en el botén
[Borrar].

El anélisis de la imagen puede iniciarse presionando el botén verde.

Digital Shade Assistant 403 ¢

Selest a picture scurse:

Extarmal

\lmmﬂm‘rl R

Digital Shade Assistant 403 &

A
0
&

sDSAL
Fatient Franz Segerjpg
Patient Hans Kehl jpg
Fatientin Markes Meler jpg
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3. Analisis automatico
Esta pantalla se muestra durante un andlisis automatico.

4. Resultado del anélisis automatico

El diente que va a ser analizado (cuadro verde) y los tres dientes de
la gufa de colores asi como su orientacion (de borde incisal a borde
cervical o de borde incisal a borde incisal) son reconocidos auto-
maticamente. El software compara el diente que se va a analizar con
el diente de referencia.

El resultado del analisis del color se muestra directamente sobre el
diente analizado asi como en la parte derecha de la pantalla (color
B1 en el ejemplo).

5. Analisis manual

La posicién del analisis manual puede seleccionarse presionando el
boton [Manual]. El rectdngulo azul puede moverse sobre la pantalla
tactil con un dedo.

El anélisis manual puede iniciarse presionando el botén verde.

Como opcidn, la posicién de las zonas de referencia se pueden
cambiar presionando el botén [Posicion].

6. Resultados del analisis manual

La seccién manual se compara con los tres colores preseleccionados
de la guia. La designacion de la gufa de color que es mas similar a la
seccién se analiza manualmente y se muestra el resultado.

En la parte derecha de la pantalla se muestran los valores del anlisis
en un diagrama grafico:

L —> Brillo

B, A —> Saturacion

El cuadrado azul indica el valor del diente a analizar. Ademas, se
indica el valor para las tres referencias del color.

El anélisis manual puede realizarse todas las veces necesarias.

Puede alternar entre el resultado automatico y el resultado Manual
con las flechas.

i @

Digital Shade Assistant 403
DS5A analysis is performed, m
Digital Shade Assistant 417 °
Ty DS abenin Markes Meer og
A-D Shade Guide

Digital Shade Assistant
it DA st Wituant Monsr g
Y Y ‘ R voustanainia

1, St poten of the Sxayes
regon

2. Prestarm arabysis

Changs posibon of e relerence | 1)
repon [oplonal}

Digtal Shade Asssstant

T iles DAL abenin Markes Lises jog

Por favor consulte bibliografia especializada para obtener mas informacién acerca del espacio de color Lab.

69



5. Funcionamiento y configuracion

7. Verificar las designaciones (correccion)
Si las designaciones de la gufa de color no se reconocen claramente,
My File LGP Esentn Mares Masr g

se muestra en pantalla. Las designaciones reconocidas se muestran i
" T Labek
en los tres botones inferiores a la imagen. Si es necesario, esta ' ‘

Cigital Shade Assistant 403 ¢

1. Check
designacién puede corregirse presionando el botén correspondiente. 0 BL3 Bl4 B1

2 Coment i necessary iy

1 Pertiers srsfpue.

|
Finalmente, el analisis puede realizarse presionando el botén verde. DSA-Holder [

BLS BL4 B1
2
A-D Shade Guide |

S Label right
oo sh — 408
S -
c3
(=)
02 *
e
D4 ¥
BL1
BL2
a
BL4
= l_

8. Moverse en una seccién de la imagen o hacer zoom =
) B ) \;/ Dipital Shade Assistant 402

Es posible moverse a una seccién de la imagen tocando la pantalla

con un dedo.

Wb et CEAT bentn Maras Mt g7

A-D Shade Guide

813 BU (81 ]

Haciendo doble click en la pantalla, la seccion del a imagen puede .
. X P ! genp Y| Digtal Shade Assstant 403 ¢
ampliarse o reducirse de nuevo. -

Wik e LA bt W b g

A-D Shade Guide

9. Pantalla completa
El boton de [pantalla completa] se usa para seleccionar el modo
pantalla completa.

El mismo botdn se usa para finalizar la pantalla completa.
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10. Funcion de registro
El anélisis de color actual, se puede guardar como un archivo de
My Ty DS atentin Markes Meweripg.

registro tocando el botén [Disco]. El archivo de registro puede Y ‘
imprimirse a través del software PrograBase X10 o almacenarse ‘@ | A—ﬁm

Digdlal Shade Assistant 417°

como un archivo PDF.

Ol BE

"

O
[ NN =N B

Los resultados del DSA dependen en gran medida de la determinacién de los tres colores de referencia y la
calidad de la fotografia tomada. La designacion del diente de referencia que es mas similar al diente a analizar se
muestra como resultado.

Si el diente de referencia se determina incorrectamente o se toman unas imagenes desfavorables, los
resultados del DSA seran incorrectos.

No se excluyen mas desarrollos del software.

mie
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6. Uso practico

El procedimiento para el Programat P710 se explicard con la ayuda de dos ejemplos: con un programa de Ivoclar Vivadent y

con un programa individual.

6.1 Procedimiento de coccion con un programa Ivoclar Vivadent

Paso 1:

Encendido

Encienda el horno con el interruptor principal de la parte trasera del
horno. El horno lleva a cabo una autocomprobacién automatica.

Esperar hasta que el aparato alcanceel ajuste de temperatura para el
modo de espera y/o se encienda la luz verde de la pantalla 6ptica de
estado de operacién OSD.

Paso 2:

Seleccione modo de funcionamiento

Después del autodiagnéstico, el display muestra la pantalla de inicio.
Pulse el boton [Programas Ivoclar Vivadent].

Seleccione el grupo de programas deseado.

Seleccione el programa deseado.
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6. Uso practico

Paso 3:

Cargue el horno
Abra el cabezal del aparato con el botén ABRIR CABEZAL DEL

HORNO vy colocar el objeto en la bandeja de coccién .

° Con la tecnologia de infrarrojos activa, posicione el objeto
l de tal manera que la cdmara infrarroja tenga una amplia
vision del objeto. Utilizar las marcas de la placa (ver figura)
para una mejor orientacion.

Paso 4: iniey-, @8 [IENGERA ZiFress Slaining Tech. 8?8c
Inicie el programa Vivaint PI01 Zitiner before Wax-upiPross
Pulse sobre botén START para comenzar el programa. El LED se Exng (==
. . ., g
ilumina en verde. En la pantalla de curvas de coccién se puede 4 a0 -
L2 =
observar el proceso. wr
259 -
E . =
=
= F -
] ~04:10
01:00 E)
14:21:03

Pulsando el botén IRT (ver el apartado 5.1.2) se puede cambiar a la vista de cdmara de infrarrojos durante el proceso de
cierre y secado. Pulsandolo de nuevo se cambia otra vez a la pantalla de la curva de coccién.

Se abre automaticamente el cabezal del horno al final del programa. ; 740"

Si el IRT esta activado, la funcion IRT2 empezara durante el enfria-
miento. La funcion mide la temperatura de los objetos y la muestra IS Inrredweercoqy
Infrared-controlled cool down active

en la parte derecha junto a la imagen IRT. "
w0t
i €=
[
M e

Una vez los objetos hayan alcanzado la temperatura ideal para poder : 540°

ser retirados, la pantalla mostrara la correspondiente notificacion asf
como el tiempo de enfriamiento transcurrido.

= Indrared technolagy

Object can be removed since: 00:11

Tan pronto como el indicador de luz OSD se ponga en verde,
el horno estara listo para que empiece el siguiente programa.
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6.2 Procedimiento de coccion con un programa individual

Paso 1:

Encendido

Encienda el horno con el interruptor principal de la parte trasera del
horno. El horno lleva a cabo una autocomprobacién automatica.

Espere hasta que el horno alcance la temperatura de espera establecida
previamente.

Paso 2:

Seleccione modo de funcionamiento

Después del autodiagnéstico, el display muestra la pantalla de inicio.
Pulse el boton [Programas individuales].

Seleccione el grupo de programas deseado.

Seleccione el programa deseado.

Paso 3:

Introduzca los parametros

Introduzca sus pardmetros individuales y cree el programa de cocciéon
deseado (consulte el Capitulo 5.2.3 para disponer de los detalles).

o

PvDCkar Vv
Programs

403°

Individual Programs
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5 o Gt 474°
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6. Uso practico

Paso 4:

Cargue el horno

Abra el cabezal del aparato con el botén ABRIR CABEZAL DEL
HORNO vy colocar el objeto en la bandeja de coccién

° Con la tecnologia de infrarrojos activa, posicione el objeto
l de tal manera que la cdmara infrarroja tenga una amplia
vision del objeto. Utilizar las marcas de la placa (ver figura)
para una mejor orientacion.

Paso 5:

Inicie el programa

Pulse sobre botén START para comenzar el programa. El LED se
ilumina en verde. En la pantalla de curvas de coccién se puede
observar el proceso.

700 e i}

14:44:03

Pulse el boton IRT (ver el apartado 5.1.2) se puede cambiar a la vista de cdmara de infrarrojos durante el proceso de cierre
y secado. Pulsdndolo de nuevo se cambia otra vez a la pantalla de la curva de coccion.

Se abre automéaticamente el cabezal del horno al final del programa. Si la pantalla 6ptica de estado de operacion OSD se

ilumina en verde, el horno esta listo para comenzar un nuevo programa.
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6. Uso practico

6.3 Notas importantes del uso de la tecnologia de infrarrojos

Nota

° Observar las siguientes notas sobre la tecnologia de infrarrojos para conseguir unos datos de medicion
l significativos y correctos de la cdmara infrarroja.

Cargar el horno

Con la tecnologia de infrarrojos activa, posicione el objeto de tal manera que la cdmara
infrarroja tenga una amplia perspectiva del objeto. Utilizar las marcas de la placa (ver
figura) para una mejor orientacion. Si es posible, colocar el objeto siempre sobre los
soportes de espigas.

° No cargue la cdmara de coccion con un objeto previamente calentado El objeto
l debe ser adecuadamente enfriado entre un ciclo de coccion y otro.

Proceso activo

Si el programa ha comenzado y la cdmara infrarroja esta activa, el objeto no debe
moverse durante los procesos de cierre y pre secado. De lo contrario se produciran
mediciones erréneas y la interrupcion del proceso de cierre.

Bandeja de coccién

Las bandejas de cocciéon que no estan coordinadas o que no encajan en el horno pueden
cambiar la temperatura de los objetos un -/+ 20°C o mas.

Usar exclusivamente las bandejas de coccién originales de Programat o aquellas bandejas
de coccidn especiales indicadas para determinados materiales. Si se utiliza otra bandeja
de coccién, asegurese que la altura de la bandeja corresponde con la altura de la
bandeja de coccién original. Los resultados de las mediciones de la camara infrarroja
pueden ser erréneos si se utiliza una bandeja mas alta.

Objetos y materiales de
coccion inadecuados

Basicamente, no puede realizarse ninguna medicién de temperatura con la cdmara de
infrarrojos en estructuras metalicas. Por lo tanto, la funcién IRT no debe utilizase para
cocciones de oxidacion de elementos metdlicos.

Las estructuras de metal revestidas con un margen metélico o un perno de retenciéon
deben colocarse de tal forma que el margen metalico o el perno de retencion no pueda
captarse con la cdmara de infrarrojos, ya que esto podria impedir una medicién de
temperatura correcta.

Las espigas de coccion sin utilizar o pasadores del ventilador deben retirarse o colocarse
fuera del rango de visién de la cdmara de infrarrojos.

La funcién IRT no debe usarse cuando se cuecen objetos muy finos (ej. carillas) directa-
mente en la bandeja de coccién, asi como cuando se utiliza una ldmina de platino.

Varios objetos

Si se realizara la coccién conjunta de diferentes objetos, los objetos grandes y
voluminosos tienen que ser mostrados a la cdmara de infrarrojos de forma preferente,
mientras que los objetos pequefos pueden colocarse detras de los objetos grandes.

Los objetos himedos deben orientarse hacia la cdmara de infrarrojos. Los objetos
secados pueden colocarse detras de objetos humedos y recién fabricados.

Si se anadieran objetos adicionales después del inicio del proceso, podrian producirse
medidas erréneas y la interrupcion del proceso de cierre.

Fuentes de interferencia

Las fuentes de calor dentro del rango de vision del horno pueden interferir con la
medicién de temperatura. En ciertos casos, esto podria dar como resultado procesos
inusualmente largos. Las fuentes de interferencia podrian incluir bombillas,
calentadores, aire acondicionado u otro horno.

Las fuentes de interferencia en el rango de vision de la camara de infrarrojos pueden
reconocerse facilmente si se activa la vista correspondiente. Si no pudiera retirarse la
fuente de interferencia, la interferencia podria eliminarse girando ligeramente el horno.

La vista de los objetos no debe obstruirse en ningiin momento tras el inicio del
programa. De lo contrario, esto darfa lugar a la interrupcién del proceso de cierre.

Si los objetos de un ciclo de coccién anterior se estuvieran enfriando en la bandeja de
enfriamiento, deben colocarse fuera del rango de vision de la cdmara de infrarrojos, en
la media de lo posible.
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7. Mantenimiento, limpieza y diagnéstico

Este capitulo describe los procedimientos de mantenimiento y limpieza del usuario para el Programat P710. Solo se indican
aquellas tareas que pueden ser realizadas por protésicos dentales. Los restantes trabajos deben ser realizados por personal

especializado de un Servicio Técnico autorizado de Ivoclar Vivadent.

7.1 Control y mantenimiento

La frecuencia con que deben llevarse a cabo estos trabajos depende, en gran medida, de la frecuencia de utilizacion del
horno y de la forma de trabajo del usuario. Por esta razén, los valores recomendados son sélo orientativos.

Area de peligro

Pieza

Frecuencia

Compruebe que todas las conexiones con enchufes estén ajustadas
correctamente.

Varias conexiones externas

Semanalmente

Compruebe que el cabezal del horno se abre suavemente y sin
excesivo ruido..

Mecanismo de apertura del
cabezal del horno

Mensualmente

Compruebe que el termopar esté recto y en el lugar correcto.

Termoelemento

Semanalmente

Compruebe que no existen fisuras ni dafios en el aislamiento. Si el
aislamiento se hubiera desgastado, tiene que ser sustituido por un
Centro de atencion al cliente certificado de Ivoclar Vivadent. Las
fisuras finas y pequefias en la superficie del aislamiento son
inofensivas y no influyen de manera negativa en la funcién del
horno.

Aislamiento

Mensualmente

Compruebe que las juntas de aislamiento del cabezal del horno 'y
de la base estan limpias y no presentan dafos.

Juntas de aislamiento del cabezal
del horno y base del horno

Semanalmente

Compruebe que el teclado no presenta danos visibles. Si el teclado
estuviera dafado, debe ser sustituido por un Centro de atencion al
cliente certificado de Ivoclar Vivadent.

Teclado

Semanalmente

Compruebe la temperatura:
Utilice el juego de comprobacion de la temperatura para
comprobar y ajustar la temperatura del horno.

Camara de coccion

Cada seis meses

Compruebe el cilindro de cristal de cuarzo para asegurarse de que
el cristal de cuarzo no esté defectuoso.

Camara de coccion

Diariamente

Compruebe si hay condensacion en el tubo de vacio o cdmara de
coccién.Compruebe si existe condensacion en la manguera de
vacio o en la cdmara de coccion.

Manguera de vacio
Camara de coccion

Mensualmente

- Este aparato ha sido desarrollado para usos dentales tipicos en el laboratorio dental. En caso de utilizar el
l producto de modo continuado, debe considerarse el desgaste prematuro de algunas piezas. Estas piezas son, p.
€j., la mufla, la junta,el cabezal del horno o el material aislante.

Estas piezas no estan incluidas en la garantia. Tenga en cuenta los intervalos de servicio y mantenimiento reducidos.

necesaria un posterior calibrado de temperatura.

° En general, el cabezal del horno no deberia reemplazarse puesto que los componentes (cabezal y base) estan
l coordinados uno con otro. Sin embargo, si debe reemplazarse el cabezal por razones de mantenimiento, es
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7.2 Limpieza

El aparato sélo debe limpiarse cuando esté frio por el riesgo de quemaduras. Ademas, no deben utilizarse productos de
limpieza liquidos.
Desconecte la alimentacion antes de realizar la limpieza..

Las siguientes piezas deben ser limpiadas cada cierto tiempo:

Control Frecuencia Medio de limpieza

Carcasa del horno y cabezal del horno Si se requiere Pafo seco y suave

Teclado de membrana y pantalla Si se requiere Con el pafio de limpieza Programat
Bandeja de enfriamiento Diaria Cepillo de limpieza*

Aislamiento Diaria Cepillo de limpieza*

Juntas de aislamiento del cabezal del horno y Diaria

. Cepillo de limpieza y pano suave
superficie de sellado p p yp

Placa de coccion Si se requiere Con pincel de limpieza o pistola de
chorro de arena (con perlas de vidrio)

Camara de infrarrojos Si se requiere Con el pafio de limpieza Programat

*No limpiar con aire comprimido

7.3 Aviso de mantenimiento

Cuando aparezca la nota de servicio por primera vez, el horno ya tendra méas de 1.500 horas de coccién. Si se confirmara
la nota de servicio, volverd a reaparecer cada 1.000 horas de coccion.

Ivoclar Vivadent recomienda realizar una prueba de la resistencia tras un cierto nimero de horas de coccién y hacer que el
Servicio de postventa de Ivoclar Vivadent examine la mufla de calentamiento en caso necesario.

7.4 Encendido

Recomendamos mantener el cabezal del horno siempre cerrado, en especial si la temperatura es inferior a 150°C. Con el
cabezal del horno abierto existe el riesgo de que el aislante absorba humedad y se forme agua de condensacion durante la
coccioén. Esto afecta negativamente al rendimiento de vacio y, consecuentemente, a los resultados de la coccion.

7.5. Modo Ahorro de energia

Si el horno no se utilizara durante largos periodos de tiempo, Ivoclar Vivadent recomienda activar el modo de ahorro de
energia. Con el modo Ahorro de energia activado, se desactivan algunos componentes y la temperatura del cabezal del
horno se reduce a 100°C.

Modo Ahorro de energia automatico
En el menu Ajustes se puede activar el modo Ahorro de energia automatico.

En caso de estar activado el modo ahorro de energia y cerrado el cabezal, esta funcion comienza automaticamente después
de 30 minutos, si el horno esta parado y durante ese periodo no se pulsa ninguna tecla. En la pantalla aparece el simbolo
Ahorro de energia. Pulsando cualquier tecla finaliza la funcion de Ahorro de energia activada automaticamente.

Botéon AHORRO DE ENERGIA

Pulsando el botén AHORRO DE ENERGIA se conecta el modo Ahorro de energia con activacién manual. Esto solo es posible
con el cabezal cerrado y el horno parado. En la pantalla aparece el simbolo Ahorro de energia. Pulsando cualquier tecla
finaliza de nuevo la funcion de ahorro energético.



8. Que pasa si...

Este capitulo le ayudara a identificar fallos y tomar las medidas apropiadas o si es posible realizar alguna simple reparacion.

8.1 Mensajes de error

Durante el funcionamiento, el horno monitoriza continuamente todas las funciones. Tan pronto como surge un error,
aparece el correspondiente mensaje de error.

1 Gt

Self-test

=

Furnace head
¥ Error 802

403°
o4

Avacuum increase could not be measured! Check the
following points: Is the firing chamber tight (no
contamination on the sealing surfaces)? |s the vacuum
hose connected? Is the vacuum pump connected? Is the
fuse F1 in order?

)

v

e

SONware versmon

Tl

La sefial acustica y el mensaje de error pueden confirmarse con el botén correspondiente.

Pueden mostrase los siguientes mensajes de error. Si tiene alguna duda, pdngase en contacto con el Servicio de postventa
de Ivoclar Vivadent

Error Es posible | Error Mensaje de error de texto
Pista proseguir
No. el trabajo
después
del error
2 si T<B Introduzca un valor correcto para T
7 sf V13 < T2 Introduzca un valor inferior para T2 o un valor superior para V13
8 si L>T Introduzca un valor correcto para enfriamiento lento L
9 si V2x <= V1x Introduzca un valor correcto para la temperatura de conexién de vacio V1x
o la temperatura de desconexion V2x
10 si V2x > Tx + 1°C Modifique los valores del vacio o de la temperatura de mantenimiento T
1 si Valores incorrectos para V1x, V2x | Introduzca valores correctos para V1x, V2x
12 sf L2>L1 Introduzca un valor inferior para L2 o un valor superior para L1
13 sf Temperatura actual después del Cuidado: Exceso de temperatura. Interrupcion del programa; el cabezal se
* KK inicio > Tx + 80°C ha abierto y ha enfriado el horno.
14 si Temperatura de la cdmara de La temperatura es demasiado elevada para el calibrado. jEl horno se esta
* coccion al inicio del programa de | enfriando! Intente reiniciar el programa mas tarde.
calibracion > 410 °C ej.
demasiado alto.
15 sf T3<T2 Introduzca un valor inferior para T2 o un valor superior para T3
16 si T2<T1 Introduzca un valor inferior para T1 o un valor superior para T2
17 sf Fallo de energia durante >10's Un programa en marcha se ha interrumpido durante mas de 10 s. El pro-
en el progreso del programa de grama no puede continuar
cocciéon
18 sf T1>V12 Introduzca un valor inferior para T1 o un valor superior para V12
19 sf V2 <B jPrevacio activado! V2 debe ser superior a B
20 no Error en el sistema de cocciéon Controle el fusible de la resistencia. Si el fusible esta bien, contacte con el
*x Servicio Técnico Ivoclar Vivadent
23 Mufla de calentamiento antigua. | La mufla de calentamiento esta desgastada. Es aconsejable cambiarla por
una nueva. Una vez confirmado este mensaje de error se puede poner en
marcha un programa.
24 Mufla de calentamiento La mufla de calentamiento esta en tan malas condiciones que tiene que

defectuosa

sustituirse.
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26 Temperatura > B + 160°C al La cdmara de coccion esta excesivamente caliente para el inicio de un

iniciar el programade coccion programa de coccion

27 no No puede iniciarse el cabezal del | El cabezal del horno no puede llevarse a la posicién final. Horno bloqueada

Kk kK horno. por algun agente mecanico externo. Si no fuera asi, contactar con el
Servicio Técnico Ivoclar Vivadent

28 El horno no alcanza la posiciéon El cabezal del horno no abre/cierra correctamente. El cabezal del horno se

e correcta. ha obstruido o se ha movido con la mano. Accionar el cabezal del horno
con la llave que hay para dicho proposito.

32 no El vacio no se ha liberado No se puede realizar el vacio. Puede que la valvula de vacio esté sucia o

i bloqueada. Contactar con el Servicio Técnico.

33 El Vacio necesario(xxxmbar) no se | No se puede realizar el vacio. Comprobar la estanqueidad de la cdmara de

alcanza en 1 minuto. coccion y del tubo de vacio, el estado de la bomba de vacio y del fusible de
la bomba.

106 Temporizador activo — dispositivo | El programa no se puede iniciar debido a que la unidad esta puesta en

en stand by modo espera (standby) por el temporizador (mufla apagada). Desactive el
temporizador o prolongue el intervalo de tiempo para poder realizar
programas.

109 Vaores incorrectos de HV o V2. Introduzca valores correctos para HVo V2.

110 HV > H (H2) Introduzca un valor inferior para HV o un valor superior para H (H2)

111 Numero méaximo de protocolos de | Se ha alcanzado el nimero maximo de protocolos de coccion. Un nuevo

coccion alcanzado protocolo sobrescribiria protocolos anteriores

150 Error de memoria Error de memoria interna. Por favor reinicie el horno

531 sf Error al restablecer los datos de Error al acceder al programa de coccion Posibilidad de que el medio de

cocién almacenaje esté lleno.

702 Breve corte de energia durante El programa en curso se ha interrumpido debido a un breve corte de

un programa en curso corriente. El programa continuara su normal ejecucioén.

800 Valor final de vacio no alcanzado | No se puede alcanzar el vacio final indicado. Controlar la bomba de vacio

801 Caida del vacio Se ha producido una disminucién de vacio inaceptable

802 El vacio no aumenta (autotest) No se pudo medir un aumento de vacio. Controlar los siguientes puntos:
¢La cdmara de coccién es estanca (sin contaminacion en las superficies de
sellado)? Esté conectado el tubo de vacio? Estd conectada la bomba de
vacio? Esta bien el fusible F1?

803 El sistema de vacio no es hermético | Estanqueidad no conseguida. Revisar las juntas de posibles contaminaciones.

1302 ATK2 calibracion: Error durante el calibrado. La prueba podria haberse introducido mal.

i precalentamiento 962°C Inténtelo de nuevo con otra prueba y compruebe el correcto contacto de la
misma.

1501 sf Pista-> mufla de calentamiento La mufla de calentamiento acumula ****horas de trabajo. Por favor realice
el test de coccion (diagnostico) y siga las instrucciones de la pantalla y del
manual

1510 Temperatura > VT al inicio del La temperatura de la cdmara de coccién es superior a la de la temperatura

programa de coccion de presecado. Para continuar el programa, no obstante, presione la tecla
START.

1522 " Actualizacion SW : Error durante la actualizacién No apagar el horno Vuelva a intentarlo Si el
error reaparece, intente finalizar la actulizacion via USB.

1541 Error durante la copia del archivo | Ocurrié un error mientras se copiaba el archivo. Posibles causas: Archivo
demasiado grande o invélido

1800 sf memoria USB No hay disponible ningtn lapiz de memoria USB.

1815 sf memoria USB No hay un l&piz de memoria USB o no esta disponible como un programa
de memoria externo. El 1apiz de memoria USB puede prepararse en el
menu Ajustes.

1820 sf memoria USB El lapiz de memoria USB ya esta preparado para los programas.

1825 sf memoria USB Desconecte todos los USB y conecte el USB drive que serd preparado

1830 sf memoria USB Memoria insuficiente

1835 sf Reproductor multimedia La reproduccién del archivo no es posible

1900 sf Datos del backup — recuperar El nuevo software contiene opciones de ajustes que no se encontraban

disponibles en el momento del backup. Solo se ha restaurado la
configuracion existente en el back up.
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1901

si

Datos del backup — recuperar

El nuevo software que contiene los pardmetros del programa que no
estaban disponibles en el momento del backup . Solo se restauraron los
pardmetros de programa existentes de la copia de seguridad de los datos.

1902

si

Datos del backup — recuperar

El nuevo software que incluye los grupos de programas que se no se
encontraban disponibles en el momento del backup. Solo se ha restaurado
el grupo de programas ya existentes en el backup.

1911

sf

Datos del backup — recuperar

El nuevo software que contiene los pardmetros de programas que se
encontraban en ese momento en el backup no estan disponibles. Por favor
revise los grupos de programas personalizados. Basicamente los programas
personalizados ya no son validos

1912

si

Datos del backup — recuperar

El nuevo software que incluye los grupos de programas que se no se
encontraban disponibles en el momento del backup. Por favor revise los
grupos de programas personalizados. Basicamente los grupos de
programas personalizados ya no son validos.

1920

si

Datos del backup — recuperar

El backup no se ha realizado. Por favor instale la nueva version del software.

2010

si

DSA

No se ha determinado al region dental.

2020

sf

DSA

No se han encontrado las tres guias de color.

2030

si

DSA

No se ha determinado el contorno del diente.

2041

si

DSA

La regién analizada y la de referencia difiere significativamente.

2042

si

DSA

Andlisis de la region invalida. Seleccionar la regién a analizar en la superficie
del diente.

2100

si

DSA

Error inesperado (# ****)

2754

si

Error autotest

Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pongase en contacto con su
servicio técnico.

2755

si

Error autotest

Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pdngase en contacto con su
servicio técnico.

2756

si

Error autotest

Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pongase en contacto con su
servicio técnico.

2757

si

Error autotest

Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pongase en contacto con su
servicio técnico.

2758

si

Error autotest

Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pdngase en contacto con su
servicio técnico.

2759

si

Error autotest

Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pongase en contacto con su
servicio técnico.

2760

* %

si

Error IRT

Revise la orientacién y posicion de los objetos. Posiblemente los objetos son
demasiado pequenos o estan posicionados de forma incorrecta en la
bandeja de coccién. Compruebe que la ldmina protectora haya sido
retirada del sensor o si el sensor ha sido contaminado. Compruebe si esta
usando la bandeja de coccion adecuada. El peso de la bandeja de coccién
debe corresponder con el peso de las bandejas recomendadas por Ivoclar
Vivadent AG para cada material.

2761

* %

Error IRT

Revise la orientacion y posicion de los objetos. Posiblemente los objetos son
demasiado pequenos o estan posicionados de forma incorrecta en la
bandeja de coccion. El objeto no esté lo suficientemente seco en el tiempo
especificado. Por favor repita el proceso después de que el objeto se haya
enfriado.

2762

* %

Error IRT

Se produjo un error mientras se intentaba identificar al objeto. Compruebe
si alguna fuente de calor de interferencia esté4 en el alcance visual de la
camara de infrarrojos. Las fuentes de interferencia son por ejemplo: otros
hornos, sistema de aire acondicionado, calefactores, bombillas, mecheros,
etc. No mover los objetos después de que empiece el programa.

*

*x

Con este fallo se abre el cabezal del horno
El programa activo se interrumpe

*** El fallo no se puede reconocer; no se pueden iniciar los programas
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8. Que pasa si...

8.2. Otros mensajes de error

Péngase en contacto con el servicio postventa de Ivoclar Vivaden si aparece alguno de los siguientes errores:
25, 29, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 56

103, 107, 108, 143, 144, 145, 146, 147, 148

700, 701, 703, 704, 707, 1010, 1011, 1012, 1013

1014, 1015, 1016, 1017, 1018, 1019, 1024, 1025, 1026

1028, 1143, 1144, 1145, 1146, 1147, 1148, 1207, 1300

1301, 1303, 1304, 1305, 1401, 1402, 1500, 1750, 1751

1752, 1753, 2001, 2002, 2750, 2751, 2752, 2753, 2763, 2770
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8. Que pasa si...

8.3 Fallos técnicos

Los siguientes fallos pueden producirse sin que aparezca un mensaje de error:

Error

Doble comprobacion

Medida

El vacio no se libera o se libera muy
lentamente.

;Se libera el vacio en aproximadamente 30
segundos?

Espere hasta que el vacio se libere y retire el
objeto. Apague y encienda el horno de nuevo *

Pantalla incompleta

Active el programa de prueba de la pantalla;*
*

*

La pantalla no se ilumina

¢El'horno se ha conectado y encendido
correctamente de acuerdo con las
Instrucciones de uso?

Conecte y encienda correctamente el horno.

La sefala acustica de encendido no
suena

;Esta desactivada la senal acUstica (volumen =
0)?

Ajuste el volumen.

El cabezal del horno no se abre.

;Se abri6 el cabezal del horno manualmente?

Abra el cabezal del horno utilizando Unicamente
las teclas correspondientes. Desco-necte y vuelva
a conectar el horno.

¢ Se ha eleminado ya el vacio?

¢Sigue funcionando el programa?
Esperar hasta que el programa se haya
completado.

Apague y encienda el horno de nuevo *

La bomba de vacio no funciona

¢ Esta defectuoso el fusible de la bomba de
vacio?

Comprobar el fusible y reemplazarlo si es
necesario

¢Se ha excedido el consumo de energiia
maximo permitido?

Utilizar unicamentela bomba de vacio
recomendada por Ivoclar Vivadent.

¢ Esta correctamente conectada la bomba de
vacio?

Conecte correctamente la bomba de vacio en la
base del horno. No se alcanza el vacio final

No se ha alcanzado el vacio final

¢ Esta correcta la manguera de vacio?

Comprobar la manguera de vacio y su conexién
con el horno (desde el horno hasta la bomba y
desde el cabezal del horno hasta la base del
horno).

¢Esta correctamente la salida de la bomba?

Comenzar la prueba del programa de vacio

¢Hay humedad/condensacién en el tubo de
vacio?

Comenzar programa de deshumidificacién

Temperatura indicada incorrecta o
il6gica

;Se ha fracturado el termopar?

Contactar con el Servicio Técnico Post Venta de
Ivoclar Vivadent

¢Esta el termopar correctamente conectado?

Conecte correctamente el termopar

(Esta defectuoso el enchufe del termopar?

*

Fisuras en el aislante

¢ Son las fisuras pequenas e insignificantes
(finas grietas)?

Las pequenas fisuras en el aislamiento no tienen
influencia negativa en el rendimiento del horno.

¢Son grandes las fisuras o esta roto el
aislante?

*

Fisuras en el cristal de cuarzo /
resistencia

¢ Estan rotas las fisuras en el cristal de cuarzo
o el revestimiento del cristal de cuarzo del
cable de coccion?

Apague el horno *

Los resultados de coccién no cumplen
las expectativas

¢ Estadn correctos los pardmetros de coccién?

Ajuste los pardmetros de coccion de acuerdo con
las instrucciones del fabricante del producto

¢ Se ha utilizado la bandeja adecuada?

Utilizar unicamente la bandeja de coccion
original del Programat o una bandeja de coccion
especial para un determinado material.

¢Esté calibrado el horno?

Realizar un calibrado del horno

¢ Se ha dafado o doblado el termopar?

*

El horno no manda mensajes a la
aplicacion del horno Programat (ej. al
finalizar el programa)

¢Estd el horno conectado a Internet?

Conectar el horno a una red con acceso a
internet via Etherneto WLAN

*Si tiene alguna duda, péngase en contacto con el Servicio de postventa de Ivoclar Vivadent
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8. Que pasa si...

8.4 Reparaciones

° Las reparaciones solo deben ser realizadas por un servicio técnico autorizado de Ivoclar Vivadent. Consulte las
l direcciones que figuran en la Ultima péagina de estas Instrucciones de uso.

Si las reparaciones durante el periodo de garantia no fueran realizadas por un servicio técnico autorizado de Ivoclar
Vivadent, la garantia expirard inmediatamente. Por favor consulte la regulacién correspondiente de garantia.

8.5 Restablezca los ajustes de fabrica.

Si tiene que restablecer el horno a los ajustes de fabrica, estos pueden ser cargados de nuevo en el horno. En dicho
proceso, todos los programas, melodias y ajustes del volumen se restableceran irrevocablemente con los ajustes de fabrica.

A tal efecto, continte de la siguiente manera:

1. Abra Menu de Ajustes
En la pantalla de Inicio desplazarse hasta la segunda pagina y 403°©
pulsar sobre el botén [Ajustes].

2. Abrir restablecer los ajustes de fabrica. -
) N . . J7 setngs 403
El boton [Flecha] se utiliza para desplazarse a través del menu
Ajustes. Pulse el boton hasta que aparezca el ajuste "Restablecer los § Tampurature i [F ) E3
ajustes de fabrica" en la pantalla. € Veowmwnit =] - |
&9 Viecuum end volus 0g e
D Langusge Enghsh
- Volume 0%

3. Restablecer los ajustes de fabrica
Pulse el boton [Ejecutar] en "Restablecer los ajustes de fabrica".

4. Introduzca el c6digo de usuario ' :

e codigodet . 7 s 403°
Introduzca el codigo de usuario (1234) y confirme la entrada con el
botén verde o cancele la entrada con el botédn rojo.

B Resstlmute| & Code:
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8. Que pasa si...

5. Cargar ajustes de fabrica - ;
~argar al @ S et 403°
Se indica uno de los mensajes siguientes:
B Reset muffe firing hours Exexln
@ El restablecimiento de los ajustes de fabrica ha resultado
. . (1] vacuum ecule
satisfactorio e =2
. . o i &
@ El restablecimiento de los ajustes de fabrica ha fallado WY B
Prepare USE stick programs Exoculn

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el boton tactil [Home] en la barra de navegacion o presionar la tecla
[HOME] del teclado sellado de membrana.

mie
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9. Especificaciones del producto

9.1 Formatos de suministro

— Programat P710

— Cable de red

- Manguera de vacio

— Set de bandeja de coccién 2 Programat

— Control de temperatura automdtico Set 2 ATK2 (equipo de prueba)
— Cable de descarga USB

— Kit WLAN Programat

— Kit Bluetooth Programat

— DSA Holder Kit

— Accesorios varios

Accesorios recomendados
— Control de temperatura automdtico Set 2 ATK2 (equipo de prueba)
— Bomaba de vacio VP5, VP3 easy

9.2 Datos técnicos

Suministro eléctrico 110 -120V /50 - 60 Hz
200 - 240V /50 - 60 Hz

Categoria de sobretensién Il

Nivel de contaminacién 2
Fluctuaciones de voltaje aceptables +10%
Consumo maximo de energia 14 Aat 100V

12Aa110-120V
8,5A a200-240V

Datos aceptables para bombas de otros fabricantes:

Salida maxima 250 W / corriente de fuga méx. 0,75 mA
Vacio final < 50 mbar
Solo deben utilizarse bombas probadas.
110-120V:

125V /T15 A (circuito de coccion)
125V /T5 A (bomba de vacio)

Fusibles eléctricos
200 - 240 V:

250 V /T15 A (circuito de coccién)
250V /T 3,15 A (bomba de vacio)

Dimensiones de los fusibles eléctricos 110-120 V: Diametro 6,3 x 32 mm
200 - 240 V: Didmetro 5 x 20 mm
Dimensiones del horno cerrado: Profundidad: 495 mm

Ancho: 320 mm / 395 mm (con bandeja de enfriamiento)
Peso: 320 mm

Tamano utilizable de la cdmara de coccion: Didmetro: 90 mm
Peso: 80 mm
Temperatura méxima de coccién 1200 °C (2192 °F)

Peso 18,7 kg




9. Especificaciones del producto

Informacion de seguridad

El horno ha sido fabricado segun las siguientes normas:
EN 61010-1:2010

IEC 61010-1:2010

UL 61010-1:2012/R:2015

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1:2012 + UPD No. 1:2015

EN 61010-2-010:2014
IEC 61010-2-010:2014
UL 61010-2-010:2015
CAN/CSA-C22.2 No. 61010-2-010:2015

Radioproteccion /compatibilidad electromagnética EMC probada

9.3 Condiciones de funcionamiento

— Margen de temperatura ambiente admisible: ~ +5°C hasta +40°C
Maxima humedad relativa del aire del 80 % para temperaturas de hasta

— Margen de humedad admisible:

31°C, decreciendo linealmente hasta 50 % de humedad relativa a 40°C,

excluida condensacion.
El horno ha sido probado para su utilizacién en altitudes de hasta 2000 m

— Presion ambiente aceptable

9.4 Condiciones de transporte y almacenamiento

— Margen de temperatura admisible
— Margen de humedad admisible:
— Presion de ambiente admisible

-20°C hasta +65°C
Maxima humedad relativa del aire 80%
500 mbar hasta 1060 mbar

Para el transporte, utilizar Unicamente el embalaje original junto con el respectivo material de relleno (espuma).
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10. Apéndice

10.1 Tabla de programas

Las instrucciones de uso incluyen estas tablas de programas (°C / °F). Si no fuera asi, contacte con su Centro de Servicio
local de Ivoclar Vivadent.

° Informacion importante
l También puede encontrar la tabla de programas actualizada en Internet:
www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter

Las tablas de programas pueden descargarse de Internet como archivos PDF. Compruebe que la tabla de programas coincide
con la version de software que usted utiliza, ya que estas tablas se corresponden con las diferentes versiones de software.
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