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1. Introduccién / Senales y simbolos

1.1 Introduccion
Estimado cliente:

Gracias por comprar el Programat® EP 5010. Es un horno de inyeccién y cerdmica de Ultima generacion para aplicaciones
dentales. El horno se ha disenado de acuerdo con los Ultimos estandares de la industria. Un uso inapropiado podria provo-
car ciertos riesgos. Respete las instrucciones de seguridad pertinentes y lea estas Instrucciones de uso con atencion.

Esperamos que disfrute trabajando con el Programat EP 5010.

1.2 Senales y simbolos utilizados en estas Instrucciones de uso

Las senales y simbolos utilizados en estas Instrucciones de uso facilitan la bdsqueda de puntos importantes y tienen los
siguientes significados:

Simbolo Nota

Riesgos y peligros

Informacién importante

Contraindicacion

Riesgo de quemaduras

Riesgo de aplastamiento

Deben leerse las Instrucciones de uso.

= BB @B

1.3 Notas sobre de las instrucciones de uso

=

En relacién con el horno: Programat EP 5010
Grupo objetivo: Técnicos dentales, protésicos dentales

Estas Instrucciones de uso facilitan el uso correcto, seguro y econémico del horno. En caso de que pierda estas Instruccio-
nes de uso, puede solicitar copias, a su precio, al Centro de atencién al cliente local de Ivoclar Vivadent o descargarlas de la
pagina www.ivoclarvivadent.com.



1. Introduccion / Senales y simbolos

1.4 Notas sobre las diferentes versiones de voltaje
El horno se encuentra disponible en diferentes versiones de voltajes:

-110-120V/50-60 Hz
—-200-240V /50-60 Hz

En las Instrucciones de uso, el horno se describe en la version de voltaje de 200 a 240 V. Tenga en cuenta que el rango de
voltaje mostrado en las imagenes (p.ej. placa de caracteristicas) puede ser diferente dependiendo de la version de voltaje de
su horno.

1.5 Notas sobre las imagenes de estas Instrucciones de uso

Todas las imagenes e ilustraciones de estas Instrucciones de uso se utilizan como ejemplos y puede que los detalles no sean
exactamente iguales a las del horno. Son simbolos podrian variar ligeramente con respecto a los originales, por ejemplo, por
motivos de simplificacién.



2. La seguridad es lo primero

Este capitulo resulta especialmente importante para aquellos que trabajen con el Programat EP 5010 o tengan que
realizar el mantenimiento o trabajos de reparacién. Lea este capitulo y siga las instrucciones correspondientes.

2.1 Indicaciones

El Programat EP 5010 solo debe utilizarse para la inyeccion y cocciéon de materiales ceramicos dentales. Esta contraindicado
para otros usos distintos de los indicados, como por ejemplo, cocinar, coccion de otros materiales, etc. El fabricante no asu-
me ninguna responsabilidad por los dafos resultantes de un uso incorrecto. El usuario es el Unico responsable de cualquier
riesgo resultante derivado del incumplimiento de estas instrucciones.

Instrucciones adicionales para asegurar un uso adecuado del horno:

— Siempre deben tenerse en cuenta las instrucciones, normativas y notas de estas Instrucciones de uso.

— Siempre deben tenerse en cuenta las instrucciones, normativas y notas de las Instrucciones de uso del material.
— El sistema debe utilizarse bajo las condiciones ambientales y de funcionamiento indicadas (capitulo 9.3).

— El Programat EP 5010 debe mantenerse adecuadamente.

Akiesgos y peligros

El cabezal del horno no debe retirarse de la base mientras el horno se
encuentre conectado mediante cables y/o tubos.

Asegurese de que no penetren liquidos ni otras sustancias u objetos extrafios
en el horno.

A Peligro de quemaduras: Nunca sitle objetos en la cdmara de coccién con la
mano, ya que existe peligro de quemaduras. Utilice siempre las pinzas (acce-

sorios) suministradas para dicho fin. No toque nunca la superficie caliente del
& cabezal del horno porque existe peligro de quemaduras.

Q No transporte el horno por la bandeja de enfriamiento.
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El cabezal del horno no debe transportarse por los cables ya que existe el
riesgo de resulten danados, asi como sus correspondientes conexiones.

El cabezal del horno tiene un mecanismo eléctrico que debe accionarse
por medio de controles electronicos. Nunca abra el cabezal del horno con
la mano, ya que dafnara el mecanismo.

Q El horno no debe utilizarse si el cilindro de cuarzo o el aislamiento de la cdmara de cocciéon estuvieran danado.
Existe riesgo de descarga eléctrica si hubiera contacto con la resistencia. Evite dafar el aislamiento por contac-

to con las pinzas de revestimiento o de coccion.

Contraindicaciones

Las plataformas de coccion no deben situarse en la zona que rodea la placa
de coccién, ya que obstruiria el cierre del cabezal del horno.

No deben colocarse objetos extrafios sobre el cabezal del horno ni en los

conductos de ventilacion. Asegurese de que no entren liquidos u otros obje-
tos extranos en dichos conductos, ya que podria producirse una descarga
eléctrica.

Nunca utilice el horno sin una placa de coccion.




2. La sequridad es lo primero

No toque el termopar ni el cilindro de cuarzo de la cdmara de coccién. Evite
el contacto con la piel (contaminacién de grasa), ya que las piezas se dafna-

ran prematuramente.

No introduzca ningun objeto extrafio en los conductos de ventilacion. Existe
riesgo de descarga eléctrica.

Este producto contiene fibras de ceramica y puede liberar polvo de fibra. No
utilice aire comprimido ya que se dispersaria polvo en el entorno, y cumpla
las notas adicionales de la pagina 13.

A&Riesgo de aplastamiento y peligro de quemaduras

Nunca deslice la mano ni otras partes del cuerpo debajo del cabezal del
horno. Existe peligro de aplastamiento y quemadura.

A\

Nunca alcance con la mano, particularmente con los dedos, el interior de la
cubierta posterior. Existe riesgo de aplastamiento.

/N
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2.2 Instrucciones de seguridad

Este horno se ha disefiado de acuerdo con EN 61010-1 y, en lo que directiva de seguridad se refiere, se ha transportado en
optimas condiciones desde fabrica. Para que se mantenga dicho estado y asegurar un funcionamiento sin riesgos, el usua-
rio deberad cumplir las notas y avisos contenidos en estas Instrucciones de uso.

Es importante que el usuario se familiarice con las advertencias y condiciones de funcionamiento para evitar dafos en
personas y materiales. El fabricante no es responsable de los dafos que resulten de un uso incorrecto o del incumpli-
miento de las Instrucciones de uso. En dichos casos, la garantia quedara anulada.

Antes de encender el horno, asegurese de que el voltaje indicado en la placa de caracteristicas coincida con la del
suministro eléctrico local.

La toma de corriente debe estar equipada con un dispositivo accionado por corriente residual (Fl).
El enchufe actta como un disyuntor y solo puede conectarse con una toma de alimentacion de facil acceso con
contacto de proteccion.
Utilice Unicamente el cable de alimentacion original suministrado. No use ningun repuesto que no sea el original.
Coloque el horno en una mesa ignifuga: Cumpla las normativas locales (por ejemplo, distancia a sustancias u objetos
combustibles, etc.).

Mantenga siempre los conductos de ventilacion de la parte posterior del horno libres de obstrucciones.

No togue ninguna pieza que se caliente durante el funcionamiento. jPeligro de quemaduras!

Cuando retire componentes calientes de la cdmara de coccién (por ejemplo, placa de coccién, bandeja de coccion),
asegurese de evitar colocarlos en una superficie inflamable.
Limpie el horno Unicamente con un pafio seco y suave. jNo utilice disolventes! Desconecte el enchufe antes de la
limpieza y permita que el horno se enfrie.
El horno debe estar frio antes de embalarlo para su transporte.
Para el transporte, utilice el embalaje original.

Antes de la calibracion, mantenimiento, reparacién o cambio de piezas, la alimentacion debe desconectarse y el horno
tiene que enfriarse si tuviera que abrirse.

Si se tuvieran que realizar tareas de calibraciéon, mantenimiento o reparacion con la alimentacién conectada y el horno
abierto, dichas tareas solo deberan ser realizadas por personal cualificado y familiarizado con los riesgos y peligros.
Después de realizar tareas de mantenimiento, deben realizarse las pruebas requeridas de seguridad (resistencia de alta
tensién, conductor protector, etc.).

Asegurese de utilizar como repuestos solo fusibles del tipo y corriente nominal indicados.

Si se asume que ya no es posible un funcionamiento seguro, la alimentacion debe desconectarse para evitar un funcio-
namiento accidental. Ya no serd posible un funcionamiento seguro si:

— el horno estuviera visiblemente dafado

— el horno no funcionara

— el horno se hubiera almacenado en condiciones desfavorables o durante un periodo de tiempo prolongado.

Utilice Unicamente piezas de repuesto originales.

El rango de temperatura para un funcionamiento sin fallos es de +5 °C a +40° C.

Si el horno se hubiera almacenado a temperaturas muy bajas o a una elevada humedad ambiente, debe secarse o dejar
que se adapte a la temperatura ambiente durante aproximadamente 4 horas antes de conectar la alimentacion.

El horno ha sido probado para su uso en altitudes de hasta 2000 metros sobre el nivel del mar.

El horno solo puede utilizarse en interiores.

Antes de abandonar la fabrica, se comprueba el funcionamiento d los aparatos durante varias horas. Por eso es posible
que, debido a esas pruebas se produzca una ligera decoloracion del aislante. A pesar de ello, su Programat es un apara-
to completamente nuevo.
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Cualquier interrupcién del conductor protector (toma de tierra), bien dentro o fuera del horno, o cualquier des-
conexién del conductor protector, puede ocasionar dafnos al usuario en caso de producirse una averia. No se
toleran interrupciones deliberadas.

No deben cocerse materiales que generen gases perjudiciales.

Advertencias en relacion con la retirada de la mufla de calentamiento
Este producto contiene fibras de ceramica y puede liberar polvo de fibra. El polvo de fibras ha resultado ser
cancerigeno en experimentos con animales. Solo un Centro de servicio postventa autorizado puede desmontar
la mufla de calentamiento.
La informacion en relacién con la Hoja de datos de seguridad también esta disponible en su Centro de servicio
postventa.

Eliminacion:
El horno no debe tirarse con la basura doméstica normal. Deshagase correctamente de los viejos hornos de
acuerdo con la correspondiente directiva del consejo de la UE. La informacion relacionada con la eliminacion
puede encontrarse en el sitio web nacional correspondiente de Ivoclar Vivadent.

13



3. Descripcion del producto

3.1 Aspectos generales

El Programat EP 5010 es un horno de inyeccién y ceramica de Ultima generacion para aplicaciones dentales. La cdmara de
coccién puede calentarse hasta un maximo de 1200° C por medio de una resistencia. La presion del procedimiento de
inyeccion se genera con un mecanismo de inyeccion. Ademas, la cdmara de coccién ha sido disefiada de tal forma que
pueda formarse vacio con una bomba de vacio. Los programas de coccién/inyeccion estan controlados por el software y
controles electrénicos correspondientes. Ademaés, las temperaturas predeterminadas y las reales se comparan continuamente.

El Programat EP 5010 consta de los siguientes componentes:

— base del horno con controles electrénicos

— cabezal del horno con cdmara de coccién y mecanismo de inyeccién
— plataforma de enfriamiento

— placa de coccién

— cable de alimentacion y manguera para la bomba de vacio.

3.2 Areas peligrosas y equipamiento de seguridad
Descripcion de las areas de riesgo del horno:

Area peligrosa Tipo de riesgo

Camara de coccién Riesgo de quemaduras
Mecanismo de apertura /cierre Riesgo de aplastamiento
Componentes eléctricos Riesgo de descarga eléctrica

Descripcion del equipamiento de seguridad del horno:

Equipamiento de seguridad Efecto protector

Conductor protector (toma de tierra) Proteccion contra descargas eléctricas

Fusibles eléctricos Proteccion contra descargas eléctricas

Carcasa y cubiertas del horno Proteccion contra descargas eléctricas, quemaduras y

aplastamiento




4. Instalacion y puesta en marcha inicial

4.1 Desembalaje y comprobacion del contenido

Extraiga del embalaje los componentes del horno y coloque la unidad en una mesa adecuada. Tenga en cuenta las instruc-
ciones del embalaje exterior.

El horno no tiene agarres de transporte especiales. Sujete la parte inferior del horno para transportarlo. Revise el suministro
para comprobar que estd completo (vea la forma de suministro en el Capitulo 9) y que no ha sufrido dafios en el transpor-
te. Si hubiera piezas dafadas o faltara alguna, péngase en contacto con su Centro de atencién al cliente local de Ivoclar
Vivadent.

Recomendamos conservar el embalaje original para futuras actividades de servicio y transporte.

i

4.2 Seleccion de la ubicacion

Coloqgue el horno sobre una mesa plana utilizando las patas de goma. Asegurese de que el horno no se coloque en la
inmediaciones de radiadores u otras fuentes de calor. Asegurese de que el aire pueda circular adecuadamente entre la
pared y el horno. También debe asegurarse de que haya espacio suficiente entre el horno y el usuario, ya que el horno
libera calor durante la apertura de su cabezal.

La unidad no debera situarse ni utilizarse en areas donde exista peligro de explosion.

15



4. Instalacion y puesta en marcha inicial

4.3 Montaje

El montaje del horno es muy fécil y solo implica algunos pasos. Antes de empezar a montar el horno, debe asegurarse de
que la tensién indicada en la placa de caracteristicas (32) coincide con la del suministro eléctrico local. Si no coincidieran, el
horno no debe conectarse.

Paso 1:
Monte la bandeja de enfriamiento (2).

Retire los dos tornillos de la bandeja de enfriamiento y ~ Remove
la proteccion de transporte de la cdmara de infrarrojos. _

Coloque la bandeja de enfriamiento (2) sobre la placa bastidor (24).
Asegurese de que la placa de enfriamiento esté correctamente colo-
cada sobre la placa bastidor.

Fije la bandeja de enfriamiento con los dos tornillos (1).

Paso 2:
Coloque la placa de coccién.

Coloque la placa de coccion (22) en su soporte (23). Si se coloca
correctamente, la parte inferior de la placa de coccion se centra
automaticamente en el soporte de la placa de coccion.

16



4. Instalacion y puesta en marcha inicial

Paso 3:

Monte del cabezal del horno.

La mejor manera de montar el cabezal del horno es hacerlo con el
panel posterior orientado hacia el usuario. Levante el cabezal del
horno con ambas manos (ver imagen) y coléquelo con mucho
cuidado sobre el soporte de montaje del cabezal del horno.

i@

Coloque el soporte del cabezal del horno tal y
Acomo se muestra en la imagen hasta que se oiga

el sonido que indique que el cabezal ha encajado

perfectamente en su posicion. Asegurese que la

plataforma de coccion y el aislamiento no resulten
dafados por el montaje del cabezal del horno.

Paso 4:

Conecte los cables.

Conecte los cables del cabezal del horno con la base del horno.
Haga lo siguiente:

Conecte el tubo de la bomba de vacio.

Inserte el enchufe del termopar (asegurese de que la polaridad
del enchufe sea correcta).

Inserte el enchufe del mecanismo de inyeccién.

— Inserte el enchufe de la resistencia.

1. Inserte el enchufe de la resistencia en el conector correspondiente.

N

Fije el enchufe de la resistencia girandolo 45° hasta que se
acople en su posicion.

17
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Paso 5:
Cierre la cubierta protectora.

Una vez que estén todos los cables bien conectados en la base del
horno, cierre la cubierta protectora sobre las conexiones.

Paso 6:

Monte la tapa de conexiones.

Monte la tapa de conexiones y fijela con el tornillo de conexién.
Asegurese de que los resortes de retén laterales encajen en su
posicion cuando monte la cubierta de conexién.

El horno solo debe utilizarse con la cubierta protectora
cerrada y la tapa de conexiones montada.

Paso 7:

Establezca conexiones adicionales.

Conexién de la alimentacion

Asegurese de que la tensién indicada en la placa de caracteristicas
coincida con la del suministro eléctrico local. Por lo tanto, conecte el
cable de alimentacién en la toma de alimentacion del horno.

El horno solo debe utilizarse con el cable de alimentacion
proporcionado.

Conexion de la bomba de vacio

Conecte el enchufe de la bomba de vacio en su toma.
Recomendamos utilizar Unicamente la bomba de vacio Ivoclar
Vivadent (VP4 / VP5), ya que estas bombas estan especialmente
coordinadas con el horno de inyeccién. Si se utilizaran otras bombas,
tenga en cuenta y no supere el consumo maximo de energia.

No acorte la manguera de vacio. La longitud minima de la
manguera de vacio es 1,6 m.




4. Instalacion y puesta en marcha inicial

4.4 Desmontaje del cabezal del horno

Antes de retirar la tapa de conexiones y la cubierta protectora, el
horno tiene que apagarse y el cable de alimentacion tiene que des-
conectarse de la toma de alimentacién.

1. Afloje y retire el tornillo estriado de la tapa de conexiones.

2. Desmonte la cubierta de conexion.

3. Abra la cubierta protectora.

4. Libere el enchufe de la resistencia y desconéctelo con un giro de
45° en sentido contrario a las agujas del reloj.

5. Desconecte el enchufe del mecanismo de inyeccion.

6. Desconecte el enchufe del termopar.

7. Desconecte la manguera de vacio.

8. Pulse la pletina de desblogueo con un dedo y, al mismo tiempo,
despegue el cabezal del horno y retirelo.

Asegurese de que el cabezal del horno se haya
enfriado completamente antes de retirarlo (peligro

de incendio).

4.5 Puesta en marcha inicial

1. Conecte el cable de alimentacién en el enchufe de la pared.
2. Sitte el boton de encendido / apagado de la parte posterior del
horno en la posicién I.

4.5.1 Ajustes basicos tras la puesta en marcha inicial

Tras la puesta en marcha inicial del nuevo horno, se requieren varios
ajustes basicos. Estos ajustes se almacenaran y no volveran a aparecer
tras el siguiente procedimiento de arranque.

Paso 1:
Seleccione el idioma.
Los botones tactiles (teclas de visualizacién) pueden utilizarse tocando la pantalla.

Paso 1 Paso 2 Paso 3
“ 2 Leeguace / 2 Leguage K
Setings ot sane 403 403 403
D g [ Deutsch Y
= 2 oo
Halianc Engish
Espaficl Halianc
Francais Espaficl
Partuguls Francais

Seleccione el idioma deseado con los botones [Arriba / abajo]. Confirme la entrada con el botén verde. El boton
[Siguiente] se utiliza para acceder a la siguiente pantalla de entrada.
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Paso 2:

Seleccione la unidad de temperatura deseada.

— L 403°

El botdn [Siguiente] se utiliza para acceder a la siguiente pantalla de entrada.

Paso 3:
Seleccione el formato de fecha.

P 403°

| B Dwte forman
DOMBLYYYY

MM ODYYYY

403

.| HE Cweromen

DD MBMLYYYY

-

403

Confirme la entrada con el botén verde. El botén [Siguiente] se utiliza para acceder a la siguiente pantalla de entrada.

Paso 4:
Establezca la fecha (dia, mes, ano).

Confirme la entrada con el botén verde. El botdn [Siguiente] se utiliza para acceder a la siguiente pantalla de entrada.

Paso 5:

Establezca la hora (horas, minutos, segundos).

Sariogn S 403°

@ T e

& Time
1 2 3 *

Confirme la entrada con el botén verde. El botdn [Siguiente] se utiliza para acceder a la siguiente pantalla de entrada.

Acaba de completarse la puesta en marcha inicial y la entrada de los ajustes basicos. Ahora, el horno realizard automatica-

mente un autodiagndstico.



4. Instalacion y puesta en marcha inicial

4.5.2 Pantalla de inicio y autodiagndstico —_— _ 403°
Inmediatamente después del encendido, la pantalla muestra
brevemente la pantalla de inicio. Posteriormente, el horno realiza un S e ¢
autodiagnéstico automatico. € Vacuum o
Se comprueba automaticamente el rendimiento de todos los compo- & Imiared technology
nentes del horno. A Temperature calioration o

Jil  Mains voltage o

B Software version V1,03

Se comprueban las siguientes funciones:

Funcién
. La prueba del cabezal del horno se encuentra en curso.
Prueba del cabezal del horno @’ La prueba del cabezal del horno resulto satisfactoria.
@ La prueba del cabezal del horno ha fallado. Tenga en cuenta el
mensaje de error de la pantalla.
.. La prueba de vacio se encuentra en curso.
Prueba de vacio @’ La prueba de vacio result¢ satisfactoria.
@ La prueba de vacio fall6. Tenga en cuenta el mensaje de error de la
pantalla.
. La prueba de IRT se encuentra en curso.
Prueba de IRT g La prueba de IRT resulté satisfactoria.
@ La prueba de IRT fallé. Tenga en cuenta el mensaje de error de la

pantalla.

Se muestra la siguiente informacion:

Informacion

No se requiere la calibracién de la temperatura del horno.

Calibracion de la temperatura - - —
Ya ha pasado algun tiempo desde la ultima calibracién.

Realice un procedimiento de calibracion.

La tensién de alimentacion se encuentra en el rango aceptable.

Suministro eléctrico

¥ QUK <Q

La tensién de alimentacion se encuentra fuera del rango aceptable.

Version de software Se muestra la version de software instalada actualmente.

Si el autodiagndstico hubiera tenido éxito, el horno mostrard automaticamente la pantalla para seleccionar el modo de
funcionamiento deseado (coccién / inyeccion).

Si el programa detectase algun fallo durante la prueba, aparecera en

) : C L Selfaest ! 403°
la pantalla un mensaje de error con la informacion de rectificacién
correspondiente. =) Fumace head &
a 3 Ermor 802
- , . . . A vacuum increase could nol be measured! Check the
La sefial acustica y el mensaje de error pueden confirmarse con = following points: s the fiing chamber fight (no

contamnaticn on the sealing surfaces|? is the vacuum

los botones correspondientes. | Deeaiconancied isuac.m ping conadciid? o e
@ s

_:]
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Pulse el boton [Siguiente] para confirmar el autodiagnéstico.

i@

jmie

Seffest 403
3 Fumace head &
€9 vacuum b 4
= Infrared technology =4
A Temperature callbration x
! Mains voltage =
B Software version v1.03

_%

Antes de la primera coccidn, la camara de coccidn tiene que deshumidificarse utilizando el programa de
deshumidificacidn (consulte el Capitulo 5.4 para disponer de los detalles).

Tenga en cuenta que el horno puede requerir un cierto tiempo de aclimatacion tras realizar la puesta a punto.
Particularmente si el horno se ha visto expuesto a cambios de temperatura considerables (condensacion del agua).
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5.1 Introduccion al funcionamiento

5.1.1 Unidad de control

El Programat EP 5010 dispone de una pantalla panordmica en color. El horno puede utilizarse intuitivamente a través del
teclado de membrana y la pantalla tactil. Los botones tactiles pueden utilizarse tocando ligeramente la pantalla con la
punta del dedo para que el horno realice la funcion deseada.

1]

Programat

100%

EP 5010

®)

POWER
SAVING

QIOISIC

ivoclar . &

*C. vivadeni- §
y 403

Individual
FPrograms

Ell -

50%

o6 ov

NOTREADY _READY  PREDRYING HEATING HOLDING PRESSING&—//

La interfaz de usuario de la pantalla se divide en tres secciones

1. Barra de informacion

etc.)

2. Pantalla principal
3. Barra de navegacion

(por ejemplo, indicacién de la temperatura real del horno, tipo de programa seleccionado,

(por ejemplo, edicién de programas de coccion, cambio de los ajustes, etc.)
(por ejemplo, desplazamiento, desplazamiento hasta niveles mas altos, apertura de
programas favoritos, etc.)

5.1.2 Explicacion de las funciones de las teclas

Tecla

Funcién

Tecla INICIO
Cambia a la pantalla de inicio (mend principal).

Tecla PROGRAMA
Si se pulsa una vez: Se muestra el programa seleccionado actualmente.
Si se pulsa dos veces: Pasa a la seleccién de programa a través de la entrada de numero.

Tecla CAMBIAR MODO DE FUNCIONAMIENTO
Con esta tecla puede pasar entre el modo coccién y el modo inyeccién.

©e©ee

Tecla de IRT
Con esta tecla, la imagen de infrarrojos del objeto puede visualizarse durante el proceso
de cierre.

i

Tecla AHORRO DE ENERGIA

Con esta tecla se activa la funcién de ahorro de energia (solo con el cabezal del horno
cerrado y el horno en espera). La pantalla muestra el icono de ahorro de energia. La
pulsacion de cualquier tecla hara que finalice la funcién de ahorro de energia activada
automaticamente.

W

Tecla APERTURA DEL CABEZAL DEL HORNO

Enfriamiento rapido con el cabezal del horno abierto:

Si el cabezal del horno estuviera completamente abierto y se volviera a pulsar la tecla
CIERRE DEL CABEZAL DEL HORNO, se activa la funcion de enfriamiento rapido. Es decir,
la bomba de vacio se enciende durante 5 minutos. Esta funcién puede detenerse en
cualquier momento pulsando STOP, CIERRE DEL CABEZAL DEL HORNO o START. Esta
funcion puede activarse en cualquier momento si el cabezal del horno se encuentra
abierto.
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Tecla CIERRE DEL CABEZAL DEL HORNO

Tecla STOP

Un programa en curso puede situarse en pausa pulsando la tecla STOP y detenerse
pulsando STOP dos veces. El movimiento del cabezal del horno puede detenerse en
cualquier momento pulsando STOP. Las sefales acUsticas pueden confirmarse pulsando
la tecla STOP.

Tecla START (LED de inicio)

Inicia el programa seleccionado. El LED verde indica que un programa se encuentra
activo. Si el programa se encuentra en pausa (1 x STOP), el LED de inicio parpadea hasta
que se vuelve a pulsar START para que el programa continUe.

5.1.3 Explicacion de los botones tactiles mas importantes

Botén

Funcion

<+ | | >

Desplazarse hacia la izquierda / desplazarse hacia la derecha
Por ejemplo, con estos botones puede desplazarse hasta la pagina 2 de la pantalla de
inicio.

4 Home

Atras con indicacion
Con este boton, puede pasar al siguiente nivel de menu superior. El botén indica a qué
pantalla cambiard, por ejemplo, a la pantalla de inicio.

X Schliessen

Cerrar
Con este botédn, puede abandonar submenus.

Confirmar entrada

Este botdn se utiliza para confirmar una entrada. Si el botén apareciera con color verde
palido, todavia no se habré realizado ninguna entrada o el valor introducido no se
encuentra en el rango aceptable.

Cancelar entrada
Este botdn se utiliza para cancelar una entrada. Los valores modificados no se guardan.

00:18 3G/ min
e

Parametros de programa

Este botdn permite cambiar los pardmetros de programa. Aparece una lista de seleccion
o teclado numérico para introducir los valores.

La mitad superior del propio boton muestra el pardmetro en cuestion (por ejemplo,
tiempo de cierre), mientras que la mitad inferior muestra el valor introducido (por
ejemplo, 00:18).

L JE3

Botdn de activacion/desactivacion
Este botdn se utiliza para activar o desactivar las funciones.

. 403°C |

Parametros

Con estos botones, aparece una lista de seleccion o teclado numérico para introducir los
valores.

5.1.4 Explicacion del teclado numérico y lista de seleccion

- Teclado numérico
El teclado numérico permite introducir y cambiar pardmetros, por ejemplo, en
programas de cocciéon o menus de ajuste. Adicionalmente, se indica el valor

T Holding temperature 1

establecido actualmente y los valores maximo y minimo. 1 2 3
Una entrada debe confirmarse con el botén verde. En cuanto se haya confirmado 4 5 6
la entrada, el teclado numérico se cierra. Si el botén fuera verde palido, el valor 7 8 9
no se encuentra en el rango aceptable. | ‘/

El teclado numérico puede cerrarse con el botdn rojo, sin cambiar ningn

parametro.
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- Lista de seleccion % Lerguage
En la lista de seleccion, el pardmetro deseado puede seleccionarse utilizando las
flechas hacia arriba / hacia abajo. Una entrada debe confirmarse con el botén verde. -
A continuacién, se cierra la lista de seleccion.

La lista de seleccion puede cerrarse con el botédn rojo, sin cambiar ningin parametro.

English

Italiano
5.1.5 Seleccion del modo de funcionamiento Espafiol
El horno puede utilizarse de dos modos diferentes: Erancals
- Inyeccion: Portugués

Solo pueden seleccionarse programas de inyeccién. La temperatura de espera del
horno se establece en 700 °C.
- Coccion:
Solo pueden seleccionarse programas de coccién. Para programas Ivoclar Vivadent, la temperatura de espera del horno
se establece en 403 °C.

Para pasar entre los modos de inyeccion y coccidn, debe pulsar la tecla CAMBIAR MODO DE FUNCIONAMIENTO para
cambiar el modo de funcionamiento (Capitulo 5.1.2).

Una vez pulsada la tecla CAMBIAR MODO DE FUNCIONAMIENTO, podré seleccionarse el modo de funcionamiento.

o
D

1. Seleccione el modo de funcionamiento deseado.

Selection of operating mode

2. Tras seleccionar el modo de funcionamiento, se muestra una nota
. . . T
que indica las diferentes temperaturas de espera de los modos de 700

funcionamiento correspondientes.
(1]

Para pasar de "Coccién" a "Inyeccién": AsegUrese de que el horno I opacame oD, 98 Chuno Heth R et

se haya calentado hasta 700 °C antes de iniciar el programa de
inyeccion.

Para pasar de "Inyecciéon" a "Coccién": Asegurese de que el horno
se haya enfriado hasta 403 °C antes de iniciar el programa de coccién.

En la barra de informacion se muestra el modo de funcionamiento ademas de la temperatura.

Icono Significado

Modo de funcionamiento "Inyeccion”

H Si se mostrara este icono en la barra de informacién, el modo de funcionamiento

b4 "Inyeccién” se encuentra activo. En este modo de funcionamiento, solo estan disponi-
bles programas de inyeccion y la temperatura de espera se establece en 700 °C.

Modo de funcionamiento “Coccion”

Si se mostrara este icono en la barra de informacién, el modo de funcionamiento
"Coccion” se encuentra activo. En este modo de funcionamiento, solo estan disponibles
programas de coccion y la temperatura de espera se establece en 403 °C.
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5.1.6 Explicacion de la pantalla de inicio
Después de encender el horno, se muestra la pantalla de inicio. Todas las funciones del Programat pueden seleccionarse
desde esta pantalla. Puede volver a la pantalla de inicio con la tecla INICIO.

403

Con un botén de seleccién podra acceder al menu correspondiente
(por ejemplo, programas de coccién, ajustes, calibracion, etc.).

Con los botones [Flecha], se accede a la siguiente pagina de la 403¢
pantalla de inicio, donde puede disponer de funciones adicionales.
Los circulos entre las flechas indican el nimero de paginas.

La pagina actual esta marcada con un punto claro.

Iraeralual
Hrograms

5.1.7 Explicacion de las sefiales de altavoz
- Tras cerrar el cabezal del horno por debajo de 100 °C
Existe riesgo de aplastamiento al cerrar el cabezal del horno. Si el cabezal del horno se cerrara por debajo de
AWO °C, se alertara al usuario del peligro con una sefal acustica.

- Tras finalizar el autodiagnéstico
Para informar al usuario de que el autodiagnostico automatico ha finalizado con éxito, se emite una melodia establecida

previamente y no modificable.

- Cabezal del horno abierto y temperatura por debajo de 560 °C
Para informar al usuario de que la temperatura en el cabezal del horno abierto ha descendido por debajo de 560 °C, se
emite la melodia seleccionada (5 segundos). Por lo tanto, el cabezal del horno se ha enfriado suficientemente para el
inicio del siguiente programa. La sefial acustica puede detenerse pulsando la tecla STOP.

- Cabezal del horno abierto y temperatura por debajo de 360 °C
Para informar al usuario de que la temperatura en el cabezal del horno abierto ha descendido por debajo de 360 °C, se
emite la melodia seleccionada. Si no se confirma la primera emision (10 segundos) con la tecla STOP, se emite una
segunda emisién después de 5 minutos (durante 5 minutos) para indicar que el cabezal del horno se esta enfriando.
Después de esto, no volvera a sonar ninguna sefal acustica.
Si se pulsa la tecla STOP mientras suena cualquiera de las dos sefiales acusticas, el transmisor de sefal se desactiva y ya
no se emiten mas sefales.

- Para mensajes de error
Los mensajes de error se indican acUsticamente con la “melodia de error” (sefal acustica sin fin). La sefial acUstica pue-
de confirmarse pulsando la tecla STOP, aunque el mensaje de error seguird visible. Si se confirma el mensaje de error
con el botén correspondiente, el transmisor de sefial también se desactiva.

- Para ciclo de inyeccién activo
Para informar al usuario de que se ha iniciado el ciclo de inyeccién, se emite una melodia establecida previamente y no
modificable.

- Después de finalizar el programa de inyeccion
Para informar al usuario de que se ha completado el programa de inyeccién, se emite continuamente la melodia
seleccionada.
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5.1.8 Visor 6ptico de estado (OSD) y pantalla de progreso
El Visor éptico de estado (12a) muestra los estados mas importantes del horno. Se muestran las siguientes actividades:

Color Actividad
El horno esté realizando un autodiagndstico o no esta preparado para su uso, ya que
Amarillo todavia no se ha alcanzado el rango de temperatura recomendado para un inicio de
programa.
Amarillo (parpadeando) Informacion, notificacion o mensaje de error
Verd El horno esta preparado para su uso; el programa seleccionado actualmente puede
erde -
iniciarse.
Naranja El programa esta cerrando el cabezal del horno o se encuentra en modo de presecado.
Rojo El programa esta calentando o se encuentra en modo de tiempo de mantenimiento.
Azul El programa se encuentra en enfriamiento lento o esta abriendo el cabezal del horno.

Pantalla de progreso:
Durante un proceso activo, el progreso del programa también puede verse con el OSD. Esto se realiza mediante la
iluminacién fase a fase del OSD lateral (12b).

5.1.9 Codigo de usuario

Por motivos de seguridad, se requiere un codigo de usuario para ciertos ajustes. El cédigo de usuario de fabrica

i es:
1234

El cédigo de usuario puede cambiarse individualmente. Consulte el Capitulo 5.4 Ajustes, para disponer de los detalles.

5.2 Programas de coccion y opciones de programacion

5.2.1 Estructura de los programas
El horno ofrece varios tipos de programas:

a. programas para materiales lvoclar Vivadent
b. 500 programas libres y ajustables individualmente
c. 500 programas libres y ajustables individualmente en un lapiz de memoria USB.

Los tipos de programas se subdividen en grupos de programas. Cada grupo de programas estad formado por 20 programas.
Todos los programas son equivalentes y, por lo tanto, cumplen todas las exigencias. Todos los paréametros pueden estable-
cerse individualmente en cada programa.

a) Programas para materiales Ivoclar Vivadent (consulte la Tabla de programas adjunta)

Cuando el horno procede de féabrica, los programas Ivoclar Vivadent ya contienen los ajustes recomendados de los parame-
tros del material y estan protegidos contra escritura. Por lo tanto, estos programas no pueden sobrescribirse involuntaria-
mente.

Si se requiere, los pardmetros pueden cambiarse y sobrescribirse en cualquier momento si los programas se utilizaran para
otros propdsitos. Por lo tanto, estos programas también estan disponibles como programas individuales.

° En caso de actualizaciones de software, los parametros cambiados individualmente en programas Ivoclar Vivadent
l pueden restablecerse con los ajustes de fabrica o cambiarse.

b) 500 programas libres y ajustables individualmente
Los programas se disefan de tal forma que pueden utilizarse como programas de una fase convencionales o como progra-
mas de dos fases, en caso necesario. Los programas y grupos de programas pueden nombrarse individualmente.

- En caso de actualizaciones de software, los parametros cambiados individualmente en programas libres NO se res-
l tablecen con los ajustes de fabrica ni se cambian.
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c) 500 programas libres y ajustables individualmente en un lapiz de memoria USB

En un primer paso, debe prepararse un lapiz de memoria USB como memoria de programa (consulte el Capitulo 5.4). Los
programas se disefian de tal forma que pueden utilizarse como programas de una fase convencionales o como programas
de dos fases, en caso necesario. Los programas y grupos de programas pueden nombrarse individualmente.

°
l restablecen con los ajustes de fabrica ni se cambian.

5.2.2 Seleccion de programa
La seleccién de programa solo requiere algunos pasos:

1. Seleccione el tipo de programa.

2. Seleccione el grupo de programas.

3. Seleccione el programa.

4. Inicie el programa o edite los parametros del programa.
Ahora, el programa de coccion puede iniciarse o, como alternativa,
pueden cambiarse los parametros del programa.

Seleccién rapida del programa

En caso de actualizaciones de software, los parametros cambiados individualmente en programas libres NO se

403

frocier”. Waclar Vivadent Programs A403¢

r tstyle| |02

odar ', GS ENGEES Press Layering Tech. A 403 =

wivadent
‘ " Wasn tong Characionznten
‘ T —
‘ " Add.On wit Claze frag
Add-On after Gilarn fring ‘ ! Reserve
Risoron ‘ s Reserve

1=

ooy GB NGIED ZiPress Saining Tech, " 403°
wvivadent P101 Jrliner bafore \Wax-ug+Fross b

A Y =-
s mE =)

=
EJ

B

]

Si se pulsa la tecla P, se pasa a la pantalla del programa actual. Cuando se muestra la pantalla del programa, si se vuelve a
pulsar P se pasa a la seleccién rapida de programa mediante la entrada de numero.
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Desplazamiento por los programas 66 (HGEE) ZirPress Staining Tech, - 403°
Si se hubiera seleccionado un programa, se puede acceder a los R P11 Ziier ek et Prem :
programas adyacentes pulsando los botones [Flecha]. & p— @ =
IS |
o | &
(e,
Ly s -
on | s
CV ] =)
AN

[T ey

5.2.3 Pantalla de programa / edicion de programas
Si se hubiera seleccionado un programa, se muestra su pantalla. Los programas de coccion pueden cambiarse o editarse en
esta pantalla.

° Para programas Ivoclar Vivadent, la proteccion contra escritura debe desactivarse primero antes de poder
l cambiar cualquier pardametro.

Se muestra la siguiente informacién:

) . H G6  ([ENNEE ZifPress Staining Tech.
1. Barra de informacién .0 Vivadent P101 ZirLiner before Was-up+Press
— Nombre de programa 3

— Temperatura actual del horno ==

2. Curva de coccién

— Tiempo de cierre, tiempo de mantenimiento

- Indice de aumento de temperatura, temperatura de
mantenimiento, enfriamiento lento

— Vacio activado, vacio desactivado

3. Opciones de programa

Ademas de los pardametros mostrados en la curva de coccién,
existen otras opciones disponibles que pueden activarse
pulsando el boton [Opciones]. Los iconos de la matriz muestran las opciones activadas.

4. Opciones IRT
Existen diferentes modos de operacién disponibles para la Tecnologia Infrarrojos Programat. Estos modos pueden seleccio-
narse presionando el botén [IRT]. Un icono en la pantalla sefala que el modo IRT esta activado.

Edicion de parametros
Los parametros se introducen o editan en dos pasos.

Ejemplo: Ajuste de la temperatura de mantenimiento s G5 R ZiPress Suinig Tech - 403°
Vadent P107 Zirliner before \Wax-ug-+Prass b
1. Pulse el botén [T]. 8 - =
1
m o L]
M;;E? arume
— Lome

L V1

7!

2. Introduzca la temperatura de mantenimiento deseada y
confirmela pulsando el botén verde.

La temperatura de mantenimiento se cambié satisfactoriamente.
Todos los deméas pardmetros mostrados en la curva de coccién
pueden cambiarse / editarse de la misma forma.
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Cambio de las opciones de programa
Si se pulsa el botén [Opciones], se abre el menu de opciones avanzadas de programa.

Ejemplo 1: Desactivacion de la proteccién contra escritura

A i Lcccc. (65 EENGEED EirPress Staining Tech. 2 el
1. Pulse el botén [Opciones]. L e e desapminiin A 403

& &

2. Pulse el boton [Desactivar proteccion contra escritural.

|9 Ngrtprogm | o)

& Write protecticn B
B Sand-by temperature 4057
#7 Two-stage program 1

= IRT mode

3. Pulse el boton [Cerrar] para abandonar el menu Opciones.

51 Zitmer bafore War 403°
1 5 wortprogen ] o Bg-d

B Write protection Ln

B Stand-by temperature 403°C

7 Tero-stage program ‘L‘

& Promesn =

4. La proteccion contra escritura se desactivo
satisfactoriamente.
El simbolo de candado ya no se muestra en la pantalla junto al S — =5

i

botén [Opciones]. —

= F B’ g

o8 [EENGET ZirPress Staining Tech., » 403‘::
G M
Viadent B107 ZiLiner before Wa-up+Frass o
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Ejemplo 2: Cambio de la temperatura de presecado

1. Pulse el botén [Opciones].

2. Pulse el boton [Temperatura de presecado].

3. Introduzca la temperatura de presecado deseada y
confirmela pulsando el botén verde.

4. La temperatura de presecado se cambié satisfactoriamente.

Pulse el boton [Cerrar] para abandonar el mend Opciones.

Ahora, la pantalla de programa muestra el simbolo “Presecado
activo” junto al botén [Opciones].

SR [EMETS ZirPress Staining Tech,
ivoctar .
wivadent P107 Jrliner before Wax-us+Prass.

<2 Might pragram

8 Wiite pratection

B Stand-by emperature
7 Two-stage program

= IRT mode

€3 Pravacuum

& Predrying temperature

|

&) Night program

8 Wiite pratection

B Stand-by emperature
7 Two-stage program

&  Pradrying temperature

& Predrying time
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Seleccionar el modo IRT

Presionando el botodn [IRT], el menu para seleccionar el modo de operacién IRT estara disponible.

1. Presionar el botoén [IRT]

2. Seleccionar el modo IRT deseado

El menu automaticamente se cerrara una vez se haya seleccionado el
modo deseado. El modo IRT seleccionado se visualizara en la pantalla
al lado del botén [IRT].

G5

(EENEET ZirPress Staining Tech.

Fraackor
vivadent F101 ZinLiner before Wa-ug-+Frass

Selection of IRT mode

ﬂ%

403°

G6  [EENGEL ZirPress Staining Tech,

ivodlar
wivadent P101

ZilLiner before Wax-up+Prass.
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Programa de dos fases
Un programa de dos fases permite realizar procedimientos de coccion en dos niveles de temperatura con diferentes
pardmetros (por ejemplo, tiempo de mantenimiento de la 12 fase, tiempo de mantenimiento de la 22 fase).

La funcién "Programa de dos fases" puede seleccionarse en el ment Opciones.

La pantalla de programa muestra ahora el simbolo "Programa de dos | ... . e g zieress g Tecn - <
Ueden 107 Ziiner batore Wak-ug-+Prass 403

fases"
junto al botén [Opciones] y la curva de coccion para la entrada de 2 I . Af =
parametros se indica en dos fases. Lo TR
m I Lt T
L1 S “.
s | =T on |
m ST &J

[ ol o

Comprobacion automatica de los parametros

El horno esta equipado con una funcién de comprobacion automatica de los parametros seleccionados. Los pardmetros se
comprueban después de cada inicio de programa. En caso de producirse combinaciones contradictorias de pardmetros, el
programa se detiene automaticamente y se indica la informacién correspondiente.
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5.2.4 Parametros ajustables en la pantalla de programa

S — Tiempo de cierre
El tiempo de cierre controla la duracion del proceso de cierre del cabezal del horno.

Rango de valores: 00:18-30:00 (mm:ss)

-
e

t — indice de aumento de temperatura (para programas de dos fases: t;)
El indice de aumento de temperatura define cuantos grados por minuto se calienta el horno.

Rango de valores °C: 10— 140 °C/min; Rango de valores °F: 18 — 252 °F/min

T — Temperatura de mantenimiento (para programas de dos fases: T;)
La temperatura de mantenimiento define la temperatura a la que se realiza el proceso de coccién.

Rango de valores °C: 100-1200 °C; Rango de valores °F: 212 — 2192 °F

H - Tiempo de mantenimiento (para programas de dos fases: H;)
El tiempo de mantenimiento indica cuanto tiempo durara la coccién a la temperatura de mantenimiento.

Rango de valores: 0:00-60:00 (mm:ss)

Inicio activado (para programas de dos fases: V1;)
El pardmetro define la temperatura a la que se activa el vacio.

Rango de valores °C: Desactivado o 1—1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34-2192 °F

Final de vacio (para programas de dos fases: V2,)

El pardmetro define la temperatura a la que se desactiva el vacio.

¢ Tiempo de mantenimiento sin vacio: Si V2 se estableciera un grado por debajo de la temperatura de
mantenimiento, el vacio finaliza antes del tiempo de mantenimiento.

¢ Tiempo de mantenimiento con vacio: Si V2 corresponde con la temperatura de mantenimiento, el vacio
se mantiene durante todo el tiempo de mantenimiento.

¢ Enfriamiento lento con vacio: Si V2 se estableciera un grado por encima de la temperatura de
mantenimiento, el vacio se mantiene durante el enfriamiento lento.

Rango de valores °C: Desactivado o 1—1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34-2192 °F

I

Enfriamiento lento
Si se activa el enfriamiento lento, el horno se enfria hasta la temperatura establecida (L) al final del tiempo
de mantenimiento con el cabezal del horno cerrado.

Rango de valores °C: Desactivado o 50-1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 122-2192 °F

indice de enfriamiento
Solo puede establecerse si se activa el enfriamiento lento "L". Este pardmetro define cuantos grados por
minuto se enfria el horno.

Rango de valores °C: Desactivado o 1—50 °C/min, Rango de valores °F: Desactivado o 2—90 °F/min

i

2/

t2 - indice de aumento de temperatura 2? fase
Este pardmetro define para el segundo nivel de temperatura cudntos grados por minuto se calienta el
horno.

Rango de valores °C: 10— 140 °C/min; Rango de valores °F: 18—252 °F/min

Tz

T2 — Temperatura de mantenimiento 22 fase
La temperatura de mantenimiento para el segundo nivel de temperatura define la temperatura a la que se
realiza el proceso de cocciéon

Rango de valores °C: 100—1200 °C; Rango de valores °F: 212-2192 °F

H2 - Tiempo de mantenimiento 22 fase
El tiempo de mantenimiento para el segundo nivel de temperatura indica cuanto tiempo se realizara la
coccion a la temperatura de mantenimiento.

Rango de valores: 0:00-60:00 (mm:ss)

Viz

Inicio de vacio 2° fase
Este pardametro define la temperatura a la que se activa el vacio para el segundo nivel de temperatura.

Rango de valores °C: Desactivado o 1—1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34-2192 °F

Final de vacio 2° fase

Este pardmetro define la temperatura a la que se desactiva el vacio para el segundo nivel de temperatura.
Si V2, corresponde con la temperatura de mantenimiento, el vacio se mantiene durante todo el tiempo de
mantenimiento.

Rango de valores °C: Desactivado o 1—1200 °C; Rango de valores °F: 0 0 34-2192 °F
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5.2.5 Parametros ajustables en el menu Opciones

Ademaés de los pardmetros mostrados en la curva de coccién, existen otras opciones disponibles que pueden activarse
pulsando el botén [Opciones] (consulte el Capitulo 5.2.3). Las opciones activas se muestran como iconos en la matriz
junto al boton [Opciones].

Las siguientes opciones del programa de coccién estan disponibles:

2

Programa nocturno

Si se hubiera activado esta funcién, el cabezal del horno permanece abierto después del proceso de
coccién, se apaga la resistencia y el LED de inicio verde parpadea. No se emite ninguna sefial acustica.
Una vez que la temperatura caiga por debajo de 100 °C, el cabezal del horno se cierra, la resistencia per-
manece apagada y el horno se enfria hasta llegar a la temperatura ambiente.

Ventajas de la funcion nocturna:

Tras un fallo de alimentacién, el programa nocturno siempre se reanuda. El programa se reanuda en la

posicion en la que se produjo el fallo de alimentacién. Tras un fallo de alimentacion mas prolongado, el
cabezal del horno no se calienta hasta la temperatura de espera y el objeto se protege a la temperatura
ambiente con el cabezal del horno cerrado.

Si se activara la funcion de programa nocturno, solo estara activo durante el siguiente ciclo de programa.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

Proteccion contra escritura del programa
Si la proteccién contra escritura del programa estuviera activada, los pardmetros del programa y las opcio-
nes del programa no podran cambiarse. Esto se hace asi para evitar cambios accidentales en el programa.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

Temperatura de espera

La temperatura de espera es la temperatura hasta la que el horno se calienta inmediatamente después del
encendido. La temperatura se mantiene con el cabezal del horno cerrado y cuando no existe ninguin
proceso de coccion activo.

Los hornos Programat se programan a una temperatura de espera de 403 °C en fabrica. La temperatura
puede establecerse individualmente para cada programa.

Rango de valores °C: 100-700 °C; Rango de valores °F: 2121292 °F

Programa de dos fases
Si esta funcién estuviera activada, el programa seleccionado puede programarse en dos niveles de tempe-
ratura.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

Modo IRT (solo disponible si Tecnologia de infrarrojos se encuentra en "ON" (activada))
Si sistema IRT se encuentra activo, podran seleccionarse tres modos de IRT diferentes:

— Estandar: adecuado para todos los ciclos de coccion convencionales (por ejemplo, estratificacion,
opagquer, lavado, brillo, glaseado, coccion de caracterizacion, etc.) con la bandeja de coccion Programat

— Cristalizacion: exclusivamente adecuado para ciclos de coccion de cristalizaciéon (por ejemplo, cristaliza-
cion de IPS e.max CAD) con la bandeja de cristalizacion de IPS e.max CAD

— Fusion: exclusivamente adecuado para ciclos de coccion de fusion (por ejemplo, CAD-on de cristalizacion /
fusion de IPS e.max CAD) con la bandeja de cristalizacién de IPS e.max CAD

Si se activa IRT, el modo "Estandar" se utiliza como el ajuste predeterminado.

Opciones de ajuste: Estandar, cristalizacion, fusion

"

Temperatura de presecado 12 fase (solo disponible si Tecnologia de infrarrojos se encuentra en "OFF"
(desactivada))

En un programa con presecado activado en la fase 1, la "temperatura de presecado” deseada se alcanza
(calentamiento o enfriamiento) tras el inicio con el cabezal del horno abierto. Una vez alcanzada dicha
temperatura, el presecado se realiza durante el "tiempo de mantenimiento de presecado". Transcurrido
ese tiempo, se cierra el horno dentro del tiempo de cierre deseado.

La temperatura de presecado de la Fase 1 puede establecerse de la siguiente forma:

Rango de valores °C: DESACTIVADO o 100—-700 °C; Rango de valores °F: DESACTIVADO o 212-1292 °F
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Temperatura de mantenimiento de presecado 1° fase (solo disponible si Tecnologia de infrarrojos se
encuentra en "OFF" (desactivada))

Este parametro define la duracién del proceso de presecado para la Fase 1 una vez se haya alcanzado la
temperatura de presecado deseada.

Rango de valores DESACTIVADO o 00:00-60:00 (mm:ss)

Temperatura de presecado 2* fase (solo disponible si Tecnologia de infrarrojos se encuentra en "OFF"
(desactivada))

El presecado para la Fase 2 solo esta disponible si la Fase 1 también se ha activado. Los pardmetros se
establecen de la misma forma. En esta fase, el cabezal del horno estd medio abierto.

Rango de valores °C: DESACTIVADO o 100-700 °C; Rango de valores °F: DESACTIVADO o 212-1292 °F

Temperatura de mantenimiento de presecado 22 fase (solo disponible si Tecnologia de infrarrojos se
encuentra en "OFF" (desactivada))

Este parametro define la duracién del proceso de presecado para la Fase 2 una vez se haya alcanzado la
temperatura de presecado deseada.

Rango de valores DESACTIVADO o 00:00-60:00 (mm:ss)

TSP

Proteccion contra choque térmico (TSP) (solo disponible si Tecnologia de infrarrojos se encuentra en "OFF"
(desactivada))

La funcién TSP protege el trabajo del laboratorio dental durante el proceso de cierre. Para este fin, la fun-
cién TSP mide la temperatura de la cdmara de coccion en el cabezal del horno después del inicio del pro-
grama de coccion. Si se requiere, se ajusta el recorrido de cierre en el tiempo de cierre establecido S.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

Prevacio

Si se ejecuta un programa de coccién con prevacio, la bomba de vacio se enciende tras finalizar el tiempo
de cierre (tan pronto como se cierre el cabezal del horno) y sigue funcionando hasta que haya transcurrido
el tiempo de prevacio. La fase de calentamiento comienza después de transcurrir el tiempo de prevacio.

El valor V1 se ignora tras el inicio de un programa con prevacio activado individualmente. El vacio se con-
serva hasta que se alcanza V2. V2 debe ser mayor que la temperatura de espera B.

Opciones de ajuste: DESACTIVADO o 01:00—05:00 (mm:ss)

Hv

Tiempo de mantenimiento con vacio
Con esta funcién, puede establecerse individualmente el porcentaje de vacio del tiempo de mantenimiento.

Ejemplo: H (Tiempo de mantenimiento) = 02:00 (mm:ss). Si se deseara un porcentaje de vacio del 50%, el
parametro "Tiempo de mantenimiento de vacio (Hv)" tiene que establecerse en 01:00 (mm:ss).

Opciones de ajuste: DESACTIVADO o 00:01-60:00 (mm:ss)

Apertura rapida del cabezal del horno
Si la opcién "Apertura répida del cabezal del horno" estuviera activada, el cabezal del horno se abre a la
velocidad méxima al final del tiempo de mantenimiento.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

Sistema de extraccion
Si esta funcion estuviera activada, cualquier vapor se extrae durante el proceso de cierre mediante la bomba
de vacio, y se aspira aire para obtener un resultado mejor de coccion y secado.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado




5. Funcionamiento y configuracion

5.6 Parametros ajustables en el menu IRT

Si estd activada la Tecnologfa Infrarrojos, la temperatura se mide directamente sobre la superficie del objeto durante el proceso
de presecado y cierre. El horno regula el proceso de presecado y cierre basandose en los datos tomados por la cdmara
infrarrojos.

Se asegura un secado y calentamiento homogéneo a través del calentamiento de la mufla y los movimientos de la cabeza del
horno (la cabeza del horno se abre y cierra dependiendo de la situacién).

Los distintos modos de operacion estan disponibles para la funcion IRT. Estos modos pueden seleccionarse presionando el
botén [IRTI:

IRT

a El modo IRT es el preferido y recomendado para procesos de coccién de carillas standar y cerdmica sin
metal.
Si se activa el modo IRT, la cdmara de infrarrojos controla el proceso de presecado y cierre de tal modo que
los procesos se realizan de manera rapida y eficiente. El ahorro de tiempo comparado con el del presecado
y cierre convencional alcanza hasta un 20%.

= IRT Plus

N Si se selecciona el modo IRT Plus, la cdmara de infrarrojos controla el proceso de presecado y cierre con un

reducido ratio de secado. Como resultado estos procesos tardan mas en realizarse.

Se recomienda el modo IRT Plus para ciclos de coccién de opaquer y restauraciones grandes.

E IRT Off
H Si se selecciona el modo IRT Off, la cdmara de infrarrojos se desactiva. El proceso de presecado y cierre se
realizan de manera normal, por ej. introduciendo manualmente los tiempos de cerrado.
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5.2.7 Inicio y parada de programas / la pantalla de funcionamiento
Una vez que el programa se inicie pulsando START, aparece la pantalla de la curva de coccién.

i\:rr;}cla.r"- B
vivadeni PB4 Shade + Characterization

G5 Press Layering Tech. 727 0

Firing a —

| Options |
1.&& —

725

(b

IR |

z
=5

450 60 | Display |

~02:00

01:00 @

i [[[

14:40:32

Se muestra la siguiente informacién:

Barra de informacion
En la barra de informacion del margen superior de la pantalla se muestra el nombre del programa y la temperatura

actual del horno.

Area principal

El vacio se muestra en la parte izquierda de la pantalla principal. El progreso del programa se muestra con una curva de
coccién. El tiempo restante estimado también se muestra en intervalos de 10 segundos. Si no estuviera activado el
vacio, el indicador de vacio y todos los pardmetros correspondientes se encontraran en blanco.

El estado del proceso se muestra en color en la curva de cocciéon:

— Naranja: El programa esta cerrando el cabezal del horno o se encuentra en modo de presecado.
— Rojo: El programa esta calentando o se encuentra en modo de tiempo de mantenimiento.

— Azul: El programa se encuentra en enfriamiento lento o est4 abriendo el cabezal del horno.

Las opciones activas del programa de coccion se muestran en la matriz junto al botén [Opciones].
Si se hubiera seleccionado un programa de dos fases, la curva de coccién se muestra en dos fases.

e [EN0EER CAD Crystal/Glaze °C
eadent- P161 Crystallization/Glaze HT/LT 850
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14:28:58




5. Funcionamiento y configuracion

Cambio del indicador de funcionamiento

El programa de coccién activo puede mostrarse de dos formas:
— indicador de funcionamiento "curva de coccion”

— indicador de funcionamiento "tiempo restante".

Si se pulsa el boton [Pantalla] durante un programa activo, podra cambiarse el indicador de funcionamiento.

b = Press Layering Tech. 727 2
voclar . s Wiy
vivadeni P84 Shade + Characterization 0
Firing o —=-
o Cplions |
§
725 =
IR Fott
I IRT

~02:00 B

01:00 @

@
=

14:40:32

Si se pulsa el botén [Pantalla] mientras se visualiza la curva de coccién, se mostrara el tiempo restante. El indicador de
tiempo restante informa al usuario sobre el tiempo que resta hasta que se complete el proceso. El tiempo restante se
muestra en el centro de la pantalla en caracteres grandes y, por lo tanto, es visible incluso desde una determinada distancia.

ot ce. GO [HEHGERS CAD Crystal/Glaze °C
voclar . e 51 5
vivadeni® P161 Crystallization/Glaze HT/LT '

~05:40 -

Los ajustes de fabrica del horno permiten que la curva de coccién se muestre automaticamente tras el inicio de un programa.

Firing
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5.2.8 Pausa del programa activo

— Pulse STOP una vez para situar en pausa un programa en ejecucion (LED verde parpadeando). Pulse la tecla STOP dos
veces para detener por completo el programa o pulse START para continuar.

— Sise sitUa en pausa el programa, la pantalla muestra "Pausa" parpadeando y el indicador vuelve a pasar a la pantalla
de programa.

— Si un programa de vacio se interrumple prematuramente, al entrar de nuevo el aire en la cdmara de cocciéon de manera
subita, en la pantalla se indica “ruptura de vacio”.

5.2.9 Cambio de los parametros mientras el programa se esta ejecutando
La mayorfa de los pardmetros de programa que aun no han sido ejecutados pueden modificarse mientras el programa se
encuentra en pausa. Cambie los pardmetros tal y como se describe en el Capitulo 5.2.3.

5.2.10Como gestionar programas 61 Grupt - 403°
i M.
Pulse el boton [Admin] en la vista de programa para abrir el menu T =
Admin. : - =
Lt ] e
HU.’" LI | on b
a =

Dispone de las siguientes funciones: 7 403

— copiar programa

— restablecer programa con los ajustes de fabrica | W Copywzand Ecite

— seleccionar marca de producto l Reset o factony settings Bt |

— renombrar grupo Sz, Productioge |

— renombrar programa. be Group narns e g
B° Program name
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5.2.11 Copia de programas

Con el Asistente de Copia se pueden copiar programas individuales, grupos de programas y dreas de programas. En el
Asistente de Copia se pueden seleccionar el origen y el destino de la operaciéon de copia. Solo pueden abrirse con este
horno los programas copiados a una memoria USB. PrograBase X10 ofrece la posibilidad de copiar los programas en otros
hornos.

° Los programas y grupos de programas no pueden copiarse en el sector para programas Ivoclar Vivadent. Este
l sector estd protegido y reservado para programas de Ivoclar Vivadent originales.

1. Pulse el boton [Ejecutar] correspondiente en el menu

Admin.
W Copywizard Faeey
wl  Rosot o factory settings Exscuto
=== Product brand
b Group name Group 1

b Program name

Copy wizand

2. Seleccione los objetos que se copiaran.

(sector de programas, grupo de programas o programa individual)
‘What do you want 1o copy?

f— I

= |
= |

3. Realice una seleccion en funcion del contenido de copia
deseado.
(sector de programas, grupo de programas o programa individual)

Copy wizard

Which program you want 1o copy?

= WOCIAr Vivadent Programs +
Indiidusl Frograms.
P38 Reserve
P100 Reserve +
ZirLiner before Wax-up+Press
P102 Shade + Characwerizaton "

P103  Glaze finng

==

4. Seleccione un destino.
Confirme la selecciéon con el botén verde o cierre el asistente de
copia con el botén rojo.

Copy wizard == P07 Zirliner before Was-up+Press

‘Where do you want fo cogy the program?

Err—

¥
_J'L
P2 ¥

5. El proceso de copia puede continuar con el botén verde. El

. . - . . . Copy wizard
botén rojo se utiliza para interrumpir el proceso de copia.

The program =2z, P101 Ziliner before Wax-up+Press.
wescopiedby 5, P1

Conlinue copying wizard?
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5.2.12 Restablecimiento del programa con los ajustes de fabrica

Esta funcion se utiliza para restablecer un programa modificado con los ajustes de fabrica.

1. Pulse el botén [Ejecutar] correspondiente en el menu
Admin.

2. Introduzca el cédigo de usuario para confirmar que el
programa se restablecera con los ajustes de fabrica.

3. El programa se ha restablecido satisfactoriamente con los
ajustes de fabrica.

5.2.13 Seleccion de la marca de producto
Puede seleccionarse la marca de producto para el grupo actual.

1. Pulse el boton [Ejecutar] correspondiente en el menu
Admin.

2. Seleccione la marca de producto deseada. Confirme la
entrada con el botén verde.
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=z Product brand

b Group name

b Progrm name
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== Product brand

b Group name

be Prograsm name

c)
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Exgoutn
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|
FiPress Staining |
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] Copy wizard
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5.2.14 Como renombrar el programa o grupo de programas
El programa y grupo de programas actuales pueden renombrarse
(solo puede hacerse para programas individuales).

1. Pulse el boton correspondiente en el meni Admin y selec-
cione si debe renombrarse el programa o el grupo.

2. Introduzca el nombre deseado de programa o grupo.
Confirme la entrada con el boton verde.

W Copyvizard Executa I‘
wl  Rosot o factory settings |
t==. Product brand |
b Group name Gowp i1 |

b Progrm name

ke Program name

ZirLiner before Wax-up+Press|
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5.3 Programas de inyeccidon y opciones de programacion

El horno ofrece diferentes rangos de programas de inyeccién:

a. programas de inyeccion para materiales Ivoclar Vivadent
b. Funcion FPF - Fully automatic press function para materiales IPS e.max press.
c. 20 programas de inyeccion libres y ajustables individualmente

a) Programas de inyeccion para materiales Ivoclar Vivadent
Cuando el horno se entrega de fabrica, los programas Ivoclar Vivadent ya contienen los parametros del material
recomendados. No pueden eliminarse ni sobrescribirse. Los parametros no se muestran en el software.

b) Funcion FPF - Fully automatic press function para materiales IPS e.max press
Esta funcion ha sido disefiada junto con los materiales de IPS e.max press. Es automaticamente reconocido y el proceso de
inyeccion comienza inmediatamente.

c) Programas de inyeccion libres y ajustables individualmente
Los programas de inyeccién individuales pueden programarse y renombrarse libremente.

- En caso de actualizaciones de software, los parametros cambiados individualmente en programas libres NO se
l restablecen con los ajustes de fabrica ni se cambian.

700°

5.3.1 Seleccion de programa en el modo "Inyeccion” y
con el andlisis del cilindro de revestimiento de IRT activado

La seleccién de programa solo requiere algunos pasos:

Inderdual
Progans

1. Seleccione el tipo de programa.

2. Seleccione el programa. s ; ©
prog fracier”. Ivaclar Vivadent Prograrms 700

te.max
Press MT

En cuanto se abre el cabezal del horno se inicia un analisis auto- o 700°
L4t o . . vadent

maético del cilindro de revestimiento. b

Se puede omitir el andlisis automatico del cilindro de revestimiento P

presionando el botén [Manual]. Continda en el capitulo 5.3.2
punto 3 para operaciones adicionales.

T
L5 IRT investment ring analysis

Invesimant ring size

Investment ring temperature

3. Cargue el horno. i 700°
Ahora puede cargar la cdmara de coccién con el cilindro de revesti- s

miento caliente. El andlisis del cilindro de revestimiento de IRT se

inicia inmediatamente después de cargar el horno: Press HT

— identificacion automatica del tamafio del cilindro de revestimiento E IRT investment ring analysis

— comprobacién de la temperatura de precalentamiento del cilindro
de revestimiento.

Investment ring size

Irvesiment ring temperaturs

Para disponer de los detalles con respecto al anélisis del cilindro de
revestimiento de IRT, consulte el Capitulo 5.4.




5. Funcionamiento y configuracion

4. Inicie o edite el programa de inyeccion.

Ahora puede iniciarse el programa de inyeccion. Pueden editarse

programas de inyeccion individuales.

5. Panel de resultados

La siguiente informacion se muestra al final del programa de inyeccién:

— tiempo de inyeccién (mm:ss)
— distancia de inyeccién (mm)

— andlisis del cilindro de revestimiento (consulte el Capitulo 5.4.1

para disponer de los detalles).

Con el botén [Confirmacidn], el panel de resultados se cierra y se

muestra la seleccion de programas.

ivoclar .
wivadent

700
a

2009 Press HT

= IRT investment ring analysis l |

Investment ring size @ 200g | ~ /

Irvesiment ring

Pressprogram performed

Press tme
Fross distaneo

Investrent ing temperature

5.3.2 Seleccién de programa en el modo "Inyeccion” y con el andlisis del cilindro de revestimiento de IRT

desactivado

La seleccién de programa solo requiere algunos pasos:

1. Seleccione el tipo de programa.

2. Seleccione el programa.

3. Seleccione el tamafiio del cilindro de revestimiento.
Dependiendo del programa seleccionado, pueden elegirse diferentes

tamanos de cilindro de revestimiento:

— cilindros de revestimiento de 100 gramos
— cilindros de revestimiento de 200 gramos
— cilindros de revestimiento de 300 gramos.

LEmpress

ivochar .
wivadent

700

Press HT

Investment ring selection
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4. Inicie o edite el programa de inyeccion.
Ahora puede iniciarse el programa de inyeccion.

Los programas de inyeccion Ivoclar Vivadent no pueden cambiarse
ni editarse.

Los programas de inyeccién individuales pueden editarse (consulte el
Capitulo 5.3.4).

5. Panel de resultados

La siguiente informacion se muestra al final del programa de inyeccién:

— tiempo de inyeccién (mm:ss)

— distancia de inyeccion (mm).

Con el botén [Confirmacién], el panel de resultados se cierra 'y
se muestra la seleccion de programas.

ivoclar .
wivadent

200; Press HT

Investment ring selection

Investment ring size 200g

700

iweclar . Ivoclar Vivadent Programs 5 07 -

wvadent

| J Fressprogram performed ax |
Mo |

| Press time oo

™ Fress distance 0.0mem E

5.3.3 Inicio y parada de programas de inyeccion / pantalla indicadora de funcionamiento

Una vez que se haya iniciado el programa de inyeccién pulsando la
tecla Start, se muestra el indicador de funcionamiento.

Se muestra la siguiente informacion:

Barra de informacion:
La temperatura del horno actual y el 4rea de programa se muestran
en la barra de informacién en el margen superior de la pantalla.

Area principal:

La siguiente informacién se muestra en el area principal:

— programa seleccionado y tamano del cilindro de revestimiento
- pantalla de vacio

— tiempo restante y barra de progreso

— animacion (precalentamiento, mantenimiento, inyeccion).

5.3.4 Edicion de programas de inyeccion individuales

pectivos materiales.

[
wivadaent

| ce.max |

JDOIg Press HT

-00:10 -

Tras seleccionarse el programa de inyeccion individual, la siguiente informacién se muestra en la pantalla de programa:

7917

(VT R

° Para todos los sistemas all ceramics de Ivoclar Vivadent (por ejemplo, IPS e.max, IPS Empress Esthetic), solo deben
l utilizarse programas de inyeccién Ivoclar Vivadent originales ya que estan especialmente coordinados con los res-

1. Barra de informacion:
— Nombre de programa, tamano del cilindro de revestimiento :

— Temperatura actual del horno

2. Curva de coccidn:

- Tiempo de mantenimiento 9

— Indice de aumento de temperatura, temperatura de i
mantenimiento

— Velocidad de parada i

3. Opciones de programa
Ademas de los parametros mostrados en la curva de coccién,

L

Investment ring size 2009

r

existen otras opciones disponibles que pueden activarse pulsando el botén [Opciones]. Los iconos de la matriz muestran

las opciones activadas.
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Edicion de parametros
Los parametros se introducen o editan en dos pasos.
Ejemplo: Ajuste de la temperatura de mantenimiento

1. Pulse el botoén [T].

2. Introduzca la temperatura de mantenimiento deseada y

confirmela pulsando el botén verde.
T Holding temperature

La temperatura de mantenimiento se cambié satisfactoriamente. Todos los demds pardmetros mostrados en la curva de
coccion pueden cambiarse / editarse de la misma forma.

Cambio de las opciones de programa
Si se pulsa el botén [Opciones], se abre el menu de opciones avanzadas de programa.
Ejemplo 1: Activacion de la proteccidon contra escritura

1. Pulse el boton [Opciones].

2. Pulse el boton [Activar proteccion contra escritural.

3. Pulse el boton [Volver] para abandonar el menu Opciones.
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4. La proteccion contra escritura se activo satisfactoriamente.

) . G Lo st 700°
El simbolo de candado se muestra junto al botén [Opciones] en Ll
la pantalla.
‘é‘ 0 a np:u-
| .
L ;o= -

0010

5.3.5 Parametros ajustables en la pantalla de programa

t/

t — Indice de aumento de temperatura
El indice de aumento de temperatura define cuantos grados por minuto se calienta el horno.

Rango de valores °C: 10— 140 °C/min; Rango de valores °F: 18—252 °f/min

T - Temperatura de mantenimiento
La temperatura de mantenimiento define la temperatura a la que se inicia el proceso de inyeccion.

Rango de valores °C: 100—-1200 °C; Rango de valores °F: 212-2192 °F

H - Tiempo de mantenimiento
El proceso de inyeccion se inicia una vez que finaliza el tiempo de mantenimiento.

Rango de valores: 0:00-60:00 (mm:ss)

E - Velocidad de parada
Este parametro define el final del proceso de inyeccion.

Para la técnica de estratificacion, Ivoclar Vivadent recomienda una velocidad de parada de 300 ym/min, y

para la técnica de coloracién una velocidad de parada de 150 ym/min.

— Valores mayores (velocidad de parada de, por ejemplo, 300 um/min) dan lugar a un ciclo de inyeccién
gue se detiene antes.

— Valores menores (velocidad de parada de, por ejemplo, 100 pm/min) dan lugar a un ciclo de inyeccion
gue se detiene después. Consecuentemente, el ciclo de inyeccion se prolonga.

Rango de valores: 0—10.000 (um/min)

5.3.6 Parametros ajustables en el menu Opciones

Ademas de los pardmetros mostrados en la curva de coccién, existen otras opciones disponibles que pueden activarse
pulsando el botén [Opciones]. Las opciones activas se muestran como iconos en la matriz junto al boton [Opciones].

Existen disponibles las siguientes opciones del programa de inyeccién:

o

Proteccion contra escritura del programa
Si la proteccion contra escritura del programa estuviera activada, los pardametros del programa y las opcio-
nes del programa no podran cambiarse. Esto se hace asi para evitar cambios accidentales en el programa.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

Temperatura de espera

La temperatura de espera es la temperatura hasta la que el horno se calienta inmediatamente después del
encendido. La temperatura se mantiene con el cabezal del horno cerrado y cuando no existe ninguin proceso
de coccion o inyeccién activo.

En el modo "Inyeccién", los hornos Programat se caracterizan por una temperatura de espera automatica
de 700 °C como ajuste de fabrica. La temperatura puede establecerse individualmente para cada programa.

Rango de valores °C: 100-700 °C; Rango de valores °F: 212-1292 °F
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5.4 Funciones avanzadas del horno

5.4.1 Ajustes

Para acceder al menu Ajustes, desplacese hasta la pagina 2 en la pantalla de inicio y pulse el botdn [Ajustes].

Ejemplo: Cambio del brillo de la pantalla

1. Abra el menu Ajustes.
Desplacese hasta la pagina 2 en la pantalla de inicio y pulse el botén
[Ajustes].

2. Abra el ajuste de brillo de la pantalla.

Los botones [Flecha] se utilizan para desplazarse a través del menu
Ajustes. Pulse el botén hasta que aparezca el ajuste "Brillo de
pantalla" en la pantalla.

3. Cambie el brillo de la pantalla.
Pulse el boton tactil de la linea "Brillo de pantalla”.

4. Seleccione el brillo deseado de la pantalla.
Seleccione el brillo deseado de la pantalla en porcentaje y confirme

la entrada con el boton verde o cancele la entrada con el botén rojo.

El ajuste se cambid.

teclado de membrana.

mie

| setings 403°
B Temperature ust F)
[7'T] Langth unit [[ioet ] n
© vnmuns =[]
€3 Vacuum quaity -

3z Diapiay brightness 403°

20 %
St Duslaybrght o Ex
1 40 %

o - =
- [E=rTa—y
| a0 % * e
ya Oerca rumt %0 % —)

| 100 %
4 Home:

Para volver a la pantalla de inicio, pulse el botén tactil [Inicio] de la barra de navegacién o la tecla INICIO del
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Los siguientes parametros pueden cambiarse en el menu Ajustes:

Unidad de temperatura
Seleccione entre °C y °F.

Opciones de ajuste: °C / °F

Unidad de vacio
Seleccione entre mbar y hPa.

Opciones de ajuste: mbar y hPa.

Calidad de vacio
Ajuste del valor final de vacio. Este valor define la presion negativa en el cabezal del horno a la que el hor-
no ha alcanzado una calidad de vacio del 100%.

Opciones de ajuste: 0—200 mbar

Idioma
Seleccione el idioma de funcionamiento deseado.

& O O e

Opciones de ajuste: Aleman, inglés, italiano, francés, esparol, portugués, sueco, holandés, turco, ruso,
polaco, croata, chino tradicional, chino mandarin, finlandés, noruego, esloveno, checo, eslovaco, hingaro,
hindi, japonés, coreano, arabe, persa

Volumen
"}) Seleccione el volumen deseado de las senales acusticas.

Opciones de ajuste: Desactivado / 10 — 100% en pasos del 10%

Melodia
Seleccione la melodia deseada de las sefales acusticas.

Opciones de ajuste: Melodia 1 a 20

Hora
Establezca la hora actual.

Opciones de ajuste: hh:.mm:ss

Fecha
Establezca la fecha actual.

Opciones de ajuste: de acuerdo con el formato de fecha establecido

Formato de fecha
Establezca el formato de fecha.

Opciones de ajuste: dd:mm:aaaa; mm:dd:aaaa

Modo de ahorro de energia automatico

Si se activa el modo de ahorro de energia y se cierra el cabezal del horno, esta funcion se inicia automati-
camente después de 30 minutos siempre que el horno esté en espera y no se pulse ninguna tecla durante
ese tiempo.

La pantalla muestra el icono de ahorro de energia. La pulsacion de cualquier tecla hara que finalice la fun-
cion de ahorro de energia activada automéaticamente. El modo de ahorro de energia no estéa disponible en
el modo de funcionamiento de inyeccion.

¢ E E o

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

sl Visor dptico de estado (OSD)
= El OSD puede activarse o desactivarse.
Opciones de ajuste: Desactivado / activado
e Brillo de pantalla
",”:“ Establezca el brillo de la pantalla.
Opciones de ajuste: 20 — 100% en pasos del 10%
P Cadigo de usuario
(| ] El cédigo de usuario puede cambiarse individualmente.
° Se recomienda tomar nota del cédigo de usuario cambiado individualmente y guardarlo por
l separado. Si se olvidara, el codigo de usuario solo puede restablecerse con la ayuda del Servicio

de postventa.

Opciones de ajuste: 1000 a 9999
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Unidad de longitud
Seleccione entre milimetros y pulgadas.

Opciones de ajuste: mm / pulgadas

Modo de funcionamiento
Establezca el modo de funcionamiento deseado. Consulte el Capitulo 5.4.8 Modo de funcionamiento, para
conocer los detalles.

Opciones de ajuste: Normal / Protegido / Produccion

Numero de horno
Introduzca el nimero de horno. El nimero se mostrara de forma destacada en la pantalla cuando se active
el modo de funcionamiento "Produccién”.

Opciones de ajuste: 1 a 99

Protocolos
Si esta funcién estuviera activada, los datos del programa se guardan en una entrada de protocolo tras
realizar cada procedimiento de inyecciéon. Los ajustes disponibles de protocolos son los siguientes:

Inactivo: El protocolo no se encuentra activo.

Impresora: Al final del programa, los pardmetros utilizados se registran y guardan en el horno. Adicional-
mente, los protocolos se imprimen en una impresora USB conectada.

PC: Al final del programa, los parédmetros utilizados se registran y guardan en el horno. Si el horno se
conectara al software PrograBase, las entradas guardadas de la tabla se sincronizan con el ordenador por-
tatil / PC conectado. Los protocolos pueden editarse, guardarse e imprimirse con el software PrograBase.

Tabla: Al final del programa, los pardmetros utilizados se registran y guardan en el horno. Los datos
pueden solicitarse desde el menu Diagndstico (para disponer de mas detalles, consulte el Capitulo 5.4.6).

Opciones de ajuste: Inactivo / Impresora / PC / Tabla

Nombre de laboratorio
Introduzca el nombre del laboratorio. El nombre se agrega automéaticamente a los protocolos.

Opciones de ajuste: Entrada del nombre de laboratorio

Intervalo de calibracion
Establezca la notificacion para indicar cuando debe realizarse la siguiente calibracion.

Opciones de ajuste: 1/3/6/ 12 meses

Restablecer la horas de coccion de la mufla de calentamiento a cero
Si se ejecutara esta funcion, la horas de coccion de la mufla de calentamiento se establecen en "cero”.

i s
Esta funcion solo puede ejecutarse introduciendo el cédigo de usuario.
Opciones de ajuste: Ejecutar
Restablecimiento de las horas de la bomba de vacio a cero
raiy Si se ejecutara esta funcion, la horas de la bomba de vacio se establecen en "cero". Esta funcién solo puede

ejecutarse introduciendo el cédigo de usuario.

Opciones de ajuste: Ejecutar

Restablecimiento de los ajustes de fabrica
Si se ejecutara esta funcién, todos los programas y ajustes se restablecen al estado anterior a la puesta en
marcha inicial. Esta funcién solo puede ejecutarse introduciendo el cédigo de usuario.

Opciones de ajuste: Ejecutar

Preparacion de programas de lapiz de memoria USB
Si se ejecutara esta funcion, se prepara un lapiz de memoria USB como memoria de programa.

Carga de una pantalla de inicio individual

Esta funcion se utiliza para cargar una pantalla de inicio individual desde un lapiz de memoria USB. Una
vez que se haya cargado una pantalla de inicio individual, ésta se mostrara durante algunos segundos
cuando el horno se encienda la proxima vez.

Carga de una melodia individual
Esta funcion se utiliza para cargar una melodia individual. Esta melodia se reproducird como sefal acustica
tal y como se describe en el Capitulo 5.1.6.
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Sefal acustica al comienzo del proceso de inyeccion
Active o desactive la sefial acUstica al comienzo del proceso de inyeccion.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

@ a

Temporizador
Con este elemento de menu puede ajustarse el temporizador.

Opciones de ajuste: Desactivado / lunes a domingo, hora de activacion y hora de desactivacion

)

Configuracion de una conexién WLAN
Con esta funciéon puede establecerse una conexion WLAN. Consulte el Capitulo 5.4.9 para disponer de los
detalles.

Opciones de ajuste: Desactivado / lunes a domingo, hora de activacion y hora de desactivacion

Test de notificaciones Push

Aqui se pueden probar las notificaciones push para comunicarse con la aplicacion Programat. La aplicacion
Programat debe estar vinculada al horno para probar las notificaciones push. Si la red ha sido configurada
correctamente, aparecera una notificacién push en la aplicacion Programat. Si no aparece ninguna
notificacion en la aplicaciéon, compruebe los ajustes de la red.

Analisis del cilindro de revestimiento de IRT
El andlisis del cilindro de revestimiento de IRT puede activarse o desactivarse.

Opciones de ajuste: Activado/desactivado

El andlisis del cilindro de revestimiento de IRT incluye las siguientes funciones:
- Reconocimiento automatico del tamanio del cilindro de revestimiento
Si se coloca un cilindro de revestimiento precalentado en el horno, se selecciona automaticamente el
programa para el tamafio del cilindro de revestimiento correspondiente. Si el tamafio no pudiera
definirse con la camara de infrarrojos o si el tamano del cilindro de revestimiento colocado no estuviera
disponible en el programa seleccionado, se abre automaticamente la seleccién manual de cilindro de
revestimiento.
— Comprobacion de la temperatura del cilindro de revestimiento
Durante el proceso de carga, el sistema de IRT comprueba automaticamente si el cilindro de revesti-
miento se ha precalentado de acuerdo con las instrucciones. Pueden producirse las siguientes situaciones:
¢ El cilindro de revestimiento tiene la temperatura correcta: Esto se confirma con una marca verde.
El programa puede iniciarse inmediatamente.
¢ El cilindro de revestimiento esta demasiado caliente: Tras el inicio del programa, se muestra la
nota "Esperando la temperatura correcta del cilindro de revestimiento". El horno espera automatica-
mente y el cabezal del horno se cierra Unicamente cuando el cilindro de revestimiento haya alcanzado
la temperatura optima de inicio.
¢ El cilindro de revestimiento estd demasiado frio: En este caso, se muestra una nota. La mufla de
calentamiento no se precalento suficientemente o el tiempo de transferencia desde el horno de pre-
calentamiento hasta el horno de inyeccién fue demasiado largo. Existe un alto riesgo de que se pro-
duzca una inyeccién incorrecta. Ivoclar Vivadent recomienda precalentar suficientemente el cilindro de
revestimiento. Una vez confirmada la nota, aun podra iniciarse un programa de inyeccion.

Al final del programa de inyeccién, se muestra el panel |1 e dadent Segans 507
de resultados. En el area inferior, se muestra la
temperatura del cilindro de revestimiento en el q ¥ Pressprogram performed
momento de la carga. l O e —_
‘. . . . ™™ Pross dstance 0.0mm
Esta funcion permite al usuario coordinar el horno de E

precalentamiento con el horno de inyeccion: | [ tnwestment ing tergerature o

.
|<

El cilindro de revestimiento estaba un poco
frio en el momento de la carga. Aumente la
temperatura del horno de precalentamiento m
o reduzca el tiempo de transferencia. Vuelva

a comprobar la pantalla tras el siguiente ciclo de inyeccion.

El cilindro de revestimiento estaba éptimamente precalentado en el momento de la carga. El
horno de precalentamiento, tiempo de transferencia y horno de inyeccién estan coordinados de
forma 6ptima entre si.

El cilindro de revestimiento estaba un poco caliente en el momento de la carga. Reduzca la
- !] temperatura del horno de precalentamiento. Vuelva a comprobar la pantalla tras el siguiente
ciclo de inyeccion.

Si el analisis del cilindro de revestimiento de IRT estuviera activado, se recomienda utilizar exclusi-
vamente los sistemas de cilindro de revestimiento originales de Ivoclar Vivadent.

i @
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/ Modo tactil

wi

operar la pantalla tactil.

Opciones de ajuste: Normal / Especial

% Ajuste de la sensibilidad de la pantalla tactil. Seleccione ,Especial” en caso de un mal funcionamiento al

Tono de teclado

P
n [ﬂ_"’) Aqui se puede activar el tono del teclado.

Ajustes: On/Off

5.4.2 Informacion

Para acceder a la pantalla para obtener la informacién del horno, desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y

pulse el botdn tactil [Informacién].

Ejemplo: Visualizacién de informacion

1. Abra el menu Informacion.
Desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y pulse el botdn
[Informacion].

2. Lea la informacion.
La informacion se muestra en varias paginas. Use los botones
[Flecha] para desplazarse hasta la siguiente pagina de informacion.

°
l teclado de membrana.

Puede leerse la siguiente informacion:

Sll'l N Numero de serie

Numero de serie del horno

403°
\_J %
Mantenance: u
Progiarms ¥
B B 14:44:14
Information 403
SIN Serial number Y
B Software version V1.0
A Lostealbration 01.01.2000
[0 Mains vollage 228V
™ Last dshumidification

Para volver a la pantalla de inicio, pulse el botén tactil [Inicio] de la barra de navegacion o la tecla INICIO del

:.: Version de software
: a Version de software instalada actualmente en el horno. La actualizaciones de software estan disponibles en

www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter.

Ultima calibracion
Fecha de la ultima calibracién

Voltaje de red
Tension de red medida actualmente

Ultima deshumidificacién
Fecha de la ultima deshumidificacién del horno

Horas de funcionamiento
NUmero de horas de funcionamiento

Horas de coccion
Numero de horas de coccion

Horas de vacio
Numero de horas de funcionamiento de la bomba de vacio
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I F Direccion IP
Indicacién de la direccion IP

I F Direccion IP WLAN
Indicacion de la direccion IP WLAN

I F Conexion a Internet
Indica si el horno estad conectado a internet.

I F Direccion MAC
Indicacién de la direccion MAC

I P Direccion MAC WLAN
Indicacién de la direccion MAC WLAN

Procedimientos de inyeccion
Numero de todos los ciclos de inyecciéon

Ciclos de inyeccion desde la ultima calibraciéon

ll4=| ll4=

Numero de ciclos de inyeccién desde la Ultima calibracién

5.4.3 Calibracion de la temperatura

El termopar y mufla de calentamiento del horno pueden estar sujetos a cambios que afecten a la temperatura del horno,
dependiendo del modo de funcionamiento y de la frecuencia de uso. Realice una calibracién automatica de la temperatura

al menos una vez cada seis meses.

La calibracién de la temperatura solo requiere algunos pasos:

1. Abra la calibracién de la temperatura.
Desplacese hasta la pagina 2 en la pantalla de inicio y pulse el botédn
[Calibracion de la temperatura].

° El horno debe calentarse hasta que alcance su temperatura
l de espera (403 °C) antes de iniciar la calibracion.

2. Inicie la calibracion.
La pantalla muestra el dltimo valor de calibracion y la fecha de la
ultima calibracion.

Pulse la tecla STARTen el teclado de membrana para iniciar la
calibracion. Siga las instrucciones de la pantalla.

3. Reitre la placa de coccién.
Retire la placa de coccién del horno utilizando las pinzas y coldéquela
sobre la bandeja de enfriamiento.

TR

Temperature calibration ! 403
Last calibration 01.01.2000
Calibration value of last calibration (Reference 660 “C) «00°C
Calibration value of last calbration {Reference 980°C) +00°C

Press START button to start the temperature
calibration
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4. Inserte la prueba ATK2.

Agarre con cuidado la parte superior de la prueba ATK2 utilizando
las pinzas del horno (Precaucion: riesgo de fractura de la cerdmica) e
insértela en el agujero destinados para este proposito hasta que
encaje en su sitio.

5. Aplique presion en la prueba de calibracion.

Si fuera necesario, utilice las pinzas del horno para aplicar una ligera
presion en el centro de la base de calibracion, hasta que la prueba
de calibracion encaje en su sitio. Tenga en cuenta las marcas
correspondientes.

6. Inicie la calibracion.
Pulse la tecla START para iniciar el programa de calibracién. En la
pantalla se muestra el progreso del programa de calibracién.

Temperature calibration 403 E

~00:1

LT

7. Complete la calibracion.

. X ., Temperature calibration 403 i

El resultado se muestra al final de la calibracion.

X o . L. Last calibration 06.06.2013
d La calibracién de la temperatura ha tenido éxito Current calbration value (Reference 660 °C) w0oc

X . Current calibration value ‘REMH:GM'C) +00°C
@ La calibracion de la temperatura ha fallado
El valor de la calibracion es la diferencia entre la temperatura actual
medida y la temperatura establecida deseada. e s e AR S g

Al final del programa, abra el cabezal del horno y retire con cuidado la prueba ATK2 utilizando las pinzas del horno.
Coléguela en la bandeja de enfriamiento para que se enfrie. Vuelva a insertar la placa de coccion utilizando las pinzas del
horno.

° Para volver a la pantalla de inicio, pulse el botén tactil [Inicio] de la barra de navegacion o la tecla INICIO del
l teclado de membrana.
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5.4.4 Copia de seguridad de los datos

Con la funcién de copia de seguridad, se pueden guardar programas personalizados y ajustes en una unidad de memoria
USB. Se recomienda realizar una copia de seguridad de los datos por e. j. antes de una actualizacién de software o antes

de mandar el aparato al servicio técnico.

Ademas, los datos guardados en una memoria USB pueden restablecerse en el horno. Sin embargo, la restauracién de

datos solo funciona en el mismo horno con idéntico nimero de serie.

Los procedimientos de copia de seguridad de los datos y de restauracién de los datos solo requieren algunos

pasos:

1. Abra el menu Copia de seguridad de los datos.
Desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y pulse el botdn
[Copia de seguridad de los datos].

2. Realice la copia de seguridad de los datos.
Conecte un lapiz de memoria USB al horno y pulse el botén
[Ejecutar].

3. Complete la copia de seguridad de los datos.
(d La copia de seguridad de los datos ha resultado satisfactoria

@ La copia de seguridad de los datos ha fallado

teclado de membrana.

jmio

Data Backup

Save seftings and individual programs ta USB sfick

Risslore seflings. and individual programs Fom LSS stick

16:50:27

Data Backup

Saving setlings and individual programs: completed

403°

14:55:44

Para volver a la pantalla de inicio, pulse el botén tactil [Inicio] de la barra de navegacién o la tecla INICIO del
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5.4.5 Actualizacion del software

Las actualizaciones de software pueden instalarse facilmente en el horno mediante un lapiz de memoria USB. Para la
actualizacion del software, se requiere un lapiz de memoria USB que contenga el archivo de software (por ejemplo,
EP 5010_V1.10.iv). La version de software del lapiz de memoria USB debe ser mayor que la instalada en el horno (consulte

Seleccion — Informacion).

Las actualizaciones de software gratuitas para los hornos Programat estan disponibles en

www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter.

La actualizacion de software solo requiere algunos pasos:

1. Abra el menu Actualizacion de software.
Desplacese hasta la pagina 4 en la pantalla de inicio y pulse el botén
[Actualizacion de software].

2. Realice la actualizacion del software.

Si el lapiz de memoria USB con el archivo de software ya estuviera
conectado, el horno busca automéaticamente un archivo de software
valido. Si ain no se hubiera conectado el l&piz de memoria USB en el
horno, hagalo ahora.

Pulse el botén [Ejecutar].

3. La barra de estado muestra el progreso de la actualizacion.

4. Complete la actualizacion del software.
Se muestra el siguiente mensaje:

d La actualizacion de software ha resultado satisfactoria

@La actualizacién de software ha fallado

mie

Informacion importante

i @

l Realice una copia de seguridad de los datos antes de una actualizacién del software.

Temporate
cakbinbon

e

403°

Software update

B software version

Software update to V2 00

403¢

vio3

Software update

Software update in progress

Do not switch off the lurnace! Do not remove the
USE stick!

T

Saftware update

Saoftware update completed

Please restart the furnace o finish the software
update

Tenga en cuenta que los programas Ivoclar Vivadent modificados pueden sobrescribirse durante una
actualizacion de software. Los programas individuales no se ven afectados y no se sobrescribiran.

403

El horno tiene que apagarse y encenderse nuevamente mediante el interruptor de red situado en la parte
posterior del horno para completar la actualizacion de software.
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5.4.6 Diagnéstico

Desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y pulse el botén
[Diagnéstico].

BE
=l

l Temgeraisi
calbaation

En el mend Diagndstico se encuentran disponibles los siguientes

Diagnosie 403FC
programas:
— pruebas (por ejemplo, prueba de vacio, prueba de la resistencia,
: Temts : Faren kst
etc.) ] L J
— tabla de errores (mensajes de error guardados)
. Lo Remole degnestcs. | Servee |
— diagnésticos remotos J
— tabla de protocolos de coccion = =
. ., = Firing peoiocol tebly | =3 Preas probocol able J
— tabla de protocolos de inyeccién

— mantenimiento. m 08:2024

5.4.6.1 Test (Programas de test)

- Programa de test de vacio
Con el programa de prueba de vacio, el rendimiento de vacio y la estanqueidad del sistema de vacio del horno pueden
probarse automéaticamente. Para ello, la presién (minima) alcanzada se mide e indica en mbar. Si el valor de la presién
estuviera por debajo de 80 mbar (hPa), el rendimiento de vacio del sistema es adecuado.

- Test de la resistencia
La calidad de la mufla de calentamiento puede comprobarse automéaticamente mediante la prueba de la resistencia
(duracién: aproximadamente 7 minutos). La prueba de la mufla de calentamiento solo debe realizarse con la camara de
coccion vacia, ya que cualquier elemento adicional en la cdmara de coccion (por ejemplo, bandeja de coccién) influye en
el resultado. Realice la prueba de la resistencia inmediatamente después de encender el horno y antes de realizar cual-
quier procedimiento de coccion real. Si el horno estuviera demasiado caliente, se indicard una calidad de la mufla de
calentamiento incorrecta. Si la calidad de la resistencia cayera por debajo del 50 %, se recomienda encarecidamente
cambiar la resistencia.

- Test del teclado / botén tactil
Cada vez que se pulse el teclado o los botones tactiles, se oira un breve sonido para confirmar su funcionamiento.

- Test de la pantalla
Se muestran alternativamente dos "modelos de tablero de damas" diferentes en toda la pantalla. Cada pixel individual
puede comprobarse visualmente.

- Test del OSD
La prueba del ODS comprueba los LED del Visor éptico de estado. Durante la prueba, el OSD se ilumina en diferentes
colores.

- Testde IRT
Esta prueba comprueba automéaticamente el funcionamiento de la cdmara de infrarrojos.

- Test del mecanismo de inyeccion
Esta prueba comprueba automéaticamente el funcionamiento del mecanismo de inyeccion.

5.4.6.2 Tabla de errores Err st 403°
Todos los mensajes de error se guardan en la tabla de errores después | = s s re e b

de producirse. El botdn [Flecha] se utiliza para desplazarse a través de
la lista. Se incluyen los ultimos 20 mensajes de error.

14:56:18
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5.4.6.3 Diagnéstico remoto
La funcién de diagnostico remoto resulta Util en caso de producirse un problema con su horno Programat y facilita la
comunicacion entre usuarios y el Servicio de postventa de Ivoclar Vivadent.

Si se ejecuta la funcion de diagnéstico, el horno genera un archivo de diagndstico que se guarda automéaticamente en el
l&piz de memoria USB. El archivo puede enviarse por correo electréonico o analizarse con PrograBase en un ordenador
portatil / PC.

El archivo de diagnostico proporciona informacién del horno (por ejemplo, version de software instalada, modos estableci-
dos, etc.), datos de funcionamiento (por ejemplo, horas de funcionamiento, horas de coccién, etc.), datos de calibracion
(por ejemplo, valores de calibracion, fecha de la Gltima calibracién, etc.), resultados de las pruebas y mensajes de error
guardados.

Ciagnaosis. 403C

Generacion de un archivo de diagnéstico:

1. Abra la funcion de diagnéstico. Tests Eroried

Pulse el boton [Diagnéstico remoto] en el menl Diagndstico.
-:?...a-‘a...;..mN(\' Sarvicn

Firing guotocd bk Press protocol Bl
=5 g B Nl

08:30:24

2. Genere un archivo de diagnéstico. -
L. . . ., Remote ciagnostics 403
Conecte un lapiz de memoria USB al horno. A continuacién, pulse el
botdn [Ejecutar]. Bevm clagrcatic deca e 155 mick [
o Duagrosie 14:56:43

3. Una vez que se haya generado el archivo de diagnéstico,

. : ; Remate diagnostics 403"0
se mostrara el siguiente mensaje:
(d Diagnostico satisfactorio
@ Diagndstico fallido
Saving diagnastic data completed o

4. Envie o analice el archivo de diagnéstico.
Conecte un lapiz de memoria USB a un ordenador portatil / PC.

El archivo solo puede analizarse mediante el software PrograBase o m
. . ., L, . A Duagnons

enviarse a alguna direccion de correo electrénico.

Si el horno se conectara a un ordenador portatil / PC a través de Ethernet, el archivo también puede abrirse directamente,

reenviarse o ser analizado por el software PrograBase.

5.4.6.4 Tabla de protocolos de coccion

Si la funcién de protocolo estuviera activada en el menu Ajustes (consulte el Capitulo 5.4.1 para conocer los detalles), los
Ultimos 20 protocolos de coccidon se guardaran en la tabla de protocolos de cocciéon. Los protocolos de coccién guardados
en dicha tabla pueden imprimirse, enviarse a un PC o eliminarse.

5.4.6.5 Tabla de protocolos de inyeccion

Si la funcién de protocolo estuviera activada en el menu Ajustes (consulte el Capitulo 5.4.1 para conocer los detalles), los
Ultimos 20 protocolos de inyeccion se guardaran en la tabla de protocolos de inyeccién. Los protocolos de inyeccion guar-
dados en dicha tabla pueden imprimirse, enviarse a un PC o eliminarse.

5.4.6.6 Menu Servicio
Este menu esta protegido con cédigo y solo puede acceder a él el Servicio de postventa de Ivoclar Vivadent.
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5.4.7 Programas de mantenimiento
Desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y pulse el botdn
[Programas de mantenimiento].

En el menu Programas de mantenimiento se encuentran disponibles
los siguientes programas:

— programa de deshumidificacion

— programa de limpieza.

5.4.7.1 Programa de deshumidificacion

403°

n oow n 14:44:14

Maintanance Programs L 403

DOnUMGECAon Dg7am Chexrung program

La condensacién en el aislamiento de la cdmara de coccion o en la bomba de vacio tiene como resultado un vacio
deficiente y, por lo tanto, resultados deficientes en la coccion. Por ello, el cabezal del horno deberia mantenerse cerrado
siempre que el horno esté apagado o tenga un temperatura inferior a 100 °C, para evitar la absorcion de humedad.

Realizacion del programa de deshumidificacion:

1. Abra el programa de deshumidificacion.

Desplacese hasta la pagina 3 en la pantalla de inicio y pulse el botén
[Programas de mantenimiento]. Pulse el boton [Programa de
deshumidificacion] en el menu Programas de mantenimiento.

2. Inicie el programa de deshumidificacion.
Pulse la tecla START para iniciar el programa de deshumidificacion.

60

Maintenance Programs i 403 =

Dehumdtaten N‘\ (aarung program |

=N

Dehumidification program " 403 =

Last dehumidification 01.01.2000

Press the START key to start the dehumidification
pregram
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3. La barra de estado muestra el progreso del programa de

. gage .z Dehumidification program 403':_
deshumidificacion.
° Durante un programa de deshumidificacién activo, el
l cabezal del horno se abre y cierra automaticamente. u
[ d
|

4. Complete el programa de deshumidificacion.

X . ., Dehumidification pregram 403-':-
Se muestra el siguiente mensaje:
Lo ., . . Last dehupnidificaton 06.06.2013
El programa de deshumidificacién ha resultado satisfactorio
@ El programa de deshumidificacién no ha fallado
The dehumidification program was conducted =4

Durante un programa de deshumidificacion activo, el cabezal del horno se abre y cierra automaticamente.
Esto favorece el proceso de evaporaciéon del agua condensada. No interrumpa este proceso.

i @

5.4.7.2 Programa de limpieza

Con el programa de limpieza se "limpia“ la mufla de calentamiento (duracion aproximada de 17 min.). Después de realizar
un programa de limpieza, se recomienda calibrar el horno. En caso de producirse problemas con la decoloracién de la
ceramica, recomendamos limpiar la placa de coccién o sustituir el material de la misma.

Para iniciar el programa de limpieza, continte tal y como se describe en la seccién sobre el programa de deshumidificacion.

5.4.8 Modo de funcionamiento

Existen varios modos de funcionamiento que pueden seleccionarse en el menu Ajustes. De esta forma se mejora la
seguridad del usuario y se ajusta al area de aplicaciéon. Puede disponer de los siguientes modos:

— Normal: Todas las funciones del horno estan disponibles en este modo.

— Protegido: Los programas solo pueden seleccionarse e iniciarse en este modo. Los programas no pueden cambiarse.
Los ajustes o funciones especiales no pueden activarse ni cambiarse. El modo protegido solo puede activarse o
desactivarse introduciendo el cédigo de usuario.

— Produccién: En este modo, solo se puede acceder a un programa. Solo estan disponibles las funciones APERTURA /
CIERRE DEL CABEZAL DEL HORNO y el programa INICIAR / PARAR. Solo estara disponible el programa cargado en el
horno en el momento en el que se selecciond el modo "Produccion”. En la pantalla se muestran las notas de ayuda
sobre el funcionamiento. El modo produccion solo puede activarse o desactivarse introduciendo el codigo de usuario.

La seleccién del modo de funcionamiento solo requiere algunos pasos:

1. Cambie el modo de funcionamiento. ;
Abra el menu Ajustes y pulse el boton de la linea "Modo de Settngs 403°

funcionamiento". 3 Display biighinass [ wox

& Chonge user code i -~ ]

a Oparating mods

Blino, Cevice number
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2. Introduzca el cédigo de usuario.
Introduzca el codigo de usuario y confirme la entrada con el botodn
verde.

3. Seleccione el modo de funcionamiento
Introduzca el modo de funcionamiento deseado y confirme la
entrada con el botén verde.

4. Pantalla de programa en el modo de funcionamiento & GowA
"Produccion” (ejemplo)

5 403

Se puede salir de los modos "Protegido” o "Produccion” pulsando prolongadamente la tecla INICIO
(al menos 3 segundos).

i @
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5.4.9 Configuracion de una conexion WLAN

En este menu Ajustes puede establecerse una conexion WLAN. Esta funcién solo esta disponible si se hubiera conectado el
|&piz de memoria WLAN Programat en el horno.

El establecimiento solo requiere algunos pasos:

1. Active la WLAN.

JL semge 5 403°
Prepare LSE stick progrants Execuls

) Timer Execue

[=wan Exo

'\t“":: IRT irvestment ring analysis 1 oM

2. Pulse el botén [Ejecutar] para mostrar las redes WLAN

i H = WLAN A 403
disponibles. b
WAN Mmoo
Progeamet WLAN sk Boundad
Seloct notwork [
Connoding motwork Mot comvioctod
- 0000

3. Seleccione la red deseada.

2] select natwark
Home-Network:
Laboralory-Metwork ¥
L
4. Introduzca la contraseiia de WLAN y confirme la entrada e~ 403°
con el boton verde o cancele la entrada con el boton rojo. o Erarthe password for the WLAN
pPb1.A1dtAd|
1 2z 3 4 5 6 7 8 9 0
q w ] r 1 z u i ] P
a s d T 9 h ] k 1 i
& ¥ ® c v b n m "
== :
5. La conexion WLAN se configuré satisfactoriamente. [ g 403°
=] 2
- mo
Solo son compatibles las redes de 2,4GHz con los siguientes Progterat WLAN stk boundsd
estandares de seguridad: e 7 |m—
— WEP 64-bit
_ WEP 128—bit Lonnectid netwer Gt Nartworie.
- WPA'PSK TKIP Ls 16025416305
— WPA-PSK AES

— WPA2-PSK TKIP+AES
— WPA2-PSK AES.

° Tras el establecimiento inicial de la conexion WLAN, en cada nuevo inicio el horno se conectara automaticamente
l con la ultima red utilizada, siempre que la red esté disponible.
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5.5 Funciones Multimedia

El Programat EP 5010 estd equipado con funciones multimedia tales como galeria de imagenes, y reproductor de MP3 y

video.

El horno también estd equipado con una memoria interna. Las imagenes pueden guardarse en esta memoria interna con la
ayuda del software “PrograBase X10". Para usar todas las funciones multimedia sin PrograBase X10, es necesario usar una
memoria externa (dispositivo USB o Tarjeta de Memoria SD) que contiene los datos necesarios para conectarse.

5.5.1 Galeria de Imagenes

Desplacese a la segunda pagina desde la pantalla de inicio y presione la tecla [Imagenes].

1. Seleccionar carpetas
Para desplazarse por las carpetas hay que usar las flechas. Las carpetas
se abren haciendo click en la tecla [Abrir].

2. Desplazarse a través de los archivos de imagenes
Las flechas se usan para moverse a través de los archivos de
imagenes.

3. Seleccionar imagenes
La imagen seleccionada en la parte derecha de la pantalla. En la
parte izquierda se mostrara una Previsualizacion

4. Borrar imagen
El archivo de imagen se puede borrar tocando el boton [Papelera
de reciclajel.

5. Mostrar a pantalla completa
El correspondiente boton se usa para mostrar la imagen a pantalla
completa.

403*

LUl
My Files\Pictu

403*
L) (o)

Wi P etres
Picture1.jpg
Picture2 jpg
Pictured.jpg
Pigtured.pg
Picturas.jpg
Pietured. jpg
PicturaT. jpg

o

L) () L
Wh kPt

Picture1.jpg

Picture2 jpg

Picture3.ipg

Pistured.pg

Picturas.jpg

Pictured.jpg

PicturaT jpg

403*
Ly (e

Wht lesPictres.
Picture1.jpg
Pigture2 jpg
Picture3.jpg
Pictured.jpg
PicturaS.jpg
Pictures.jpg
PictureT . jpg

(J (&) &
Wi P etres
Picture1.jpg
Picture2 jpg
Pictured.jpg
Pigtured.pg
Picturas.jpg
A 5. pg
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6. Vista a pantalla completa

En el modo pantalla completa, puede desplazarse por la imagen.
La imagen puede rotarse pulsando los correspondientes botones y
habra finalizado la pantalla completa.

7. Ampliar una seccién de la imagen

En la visién a pantalla completa, la imagen puede ampliarse o
disminuirse. Para activar la funcion zoom, presionar la pantalla tactil
durante al menos un segundo y mover el dedo hacia la parte
superior derecha (ampliar) o hacia la parte inferior izquierda
(disminuir).

8. Mover la imagen

Una imagen ampliada puede moverse en todas las direcciones.

Con este objetivo, presionar la pantalla tactil con los dedos y mover
la imagen en la direccion deseada.

teclado de membrana sellada.

i @

5.5.2 Reproductor MP3

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el botén [Inicio] en la barra de navegacién o la tecla inicio del

Desplazarse a la pagina 2 desde la pantalla de inicio y presionar el botén [Musical.

1. Seleccionar carpetas
Usar las teclas de las flechas para desplazarse por las carpetas. Las
carpetas pueden abrirse haciendo click en [Abrir].

2. Seleccionar el archivo de musica
La musica deseada puede seleccionarse en la parte derecha de la
pantalla.

403°

\MyFiles\Wusich

14:04:53

Music 403°
<) (&S] =
Song1.mp3 mm% L
Songl.mgd
Song2.mpd
Songd.mpd

14:05:19
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3. Lista de reproduccién =
4 : . . . . Mussic 403

El boton correspondiente se usa para cambiar al siguiente o anterior

titulo, asi como para iniciar o parar (o pausar) la lista. Al final de

cada titulo, se reproducird automaticamente la siguiente.

=

Songl.mp3 |-
WhyFilesibAusicl
Scngl.mpd
Seng2 med
Song3.mp3

14:05:19

4. Borrar archivo de musica

. o , 403°
El archivo de musica se puede borrar tocando el botén [Papelera de
reciclaje]. o 4 ()

WhyFilesiMusicl

Sengl.mpd

Song2. mpd

Song3.mp3

2N - AR - |
5. Ajustar el volumen de la lista de reproducciéon

. , . . 403°
El correspondiente botén se usa para ajustar el volumen de la lista.
Songl.mp3 RENE § v
WhyFilesiusicl
Sengl.mpd
Song2 mpd
Songd.med

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el botén [Inicio] en la barra de navegacién o la tecla inicio del
teclado de membrana sellada. Esto no finaliza la lista de reproduccion. La lista sélo puede pararse
presionando el boton correspondiente en el reproductor multimedia (ver paso 2).

jmie

5.5.3 Reproductor de video

Navega hasta la pantalla 2 de la pantalla de inicio y presione el botén [Video].

1. Seleccionar la carpeta

c
Usar las flechas para desplazarse por la carpeta. La carpeta puede Vieos 403
abrirse haciendo click en el botén [Abrir].

\MyFiles\vid

2. Seleccionar el video

1 H Videos 403C
El video deseado se selecciona en la parte derecha de la pantalla.
En el lado izquierdo se vera una Previsualizacion.

1409:15

66



5. Funcionamiento y configuracion

3. Lista de reproduccién de elementos S 403°
Los botones correspondientes se usan para cambiar al siguiente o z

anterior titulo, asi como para iniciar o parar (o pausar) la lista de pre-
produccién. Al finalizar el video se reproducira automéaticamente el
siguiente.

4. Borrar archivo de video

. . Vides 403°
El archivo de video se puede borrar tocando el botén [Papelera de z
reciclaje].

5. Ajustar el volumen de la lista de reproduccion

. , . . ET e 403°
El correspondiente botdn se usa para ajustar el volumen de la lista.
| 4 .i! W
WhtilesMidoos!
Video! wmy
Video2 wmv

6. Mostrar a pantalla completa =
. . . T videos 403

El correspondiente botén se usa para mostrar la imagen a pantalla

completa.

7. Pantalla completa
Los botones correspondientes se usan para finalizar la pantalla
completa y ajustar el volumen.

Para volver a la pantalla de inicio, presionar el botén [Inicio] en la barra de navegacién o la tecla inicio del
teclado de membrana sellada.

i @
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5.6 Funcion de Asistente Digital de Seleccion del Color (DSA)

El Programat EP 5010 est4 equipado con una funcién para determinar el color del diente basandose en tres dientes
seleccionados de referencia.

El proceso para determinar el color del diente se divide en dos partes:
— Determinar el diente de referencia y proyectar la imagen sobre el paciente (parte clinica)
— Evaluar la imagen obtenida directamente con la funcién DSA del Programat P710 en el laboratorio.

Estas instrucciones de uso describen el procedimiento en el laboratorio. Las instrucciones para determinar el diente de

referencia y tomar la fotografia estan incluidos en el DSA Holder Kit y en el DSA Starter Kit.

Uso de la funcion Asistente de Color Digital del Programat EP 5010
Presione la tecla DSA en el teclado sellado de membrana para iniciar la funcion Asistente Digital de Seleccion del Color.

1. Seleccionar la fuente de la imagen

Almacenar los datos de la imagen del paciente en un dispositivo USB
0 en una tarjeta de memoria SD y conéctelo al horno. Como
alternativa, las imagenes pueden transmitirse al horno a través del Selest a pisture sourse:

software Prograbase X10.
| & | =l
Externa!

mmony

Digital Shade Assistant 403 B

Después de iniciar la funcion DSA, estan disponibles las siguientes \
fuentes de imagenes:

Memoria ntrna

Las imagenes pueden guardarse en la memoria interna del horno
con la ayuda del software para PC “PrograBase X10”. Con este
objetivo, conectar el horno con un portétil/PC, donde esté instalado
a través WLAN o LAN.

Memoria externa:

Los dispositivos USB pueden conectarse al horno de ceramica.
Adicionalmente, el horno esta equipado con un lector de tarjetas de
memoria SD.

2. Seleccionar la imagen e iniciar el analisis
El archivo jpg deseado puede seleccionarse en la parte derecha de la
pantalla. En la parte izquierda se verd la previsualizacion.

Digital Shade Assistant 403 &

A
“m
=1

Puede reproducir la siguiente o anterior imagen presionando las
flechas arriba o abajo.

La carpeta marcada puede abrirse haciendo click en el botén [Abrir].
La carpeta puede abandonarse haciendo click en el boton [Volver].
La imagen reproducida puede borrarse haciendo click en el botén
[Borrar].

Patient Hans Kehl.jpg
Fatientin Markes Meler jpg

El anélisis de la imagen puede iniciarse presionando el botén verde.
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5. Funcionamiento y configuracion

3. Analisis automatico
Esta pantalla se muestra durante un andlisis automatico.

4. Resultado del anélisis automatico

El diente que va a ser analizado (cuadro verde) y los tres dientes de
la gufa de colores asi como su orientacion (de borde incisal a borde
cervical o de borde incisal a borde incisal) son reconocidos auto-
maticamente. El software compara el diente que se va a analizar con
el diente de referencia.

El resultado del analisis del color se muestra directamente sobre el
diente analizado asi como en la parte derecha de la pantalla (color
B1 en el ejemplo).

5. Analisis manual

La posicién del analisis manual puede seleccionarse presionando el
boton [Manual]. El rectdngulo azul puede moverse sobre la pantalla
tactil con un dedo.

El anélisis manual puede iniciarse presionando el botén verde.

Como opcidn, la posicién de las zonas de referencia se pueden
cambiar presionando el botén [Posicion].

6. Resultados del analisis manual

La seccién manual se compara con los tres colores preseleccionados
de la guia. La designacion de la gufa de color que es mas similar a la
seccién se analiza manualmente y se muestra el resultado.

En la parte derecha de la pantalla se muestran los valores del anlisis
en un diagrama grafico:

L —> Brillo

B, A —> Saturacion

El cuadrado azul indica el valor del diente a analizar. Ademas, se
indica el valor para las tres referencias del color.

El anélisis manual puede realizarse todas las veces necesarias.

Puede alternar entre el resultado automatico y el resultado Manual
con las flechas.

Digital Shade Assistant 403
DSA analysis is performed, @
Digital Shade Assistant 417 °
Ty DS abenin Markes Meer og
A-D Shade Guide

A Digital Shade Assistant
it DA i, Wifuin: Minie g
Y =

1, St postin ol the axayes
regon

2. Prestarm arabysi

Change posibon of Be reference | 1)
repon [oplonal} i g

Digital Shade Assastant

By Tiles DAL abenin Markes Lisies jog
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5. Funcionamiento y configuracion

7. Verificar las designaciones (correccion)

Si las designaciones de la gufa de color no se reconocen claramente,
se muestra en pantalla. Las designaciones reconocidas se muestran
en los tres botones inferiores a la imagen. Si es necesario, esta
designacién puede corregirse presionando el botén correspondiente.

Digital Shade Assistant 403 &

MyF e LA e Marbas Mawe 159

T Lk
1. Check
2 Coment i necessary iy

1 Vet srsppis.

Finalmente, el andlisis puede realizarse presionando el botén verde.

R Label right c
ot ] B} 408

-

c3

(=2

D2 *

o

D4 ¥

BL1

BL2 '

a

BL4

8. Moverse en una seccion de la imagen o hacer zoom
Es posible moverse a una seccién de la imagen tocando la pantalla
con un dedo.

Digital Shade Assistant 402°¢

MiyF iy CEAPantn Markss M 7

A-D Shade Guide

':\BLS BL4 | B1 I

i N

Haciendo doble click en la pantalla, la seccién del a imagen puede
ampliarse o reducirse de nuevo.

R 403°

Wiy CRA P aterte Mo hiier g

A:D Shade Guide

9. Pantalla completa
El boton de [pantalla completa] se usa para seleccionar el modo
pantalla completa.

El mismo botdn se usa para finalizar la pantalla completa.
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5. Funcionamiento y configuracion

10. Funcion de registro

El anélisis de color actual, se puede guardar como un archivo de
registro tocando el botén [Discol. El archivo de registro puede
imprimirse a través del software PrograBase X10 o almacenarse
como un archivo PDF.

Digdlal Shade Assistant 417°

BTl DA atientin Marbes Meieripg

Y07 1

= I =k

A= Shade Guide

Los resultados del DSA dependen en gran medida de la determinacién de los tres colores de referencia y la
calidad de la fotografia tomada. La designacion del diente de referencia que es mas similar al diente a analizar se
muestra como resultado.

Si el diente de referencia se determina incorrectamente o se toman unas imagenes desfavorables, los
resultados del DSA seran incorrectos.

No se excluyen mas desarrollos del software.

mie
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6. Uso practico

El proceso de funcionamiento del Programat EP 5010 se explicara con la ayuda de dos ejemplos: un programa Ivoclar

Vivadent y un programa individual.

6.1 Procedimiento de coccién con un programa lvoclar Vivadent

Paso 1:

Encienda el horno.

Encienda el horno con el interruptor de red de la parte posterior del
mismo. Posteriormente, el horno realiza un autodiagnéstico automatico.

Espere hasta que el horno alcance la temperatura de espera
establecida y/o el Visor 6ptico de estado (OSD) se ilumine en verde.

Paso 2:

Seleccione el modo de funcionamiento

Tras completarse el autodiagnostico, se muestra la seleccion de los
modos de funcionamiento. Seleccione el modo de funcionamiento
"Cocciéon”.

Paso 3:

Seleccione el programa.

Tras completar el autodiagndstico, aparece la pantalla de inicio. Pulse
el botén [Programas Ivoclar Vivadent].

Seleccione el grupo de programas deseado.

Seleccione el programa deseado.

Selection of operating mode

403°

iveclor . Ivockar Vivadent Programs 403¢

r :!nylel a2 llnl,lna] m

12:46:54

fvodar”, G5 EENGEE) Prass Laysring Tech. A 403 o

wrvadent

Wi firing Charec licmton




6. Uso practico

Paso 4:
Cargue el horno.
Ahora, abra el cabezal del horno con la tecla APERTURA DEL

CABEZAL DEL HORNO y cologue en el horno la bandeja de coccion
con el objeto.

° Con la Tecnologia de infrarrojos activa, sitle los objetos de
l tal forma que la cdmara de infrarrojos tenga una perspec-
tiva amplia de los mismos. Use las marcas de la placa
bastidor (vea la figura) como orientacién.

Paso 5: tnckay-, 8 [ENGERD ZiFress Staining Tech. ¥ 878-5
Inicie del programa. macen RI01. Srlner bakrs Wexup P o
Active el programa pulsando la tecla START. El LED se ilumina en Fiing ==
L ., i
verde. El proceso se indica en la pantalla de la curva de coccion. K w60 =
Liu I:i;
250 L
450 4;/ off =
E 4 — -
g __ 04:10
01:00 )
14:221:03

La tecla IRT (consulte el Capitulo 5.1.2) se utiliza para pasar a la vista de la camara de infrarrojos durante el proceso de
cierre y presecado. La tecla correspondiente se vuelve a pulsar para volver a la pantalla de la curva de coccion.

Se abre automaticamente el cabezal del horno al final del programa. ; a1 740"
Si el IRT est4 activado, la funcion IRT2 empezaré durante el enfria- e e
miento. La funcion mide la temperatura de los objetos y la muestra 5 Inrarec e houy
X . Infrared-controlled cool down active
en la parte derecha junto a la imagen IRT. "
R
150 i
€=
[
M Cise
Una vez los objetos hayan alcanzado la temperatura ideal para poder o1 540°

ser retirados, la pantalla mostrara la correspondiente notificacion asf
como el tiempo de enfriamiento transcurrido.

= Indrared technology

Object can be removed since: 00:11

Tan pronto como el indicador de luz OSD se ponga en verde,
el horno estara listo para que empiece el siguiente programa.

11X Cene 3: 26
-




6. Uso practico
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6.2 Procedimiento de coccion con un programa individual

Paso 1:

Encienda el horno.

Encienda el horno con el interruptor de red de la parte posterior
del mismo. Posteriormente, el horno realiza un autodiagnéstico
automatico.

Espere hasta que el horno alcance la temperatura de espera
establecida previamente.

Paso 2:

Seleccione el modo de funcionamiento

Tras completarse el autodiagnostico, se muestra la seleccion de los
modos de funcionamiento. Seleccione el modo de funcionamiento
"Coccién”.

Paso 3:

Seleccione el programa.

Tras completar el autodiagndstico, aparece la pantalla de inicio. Pulse
el botén [Programas individuales].

Seleccione el grupo de programas deseado.

Seleccione el programa deseado.

Selectiom of operating mode

403°

-, Individual Programs 403°F
[ oSN [ =)
LS o [ o

L oed O omd [ oued

16:01:28

G o o 5 403°

16:01:47




6. Uso practico

Paso 4:

Introduzca los parametros.

Introduzca sus parametros individuales y cree el programa de coccién
deseado (consulte el Capitulo 5.2.3 para disponer de los detalles).

Paso 5:

Cargue el horno.

Ahora, abra el cabezal del horno con la tecla APERTURA DEL
CABEZAL DEL HORNO y cologue en el horno la bandeja de coccion
con el objeto.

° Con la Tecnologia de infrarrojos activa, sitée los objetos de
l tal forma que la cdmara de infrarrojos tenga una perspec-
tiva amplia de los mismos. Use las marcas de la placa
bastidor (vea la figura) como orientacién.

Paso 6:

Inicie del programa.

Active el programa pulsando la tecla START. El LED se ilumina en
verde. El proceso se indica en la pantalla de la curva de coccién.

&
i F

Firing

1ai

Group 1

700

-~
=]
(=]

[

14:44:03

La tecla IRT (consulte el Capitulo 5.1.2) se utiliza para pasar a la vista de la cdmara de infrarrojos durante el proceso de
cierre y presecado. La tecla correspondiente se vuelve a pulsar para volver a la pantalla de la curva de coccién.

El cabezal del horno se abre automaticamente al final del programa. Cuando el Visor éptico de estado se ilumine en verde,

el horno estara preparado para el inicio del siguiente programa.
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6.3 Procedimiento de inyeccién con un programa lvoclar Vivadent

Paso 1:

Encienda el horno.

Encienda el horno con el interruptor de red de la parte posterior
del mismo. Posteriormente, el horno realiza un autodiagnéstico
automatico.

Espere hasta que el horno alcance la temperatura de espera
establecida previamente.

Paso 2:

Seleccione el modo de funcionamiento

Tras completarse el autodiagnostico, se muestra la seleccion de los
modos de funcionamiento. Seleccione el modo de funcionamiento
"Inyeccién”.

Paso 3:
Seleccione el programa.
Pulse el boton [Programas Ivoclar Vivadent].

Seleccione el programa deseado.

Paso 4:

Seleccione el tamaiio del cilindro de revestimiento y cargue el
horno.

— Analisis del cilindro de revestimiento de IRT activo:

Cargue el horno con el cilindro de revestimiento precalentado. La
pantalla muestra los siguientes pasos y el resultado del analisis del

cilindro de revestimiento.

- Andlisis del cilindro de revestimiento de IRT inactivo:
Seleccione el tamafio deseado del cilindro de revestimiento y, a
continuacion, cargue el horno con el cilindro de revestimiento
precalentado. Dependiendo del programa seleccionado, pueden

elegirse hasta tres tamanos diferentes de cilindro de revestimiento
(100 g /200 g/ 300 g). No todos los programas pueden ejecutar-

se con todos los tamanos de cilindro de revestimiento. Consulte
también las Instrucciones de uso del material correspondiente.

»]1r;
U9

Selection of cparating mode

700°
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Programs

'ﬁé‘é’m ivactar Vivadent Programs. ] ?00 B

fe.max

Frass Impulss |

700°
Bl :c.max

200g  Press HT

Q“h IRT invastment ring analysis

Investment nng size ’\Q.-(ZDE a

Investment ring @f




6. Uso practico

Paso 5:

Inicie el programa.

Active el programa pulsando la tecla START. El LED se ilumina en
verde. En la pantalla se muestra el progreso del programa.

El cabezal del horno se abre autométicamente al final del programa.
El panel de resultados muestra el tiempo de inyeccion, distancia de
inyeccion y la temperatura del cilindro de revestimiento, si estuviera
activado el analisis del cilindro de revestimiento de IRT, en el momen-
to de la carga.

Tras confirmar el panel de resultados y en cuanto el Visor éptico de
estado se ilumine en verde, el horno estara preparado para el
siguiente inicio de programa.

eclar ©.
wvadent

| EnEd

200g Press HT

[ Press program executed

1 -00:10 °

791°

@ Press tre
[0 Press distance

(4 Ivestment ring bemperature

6.4 Activacion de la funcion FPF - Fully automatic press function

Paso 1:

Encienda el horno.

Encienda el horno con el interruptor de red de la parte posterior
del mismo. Posteriormente, el horno realiza un autodiagnéstico
automatico.

Espere hasta que el horno alcance la temperatura de espera
establecida previamente.

Paso 2:

Seleccione el modo de funcionamiento

Tras completarse el autodiagnostico, se muestra la seleccion de los
modos de funcionamiento. Seleccione el modo de funcionamiento
"Inyeccion”.

01:03
0.3mm

[
@

Selection of oparating mode

403°
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Paso 3:
Seleccione el programa
Pulse la funcién [Fully Automatic Press Function].

Paso 4:

Cargue el horno

Ahora, abra el cabezal del horno con la tecla APERTURA DEL
CABEZAL DEL HORNO y coloque en el horno la bandeja de coccion
con el objeto. Las luces LED se activaran en verde.

El progreso del programa se muestra en la pantalla.

El horno se abre automaticamente al finalizar el programa. En el
panel de resultados se indica el tiempo y distancia de inyeccion.

Tras conocer los resultados del panel y tan pronto como las luces del
OSD se activen en verde, el horno estara preparado para comenzar
el siguiente programa.

i€ Max Press |
8l Fully automatic Press Function

First stap Second step

. 900*

Fully automatic Press Function

FPF active

1 ~13:40 -

800"
|
[ Fress program executed
@ pross e 01:05
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6. Uso practico

6.5 Procedimiento de inyeccién utilizando un programa de inyeccion individual

Paso 1:

Encienda el horno.

Encienda el horno con el interruptor de red de la parte posterior
del mismo. Posteriormente, el horno realiza un autodiagnéstico
automatico.

Espere hasta que el horno alcance la temperatura de espera
establecida previamente.

Paso 2:

Seleccione el modo de funcionamiento

Tras completarse el autodiagnostico, se muestra la seleccion de los
modos de funcionamiento. Seleccione el modo de funcionamiento
"Inyeccién”.

Paso 3:
Seleccione el programa.
Pulse el boton [Programas individuales].

Seleccione el programa deseado.

Paso 4:

Seleccione el tamaiio del cilindro de revestimiento y cargue el

horno.

- Analisis del cilindro de revestimiento de IRT activo:
Cargue el horno con el cilindro de revestimiento precalentado. La
pantalla muestra los siguientes pasos y el resultado del analisis del
cilindro de revestimiento.

— Analisis del cilindro de revestimiento de IRT inactivo:
Seleccione el tamafno deseado del cilindro de revestimiento y, a
continuacion, cargue el horno con el cilindro de revestimiento
precalentado.

Tiene a su disposicién tres tamanos diferentes de cilindro de
revestimiento para los programas de inyeccién individuales.100 g,
200 g, 300 g.

]\r‘\
a9
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Paso 5:

Edite el programa.

Ahora introduzca sus parametros individuales y cree el programa de
inyecciéon deseado. Si pulsa el botén [Programa], la pantalla de
programa se cerrara nuevamente.

Paso 6:

Inicie del programa.

Active el programa pulsando la tecla START. El LED se ilumina en
verde. En la pantalla se muestra el progreso del programa.

El cabezal del horno se abre autométicamente al final del programa.
El panel de resultados muestra el tiempo de inyeccion, distancia de
inyeccién y la temperatura del cilindro de revestimiento, si estuviera
activado el analisis del cilindro de revestimiento de IRT, en el momento
de la carga.

Tras confirmar el panel de resultados y en cuanto el Visor éptico de
estado se ilumine en verde, el horno estara preparado para el
siguiente inicio de programa.

768°

L'J' Program 2
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6. Uso practico

6.6 Notas importantes sobre el uso de la Tecnologia de infrarrojos

Nota

° La siguientes notas sobre la Tecnologia de infrarrojos tienen que cumplirse para obtener resultados de medicion
l fiables y correctos con la cdmara de infrarrojos.

Carga del horno en el modo
de funcionamiento
"Coccion"

Con la Tecnologia de infrarrojos activa, sitle los objetos de tal forma que la cdmara de
infrarrojos tenga una perspectiva amplia de los mismos. Use las marcas de la placa
bastidor (vea el Capitulo 6.1) para orientarse. Si fuera posible, cologue siempre los
objetos en las espigas de coccion.

° No cargue la camara de coccion con objetos ya calentados. En ciclos de coccion
l consecutivos, el objeto siempre debe enfriarse adecuadamente.

Proceso activo

Si se hubiera iniciado un programa y la cdmara de infrarrojos estuviera activa, los objetos
no deben moverse durante el proceso de cierre y presecado. De lo contrario, se
producirian mediciones erréneas y la interrupcion del proceso de cierre.

Bandeja de coccion

Las bandejas de coccién que no estan coordinadas con el horno o con bandejas de
coccién acopladas pueden cambiar la temperatura en los objetos +/- 20 °C.

Ivoclar Vivadent recomienda utilizar Unicamente la bandeja de coccién Programat
original o las bandejas de coccion especiales estipuladas para los materiales correspon-
dientes. Si se utiliza otra bandeja de coccién, asegurese de que la altura de la bandeja se
corresponda con la altura de la bandeja de coccion original. Las bandejas més altas dan
lugar a medidas erréneas en la cdmara de infrarrojos.

Objetos y materiales de
coccion inadecuados

Basicamente, no puede realizarse ninguna medicion de temperatura con la cdmara de
infrarrojos en estructuras metalicas. Por lo tanto, la funcién IRT no debe utilizase para
cocciones de oxidacion de elementos metélicos.

Las estructuras de metal revestidas con un margen metélico o un perno de retencién
deben colocarse de tal forma que el margen metalico o el perno de retencién no pueda
captarse con la cdmara de infrarrojos, ya que esto podria impedir una medicién de
temperatura correcta.

Las espigas de coccion sin utilizar o pasadores del ventilador deben retirarse o colocarse
fuera del rango de visién de la cdmara de infrarrojos.

La funcién IRT no debe utilizarse cuando se realice la coccion de objetos muy finos (por
ejemplo, carillas) directamente en la bandeja de coccion de nido de abeja o almohada de
coccién, al igual que cuando se utilice ldmina de platino.

Varios objetos

Si se realizara la coccion conjunta de diferentes objetos, los objetos grandes y
voluminosos tienen que ser mostrados a la cdmara de infrarrojos de forma preferente,
mientras que los objetos pequefios pueden colocarse detras de los objetos grandes.

Los objetos humedos deben orientarse hacia la cdmara de infrarrojos. Los objetos
secados pueden colocarse detras de objetos humedos y recién fabricados.

Si se anadieran objetos adicionales después del inicio del proceso, podrian producirse
medidas erroneas y la interrupcién del proceso de cierre.

Fuentes de interferencia

Las fuentes de calor dentro del rango de vision del horno pueden interferir con la
medicién de temperatura. En ciertos casos, esto podria dar como resultado procesos
inusualmente largos. Las fuentes de interferencia podrian incluir bombillas,
calentadores, aire acondicionado u otro horno.

Las fuentes de interferencia en el rango de vision de la cdmara de infrarrojos pueden
reconocerse facilmente si se activa la vista correspondiente. Si no pudiera retirarse la
fuente de interferencia, la interferencia podria eliminarse girando ligeramente el horno.

La vista de los objetos no debe obstruirse en ninglin momento tras el inicio del programa.
De lo contrario, esto daria lugar a la interrupciéon del proceso de cierre. Si los objetos de
un ciclo de coccion anterior se estuvieran enfriando en la bandeja de enfriamiento,
deben colocarse fuera del rango de vision de la cdmara de infrarrojos, en la media de lo
posible.
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7. Mantenimiento, limpieza y diagndstico

Este capitulo describe los procedimiento de mantenimiento y limpieza del usuario para el Programat EP 5010. Solo se
indican aquellos trabajos que pueden ser realizados por protésicos dentales. Los restantes trabajos deben ser realizados por
personal especializado de un servicio técnico autorizado de Ivoclar Vivadent.

7.1 Seguimiento y mantenimiento

El momento de realizar estos procesos de mantenimiento depende de la frecuencia de uso y de los habitos de trabajo de

los usuarios.

Por lo tanto, los momentos recomendados solo son valores aproximados.

Area peligrosa Pieza ¢Cuando?
Compruebe que todas las conexiones con enchufes estén ajustadas . .
Varias conexiones externas Semanal
correctamente.
Compruebe que el cabezal del horno se abre suavemente y sin Mecanismo de apertura del M |
. ) ensua
excesivo ruido. cabezal del horno
Compruebe que el termopar esté recto y en el lugar correcto. Termopar Semanal
Compruebe que no existen fisuras ni dafios en el aislamiento. Si el
aislamiento se hubiera desgastado, tiene que ser sustituido por un
Centro de atencion al cliente certificado de Ivoclar Vivadent. Las . .
) X _ . : ) Aislamiento Mensual
fisuras finas y pequefias en la superficie del aislamiento son
inofensivas y no influyen de manera negativa en la funcion del
horno.
Compruebe que las juntas de aislamiento del cabezal del hornoy | Juntas de aislamiento del cabezal s |
o B emana
de la base estan limpias y no presentan dafios. del horno y base del horno
Compruebe que el teclado no presenta danos visibles. Si el teclado
estuviera dafado, debe ser sustituido por un Centro de atencion al | Teclado de membrana Semanal
cliente certificado de Ivoclar Vivadent.
Compruebe la temperatura:
. ) ., , ., Dos veces al
Utilice el juego de comprobacion de la temperatura para Camara de coccion ~
i afo
comprobar y ajustar la temperatura del horno.
Compruebe el cilindro de cristal de cuarzo para asegurarse de que , . o
. , Cémara de coccién Diaria
el cristal de cuarzo no esté defectuoso.
Compruebe si existe condensacién en la manguera de vacio o en la | Manguera de vacio, M |
ensua

camara de coccion.

camara de coccion

jmie

calentamiento, la junta de aislamiento del cabezal del horno o el material de aislamiento.

Este horno se ha desarrollado para un uso tipico en laboratorios dentales. Si el producto se utilizara en una
empresa de produccion, para aplicaciones industriales y para uso continuo, cabe esperar un envejecimiento
prematuro de las piezas sujetas a desgaste. Las piezas sujetas a desgaste son, por ejemplo, la mufla de

Dichas piezas no estan cubiertas por la garantia. Cumpla también los intervalos de servicio y mantenimiento mas cortos.

° En general, el cabezal del horno no deberia reemplazarse puesto que los componentes (cabezal y base del
l horno) estan coordinados entre si. Sin embargo, si el cabezal del horno tuviera que ser reemplazado por motivos
de mantenimiento, serd necesario realizar posteriormente una calibracién de la temperatura.
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7.2 Limpieza

El horno solo debe limpiarse cuando esté frio, ya que existe peligro de quemaduras. Ademas, no deben utilizarse soluciones
de limpieza.
Desconecte la alimentacion antes de realizar la limpieza.

Las siguientes piezas tienen que limpiarse de vez en cuando:

¢Cual? ¢Cuando? Material de limpieza

Carcasa del horno y cabezal del horno Si se requiere Pafo seco y suave

Teclado de membrana y pantalla Si se requiere Con un pafo de limpieza Programat
Bandeja de enfriamiento Diaria Cepillo de limpieza*

Aislamiento Diaria Cepillo de limpieza*

Juntas de aislamiento del cabezal del horno y Diaria

. Cepillo de limpieza y pafno suave
superficie de sellado p p yp

Placa de coccion Si se requiere Cepillo de limpieza o unidad de chorro
de arena (con perlas de vidrio)

Camara de infrarrojos Si se requiere Con un pafio de limpieza Programat

*No limpie nunca con aire comprimido.

7.3 Nota de servicio

Cuando aparezca la nota de servicio por primera vez, el horno ya tendra méas de 1.500 horas de coccién. Si se confirmara
la nota de servicio, volverd a reaparecer cada 1.000 horas de coccion.

Ivoclar Vivadent recomienda realizar una prueba de la resistencia tras un cierto nimero de horas de coccién y hacer que el
Servicio de postventa de Ivoclar Vivadent examine la mufla de calentamiento en caso necesario.

7.4 Modo en espera

Recomendamos que mantenga cerrado el cabezal del horno, particularmente si la temperatura cayera por debajo de 150
°C. Si el cabezal del horno estuviera abierto, existe el riesgo de que el aislamiento absorba humedad y se desarrolle agua
de condensacion durante la coccion. Esto afecta negativamente al rendimiento de vacio y, consecuentemente, a los
resultados de la coccion.

7.5 Modo de ahorro de energia

Si el horno no se utilizara durante largos periodos de tiempo, Ivoclar Vivadent recomienda activar el modo de ahorro de
energia. Con el modo de ahorro de energia activado, los componentes individuales se apagan y la temperatura del horno
se reduce a 100 °C.

7.5.1 Modo de ahorro de energia automatico
El modo de ahorro de energia automético puede activarse en el menu Ajustes.

Si se activara el modo de ahorro de energia y se cerrara el cabezal del horno, esta funcion se inicia automaticamente
después de 30 minutos si el horno estuviera en espera y no se pulsara ninguna tecla durante ese tiempo. La pantalla
muestra el icono de ahorro de energfa. La pulsacion de cualquier tecla hara que finalice la funcién de ahorro de energia
activada automaticamente.

7.5.2 Tecla AHORRO DE ENERGIA

El modo de ahorro de energia puede activarse manualmente pulsando la tecla AHORRO DE ENERGIA. Esto solo es posible
con el cabezal del horno cerrado y el horno en espera. La pantalla muestra el icono de ahorro de energia. La pulsacién de
cualquier tecla hara que finalice la funcién de ahorro de energia activada automaticamente.

i El modo de ahorro de energfa no esta disponible en el modo de funcionamiento de inyeccién.
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7.6 Sustitucion del émbolo de inyeccion

El émbolo de inyeccion puede sustituirse si fuera necesario. Para facilitar la sustitucién del émbolo de inyeccion, debe
seguirse el siguiente procedimiento:

Paso 1:
Retire el tornillo de fijacion.
Retire el tornillo (C) mientras el cabezal del horno se encuentra cerrado.

Paso 2:

Retire la cubierta del mecanismo de inyeccion.

En primer lugar, empuje con firmeza la cubierta hacia la parte
posterior (flecha 1) y posteriormente retirela elevandola (flecha 2).

Paso 3:

Afloje del émbolo de inyecciéon.

Desenrosque el tornillo de sujecion del émbolo de inyeccion (64)
girandolo aproximadamente media vuelta.
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Paso 4:

Abra el cabezal del horno con la tecla APERTURA DEL CABEZAL DEL
HORNO. Cuando el cabezal del horno se encuentre completamente
abierto, apague el horno, desconecte el enchufe de alimentacion
y haga que el horno se enfrie hasta la temperatura ambiente.

Paso 5:

Tire con una mano del émbolo de inyeccién (65) con ligeros movi-
mientos giratorios desde el conector conico dividido (63) y tire hacia
abajo del émbolo de inyeccién con la otra mano.

Contraindicacion:
No toque el termopar cuando sustituya el émbolo de
inyeccion.

Paso 6:

Empuje el émbolo de inyeccién blanco (65) con la conicidad hasta
la camisa de guia. Empuje el émbolo de inyeccién con ligeros movi-
mientos giratorios dentro del conector cénico dividido (63) y apriete
el tornillo (64).

° Nota:
l El horno solo debe utilizarse con la cubierta del
mecanismo de inyeccidon montada.

@A

Contraindicacién:
Nunca toque el mecanismo de inyeccion durante el funcionamiento.
Existe riesgo de quemaduras y aplastamiento.

Paso 7:
Coloque la cubierta del mecanismo de inyeccion (A) y fijela con el
tornillo (C).

Paso 8:
Conecte la alimentacién y encienda el horno.

85



86

8. Como actuar si...

Este capitulo le ayudara a reconocer averfas y realizar medidas apropiadas.

8.1 Mensajes de error

Durante el funcionamiento, el horno monitoriza continuamente todas las funciones. Si se detectara un error, se mostrara el
mensaje de error correspondiente.

[64)]

{4

Self-test

403°

Avacuum increase could not be measured! Check the
following points: Is the firing chamber tight (no
contamination on the sealing surfaces)? |s the vacuum
hoese connected? |s the vacuum pump connected? |s the
fuse F1in order?

@ 7

La sefial acustica y el mensaje de error pueden confirmarse con los botones correspondientes.

Pueden mostrarse los siguientes mensajes de error. Si tiene alguna duda, pdngase en contacto con el Servicio de postventa
de Ivoclar Vivadent

Error / El trabajo | Error Texto de mensaje de error
Consejo puede
Num. continuar
tras el
error
2 T<B Introduzca un valor adecuado para T.
8 L>T Introduzca un valor adecuado para el enfriamiento lento L.
9 V2x < = V1x Introduzca un valor adecuado para la temperatura de activacion del vacio
V1x o para la temperatura de desactivaciéon del vacio V2x.
10 V2x > Tx + 1 °C Modifique los valores del vacio o la temperatura de mantenimiento T.
1M Valores incorrectos para V1x, V2x | Introduzca un valor adecuado para V1x, V2x.
13 Temperatura actual después del Exceso de temperatura. Programa interrumpido.
* arranque > Tx + 80 °C
14 Temperatura en la cdmara de Temperatura demasiado alta para la calibracion; el horno se enfria. Intente
* coccion > 410 °C al inicio del reiniciar el programa posteriormente.
programa de calibracion;
demasiado alta para el programa
de calibracion
16 T2<T Introduzca un valor inferior para T1 o un valor superior para T2.
17 Fallo de alimentacion > 10 s Se interrumpid un programa en curso durante mas de 10 s por un fallo de
durante un programa en curso alimentacion. El programa no puede continuar.
18 T1 > V12 Introduzca un valor inferior para T1 o un valor superior para V12.
19 Si V2 <B iPrevacio activado! El valor V2 debe ser superior a B.
20 No Error en el sistema de la Compruebe el fusible de la resistencia. Si el fusible estuviera correcto, pon-
*x resistencia gase en contacto con su servicio técnico local de Ivoclar Vivadent.
23 Mufla de calentamiento muy La mufla de calentamiento est4 desgastada. Se recomienda sustituirla por
antigua una nueva. Una vez confirmado el mensaje de error, atn puede iniciarse un
programa de coccion.
24 Mufla de calentamiento La mufla esté tan desgastada que debe sustituirse inmediatamente.
defectuosa
26 Tes>B+ 160 °C al iniciar un La cdmara de coccion estd demasiado caliente para el inicio de un programa
programa de coccion de coccion.
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27 No El cabezal del horno no puede El cabezal del horno no puede moverse hasta la posicién final. Puede que
Kk ok inicializarse. esté bloqueado por alguna fuente mecanica externa. Si este no fuera el
caso, pdngase en contacto con su servicio técnico local.
28 El cabezal del horno no alcanza la | El cabezal del horno no se abre/cierra correctamente. El cabezal del horno
*x posicion objetivo. se movié manualmente o esta obstruido. El cabezal del horno solo debe
utilizarse con las teclas correspondientes.
32 No El vacio no se libera. El vacio no puede liberarse. Puede que la valvula de vacio esté sucia o
x* bloqueada. Péngase en contacto con su servicio técnico.
33 No se alcanza el vacio necesario | No se puede generar vacio. Compruebe el sellado de la cdmara de coccién,
(xxx mbar) en 1 min. la manguera de vacio, la bomba de vacio y el fusible de la bomba.
106 Temporizador activo — el El programa no puede iniciarse ya que el temporizador situé la unidad en
dispositivo se encuentra en espera | modo de espera (calentamiento desconectado). Desactive el temporizador o
amplie el tiempo para que sea capaz de ejecutar programas.
110 HV > H (H2) Introduzca un valor inferior para HV o un valor superior para H (H2)
111 Se ha alcanzado el numero Se ha alcanzado el nUmero méximo de entradas de protocolos de
maximo de protocolos de coccién | programas de coccién. Un protocolo adicional eliminard / sobrescribird las
entradas existentes.
150 Error de memoria Error de memoria interna. Reinicie el horno.
513 No Error de inicializacion del El mecanismo de inyeccién no se ha inicializado. Apague el horno y
mecanismo de inyeccion vuélvalo a encender.
520 Si Error por fisura en el cilindro de Se ha activado el Sistema de deteccion de fisuras CDS. El programa se ha
revestimiento interrumpido y el émbolo de inyeccion se ha movido hacia atras.
Probablemente, el CDS pudo evitar las fisuras en el cilindro de
revestimiento. Compruebe los resultados de la inyeccion antes de continuar
con el progreso de trabajo.
521 Si Error por fisura en el cilindro de Se ha activado el Sistema de deteccion de fisuras CDS. El programa se ha
revestimiento interrumpido y el émbolo de inyeccion se ha movido hacia atras.
Probablemente, el CDS pudo evitar las fisuras en el cilindro de
revestimiento. Compruebe los resultados de la inyeccion antes de continuar
con el progreso de trabajo.
522 Si Error por fisura en el cilindro de Se ha activado el Sistema de deteccion de fisuras CDS. El programa se ha
revestimiento interrumpido y el émbolo de inyeccion se ha movido hacia atras.
Probablemente, el CDS pudo evitar las fisuras en el cilindro de
revestimiento. Compruebe los resultados de la inyeccion antes de continuar
con el progreso de trabajo.
525 Si T<B Introduzca un valor adecuado para T.
530 St Error al registrar datos de la Se produjo un error durante el registro de datos del programa de inyeccién.
inyeccion Puede que el medio de almacenamiento esté lleno.
531 St Error al registrar datos de cocciéon | Se produjo un error durante el registro de datos del programa de coccién.
Puede que el medio de almacenamiento esté lleno.
540 Si La temperatura del cilindro de El cilindro de revestimiento esta demasiado frio. El cilindro de revestimiento
revestimiento es demasiado baja. | debe calentarse suficientemente.
550 Si El tamario del cilindro de El tamario del cilindro de revestimiento no se reconocié. Puede que el
revestimiento no se reconoce cilindro de revestimiento tenga un formato desconocido o un objeto
caliente en el fondo altere el andlisis del cilindro de revestimiento de IRT.
560 St Tamano del cilindro de El tamafio del cilindro de revestimiento no se encuentra disponible en este
revestimiento no disponible programa.
702 Breve fallo de alimentacién Un programa en curso se interrumpié por un breve fallo de la alimentacion.
durante un programa en curso El programa continuard ejecutandose.
800 No se alcanza el vacio final El valor de vacio final requerido no puede alcanzarse. Compruebe la bomba
de vacio.
801 Disminucion del vacio Se ha producido una disminucién inadecuada del vacio.
802 El vacio no aumenta No se pudo medir un aumento de vacio. Compruebe los siguientes puntos:
(autodiagnostico). ¢La cdmara de coccién es estanca (sin contaminacion en las superficies de
sellado)? ¢La manguera de vacio estd conectada? ;Esta conectada la
bomba de vacio? (El fusible F1 se encuentra en perfectas condiciones?
803 El sistema de vacio no es estanco. | No se proporciona estanqueidad en el sistema de vacio. Compruebe que no
exista contaminacion en las superficies de sellado.
1302 Calibracién de ATK2: Error durante calibracién. Puede que la prueba no esté correctamente

* %

Precalentamiento hasta 962 °C

insertada. Vuelva a intentarlo con una nueva prueba y asegurese de que la
prueba haga un contacto adecuado.
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1501 Si Nota -> horas de uso La mufla de calentamiento ha estado en uso durante **** horas de
coccioén. Realice una prueba de calentamiento (diagndstico) y siga las notas
de las Instrucciones de uso.

1510 T es > VT en el inicio de un La temperatura en la cdmara de coccién es mayor que la temperatura de

programa de coccion presecado. Pulse START para continuar el programa a pesar del mensaje de
error.

1522 Actualizaciéon de software: Se ha producido un error durante la actualizacién de software. NO apague

Error durante la actualizacién el horno y vuelva a intentarlo Si el error vuelve a producirse, intente realizar
la actualizacién a través de la interfaz USB.

1541 Error al copiar un archivo Se ha producido un error al copiar un archivo. Causas posibles: archivo
demasiado grande, formato de archivo no valido, etc.

1550 Si Cambio en el modo de Ha cambiado el modo de funcionamiento. Tenga en cuenta la temperatura

funcionamiento de espera.

1800 Si Lapiz de memoria USB No hay disponible ningtn lapiz de memoria USB.

1815 Si Lapiz de memoria USB No hay disponible ningtn lapiz de memoria USB o el lapiz de memoria no
esta preparado como una memoria de programa externa. El lapiz de
memoria USB puede prepararse en el menu Ajustes.

1820 Si Lapiz de memoria USB El lapiz de memoria USB ya esta preparado para los programas.

1825 Si Lapiz de memoria USB Desconecte todos los dispositivos USB y conecte Unicamente el lapiz de
memoria USB que se preparara.

1830 Si Léapiz de memoria USB No hay memoria libre suficiente.

1835 St Reproductor de medios No se puede reproducir el archivo seleccionado. Puede que la velocidad de
los datos sea demasiado alta.

1900 St Copia de seguridad de los datos — | El nuevo software contiene opciones de ajuste que aun no estaban

recuperacion disponibles en el momento de la copia de seguridad de los datos. Solo se
restauraron los ajustes existentes de la copia de seguridad de los datos.

1901 Si Copia de seguridad de los datos — | El nuevo software contiene parametros del programa que auin no estaban

recuperacion disponibles en el momento de la copia de seguridad de los datos. Solo se
restauraron los pardmetros de programa existentes de la copia de seguridad
de los datos.

1902 Si Copia de seguridad de los datos — | El nuevo software contiene grupos de programas que aun no estaban

recuperacion disponibles en el momento de la copia de seguridad de los datos. Solo se
restauraron los grupos de programas existentes de la copia de seguridad de
los datos.

1903 Si Copia de seguridad de los datos — | El nuevo software contiene pardmetros del programa que ain no estaban

recuperacion disponibles en el momento de la copia de seguridad de los datos. Solo se
restauraron los pardmetros de programa existentes de la copia de seguridad
de los datos.

1911 Si Copia de seguridad de los datos — | El nuevo software contiene parametros del programa que aun no estaban

recuperacion disponibles en el momento de la copia de seguridad de los datos.
Compruebe los programas individuales. Los programas individuales ya no
son validos.

1912 Si Copia de seguridad de los datos — | El nuevo software contiene grupos de programas que aun no estaban

recuperacion disponibles en el momento de la copia de seguridad de los datos.
Compruebe los grupos de programas individuales. Los grupos de
programas individuales ya no son validos.

1913 Si Copia de seguridad de los datos — | El nuevo software contiene pardmetros del programa que ain no estaban

recuperacion disponibles en el momento de la copia de seguridad de los datos.
Compruebe los programas individuales. Los programas individuales ya no
son validos.

1920 Si Copia de seguridad de los datos — | La copia de seguridad de los datos no pudo realizarse. Instale una version

recuperacion de software mas nueva.

1921 Si Copia de seguridad de los datos — | La copia de seguridad de los datos no pudo realizarse. Instale una version

recuperacion de software mas nueva.

2754 Si Error en autodiagnostico Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pongase en contacto con su
servicio técnico.

2755 Si Error en autodiagnostico Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno

y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, péngase en contacto con su
servicio técnico.
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2756 Si Error en autodiagnostico Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pdngase en contacto con su
servicio técnico.

2757 Si Error en autodiagnostico Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, péngase en contacto con su
servicio técnico.

2758 Si Error en autodiagnostico Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, pdngase en contacto con su
servicio técnico.

2759 Si Error en autodiagnostico Se produjo un error al comprobar la cdmara de infrarrojos. Apague el horno
y vuélvalo a encender. Si el error persistiera, péngase en contacto con su
servicio técnico.

2760 Si Error de IRT Compruebe la orientacion y colocacién de los objetos. Posiblemente, los

x objetos son demasiado pequefios o estan colocados en una posicion
desfavorable en la bandeja de coccion. Compruebe si la lamina de
proteccion se ha retirado del sensor o si el sensor se hubiera contaminado.
Compruebe si se esta utilizando una bandeja de coccién correcta. La altura
de la bandeja de coccion debe corresponder con la altura de las bandejas
de coccion recomendadas por Ivoclar Vivadent para los respectivos
materiales.

2761 Si Error de IRT Compruebe la orientacion y colocacién de los objetos. Posiblemente, los

xk objetos son demasiado pequefios o estan colocados en una posicion
desfavorable en la bandeja de coccién. El objeto no se seco
suficientemente en el tiempo especificado. Repita el procedimiento después
de que el objeto se haya enfriado.

2762 Si Error de IRT Se produjo un error al intentar identificar el objeto. Compruebe si las fuentes
x de calor de interferencia se encuentran en el rango de vision de la cdmara
de infrarrojos. Fuentes de interferencia serian, por ejemplo: otros hornos,
sistemas de aire acondicionado, calentadores, bombillas, quemadores
Bunsen, etc. No mueva los objetos después de iniciar un programa.

*

El cabezal del horno se abre cuando se produce este error.
Se interrumpe un programa en curso.
*** El error no puede confirmarse; los programas no pueden iniciarse.

*k

8.2 Mensajes de error adicionales

Si apareciera alguno de los siguientes nimeros de error, pdngase inmediatamente en contacto con su Servicio de postventa
local de Ivoclar Vivadent:

25, 29, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 56

103, 107, 108, 109, 143, 144, 145, 146, 147

148, 500, 504, 505, 514, 526, 527, 529, 700

701, 703, 704, 707, 1010, 1011, 1012, 1013, 1014
1015, 1016, 1017, 1018, 1019, 1024, 1025, 1026, 1028
1143, 1144, 145, 1146, 1147, 1148, 1207, 1300, 1301
1303, 1304, 1305, 1401, 1402, 1500, 1750, 1751, 1752
1753, 2750, 2751, 2752, 2753, 2770
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8.3 Fallos técnicos

Los siguientes fallos pueden producirse sin que aparezca un mensaje de error:

Error

Doble comprobacion

Medida

El vacio no se libera o se libera muy
lentamente.

;Se libera el vacio en aproximadamente
30 segundos?

Espere hasta que el vacio se libere y retire el
objeto. Apague y vuelva a encender el horno*.

Pantalla incompleta

Active el programa de prueba de la pantalla;*

*

La pantalla no se ilumina

¢El horno se ha conectado y encendido
correctamente de acuerdo con las
Instrucciones de uso?

Conecte y encienda correctamente el horno.

No se emite ningun sonido.

¢ Esta desactivada la sefal acUstica
(volumen = 0)?

Ajuste el volumen.

El cabezal del horno no se abre.

¢Se abri6 el cabezal del horno manualmente?

Abra el cabezal del horno utilizando Unicamente
las teclas correspondientes. Desconecte y vuelva
a conectar el horno.

;Se ha liberado el vacio?

¢El programa se sigue ejecutando?
Espere hasta que el programa finalice.
Apague y vuelva a encender el horno*.

La bomba de vacio no funciona

¢El fusible de la bomba de vacio est4
defectuoso?

Compruebe el fusible y sustittyalo si fuera
necesario.

¢Se super6 el consumo maximo de energia en
el conector?

Utilice solo la bomba de vacio recomendada por
Ivoclar Vivadent.

;El enchufe de la bomba de vacio esta
correctamente insertado?

Conecte correctamente la bomba de vacio en la
base del horno.

No se alcanza el vacio final

¢La manguera de vacio se encuentra en
buenas condiciones?

Compruebe la manguera de vacio y su conexion
(desde el horno a la bomba y desde el cabezal
del horno a la base del mismo).

¢Es correcta la capacidad de la bomba?

Inicie el programa de prueba de vacio.

;Se ha formado humedad / condensacién en
la manguera de vacio?

Inicie el programa de deshumidificacion.

Indicacién de temperatura errénea o
il6gica

¢El termopar esté torcido o fracturado?

Péngase en contacto con el servicio técnico de
Ivoclar Vivadent.

¢El enchufe del termopar esta correctamente
insertado?

Conecte correctamente el termopar.

¢El enchufe del termopar esta defectuoso?

*

Fisuras en el aislamiento

¢Las fisuras son pequenas y poco importantes
(hilos)?

Las pequenas fisuras en el aislamiento no tienen
influencia negativa en el rendimiento del horno.

¢Las fisuras son muy grandes o hay piezas rotas?

*

Fisuras en el cristal de cuarzo /
resistencia

¢Hay fisuras en el cristal de cuarzo o el cristal
de cuarzo que recubre los filamentos de la
resistencia esta roto?

Apague el horno*

El resultado de la coccion no
cumple las expectativas.

¢Los pardmetros de coccion son correctos?

Establezca los pardmetros de coccién de acuerdo
con las instrucciones del fabricante del material.

¢Se ha utilizado la bandeja de coccién
correcta?

Use la bandeja de cocciéon Programat original o
la bandeja de coccién especial recomendada
para el material correspondiente.

;Se ha calibrado del horno?

Realice una calibracién de temperatura.

¢El termopar estd danado o torcido?

*

El horno no envia ninguna informacion
a la App Programat (por ej. al finalizar
el programa)

¢Esta el horno conectado a Internet?

Conectar el horno a Internet a través de la
conexion Ethernet o WLAN

* Si tuviera alguna duda, pngase en contacto con el Servicio de postventa de Ivoclar Vivadent.
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8.4 Reparacion

° Las reparaciones solo deben ser realizadas por un servicio técnico autorizado de Ivoclar Vivadent. Consulte las
l direcciones que figuran en la Ultima péagina de estas Instrucciones de uso.

Si las reparaciones durante el periodo de garantia no fueran realizadas por un servicio técnico autorizado de Ivoclar Viva-
dent, la garantia expirard inmediatamente. Consulte las normativas sobre la garantia para disponer de mas detalles.

8.5 Restablecimiento de los ajustes de fabrica

El horno puede restablecerse con los ajustes originales restableciendo los ajustes de fabrica. En dicho proceso, todos los
programas, melodias y ajustes del volumen se restableceran irrevocablemente con los ajustes de fabrica.

A tal efecto, continte de la siguiente manera:

1. Abra el menu Ajustes.
Desplacese hasta la pagina 2 en la pantalla de inicio y pulse el botén
[Ajustes].

2. Abra el ajuste "Restablecer los ajustes de fabrica".

El boton [Flecha] se utiliza para desplazarse a través del menu
Ajustes. Pulse el boton hasta que aparezca el ajuste "Restablecer los
ajustes de fabrica" en la pantalla.

3. Restablezca los ajustes de fabrica.
Pulse el boton [Ejecutar] en "Restablecer los ajustes de fabrica".

4. Introduzca el cédigo de usuario.
Introduzca el codigo de usuario (1234) y confirme la entrada con el
botén verde o cancele la entrada con el botédn rojo.

Settings
§ Temperature unt
[™T7] Length unit
&8 Vacuum unit
€3 Vacuum quality

& Language

Settings
b Laboraiory name
7 Calbeation interval

2 Reset rufie fring hours

3 Reset vacuum pump hours

: ’c

< 403
b Latomionynd & Code: e
}: : B Vo

1 2 3 o S
2 Resetmusie

4 5 | 8 N ==
s T a8 9 Exucudn
wl Resetta fac “ -
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8. Como actuar si...

5. Complete el ajuste "Restablecer los ajustes de fabrica".

o - Setings : 403°
Se muestra el siguiente mensaje:
bt Laboratory name |Ivacias Vivadant
@ El restablecimiento de los ajustes de fabrica ha resultado
2 A, inter e
satisfactorio it L)
. . Ll 2 Reset muffie fring hours Exsculs
@ El restablecimiento de los ajustes de fabrica ha fallado = b =
£ Reset vacuum pump hours | Excuta
wl Resetto factory settings o Exscute
1304226

Para volver a la pantalla de inicio, pulse el botén tactil [Inicio] de la barra de navegacion o la tecla INICIO del
teclado de membrana.

ie
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9. Especificaciones del producto

9.1 Forma de suministro

— Programat EP 5010
— Cable de alimentacién
- Manguera de vacio

— Set de plataforma de coccion 2 Programat

— Sett de comprobacion automatica de la temperatura ATK2 (juego de prueba)

— Cable de descarga USB
— Rejilla de enfriamiento
— Kit WLAN Programat

— DSA Holder Kit

— Varios accesorios

Accesorios recomendados

— Juego de comprobacién automdtica de la temperatura (ATK2)

— Bomba de vacio VP5

9.2 Datos técnicos

Suministro eléctrico

110-120 V/50-60 Hz
200-240 V /50-60 Hz

Categoria de sobretension

Grado de contaminacion

2

Fluctuaciones toleradas de tensién

+10%

Consumo maximo de energia

12Aa110-120V
8 Aa200-240V

Datos aceptables para bombas de otros fabricantes:

Potencia max.:
Vacio final:

250 W / corriente de fuga max. 0,75 mA
< 50 mbar
Solo deben utilizarse bombas probadas.

Valores de los fusibles eléctricos

110-120 V:
125V / T15A (circuito de calentamiento)
125V / T15A (bomba de vacio)

200-240 V:
250 V / T8A (circuito de calentamiento)
250 V / T3.15A (bomba de vacio)

Dimensiones de los fusibles eléctricos

110-120 V: Diametro 6,3 x 32 mm
200-240 V- Diametro 5 x 20 mm

Dimensiones del horno cerrado:

Profundidad: 495 mm
Ancho: 320 mm / 395 mm (con bandeja de enfriamiento)
altura: 550 mm

Tamano utilizable de la cdmara de coccion:

Diametro: 90 mm

Altura: 80 mm
Temperatura max. de coccion: 1200 °C
Peso: 20,5 kg

Notas de seguridad

El horno cumple las siguientes directrices:
EN 61010-1:2010

IEC 61010-1:2010

UL 61010-1:2012/R:2015

CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1:2012 + UPD No. 1:2015

EN 61010-2-010:2014
IEC 61010-2-010:2014
UL 61010-2-010:2015
CAN/CSA-C22.2 No. 61010-2-010:2015

Radioproteccion /compatibilidad electromagnética: EMC probada
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9. Especificaciones del producto

9.3 Condiciones de funcionamiento aceptables

— Temperatura ambiente aceptable: +5°C a +40°C

- Rango de humedad aceptable: Humedad relativa max. del 80% para temperaturas de hasta 31 °C con
reduccién gradual hasta el 50% de humedad relativa a 40 °C, sin incluir
condensacién

— Presion ambiente aceptable: El horno ha sido probado para su uso en altitudes de hasta 2000 metros
sobre el nivel del mar.

9.4 Condiciones aceptables de transporte y almacenamiento

— Rango de temperatura aceptable: -20°C a +65°C
— Rango de humedad aceptable: Humedad relativa max. del 80%
— Presion ambiente aceptable: 500 mbar a 1060 mbar

Utilice Unicamente el embalaje original junto con el material de espuma correspondiente para envio.
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10. Apéndice

10.1 Tabla de programas de coccién

En estas Instrucciones de uso se incluye una tabla de programas (°C / °F). Si no fuera asi, pdngase en contacto con el servicio
técnico de Ivoclar Vivadent.

° Informacion importante
l Las tablas de programas actuales también estan disponibles en:
www.ivoclarvivadent.com/downloadcenter

Las tablas de programas pueden descargarse de Internet como archivos PDF. Tenga en cuenta que la version de la tabla de
programas de coccion debe corresponderse con la version de software que se utiliza en su horno.

10.2 Tabla de programas de inyeccién

R Tamaiio del cilindro de revestimiento
100 g 200 g 300 g

IPS e.max Press Multi o

IPS e.max Press HT . .

IPS e.max Press MT . .

IPS e.max Press LT . .

IPS e.max Press MO . .

IPS e.max Press HO . °

IPS e.max Press Impulse . .

IPS e.max ZirPress . . .
IPS Empress Esthetic . .

IPS Inline Press-on-Metal o o o
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